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Sposé6b obrébki cieplnej blachg i taém z nowego srebra
Patent trwa od dnia 2 stycznia 1957 r.

Stop miedz-nikiel-cynk typu NS18 stosuje sie
zwykle do wyrobu sprezyn stykowych w prze-

mysSle teletechnicznym. Zawiera on 55—58° Cu, -

17—20%0 Ni, a reszte stopu stanowi cynk. Suma
zanieczyszczen nie powinna przekraczaé 0,5%.

Wedlug wynalazku topienie takiego stopu
przeprowadza sie w piecach indukcyjnych rdze-
niowych lub bezrdzeniowych $redniej czestotli-
woéci. Jako materialu wsadowego uzywa sie
miedzi elektrolitycznej, miklu elektrolitycznego
i cynku elektrolitycznego. Dopuszczalne jest do-
danie do wsadu grubego zlomu w iloSci do 50%e
pod warunkiem nie dopuszczenia do przekro-
czeria dopuszczalnych zawarto$ci zanieczysz-
czen w stopie. Ma to na celu zmniejszenie za-

*) Wiasciciel patentu oSwiadczyl, ze wspél-
tworcami wynalazku sa inz mgr Jan Rusz, inz.
mgr Tadeusz Matecki, inz. mgr Hubert Mrozek,
inz. mgr Kazimferz Joszt i inz mgr Feliks

warto$ci zanieczyszczenn do minimum, poniewaz
zZwiekszona ich zawarto$é utrudmia przerébke
plastyczng stopu na gorgco. Stop odlewa sie
przez filtr do wlewnic miedzianych chlodzo-
nych woda. Odlewanie musi byé przeprowa-
dzone tak szybko, zeby uniknaé wciagniecia
tlenké6w do wlewmicy. Odlewanie nalezy prze-
prowadzaé w temperaturze powyzej 1200°C.
Wlewki po odlaniu skéruje sig¢, po czym uje-
dnoradnia je przez ogrzewanie w ciggu 6 go- -
dzin w temperaturze 780°C w piecu elektrycz-
nym lub gazowym.

Nastepnie piec razem z wsadem podgrzewa
si¢ do temperatury 880°C i wstrzymuje w tej
temperaturze w ciggu pélgodziny, po czym
wlewki walcuje sie na goraco w zakresie tem-
peratur 880—760°C.

Otrzymane blachy poddaje sie trawieniu
w kapieli o skiadzie chemicznym 15 g H:SOq,
5 g HNOs, 80 g H:O w celu usuniecia tlenkéw.

‘Otrzymane blachy walcuje si¢ na zimno, sto- .
sujac zgniot sumaryczny 45—55% .1 miedzyope-



racyjne wyzarzanie w temperaturze 600—650°C
w ciggu 4—6 godzin w piecach elektrycznych lub
gazowych garmkowych w atmosferze ochron-
nej. Otrzymane blachy i taSmy ze zgniotem
45—55% w pakietach poddaje sie wyzarzaniu
odprezajacemu w ciggu 2—4 godzin w tempe-
raturze 400—415°C w piecu elektrycznym z wy-
muszonym obiegiem powietrza. W celu usu-
niecia nalotu tlenkéw, powstalego w czasie
wyzarzania odprezajacego, blachy i taSmy fra-
wi sie i czySci szczotkami filcowymi.

Obrobione w ten sposdb blachy i 1;a£:myj po- ;

siadaja mnastepujace wiaSciwodci. Wytrzymalosé

na rozcigganie R > 65 kG/mm? wydluZenie
a 10 > 6% i twardos¢ H =190—240.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb obrébki cieplnej blachy i taém z no-
wego srebra o wysokich wlasciwoSciach pla-
stycznych, znamienny tym, ze material podda-
ny zgniotowi 45—55% poddaje sie koncowemu
wyzarzaniu odprezajacemu w ciggu 2—4 go-
dzinn w temperaturze 400—415°C.
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