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(54) Zpdsob vyroby vléknocementovych desek a vlinovek

1l

Vyndlez se tykd nového zpisobu kontinudlni vyroby vldknocementovjch desek a vlnovek
s pouZitfm um&lych minerélnich vléken odolnych alkdliim a spo¥ivajicim v nepfetriitém pro-

tla¥ovéni vldknocementové hmoty lisem.

V sou¥asné dob¥ se azbestocementové desky vyrdébdji n¥kolika zpisoby (V. Gerven,
J. Taichman: Azbestocementové vyrobky. SVTL, Bratislava 1958). Mokry zplsob (Hatschek) spo=~
%ivé v tom, %e ze sitové vany, ve které se nachdzi bFe¥ka, se tato pomocf sitového vélce
pfenéﬁi na plstdnec a z tohoto na formdtovy vélec. Po dosaZeni poZadované vrstvy na formé-
tovém vdlci se deska snimé, zaplechovdvd, lisuje a nechd ztuhnout. Polomokry zpisob (Ismann,
Magnani) spo¥ivd v tom, %e se na sito posuvnym vozikem rozprostfe vrstva hmoty v plastickém
stavu. Tato po odséti pPebyte¥né vody prdjde soustavou vdled, které desku dolisuji.
Ndsleduje zaplechovdni a ztuhnutf desky. Polosuchy zplsob vyroby (Oestrheld) quéivé v tam,
¥e se na pds nasype vrstva suché smésf azbestu a cementu. Tato se pak pokropi vodou, slisu-
je soustavou véle8, zaplechuje a neché ztuhnout. Dal3f zplisob vyroby spoZivd v nasédvéni
bredky z vany na tvarovd pPizplsobeny néstroj s ndslednym slisovénim, zaplechovénim e za~

tuhnutim.

Nevyhodou mokrého zpisobu je pom¥rn¥ malé produktivita préce, velkd spotfeba vody a
zne¥né ztréta materidlu pPi &i¥tZni vyrobniho zari{zeni. Nedostatkem polomokrého a polosu~-

ehého zplsobu vyroby je pak maléd pevnost koneZnych vyrobkd. Posledni zplsob mé znalnou ne-
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vynodu ve velké poruchovosti, v zanéSeni sit, &i{m# vznikaji nehomogenni vyrobky o velmi ko=

lisajief kvalit&. SpoleZnou nevyhodou v3ech uvedenych zplsobd je pak jejich pretr?itd vyro-

ba.

Popsané nevyhody odstranuje tento vyndlez, kterj se tykd nového zpisobu vyroby vlékno=-
cementovych desek a vlnovek. Jeho podstata spolivd v tom, %e se 20 a% 30 hmotovyeh @fld
vody a 2 a% 2,5 4118 hmotovych hydromodifikdtoru smisi se 70 a% 80 hmotovymi dily vlékno-
cementové smEsi, sestdvajici z 80 a¥ 85 hmotovych d1ld cementu a 30 a% 15 hmotovyeh dfld
um&lych minerdlnich vléken odolnych alkdliim. Z{skand vldknocementowd hmota se kontinudlnd

protladuje ustim se stanovenym profilem. Vyrobek se pop*ipad¥® je3td dodateXn¥ dotvaruje.

V¥hody navrieného zplsobu vyroby vldknocementovych vyrobkd podle tohoto vynédlezu
spoivajl predevdim v tom, Ze cely postup je nepPetritf. Zna¥n& se té% sni¥ujf néroky na
spotPebu kapalin, podstatn& se zvy3uje produktivita.préce a-sni¥uje spotreba surovin., Dal-
81 velmi ddle¥itou vyhodou je moZnost néhrady azbestovych vldken levn& j3imi um¥lymi mine-
rélnimi vlékny. Jinou vyhodou je zjednoduSeni za¥izeni vzhledem k tomu, e protlesfovénim

Jje mo¥no zhotovit vyrobky predem urdenych rozm&rd.

P#iklad provedent

Smés o sloZeni 80 a% 85 hmotovych dild cementu a 15 a% 20 hmotovych d11d um&lych mine-
rdlnich vldken (vyrobenyech podle ¥s. patentu &. 139290) se smisf s vodou a hydromodifiké-
torem v misicim-zafizeni, sestdvajicim z michaei SOﬁpravy n: vyrobu betonové sm¥si b&¥ného
typu nebo z tampely a odstredivky na zahudtovdnl sm¥si tak, aby se doséhlo sloZen{ 20 a% 30
hmotovych diiﬁ vody, 2 a% 2,5 hmotovyjch 4114 hydromodifikdtoru a 70 a% 80 hmotovych df18 su-
8iny. Po ?f4dném promisent Qe takto ziskand hmota dopravi podava¥em, jim# mi¥e byt pésovy
dopravnik, nebo extruder, k protlafovacfmu lisu, kterymse deska vytvaruje. Po protladent
lisem jde vylisek na pdsovy dopravnik, kde se rozre’e na patifi¥né rozm¥ry a takto ziskané

désky se ddle zpracuj{ nebo jsou konednym vjrobkem, ktery se odlo¥i k zatuhnutf.

Desky se zpracujf rdznym zplsobem. Bud se rovné deska neché zatuhnout, nebo se pfedeh
zvinl a p¥Iipadn¥ dolisuje. Nebo se rotainim vysekdvacim za*Izenim nebo soustavou raznic,
ovlddanych pneumatickymi nebo hydraulickymi vélei, vysekaji tvarowé vyrobky, je se poté
zaplechuyji, dolisuji nebo prolozf polyetylénovou £31if a o0dlo%{i k zetuhnuti.

PREDMET VYNKLEZU

Zpisoh vyroby vléknoceméntovych desek a vlnovek, vyznafeny tim, Ze se 20 a¥ 30 hmoto-
vych d{14 vody a 2 a¥ 2,5 hmotovych d1ld hydromodifikétoru smisf se 70 a¥ 80 hmotovymi dily
vléknocementové sm¥si, sestdvajfecf z 80 a¥ 85 hmotovych 4118 cementu a 20Aaz 15 hmotovych
d114 um&lych minerdlniech vldken odolnych alkdlifim a ziskand vldknocementové hmota se konti-

nudlnd protladuje dstim se stanovenym profilem, na¥e? se vyrobek popfibadé JjeSt& codatednd
dotvaruje.
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