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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schlielkern fir ei-
nen SchlieRzylinder gemafl Oberbegriff des Anspruchs
1.

[0002] Weiter betrifft die Erfindung einen SchlieRzylin-
der gemaR Oberbegriff des Anspruchs 11.

[0003] Dartiber hinaus betrifft die Erfindung eine
SchlieRvorrichtung oder auch eine SchlieReinheitgeman
Oberbegriff des Anspruchs 12.

[0004] Auch betrifft die Erfindung ein Zylinderschloss
gemal Oberbegriff des Anspruchs 13.

[0005] Nichtzuletzt betrifft die Erfindung ein Verfahren
zur Herstellung eines Schlie3kerns gemaf Anspruch 14.
[0006] Aus dem Stand der Technik sind allgemein
Schliel3kerne, SchlieRzylinder, Zylinderschlosser,
Schliussel oder dergleichen und Verfahren zu deren Her-
stellung bekannt. Bekannte SchlieRkerne weisen zur Be-
grenzung, in der Regel einer seitlichen Begrenzung, ein-
zufihrender Schlissel ein Schlielprofil auf, sodass nur
entsprechend zu dem Schliel3profil korrespondierende
Schliissel mit entsprechendem Schliisselprofil in einen
profilierten SchlieRkanal der SchlieRkerne gelangen kén-
nen. Derartige Schlie3profile sind durch profilgebende
Profilelemente wie Kerben, Einfrasungen, RGumungen
oder dergleichen in den Schlie3kern eingebracht.
[0007] AusderEP 0948690B1 istein Zylinderschloss
bekannt, umfassend einen Schlosszylinder mit einer
Bohrung zum drehbaren Aufnehmen eines Zapfens; ei-
nen Schlisselschlitzin dem Zapfen zur Einflihrung eines
Schlisselblattes mit einem Profil, das an das Profil des
Schlitzes angepasst ist; wenigstens eine Reihe an Na-
delkanalen in dem Zapfen zur Aufnahme von Kippna-
deln, die mit dem Schlisselblatt zusammenwirken; ein
profiliertes Element, das an dem vorderen Ende des Zap-
fens montiert ist und versehen ist mit einem Schlissel-
loch mit einem Profil, welches teilweise abweicht von
dem Profil des Zapfenschlisselschlitzes, so dass nur ge-
wisse Schlilssel, die in den Zapfenschlisselschlitz ein-
fihrbar sind, in das Schliisselloch des profilierten Ele-
ments eingefuhrt werden kénnen; und Bauteile oder Ele-
mente zum l|Gsbaren Befestigen des profilierten Ele-
ments an dem Zapfen, wobei die Bauteile von der Au-
Renseite des Schlosses unzuganglich sind, wenn der
Zapfen zu seiner Verwendungsposition in der Bohrung
eingefihrt ist, wobei die Befestigungsbauteile eine Ein-
griffsoberflache aufweisen, welche sich senkrecht zu der
Zapfenachse erstreckt, und welche naher an dem vor-
deren Ende des Zapfens platziert ist als der erste Nadel-
kanal in der Reihe, und dessen Eingriffsoberflache an-
gepasst ist zum Zusammenwirken mit einer entspre-
chenden Eingriffsoberflache an dem Zapfen derart, dass
das profilierte Element zuverlassig an dem Zapfen ver-
ankert ist; wobei die Eingriffsoberflichen der Befesti-
gungs- oder Verankerungsbauteile sich wenigstens hin-
ter ein Ende des Schlisselloches bzw. des Schlissel-
schlitzes erstrecken, ohne die Umfangsoberflache des
Zapfens zu erreichen, die in radialer Richtung auRerhalb
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des Endes des Schlisselschlitzes platziert ist, und es
dem profilierten Element ermdglichen, senkrecht zu der
Zapfenachse eingepasst oder angewendet zu werden,
wenn der Zapfen wenigstens teilweise von der Bohrung
in dem Schlosszylinder beseitigt ist, wobei die aullere
Oberflache des profilierten Elements, welches aus einem
harten Material besteht, z. B. rostfreier Stahl, in der Ver-
wendungsposition des Elements die komplette duRere
Oberflache des Innenteils bildet, und wobei die zusam-
menwirkenden Eingriffsoberflichen der Befestigungs-
oder Verankerungsbauteile bei einem axialen Abstand
von der Rickseite des profilierten Elements gelegen
sind, welche nahe an der duReren Endoberflache des
Innenteils liegt. Der bekannte SchlieRzylinder ist hier
zweiteilig ausgebildet. Ein vorderer Teil des SchlieRzy-
linders weist ein Schlielprofil auf, welches spanend in
den vorderen Teil des SchlieRzylinders bzw. einteilig mit
dem vorderen Teil ausgebildet ist.

[0008] Aus der EP 2 990 569 A1 ist ein zweiteiliger
Zylinderkern bekannt, wobei sich ein SchlieRkanal Gber
einen vorderen Teil und einen Hauptteil erstreckt. Der
SchlieBkanal weist ein Schliel3profil auf, welches spa-
nend und unveranderlich zumindestin dem vorderen Teil
ausgebildet ist.

[0009] AusderEP 0634 542B1 istein Schlieffzylinder
bekannt, mit einem Zylinderkorper, in dem ein Zylinder
drehbar angeordnet ist, wobei der Zylinder mit Bohrun-
gen fur Zuhaltestifte versehen ist, und einen Spaltfiirden
zum SchlieRzylinder gehdérenden Schliissel aufweist,
wobei der Schliisselspalt wenigstens einen Bereich mit
einem Querschnittsprofil entsprechend dem Schlissel-
profil versehen ist, und das Querschnittsprofil wenigs-
tens teilweise durch zwei Profilelemente geformt ist, die
durch Drehkérper bestimmt sind, die axial unbeweglich
in Bohrungen des Zylinders im Wesentlichen beidseitig
der Mittelebene des Schllsselspalts angeordnet sind,
wobei die Profilelemente variierende Durchmesser auf-
weisen und im Wesentlichen parallel zur und nahe der
Mittelebene des Schllisselspalts angeordnet sind, wobei
die Bohrungen fiir die Profilelemente sich durch den Zy-
linder erstrecken, die Profilelemente eine Lange von et-
wa dem Durchmesser des Zylinders aufweisen, die Pro-
filelemente eine Mehrzahl von Bereichen mit groRerem
Durchmesser als der angrenzende Bereich oder die an-
grenzenden Bereiche der Profilelemente aufweisen, und
das Profil des Schliisselspalts im Wesentlichen allein
durch die Profilelemente bestimmt ist.

[0010] Ausder DE 4244172 A1istein Schlief3zylinder
mit drehbar angeordnetem Zylinderkern bekannt, wel-
cher einen querschnittsprofilierten Schlisselkanal aus-
bildet, dem beiderseits Profilierungskorper zugeordnet
sind, die mit vorstehenden Umfangsabschnitten an der
Profilierung teilnehmen; zur Erzielung einer insbesonde-
re funktionssicheren Lésung ist es vorgesehen, dass die
Profilierungskérper als sich Uber die ganze Hohe des
Schlisselkanals erstreckende Walzen gestaltet sind.
[0011] Aus der US 2012/0240646 A1 ist ein Zylinder-
schloss bekannt, mit einem Zylindergehause, einem Zy-
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linderkern mit einem Schlisselkanal, der im Zylinderge-
hause angeordnet ist und mit mindestens einem Seiten-
stab, der zwischen dem Zylindergehause und dem Zy-
linderkern angeordnet ist, und mit einer Vielzahl von Sei-
tenstiften, die an zumindest einer Seite des Schliissel-
kanals angeordnet sind und die ausgebildet sind, um bei
einem Einstecken eines Schliissels angehoben werden
und die zusammenwirkend mit dem Seitenstab stehen,
um eine relative Rotation des Zylindergehauses und des
Zylinderkerns zu ermdglichen, wobei jeder Seitenstift ei-
nen Ful® aufweist, der zum Anheben mittels einer Code-
Ausnehmung in der Seitenoberflache des Schlissels
ausgebildet ist. Der Ful zumindest eines Seitenstiftes
ist sich verjingend ausgebildet. Der Schlissel fur das
Zylinderschloss, der eine Ausnehmung fir die Seitenstif-
te mit sich verjingendem FuR ist ebenfalls offenbart.
[0012] Ausder AT 5121 U1 ist ein SchlieBzylinder mit
Zylindergehause und mindestens einem Zylinderkern
sowie mit fluchtenden Bohrungen in diesen, welche in
einen profilierten Schliisselkanal des Zylinderkerns ein-
minden, bekannt, wobei dieser in mindestens einer zu-
satzlichen Bohrung zwischen den vorgenannten Bohrun-
gen einen austauschbaren Einsatz aufweist. Dieser ist
als Stift ausgebildet und ragt mit einer radial Gber den
Stiftmantel vorspringenden Rippe durch einen Schlitz im
Zylinderkern hindurch in den Schliisselkanal hinein. Die
Rippe tragt Profilelemente, die das Profil des Schlissel-
kanals erganzen.

[0013] Esisteine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
einen SchlieRkern, einen SchlieBzylinder, eine
SchlieRvorrichtung und ein Zylinderschloss sowie Ver-
fahren hierzu zu schaffen, bei welchem ein Schlie3kern
oder Zylinderkern fiir eine Vielzahl an Schlisselvarianten
variabel codierbar ist.

[0014] Diese und weitere Aufgaben werden geldst
durch einen SchlieRkern, einen SchlieRzylinder, eine
SchlieRvorrichtung und ein Zylinderschloss sowie Ver-
fahren hierzu.

[0015] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den abhangigen Anspriichen angegeben oder werden
nachstehend im Zusammenhang mit der Beschreibung
der Figuren angegeben. Die Erfindung schlie3t die tech-
nische Lehre ein, dass bei einem SchlieRkern fiir einen
SchlieRzylinder, umfassend einen ein SchlieRprofil auf-
weisenden Schlielfkanal, wobei das den SchlieRkanal
zumindest teilweise begrenzende Schliel3profil, insbe-
sondere den SchlieBkanal zumindest teilweise seitlich
begrenzende SchlieRprofil, durch profilgebende Profile-
lemente definiert oderfestgelegtist, vorgeseheniist, dass
mindestens ein profilgebendes Profilelement fest, das
heil3t integriert, mit dem SchlieRkern ausgebildet ist und
mindestens ein variables Profilelement separat und/oder
I6sbar zu dem SchlieRkanal bzw. dem SchlieRkern aus-
gebildet ist, sodass das Schlie3profil durch einen Aus-
tausch des mindestens einen separaten profilgebenden
variablen Profilelements veranderbar, insbesondere sp-
anfrei veranderbar ist, wobei das mindestens eine sepa-
rate variable Profilelement als ein um eine Profilelemen-
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tachse rotationssymmetrischer Profilkdrper ausgebildet
ist, wobei in dem SchlieRkern angrenzend an den
SchlieBkanal mindestens eine Profilelementaufnahme
ausgebildet ist, wobei die Profilelementaufnahme min-
destens einen Durchbruch zu dem Schlielkanal auf-
weist, sodass ein in der Profilelementaufnahme aufge-
nommenes profilgebendes variables Profilelement zu-
mindest teilweise in den SchlieBkanal ragt, wobei die
Profilelementaufnahme als Stufenbohrung ausgefihrt
ist, wobei das jeweilige Profilelement mit einem En-
dabschnitt in einem korrespondierenden Abschnitt der
Profilelementaufnahme gelagert ist, wobei mindestens
eines der separaten variablen Profilelemente als Profil-
stift und/oder Profilrolle ausgebildet ist, welcher mit ei-
nem Ende bzw. einer Flanke zur Profilbildung in den
SchlieBkanal ragt, wobei in dem Stufenbohrungsab-
schnitt das Profilelement vollumfanglichumgebenist, so-
dass in dem Bereich eine Lagerung realisiert ist.

[0016] Der SchlieRkern weist einen SchlieBkanal auf.
Der SchlieRkanalist profiliert ausgebildet. Dabeiwird das
SchlieRkanalprofil teilweise durch ein in den Schlielkern
integriertes, das heil’t einteilig mit dem SchlieRkern, aus-
gebildetes Grundprofil festgelegt. Dieses Grundprofil ist
fest, beispielsweise mit spanenden Verfahren, in dem
SchlieBkern festgelegt. Zusatzlich wird das SchlieRka-
nalprofil oder Schlie3profil durch zumindest ein aus-
tauschbares bzw. einsetzbares variables Profilelemente
gebildet. Das variable Profilelement ist separat zu dem
SchlieRkern hergestellt. Mit mindestens einem Abschnitt
oder Teil ragt das variable Profilelement in den
SchlieRkanal, sodass der in den Schlielkanal ragende
Teil oder Abschnitt einen Teil des SchlieRprofils bildet.
Das SchlieBprofil wird somit durch feste und separate
bzw. variable Profilelemente ausgebildet. Das mindes-
tens eine separate variable Profilelement ist als zumin-
dest um eine Profilelementachse rotationssymmetri-
scher Koérper ausgebildet. Vorzugsweise ist das variable
Profilelement im Wesentlichen zylindrisch, ggf. mit radi-
alen Vorspriingen und/oder Nuten ausgebildet. Durch ei-
ne rotationssymmetrische Ausbildung ist die Herstellung
der separaten variablen Profilelemente einfacherund ein
Einstecken eines Schlissels in den SchlieRkanal ist
leichtgangiger. Der Profilkdrper ist als Profilstift und/oder
Profilrolle ausgebildet. Vorzugsweise sind mehrere vari-
able Profilelemente vorgesehen.

[0017] ZurBegrenzung der Anzahl an passenden pro-
filierten Schlisseln, weist der SchlieRkern einen
SchlieRkanal auf, der vorzugsweise seitlich durch ein
SchlieRprofil begrenzt ist. Der Schlielfkanal ist dabei als
Nut oder Schlitz in dem Schlielkern ausgebildet und
weist zumindest im Rohzustand eine im Wesentlichen
grundsatzlich quaderférmige Grundform auf. Dabei ist
der Schliekanal seitlich durch zwei Seitenwandungen
und eine Bodenwandung des Schliefkerns begrenzt. In
einer vierten Richtung, vorzugsweise in der der als
Schmalseite ausgebildeten Bodenwandung gegenuber-
liegenden Seite, ist der Schliekanal gedffnet. Wahrend
vorzugsweise die Bodenwandung Durchlasse fiir Zuhal-
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testifte aufweist, sind die Seitenwandungen durch profil-
gebende Elemente profiliert, sodass das SchlieRprofil
des SchlieRkanals bereitgestellt ist. In einer Ausfiih-
rungsform als fir einen Wendeschlissel geeigneter
SchlieBkern durchdringen die Zuhaltestifte eine Seiten-
wandung des SchlieRkanals und ragen in diesen nach-
giebig hinein. Unter herkémmlichen oder konventionel-
len SchlieRprofilen, Schliisseln, SchlieBkernen, Schliel3-
zylinder etc. versteht man solche, die im eingebauten
Zustand fir das Einstecken eines Schlissels in im We-
sentlichen vertikaler Richtung ausgebildet sind. Der
Wendeschlissel kann um 180° gedreht in den Schliel3-
kern eingefiihrt werden. Die Permutation fir das Abtas-
ten durch Zuhaltestifte bzw. die Bohrmulden bei einem
Wendeschlissel befindet sich unter anderem auf der
Breitseite des Schllisselschafts. Bei einem konventionel-
len Schlissel befinden sich diese in der Regel auf einer
Schmalseite des Schllsselschafts. Zuhaltestifte im Sin-
ne der Erfindung sind nicht unter Profilelementen zu ver-
stehen. Im Unterschied zu den Zuhaltestiften sind die
Profilelemente nicht translatorisch nachgiebig. Vielmehr
bilden die Profilstifte ein bei einem Einstecken eines
Schlissels unveranderbares Profil aus, das heif3t, die
Profilelemente sind translatorisch nicht federnd gelagert.
Allenfalls eine rotatorische Bewegung, das heildte eine
Drehbewegung um die Profilelementeachse ist moglich.
Somit sind die Profilelemente vorzugsweise nicht-fe-
dernd gelagert. Die Zuhaltestifte hingegen sind transla-
torisch nachgiebig gelagert. Dies wird durch eine federn-
de Lagerung in translatorische Richtung, das heif3t in
Richtung, in welche die Zuhaltestifte in den Schlisselka-
nal vorstehen bzw. in diesen hineinragen, bewirkt. Somit
sind die Zuhaltestifte in bzw. entgegen der Richtung, in
welche sie in den Schliisselkanal/SchlieRkanal ragen,
nachgiebig oder bewegbar angeordnet. Die Profilele-
mente sind in die Richtung bzw. entgegen der Richtung,
in welche diese in den Schlisselkanal/Schlielkanal ra-
gen, unnachgiebig bzw. nicht bewegbar ausgebildet.

[0018] Das Schlielprofil kann zumindest teilweise
durch spanend in den SchlielRkern eingebrachte Profile-
lemente wie Ausnehmungen, Vorspriinge und derglei-
chen gebildet sein, somit durch feste bzw. fest im
SchlieBkern ausgebildete Profilelemente. Diese sind ein-
teilig mit dem SchlieRkern ausgebildet. Weiter weist das
SchlieBprofil mindestens ein austauschbares variables
Profilelement auf. Das Schliefprofil ist somit durch min-
destens ein austauschbares profilgebendes variables
Profilelement, vorzugsweise durch mehrere austausch-
bare profilgebende variable Profilelemente definiert. Im
Gegensatz zu dem Stand der Technik, bei dem die Pro-
filelemente ausschlieflich als spanend hergestellte bzw.
einteilig mit dem SchlieRkern ausgebildete Vorspriinge
und Ausnehmungen fest mit einem Teil des SchlieRkerns
ausgebildet sind, beispielsweise durch Rdumen, Frasen
oder einem anderen spanenden Herstellverfahren, oder
durch ausschlieBlich austauschbare, separate variable
Profilelemente, ist bei der erfindungsgemafien Lésung
mindestens ein profilgebendes variables Profilelement
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austauschbar, das heil}t als separates Teil ausgebildet
und lIésbar mit dem SchlieRkern verbunden und mindes-
tens ein Profilelement fest, das heillt integriert und nicht
austauschbar in dem SchlieRkern ausgebildet. Im Ge-
gensatz zu ausschlieRlich mit separaten, I6sbaren Pro-
filelemente ausgebildeten SchlieBprofilen bietet ein
SchlieRprofil mit integrierten und separaten variablen
Profilelementen eine verbesserte Codierbarkeit, da eine
héhere Anzahl an SchlieRprofilen realisierbar ist. Denn
ausschlief3lich mit separaten variablen Profilelementen
realisierte SchlieRprofile sind zumindest bei herkdmmli-
chen Schlisseln im Bereich der Zuhaltestifte anzuord-
nen. Somit kommt es bei der erfindungsgemafien L6-
sung nicht zu einer Kollision von Zuhaltestiften und Pro-
filelementen.

[0019] Die Seitenwandungen des Schliefkanals sind
vorzugsweise parallel zueinander angeordnet. Ein Ful}
oder FuBbereich zumindest eines Profilelements ist in
einer Ausfiihrungsform sich nicht-verjingend ausgebil-
det.

[0020] Die profilgebenden variablen Elemente lassen
sich separat herstellen, ohne dass der SchlieRkern bei
der Herstellung vorliegen muss. In einer Ausflihrungs-
form ist mindestens ein festes Profilelement spanend in
den SchlieBkern eingebracht bzw. einteilig mit dem
SchlieBkern ausgebildet und mindestens ein variables
Profilelement ist austauschbar. Auf diese Weise ist ein
SchlieBprofil mit festen und mit austauschbaren variab-
len Profilelementen ausgebildet.

[0021] Eine weitere Ausfihrungsform sieht vor, dass
mindestens ein -- festes oder variierbaresProfilelement
in dem SchlieRkanal einen Hinterschnitt ausbildet. Durch
eine Kombination von separaten variablen Profilelemen-
ten und mindestens einem einen Hinterschnitt ausbilden-
den festen Profilelement lasst sich somit eine héhere
SchlieRsicherheit realisieren.

[0022] ErfindungsgemaR ist vorgesehen, dass in dem
SchlieBkern angrenzend an den Schliefkanal mindes-
tens eine Profilelementaufnahme ausgebildet ist, wobei
die Profilelementaufnahme mindestens einen Durch-
bruch zu dem Schliekanal aufweist, sodass ein in der
Profilelementaufnahme aufgenommenes profilgeben-
des variables Profilelement zumindest teilweise in den
SchlieBkanal ragt. Die Profilelementaufnahme ist zur
Aufnahme eines (variablen bzw. variierbaren) Profilele-
ments vorgesehen. Vorzugsweise ist eine Profilelement-
aufnahme im Wesentlichen als Nut oder Schlitz in die
entsprechende, den SchlieRkanal seitlich begrenzende
Seitenwandung des SchlieBkerns ausgebildet, vorzugs-
weise zur Aufnahmen von Profilelementrollen oder Pro-
filelementwalzen. In anderen Ausfihrungsformen ist die
Profilelementaufnahme als Bohrung, insbesondere als
gestufte Bohrung vorzugsweise zur Aufnahme von
SchlieRkanalsinradiale Richtung des SchlieRkerns. Vor-
zugsweise ist die Profilelementaufnahme mittels Boh-
rung oder Bohren ausgebildet. Dabei durchdringt die
Bohrung radial den SchlieRkern zu einem gréReren Teil
als den SchlieRkanal, sodass sich die im Wesentlichen
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nutférmige Form mit dem angrenzenden Stufenboh-
rungsabschnitt ergibt. Die Profilelementaufnahme ist so-
mit im Wesentlichen zylindrisch bzw. halb- oder dreivier-
tel zylindrisch ausgebildet. Die zylindrische Ausfiih-
rungsform istleicht durch Bohren in den SchlieRkern ein-
bringbar. Komplementar dazu weist das mindestens eine
profilgebende variable Profilelement zumindest ab-
schnittsweise eine korrespondierende Form oder Kontur
auf. Dabei ist zumindest ein Abschnitt komplementar zu
der Profilaufnahme ausgebildet, sodass das variable
Profilelement an der Wandung der Profilaufnahme an-
liegt. Vorzugsweise korrespondiert der Abschnitt des va-
riablen Profilelements, der zur Aufnahme in dem Stufen-
bohrungs- oder auch Sacklochabschnitt vorgesehen ist,
mitder Kontur des Stufenbohrungsabschnitts, sodass ei-
ne geeignete Lagerung realisiert ist. Entsprechend ent-
spricht ein zylindrischer Endabschnitt des variablen Pro-
filelements dem zylindrischen Stufenbohrungsabschnitt
der Profilaufnahme. Ein SchlieBprofil wird somit zumin-
dest teilweise durch eine Flanke bzw. die laterale Kontur
des variablen Profilelements ausgebildet. Die Profilele-
mentaufnahme ist als Bohrung ausgebildet, wobei das
Bohrungsende - mit oder ohne vorherigen seitlichen
Durchbruch zu dem SchlieBkanal -- in den Schlie3kanal
miindet. Hierdurch lasst sich ein Schlielprofil durch ein
Ende eines variablen Profilelements, welches in den
SchlieRkanal hineinragt, bilden.

[0023] Ineiner anderen Ausfiihrungsform mit Profilstif-
ten ist eine Profilelementaufnahme im Wesentlichen als
Bohrung in die entsprechende, den Schlie3kanal seitlich
begrenzende Seitenwandung des SchlieRkerns ausge-
bildet. Die Profilelementaufnahme weist dabei einen zy-
lindrischen Abschnitt oder Teil auf. Die Profilelementauf-
nahme ist mittels Bohrung oder Bohren ausgebildet. Da-
bei durchdringt die Bohrung radial den SchlieRkern und
mindetin den SchlieRkanal. Die Profilelementaufnahme
ist somit im Wesentlichen zylindrisch ausgebildet. Kom-
plementar dazu weistdas mindestens eine profilgebende
Profilelement zumindest abschnittsweise eine korres-
pondierende Form oder Kontur auf. Dabei ist zumindest
ein Abschnitt komplementar zu der Profilaufnahme aus-
gebildet, sodass das variable Profilelement an der Wan-
dung der Profilaufnahme anliegt. Mit einem Ende, das
vorzugsweise als Spitze ausgebildetist, ragtdas variable
Profilelement durch den Durchbruch in den SchlieRkanal
und bildet somiteinen variierbaren Teil des SchlieRprofils
aus. Ein Schlielprofil wird somit zumindest teilweise
durch eine Spitze oder ein Ende des variablen Profilele-
ments ausgebildet. In anderen Ausfiihrungsformen kann
eine weitere Profilelementaufnahme als Nut und/oder
Bohrung ausgebildet sein, wobei die weitere Profilele-
mentaufnahme einen Durchbruch oder mehrere Durch-
briiche zu dem SchlieRkanal aufweist. Hierdurch Iasst
sich ein Schlief3profil durch eine Flanke eines variablen
Profilelements, welche in den Schliekanal hineinragt,
bilden.

[0024] In einer Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass
der Schliefkern mindestens eine Aufnahme, bevorzugt
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mehrere Aufnahmen fiir Zuhaltestifte aufweist und min-
destens die Ausrichtung einer Aufnahme fir die Zuhal-
testifte und die Ausrichtung mindestens einer Profilele-
mentaufnahme und somit auch des aufgenommenen va-
riablen Profilelements bzw. Zuhaltestiftes quer und/oder
nicht-parallel zueinander ausgebildet sind, insbesondere
senkrecht zueinander ausgebildet sind. Auf diese Weise
lasst sich einfach ein SchlieBkern fir einen herkdmmli-
chen oder konventionellen Schliissel bereitstellen.
[0025] Eine weitere Ausfiihrungsform sieht vor, dass
der Schliefkern mindestens eine Aufnahme, bevorzugt
mehrere Aufnahmen, fiir Zuhaltestifte aufweist und min-
destens die Ausrichtung einer Aufnahme fir die Zuhal-
testifte und die Ausrichtung mindestens einer Profilele-
mentaufnahme und somit auch des aufgenommenen
Profilelements quer und/oder parallel zueinander ausge-
bildet sind.

[0026] Die Zuhaltestifte sind fiir ein Abtasten der Per-
mutation - der Einschnitte - auf dem Schlisselschaft aus-
gebildet und erlauben eine Drehbarkeit, wenn die Lange
der Zuhaltestifte und die Tiefe der Einschnitte tberein-
stimmen und somit eine Trennebene gebildet wird. Ub-
licherweise sind mehrere Zuhaltestifte vorgesehen, die
gleich ausgerichtet sind. In einer Ausfiihrungsform ist die
Ausrichtung der Zuhaltestifte quer, insbesondere senk-
recht, zu der Ausrichtung der Profilelemente oder Profi-
lelementaufnahmen ausgerichtet. In einer Ausfihrungs-
form ist zumindest die Ausrichtung eines Zuhaltestiftes
und eines Profilelements gleich. In einer Ausfiihrungs-
form sind die Ausrichtungen quer oder winklig zueinan-
der, insbesondere senkrecht zueinander ausgerichtet.
Bei herkdmmlichen oder konventionellen Schliisseln ra-
gen die Zuhaltestifte durch einen SchlieRkanalboden des
Schlie®kerns in Richtung SchlieBkanal. Die Zuhaltestifte
sowie die zugehdrigen Zuhaltestiftaufnahmen sind somit
entsprechend im Wesentlichen senkrecht zu einem
SchlieBkanalboden oder parallel zu den Schliel3kanal-
wanden angeordnet oder ausgerichtet. In einer anderen
Ausfihrungsform ragen die Zuhaltestifte durch eine
SchlieBkanalwand des SchlieBkerns in Richtung
SchlieRkanal. Die Zuhaltestifte sowie die zugehérigen
Zuhaltestiftaufnahmen sind somit entsprechend im We-
sentlichen senkrecht zu einer Schliefkanalwand oder
parallel zu dem SchlielRkanalboden angeordnet oder
ausgerichtet. Die Profilelementaufnahmen sind in einer
Ausfihrungsform paralleler Ausrichtung der Aufnahmen
seitlich versetzt zu den Zuhaltestiftaufnahmen ausgebil-
det, sodass die Aufnahmen nicht koaxial zueinander an-
geordnet sind. Hierdurch wird eine Uberschneidung und
somit eine Codierungseinschrankung vermieden. Vor-
zugsweise sind die maximalen Durchmesser der variab-
len Profilelemente geringer als die maximalen Durch-
messer der Zuhaltestifte ausgebildet. In einer weiteren
Ausfihrungsform ist die Lange der variablen Profilele-
mente in deren Haupterstreckungsrichtung oder in axia-
ler Lange geringer als der Durchmesser des
SchlieBkerns, sodass eine Uberschneidung mitdem Ein-
griffsbereich der Zuhaltestifte vermieden ist. Die Profile-
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lementaufnahmen sind vorzugsweise von einer Seite in
den SchlieRkern eingebracht. Die Zuhaltestiftaufnahmen
sind vorzugsweise von einer anderen Seite in den
SchlieBkern eingebracht. Dabei kann die Ausrichtung
der Profilelementaufnahmen in gleiche Richtung wie die
Ausrichtung der Zuhaltestiftaufnahmen ausgerichtet
sein. Insbesondere bei einer Ausbildung des
SchlieRkerns fur einen Wendeschlussel ist die Ausrich-
tung der Profilelemente bzw. der Profilelementaufnah-
men quer, vorzugsweise senkrecht zu der Ausrichtung
der Zuhaltestifte bzw. der Zuhaltestiftaufnahmen.
[0027] In einer Ausfiihrungsform ist die Ausrichtung
der Zuhaltestifte parallel oder gleich zu der Ausrichtung
der Profilelemente oder Profilelementaufnahmen ausge-
richtet. In einer Ausfiihrungsform ist zumindest die Aus-
richtung eines Zuhaltestiftes und eines Profilelements
unterschiedlich. Insbesondere sind in einer Ausfih-
rungsform die Ausrichtungen quer oder winklig zueinan-
der, insbesondere senkrecht zueinander ausgerichtet.
Die Profilelementaufnahmen sind in einer Ausfiihrungs-
form paralleler Ausrichtung der Aufnahmen seitlich ver-
setzt zu den Zuhaltestiftaufnahmen ausgebildet, sodass
die Aufnahmen nicht koaxial zueinander angeordnet
sind. Hierdurch wird eine Uberschneidung und somit eine
Codierungseinschrankung vermieden.

[0028] Ineinerweiteren Ausfiihrungsformistdie Lange
der variablen oder variierbaren Profilelemente in deren
Haupterstreckungsrichtung oder in axialer Lange gerin-
ger als der Durchmesser des SchlieRkerns, sodass eine
Uberschneidung mit dem Eingriffsbereich der Zuhal-
testifte vermieden ist. Die Profilelementaufnahmen sind
vorzugsweise von einer Seite in den SchlieRkern einge-
bracht. Die Zuhaltestiftaufnahmen sind vorzugsweise
von einer anderen Seite oder Richtung in den
SchlieBkern eingebracht. Dabei kann die Ausrichtung
der Profilelementaufnahmen in gleiche Richtung wie die
Ausrichtung der Zuhaltestiftaufnahmen oder quer dazu
ausgerichtet sein. Insbesondere bei einer Ausbildung
des Schlie3kerns fur einen Wendeschlussel ist die Aus-
richtung der Profilelemente bzw. der Profilelementauf-
nahmen parallel zu der Ausrichtung der Zuhaltestifte
bzw. der Zuhaltestiftaufnahmen. Bei konventionellen
Schliusseln ist die Ausrichtung vorzugsweise senkrecht.
[0029] In einer Ausflihrungsform sind die variablen
Profilelemente und entsprechend die Profilelementauf-
nahmen lediglich auf einer Seite des SchlieRkanals, so-
mit benachbart zu lediglich einer Seitenwand des
SchlieRkanals angeordnet oder vorgesehen. In einer an-
deren Ausflihrungsform sind die variablen Profilelemen-
te und Profilelementaufnahmen an beiden Seiten des
SchlieBkanals vorgesehen. Bei einer Ausfiihrungsform
mit beidseitig angeordneten Profilelementen sind die
Profilelemente gegeniiberliegend als Profilelementpaar
ausgebildet. In einer anderen Ausfiihrungsform sind die
Profilelemente bei beidseitiger Anordnung versetzt zu-
einander angeordnet, insbesondere langs und/oder quer
versetzt.

[0030] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die
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Ausrichtungen der Zuhaltestifte bzw. der Zuhaltestiftauf-
nahmen und der variablen oder variierbaren Profilele-
mente bzw. der Profilelementaufnahmen unterschiedlich
zueinander ausgefihrt.

[0031] In einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgese-
hen, dass mindestens ein profilgebendes variables Pro-
filelement als profiliertes variables Profilelement ausge-
bildet ist, welches Uber eine Erstreckungsrichtung oder
auch in Achs- oder Langsrichtung zumindest zwei unter-
schiedliche radiale oder seitliche bzw. laterale Ausmalle
aufweist. Das jeweilige variable Profilelement kann eine
beliebige Kontur aufweisen, die dann das SchlieBprofil
definiert. So bildet die AuRenkontur des variablen Profi-
lelements eine Art Steuerkurve. Insbesondere in eine
Richtung quer zu der Erstreckungsrichtung des
Schliefkanals, insbesondere senkrecht dazu, weist ein
variables Profilelement mindestens zwei unterschiedli-
che Abschnitte mit unterschiedlicher Erstreckung quer
bzw. senkrecht zu der Schliefkanalerstreckung, sodass
diese zu einem unterschiedlichen Ausmall in den
SchlieRkanal oder genauer den spanend gefertigten
SchlieRkanal oder RohschlieRkanal ragen. Das mindes-
tens eine variable Profilelement ist vorzugsweise als
langlicher Korper ausgebildet. Dieser weist eine Haup-
terstreckungsrichtung auf, welche auch als axiale Rich-
tung des variablen Profilelements bezeichnet wird. Seit-
lich dazu variiert die Abmessung des Korpers, sodass
ein beliebiges Profil realisierbar ist. Die Variation kann
kontinuierlich oder diskontinuierlich, somit sprunghaft,
ausgebildet sein. Korrespondierend dazu und/oder kom-
plementar dazu variiert in einer Ausfiihrungsform zumin-
dest abschnittsweise auch das Profil der Profilelement-
aufnahme. Das variable oder auch das feste Profilele-
ment weist bevorzugt einen Basisabschnitt auf, von dem
seitlich Vorspriinge, Ausnehmungen, Kerben, Schlitze,
Nuten, Rippen, Kurvenverlaufe oder dergleichen ausge-
bildet sind, um so die profilgebende Kontur des variablen
Profilelements auszubilden. Die Ubergénge zwischen
den unterschiedlichen seitlichen Ausmalen des variab-
len Profilelements sind in einer Ausfiihrungsform konti-
nuierlich, sodass die Kontur des variablen Profilelements
eine Art Steuerkurve ausbildet. In einer bevorzugten Aus-
fiihrungsform sind die Ubergénge diskret oder diskonti-
nuierlich oder auch sprunghaft ausgebildet, beispielswei-
se durch Absatze. In einer bevorzugten Ausflihrungs-
form ist das variable Profilelement zylindrisch ausgebil-
det mit mehreren Zylinderabschnitten. Die Zylinderab-
schnitte weisen dabei unterschiedliche Durchmesser
und/oder in axiale Richtung unterschiedliche Breiten auf.
Die Zylinderabschnitte sind bevorzugt koaxial zueinan-
der angeordnet, kdnnen aber in anderen Ausflihrungs-
formen zumindest paarweise auch exzentrisch zueinan-
der ausgebildet sein. Eine Aulenkontur des variablen
Profilelements kann von Abschnitt zu Abschnitt variieren.
Die Variation kann in eine oder mehrere Richtungen vor-
gesehen sein. Dabei kann die Kontur unterschiedlichste
Kurvenverlaufe oder allgemeiner Konturverlaufe be-
schreiben. Vorzugsweise ist die Kontur linear ausgebil-
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det, vorzugsweise so, dass ein zylindrischer Abschnitt
ringférmig oder kreisscheibenformig ausgebildet ist. Im
Querschnitt oder auch in einer anderen Richtung sieht
eine Ausfiihrungsform vor, dass die Kontur bzw. das Pro-
fil oder die Profilierung des Schlielkanals und/oder der
Profilelemente gemaR einer Sdgezahnkurve, eine V-Kur-
ve, einer Kreiskurve und/oder einer mathematischen
Kurve wie einer trigonometrischen Kurve, einer Poly-
nomkurve, einer Exponentialkurve, einer Hypekurve, ei-
ner Logarithmuskurve, einer Hyperbelkurve, einer Para-
belkurve, einer Potentialkurve und dergleichen, zumin-
dest teilweise ausgebildet ist. Bei dieser Ausfiihrungs-
form ist das jeweilige Profilelement hauptsachlich fir ein
seitliches Hineinragen in den Schliefkanal vorgesehen.
[0032] Innoch einer weiteren Ausflihrungsform ist vor-
gesehen, dass, vorzugsweise in Schliefkanalrichtung,
mehrere separate und/oder I6sbare profilgebende vari-
able Profilelemente beabstandet voneinander angeord-
net sind. In Schliefkanalrichtung bedeutet dabei die
Richtung der Haupterstreckungsrichtung des SchlieRRka-
nals, somit die Richtung, in welche ein korrespondieren-
der Schlissel in den Schliefkanal hineingefiihrt oder he-
rausgezogen wird. Vorzugsweise sind die Profilelemente
in Richtung der Erstreckungsrichtung des SchlieRkanals
hintereinander angeordnet. Dabei sind in einer Ausfiih-
rungsform die Profilelemente gleichmafig zueinander
beabstandet. In einer anderen Ausfiihrungsform sind die
Profilelemente zumindest teilweise ungleichmafig von-
einander beabstandet. Entsprechend sind die Profilauf-
nahmen dazu ausgebildet. Die Profilaufnahmen sind
gleich oder aquidistant zueinander beabstandet mit zwi-
schen den Profilaufnahmen verbleibenden Stegen
und/oder sind unterschiedlich zueinander beabstandet
in SchlieBkanalrichtung. Mindestens zwei Profilelemente
und/oder entsprechend auch Profilelementaufnahmen
kénnen versetzt zueinander angeordnet sein, insbeson-
dere in Richtung quer, vorzugsweise senkrecht zur
SchlieBkanalrichtung, somit in radialer Richtung. Vor-
zugsweise sind die Profilaufnahmen in radiale Richtung
mit gleicher Langsabmessung ausgebildet. Die Profile-
lemente sind vorzugsweise einteilig ausgebildet. Das
mindestens eine variable Profilelement und die dazu ge-
hérige Profilelementaufnahme sind dabei so ausgebil-
det, dass mindestens ein Abschnitt seitlich tber die Pro-
filelementaufnahme, welche auch die Seitenwandung
des SchlieBkanals, genauer des RohschlieRkanals bil-
det, herausragt und so ein Profil fir den RohschlieRkanal
bildet. Da der profilierte Schlieffkanal auch durch die aus-
tauschbaren Profilelemente gebildet wird, wird der
SchlieRkanal ohne die variablen Profilelemente und/oder
die Profilelementaufnahmen auch als RohschlieRkanal
bezeichnet. Der RohschlieRkanal kann in einer Ausfiih-
rungsform die unveranderbaren Profilelemente, die ein-
teilig mit dem SchlieRkern ausgebildet sind, aufweisen,
also bereits teilweise profiliert sein. In einer anderen Aus-
fuhrungsform kdnnen zumindest zwei variable Profilele-
mente versetzt zueinander und/oder verdreht zueinan-
der angeordnet sein. Die Ladnge mindestens zweier, vor-
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zugsweise aller, variabler Profilelemente istin einer Aus-
fuhrungsform gleich.

[0033] Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass min-
destens eines der separaten variablen Profilelemente als
Profilstift und/oder Profilrolle ausgebildet ist, welcher mit
einem Ende bzw. welche mit einer Flanke zur Profilbil-
dungin den SchlieRkanal ragt. In einer Ausfiihrungsform
sind alle separaten Profilelemente als Profilrolle ausge-
bildet. Die Profilrollen selber kénnen dabei unterschied-
lich ausgebildet sein. In einer weiteren Ausfiihrungsform
sind alle Profilelemente als Profilstifte ausgebildet, wobei
die Profilstifte selber unterschiedlich zueinander ausge-
bildet sein kdnnen. In einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form ist zumindest ein Profilelement als Profilrolle und
ein Profilelement als Profilstift ausgefiihrt. Auf diese Wei-
se lassen sich die Profilelemente unterschiedlich und so-
mit platzsparend in dem SchlieRkern unterbringen. Zu-
dem ist eine verbesserte Codierung bzw. Abtastung re-
alisierbar. Bei Ausbildung als Profilrolle ragt das variable
Profilelement seitlich, somit mit einer Flanke, in den
SchlieBkanal und definiert so das SchlieRprofil. Bei dem
Profilstift ragt ein Ende des Profilelements in den
SchlieBkanal und definiert so das SchlieRprofil mit. Im
Unterschied zu den Zuhaltestiften sind die Profilelemen-
te nicht axial verschiebbar gelagert, insbesondere nicht
federnd axial verschiebbar. Vorzugsweise entspricht die
Lange der Profilelemente der Lange der zugeordneten
Profilelementaufnahmen. In einer anderen Ausfiihrungs-
form sind die Profilelemente axial verschiebbar gelagert,
insbesondere federnd axial verschiebbar.

[0034] Inwiederumeineranderen Ausfiihrungsformist
vorgesehen, dass mindestens ein variables oder variier-
bares Profilelement, vorzugsweise mehrere variable
Profilelemente und am meisten bevorzugt alle variablen
Profilelemente, drehbar in der korrespondierenden Pro-
filelementaufnahme angeordnet sind. Die einzelnen Ab-
schnitte, vorzugsweise zylindrischen Abschnitte, sind in
einer Ausfiihrungsform einteilig ausgebildet. In einer an-
deren Ausfiihrungsform sind die einzelnen Abschnitte
mehrteilig ausgebildet. Die Abmessung zumindest zwei-
er Abschnitte ist unterschiedlich ausgebildet, wobei ein
Unterschied durch Material, Beschichtung, Durchmes-
ser oder radiale Abmessung, Breite oder axiale Abmes-
sung, Oberflaichenbeschaffung und/oder dergleichen
ausgebildet sein kann. Insbesondere zwei Abschnitte
des jeweiligen Profilelements sind rotationssymmetrisch
ausgebildet und korrespondierend zu den jeweiligen
Durchmessern der Profilelementaufnahme, sodass die
Profilelemente damit an mindestens zwei Stellen in der
Profilelementaufnahme gelagert sind. Korrespondierend
dazu sind die Profilelementaufnahmen ausgebildet. Die
Profilelementaufnahme kann tiber deren gesamte Haup-
terstreckungsrichtung der Kontur des Profilelements fol-
gen, sodass das variable Profilelement tber die Haup-
terstreckungsrichtung an der Wandung der Profilele-
mentaufnahme anliegt. Bevorzugt korrespondiert die
Kontur der Profilelementaufnahme nur teilweise der Kon-
tur des Profilelements, sodass abschnittsweise ein Frei-
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raum zwischen Aufienkontur Profilelement und Wan-
dung Profilelementaufnahme vorhanden ist. Die Profile-
lementaufnahme ist erfindungsgemaf als Stufenboh-
rung ausgefihrt, vorzugsweise als eine Stufenbohrung,
bei welcher der Durchmesser der Stufenbohrungsab-
schnitte in Richtung Schliefkanal geringer wird. Durch
eine drehbare Lagerung ist ein Reibungswiderstand bei
Einfihrung eines Schlissels in den Schliekanal redu-
ziert. Zudem verschleil3en die variablen Profilelemente
aufgrund der drehbaren Anordnung gleichmaRiger, wo-
durch eine Lebensdauer der variablen Profilelemente
und damit auch des SchlieRkerns erhoht ist. Vorzugs-
weise weist der SchlieBkern keine Fixiermittel zur Ver-
meidung einer Rotation der Profilelemente auf, ist somit
fixiermittelfrei ausgebildet.

[0035] In einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgese-
hen, dass mindestens ein profilgebendes variables Pro-
filelement als profiliertes Profilelement ausgebildet ist,
welches Uber eine Erstreckungsrichtung oder auch in
Achs- oder Langsrichtung zumindest zwei unterschied-
liche radiale oder seitliche bzw. laterale Ausmale auf-
weist. Das jeweilige Profilelement kann eine beliebige
Kontur aufweisen, die dann das Schlielprofil definiert.
So bildet bei einer Profilrolle die AuRenkontur des Profi-
lelements eine Art Steuerkurve. Insbesondere in eine
Richtung quer zu der Erstreckungsrichtung des
SchlieRkanals, insbesondere senkrecht dazu, weist ein
Profilelement mindestens zwei unterschiedliche Ab-
schnitte mit unterschiedlicher Erstreckung quer bzw.
senkrecht zu der Hauptschliekanalerstreckung, sodass
diese zu einem unterschiedlichen Ausmal in den
SchlieBkanal oder genauer den spanend gefertigten
SchlieBkanal oder RohschlieRkanal ragen. Anders aus-
gedruckt weist mindestens ein Profilelement Abschnitte
mit unterschiedlicher radialer Erstreckung auf, sodass
die Abschnitte unterschiedlich weit in den SchlieRkanal
hineinragen. Das Profilelement ist vorzugsweise als
langlicher Kérper ausgebildet. Dieser weist eine Haup-
terstreckungsrichtung auf, welche auch als axiale Rich-
tung des Profilelements bezeichnet wird. Seitlich dazu
variiert die Abmessung des Korpers, sodass ein beliebi-
ges Profil realisierbar ist. Die Variation kann kontinuier-
lich oder diskontinuierlich, somit sprunghaft, ausgebildet
sein. Korrespondierend dazu und/oder komplementar
dazu variiert in einer Ausfiihrungsform zumindest ab-
schnittsweise auch das Profil der Profilelementaufnah-
me. Das Profilelement weist bevorzugt einen Basisab-
schnitt auf, von dem seitlich Vorspriinge, Ausnehmun-
gen, Kerben, Schlitze, Nuten, Rippen, Kurvenverlaufe
oder dergleichen ausgebildet sind, um so die profilge-
bende Kontur des Profilelements auszubilden. Die Uber-
gange zwischen den unterschiedlichen seitlichen Aus-
mafendes Profilelements sind in einer Ausfihrungsform
kontinuierlich, sodass die Kontur des Profilelements eine
Art Steuerkurve ausbildet. In einer bevorzugten Ausflh-
rungsform sind die Ubergénge diskret oder diskontinu-
ierlich oder auch sprunghaft ausgebildet, beispielsweise
durch Absatze. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform
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ist das Profilelement zylindrisch ausgebildet mit mehre-
ren Zylinderabschnitten. Die Zylinderabschnitte weisen
dabei unterschiedliche Durchmesser und/oder in axiale
Richtung unterschiedliche Breiten auf. Eine AulRenkontur
des Profilelements kann von Abschnitt zu Abschnitt va-
riieren. Die Variation kann in eine oder mehrere Richtun-
gen vorgesehen sein. Dabei kann die Kontur unter-
schiedlichste Kurvenverlaufe oder allgemeiner Kontur-
verlaufe beschreiben. Vorzugsweise ist die Kontur linear
ausgebildet, vorzugsweise so, dass ein Abschnitt ring-
formig oder kreisscheibenférmig ausgebildet ist. Im
Querschnitt oder auch in einer anderen Richtung sieht
eine Ausfiihrungsform vor, dass die Kontur bzw. das Pro-
fil oder die Profilierung des SchlieRkanals und/oder der
Profilelemente gemaR einer Sdgezahnkurve, eine V-Kur-
ve, einer Kreiskurve und/oder einer mathematischen
Kurve wie einer trigonometrischen Kurve, einer Poly-
nomkurve, einer Exponentialkurve, einer Hypekurve, ei-
ner Logarithmuskurve, einer Hyperbelkurve, einer Para-
belkurve, einer Potentialkurve und dergleichen, zumin-
dest teilweise ausgebildet ist. Bei dieser Ausflihrungs-
form ist das jeweilige Profilelement hauptsachlich fir ein
seitliches Hineinragen in den Schliekanal vorgesehen.
[0036] Entsprechendistin einer Ausfiihrungsform vor-
gesehen, dass mindestens ein variables oder variierba-
res Profilelement als Drehachse mit mindestens zwei
voneinander in Erstreckungsrichtung beabstandeten
Radialvorspriingen, insbesondere rotationssymmetri-
schen, zylindrischen Radialvorspriingen, ausgebildet ist.
Wie beschrieben, kann das variable Profilelement eintei-
lig oder mehrteilig ausgebildet werden. Das variable Pro-
filelement kann rotationssymmetrische und nicht rotati-
onssymmetrische Abschnitte aufweisen. So kann die
Profilelementaufnahme Vorspriinge, Ausnehmungen,
Rippen, Kerben oder dergleichen aufweisen, welche
dann auch zur Lagefixierung der Profilelemente zumin-
dest in Haupterstreckungsrichtung der Profilelemente /
Profilelementaufnahme - radiale Richtung des
Schliel3kerns, dienen konnen. Die Profilelemente miiss-
ten sich dann nicht tber eine gesamte Lange der Profi-
lelementaufnahme erstrecken und an den Enden der
Profilelementaufnahme anliegen, sondern kdnnten ber
ein von den Enden der Profilelementaufnahme beab-
standeten Anformung, die zwischen zwei Abschnitten
des Profilelements eingreift, gelagert und in axiale Rich-
tung festgelegt sein.

[0037] Inwiederumeineranderen Ausfiihrungsformist
vorgesehen, dass mindestens ein variables oder variier-
bares Profilelement, vorzugsweise mehrere variable
Profilelemente und am meisten bevorzugt alle variablen
Profilelemente, drehbar in der korrespondierenden Pro-
filelementaufnahme angeordnet ist. Die einzelnen Ab-
schnitte, vorzugsweise zylindrischen Abschnitte sind in
einer Ausfiihrungsform einteilig ausgebildet. In einer an-
deren Ausfiihrungsform sind die einzelnen Abschnitte
mehrteilig ausgebildet. Die Abmessung zumindest zwei-
er Abschnitte ist unterschiedlich ausgebildet, wobei ein
Unterschied durch Material, Beschichtung, Durchmes-
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ser oder radiale Abmessung, Breite oder axiale Abmes-
sung, Oberflachenbeschaffung und/oder dergleichen
ausgebildet sein kann. Insbesondere zwei Abschnitte
des jeweiligen Profilelements sind rotationssymmetrisch
ausgebildet und korrespondierend zu den jeweiligen
Durchmessern der Profilelementaufnahme, sodass die
Profilelemente an mindestens zwei Stellen in der Profil-
elementaufnahme gelagert sind. Korrespondierend dazu
sind die Profilelementaufnahmen ausgebildet. Die Profi-
lelementaufnahme kann lber deren gesamte Haupter-
streckungsrichtung der Kontur des Profilelements folgen,
sodass das Profilelement Uber die Haupterstreckungs-
richtung an der Wandung der Profilelementaufnahme an-
liegt. Bevorzugt korrespondiert die Kontur der Profilele-
mentaufnahme nur teilweise der Kontur des Profilele-
ments, sodass abschnittsweise ein Freiraum zwischen
AuBenkontur Profilelement und Wandung Profilelement-
aufnahme vorhanden ist. Die Profilelementaufnahme ist
als Stufenbohrung ausgefiihrt, vorzugsweise als eine
Stufenbohrung, bei welcher der Durchmesser der Stu-
fenbohrungsabschnitte in Richtung SchlieRkanal gerin-
gerwird. Durch eine drehbare Lagerungist ein Reibungs-
widerstand bei Einfiihrung eines Schlissels in den
SchlieRkanal reduziert. Zudem verschleil3en die variab-
len Profilelemente aufgrund der drehbaren Anordnung
gleichmaRiger, wodurch eine Lebensdauer der Profile-
lemente und damitauch des SchlieRkerns erhéhtist. Vor-
zugsweise weist der Schliefkern keine Fixiermittel zur
Vermeidung einer Rotation der Profilelemente auf, ist so-
mit fixiermittelfrei ausgebildet. In einer Ausfihrungsform
ist lediglich ein Profilelement drehbar gelagert. In einer
anderen Ausfiihrungsform sind mehrere Profilelemente
drehbar gelagert.

[0038] In einer Ausfliihrungsform ist vorgesehen, dass
mindestens ein variables Profilelement als Drehachse
mit einem als Spitze ausgebildetem Ende zur Bildung
eines SchlieRprofils ausgebildet ist. Die Spitze ist gegen-
Uber einem Hauptabschnitt sich verjiingend ausgebildet.
Dabei kann die Spitze unterschiedlichste Konturen auf-
weisen.

[0039] Eine Ausflihrungsform sieht vor, dass mindes-
tens ein variables Profilelement eine Kontur und/oder ei-
nen Konturverlauf bzw. ein Profil oder eine Profilierung
aufweist, insbesondere eine AuRenkontur oder einen Au-
Renkonturverlauf, welche bzw. welcher ausgewahlt ist
aus der Gruppe von Verlaufen umfassend lineare Ver-
laufe, Sagezahnkurvenverlaufe, V-KurvenVerlaufe,
Kreiskurvenverlaufe, mathematische Kurvenverlaufe
wie trigonometrische Kurvenverlaufe, Polynomkurven-
verlaufe, Exponentialkurvenverlaufe, Hypekurvenver-
laufe, Logarithmuskurvenverlaufe, Hyperbelkurvenver-
laufe, Parabelkurvenverlaufe, Potentialkurvenverlaufe
und dergleichen. Durch Auswahl eines geeigneten Ver-
laufs fungiert die AuRenkontur bzw. der Auenkonturver-
lauf als Steuerkurve. Damit lasst sich eine hohe Anzahl
an Codierungen realisieren. Eine mdgliche Ausfiihrungs-
form stellt eine Profilrolle dar.

[0040] Die Erfindung schlief3tauch die technische Leh-
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re ein, dass bei einem SchlieRzylinder, umfassend einen
in einer Bohrung eines SchlieRgehauses aufgenomme-
nen, in dieser drehbaren SchlieRkern, vorgesehen ist,
dass der SchlieBkern nach einem erfindungsgemaRen
bzw. hier beschriebenen SchlieRkern ausgebildetist. Der
SchlieRzylinder weist ein Zylindergehause auf. In dieses
ist eine Bohrung eingebracht, welche korrespondierend
zu der AuRenkontur des SchlieBkerns istund welche den
aufgenommenen Schlielkern vollumfanglich umgibt.
Die Bohrung wird durch eine Zylinderwand, die somit das
Zylindergehause im Bereich des SchlieBkerns bildet,
umgeben. Auf diese Weise istder SchlieRkanal an seiner
offenen Seite von dem Zylindergehduse umgeben und
wird durch dieses entsprechend begrenzt. Der
Schliel®kern ist in einer Bohrung des Zylindergehauses
aufgenommen und wird von der Zylinderwand umgeben
bzw. grenzt an diese an. Dort ist dieser vorzugsweise
mittels eines Klemmrings angeordnet, insbesondere axi-
al fixiert. Uber den SchlieRkern und ein Kupplungsele-
ment erfolgt eine Kopplung mit einer SchlieBnase. Durch
die Kopplung erfolgt ein Drehen eines SchlieRmechanis-
mus.

[0041] DieErfindung schlief3tauchdietechnische Leh-
re ein, dass bei einem SchlieRzylinder, umfassend einen
in einer Bohrung eines SchlieRgehauses aufgenomme-
nen, in dieser drehbaren SchlieRkern, vorgesehen ist,
dass der SchlieBkern nach einem erfindungsgemaRen
bzw. hier beschriebenen SchlieRkern ausgebildetist. Der
SchlieRzylinder weist ein Zylindergehause auf. In dieses
ist in axiale Richtung eine Bohrung - die Kernbohrung -
- eingebracht, welche korrespondierend zu der Auf3en-
kontur des SchlieRkerns ist und welche den aufgenom-
menen SchlieRkern vollumfanglich umgibt. Auf diese
Weise ist der SchlieRBkanal an seiner offenen Seite von
dem Zylindergehduse umgeben und wird durch dieses
entsprechend begrenzt. Der SchlieRkern istin einer Boh-
rung des Zylindergehduses aufgenommen. Dort ist die-
ser vorzugsweise mittels eines Klemmrings fixiert. Uber
den SchlielRkern und ein Kupplungselement erfolgt eine
Kopplung mit einer Schlielnase bzw. einem SchlieRhe-
bel. Durch die Kopplung erfolgt ein Drehen eines
SchlieBmechanismus. Das Zylindergehause begrenztin
einer Ausfiihrungsform die Profilaufnahme, sodassinder
Profilaufnahme vorgesehene Profilelemente nicht unbe-
absichtigt aus dem SchlieRkern gelangen kénnen.
[0042] Auchschliel3tdie Erfindung die technische Leh-
re ein, dass bei einer SchlieReinheit oder SchlieRvorrich-
tung, umfassend mindestens einen Schlissel und einen
SchlieBkern und/oder einen SchlieRzylinder, vorgese-
hen ist, dass der SchlieRkern und/oder der SchlieRzylin-
der nach einem erfindungsgemafRen bzw. hier beschrie-
benen SchlieRkern bzw. SchlieBzylinder ausgebildet ist
bzw. sind und der Schlissel zu dem SchlieRzylinder
und/oder SchlielRkern korrespondiert. Der SchlieRzylin-
der weist ein SchlieRgehduse auf. In diesem Gehause
eingesetzt befindet sich ein Gehauseabschnitt, welcher
eine Kernbohrung aufweist, in dem wiederum der
SchlieRkern eingesetzt ist. Der SchlieBzylinder kann in
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einer Ausfihrungsform einen Bohrschutz, einen Zieh-
schutz oder andere Sicherungselemente aufweisen.
[0043] Weiter schlielt die Erfindung die technische
Lehre ein, dass bei einem Zylinderschloss, umfassend
mindestens einen SchlieRzylinder, vorgesehen ist, dass
der SchlieBzylinder nach einem erfindungsgemalen
bzw. hier beschriebenen SchlieRzylinder ausgebildet ist.
[0044] Nicht zuletzt schliefl3t die Erfindung die techni-
sche Lehre ein, dass beieinem Verfahren zur Herstellung
eines hier beschriebenen SchlieRkern, umfassend die
Schritte: Profilieren eines einen Schliekanal zumindest
teilweise seitlich begrenzenden SchlieRprofils durch
Ausbilden von profilgebenden Profilelementen, vorgese-
hen ist, wobei mindestens ein profilgebendes variables
Profilelement austauschbar und/oder separat zu dem
SchlieBkern hergestellt wird, sodass das SchlieBprofil
durch einen Austausch des mindestens einen profilge-
benden Profilelements veranderbar, insbesondere span-
frei veranderbar ist. Fir die Herstellung eines entspre-
chenden SchlieBkerns werden in einem Schritt die Boh-
rungen fur die Profilelementaufnahmen radial in der
Schlielkern eingebracht, sodass diese eine Mittelachse
des Schlielkerns durchqueren. In einem weiteren Schritt
wird der Schliefkanal in den SchlieRkern eingebracht,
sodass dieser die Bohrungen fiir die Profilelementauf-
nahmen teilweise freilegt bzw. mindestens einen Durch-
bruch zu den Bohrungen erzeugt. Die Reihenfolge des
Einbringens des SchlieRkanals und der Bohrungen bzw.
Profilelementaufnahmen kann auch umgekehrt gewahlt
werden. Nach Fertigstellung der Bohrungen fiir die Pro-
filelementaufnahmen und des Schliel3kanals werden die
Profilelemente in die korrespondierenden Profilelement-
aufnahmen eingesetzt, sodass damit das Profil des
SchlieRkanals festgelegt wird. Der SchlieRkanal kann als
profilierter SchlieRkanal in dem Schlie3kern ausgebildet
werden. Zusatzlich wird mindestens ein austauschbares
Profilelement vorgesehen. Bei Bedarf wird ein Profilele-
ment und/oder werden mehrere Profilelemente einge-
setzt und/oder ausgewechselt. Bei Herstellung mehrerer
SchlieBkerne fir unterschiedliche Abnehmer werden
diese mit unterschiedlichen Profilelementen bestiickt.
Insbesondere werden die Profilelemente gemaf den hier
beschriebenen Profilelementen ausgebildet, insbeson-
dere separat zu dem SchlieBkern und nicht mit diesem
einteilig. Die Profilelementaufnahmen werden ebenfalls
wie vorstehend ausgebildet, insbesondere einteilig mit
dem Schliel3kern.

[0045] Ineiner Ausfiihrungsform ist somit vorgesehen,
dass das SchlieRprofil durch Einsetzen von profilgeben-
den Profilelementen in korrespondierende Profilele-
mentaufnahmen des SchlieRkerns profiliert wird. Auf die-
se Weise konnen unterschiedlich codierte SchlieRprofile
durch Einsetzten von unterschiedlichen Profilelementen
erzeugt werden.

[0046] Miteinem derartbeliebig auch nachtraglich um-
codierbaren SchlielRkern ist ein gattungsgemafRier
SchlieBkern bzw. auch SchlieRzylinder geschaffen, der
sich bei einfachem Aufbau durch einen erhéhten Sicher-
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heitswert auszeichnet.

[0047] Weitere, die Erfindung verbessernde Mafl3nah-
men sind in den Unteranspriichen angegeben oder er-
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
mindestens einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung,
welches in den Figuren schematisch dargestellt ist. In
den Figuren werden gleiche oder dhnliche Bauteile mit
gleichen oder ahnlichen Bezugszeichen gekennzeich-
net.
[0048] Es zeigen:

Fig. 1 schematisch in einer Perspektivansicht eine
Ausfiihrungsform einer SchlieBvorrichtung umfas-
send einen Schlie3zylinder und einen korrespondie-
renden Schlissel,

Fig. 2 schematisch in Perspektivansicht die Ausfiih-
rungsform des SchlieBzylinders nach Fig. 1 ohne
korrespondierenden Schliissel,

Fig.3 schematisch in einer Perspektivansicht eine
Ausfiihrungsform eines SchlieRzylinders, bei dem
ein oberer Zylinderwandungsabschnitt abgenom-
men ist,

Fig. 4 schematisch in einer Teil-Explosionsansicht
die Ausfiihrungsform nach Fig. 3,

Fig. 5 schematisch eine Seitenansicht der Ausfiih-
rungsform nach Fig. 3 mit dargestellten unterschied-
lichen Ansichts- bzw. Schnittebenen,

Fig. 6 schematisch den Schnitt A-A des Ausfih-
rungsbeispiels nach Fig. 5,

Fig. 7 schematisch den Schnitt A1-A1 des Ausfiih-
rungsbeispiels nach Fig. 5,

Fig. 8 schematisch den Schnitt A2-A2 des Ausfiih-
rungsbeispiels nach Fig. 5,

Fig. 9 schematisch die Ansicht A3-A3 des Ausfih-
rungsbeispiels nach Fig. 5,

Fig. 10 schematisch einen Querschnitt durch eine
Ausfiihrungsform eines Schliefkerns vor Ausbil-
dung von Profilelementaufnahmen,

Fig. 11 schematisch die Detailansicht X aus Fig. 7,
Fig. 12 schematisch die Detailansicht Y aus Fig. 8,
Fig. 13 schematisch in einer Perspektivansicht eine
Ausfiihrungsform einer SchlieBvorrichtung umfas-
send einen Schlie3zylinder und einen korrespondie-

renden WendeschlUssel,

Fig. 14 schematisch in Perspektivansicht die Aus-
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fuhrungsform des SchlieRzylinders nach Fig. 13 oh-
ne korrespondierenden Schlissel,

Fig. 15 schematisch in einer Perspektivansicht die
Ausfiihrungsform eines Schlie3zylinders nach Fig.
14, bei dem ein oberer bzw. seitlich oberer Zylinder-
wandungsabschnitt abgenommen ist,

Fig. 16 schematisch in einer Teil-Explosionsansicht
die Ausfihrungsform nach Fig. 15,

Fig. 17 schematisch eine Seitenansicht der Ausfiih-
rungsform nach Fig. 16 mit dargestellten unter-
schiedlichen Ansichts- bzw. Schnittebenen,

Fig. 18 schematisch den Schnitt A-A des Ausfiih-
rungsbeispiels nach Fig. 17,

Fig. 19 schematisch den Schnitt A1-A1 des Ausflih-
rungsbeispiels nach Fig. 17,

Fig. 20 schematisch den Schnitt A2-A2 des Ausflih-
rungsbeispiels nach Fig. 17,

Fig. 21 schematisch die Ansicht A3-A3 des Ausflih-
rungsbeispiels nach Fig. 17,

Fig. 22 schematisch einen Querschnitt durch eine
Ausfihrungsform eines SchlieRkerns vor Ausbil-
dung von Profilelementaufnahmen,

Fig. 23 schematisch die Detailansicht X aus Fig. 19,
Fig. 24 schematisch die Detailansicht Y aus Fig. 20,

Fig. 25 schematisch in einer Perspektivansicht eine
Ausfiihrungsform eines SchlieRkerns mit einem
Schliussel in nicht eingestecktem Zustand,

Fig. 26 schematisch in einer anderen Perspektivan-
sicht den SchlieBkern der Ausfiihrungsform nach
Fig. 25 in Alleinstellung,

Fig. 27 schematisch in einer Perspektivansicht eine
Ausfiihrungsform des Schliisselschaftes mit unter-
schiedlich angeordneten und als Profilrolle und Pro-
filstift ausgebildeten Profilelementen und

Fig. 28 schematisch ausschnittsweise das Ausfiih-
rungsbeispiel nach Fig. 27 in einer Frontalansicht
mit Blick auf die Schlisselspitze.

Fig. 29 schematisch in einer Perspektivansicht eine
Ausfihrungsform einer SchlieRvorrichtung umfas-
send einen Schlief3zylinder und einen korrespondie-
renden Wendeschlissel,

Fig. 30 schematisch in Perspektivansicht die Aus-
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fihrungsform des SchlieRzylinders nach Fig. 29 oh-
ne korrespondierenden Schliissel,

Fig. 31 schematisch in einer Perspektivansicht die
Ausfiihrungsform eines SchlieRzylinders nach Fig.
30, bei dem ein oberer Zylinderwandungsabschnitt
abgenommen ist,

Fig. 32 schematisch in einer Teil-Explosionsansicht
die Ausfuihrungsform nach Fig. 31,

Fig. 33 schematisch in einer Perspektivansicht eine
Ausfiihrungsform einer SchlieBvorrichtung umfas-
send einen Schlie3zylinder und einen korrespondie-
renden Schlissel,

Fig. 34 schematisch in Perspektivansicht die Aus-
fihrungsform des SchlieRzylinders nach Fig. 33 oh-
ne korrespondierenden Schliissel,

Fig. 35 schematisch in einer geschnittenen Perspek-
tivansicht eine Ausfiihrungsform eines SchlieRzylin-
ders nach Fig. 34

Fig. 36 schematisch eine Seitenansicht einer Aus-
fihrungsform eines SchlieRzylinders mit dargestell-
ten unterschiedlichen Ansichts- bzw. Schnittebe-
nen,

Fig. 37 schematisch den Schnitt T-T des Ausfiih-
rungsbeispiels nach Fig. 36,

Fig. 38 schematisch den Schnitt U-U des Ausfiih-
rungsbeispiels nach Fig. 36,

Fig. 39 schematisch den Schnitt V-V des Ausfiih-
rungsbeispiels nach Fig. 36,

Fig. 40 schematisch die Ansicht W-W des Ausfiih-
rungsbeispiels nach Fig. 36,

Fig. 41 schematisch verschiedene Abhangigkeiten
der Anordnungen zweier Profilelemente,

Fig. 42 schematisch eine Anordnung von mehreren
Profilelementen,

Fig. 43 schematisch eine andere Anordnung von
mehreren Profilelementen,

Fig. 44 schematisch eine SchlieRkanalprofilierung
mit Zuhaltestift,

Fig. 45 schematisch eine andere Ansicht einer kon-
ventionellen Schliekanalprofilierung mit Zuhal-

testift,

Fig. 46 schematisch in einer Seitenansicht ein Ab-
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tasten eines Schliisselprofils bei einem Schlissel
ohne Hinterschnitt,

Fig. 47 schematisch in einer Seitenansicht ein Ab-
tasten eines Schlisselprofils bei einem Wende-
schliissel ohne Hinterschnitt,

Fig. 48 schematisch in einer Seitenansicht ein Ab-
tasten eines Schliisselprofils bei einem Schlissel
einschlieflich Abfragen eines Hinterschnitts,

Fig. 49 schematisch in einer Seitenansicht ein Ab-
tasten eines Schlisselprofils bei einem Wende-
schliissel einschlieRlich Abfragen eines Hinter-
schnitt,

Fig. 50 schematisch in einer Seitenansicht ein Ab-
tasten eines Schllisselprofil mittels zweier Profilele-
mente einschliellich Abfragen eines Hinterschnitts,

Fig. 51 schematisch in einer Perspektivansicht eine
Ausfiuhrungsform eines SchlieRkerns mit einem
Schliussel in nicht eingestecktem Zustand,

Fig. 52 schematisch in einer anderen Perspektivan-
sicht den SchlieBkern der Ausfiihrungsform nach
Fig. 51 in Alleinstellung und

Fig. 53 schematisch in einer Perspektivansicht ver-
groRert einen Ausschnitt einer Ausfiihrungsform ei-
nes Schlisselprofils mit Hinterschnitt.

[0049] Die Fig. 1 bis 53 zeigen in unterschiedlichen
Ansichten und Detailierungsgraden eine SchlielReinheit
oder auch SchlieRBvorrichtung 100 bzw. deren Bestand-
teile.

[0050] Fig. 1 zeigt schematisch in einer Perspektivan-
sichteine Ausflihrungsform einer Schlief3vorrichtung 100
mit einem Schlie3zylinder 1 und einem dazu korrespon-
dierenden Schlissel 12 oder auch Schliisseleinheit. In
der Fig. 1 ist der SchlieRzylinder 1 als Profil-Doppelzy-
linder ausgebildet. Dieser umfasst ein Zylindergehause
2, welches sich aus je einer eine Zylinder6ffnung aus-
weisenden, im Querschnitt kreisférmigen Zylinderwand
4 und einem von dieser radial materialeinheitlich ausge-
henden Stegabschnitt 5 zusammensetzt. In jeder Zylin-
derdéffnung ist ein Zylinderkern oder SchlieRkern 8 ange-
ordnet, der beispielsweise mittels eines Klemmrings 43
axial fixiert ist (siehe Figur 13). Die Zylinderwand 4 formt
mit ihrer Innenwand eine Kernbohrung, in welche der
Schlielkern 8 eingesetzt ist. Im SchlieBkern 8 ist ein ra-
dial eingeschnittener Schllisselkanal 9 (siehe Fig. 2; hier
nur schematisch angedeutet) eingearbeitet, der zur ei-
nen Seite des Schliefkerns 8 hin offen ist und mit einer
Langsmittelebene des Stegabschnittes 5 fluchtet. In be-
kannter Weise nimmt der SchlieBkern 8 zumindest zwei-
geteilte Zuhalteelemente, Zuhaltungsstifte, Zuhaltestifte
und/oder Gehausestifte 10 (siehe u.a. Fig. 20) auf, die
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in Fig. 1 nicht explizit dargestellt sind und die von schliis-
selschaftseitigen Vertiefungen des Schliissels 12 einge-
ordnet werden. Die kernseitigen Enden der in Richtung
des Schlisselkanals 9 abgefederten Zuhaltungsstifte 10
ragen dabei anschlagbegrenzt in den Schlisselkanal 9
hinein. Solche Zuhaltungsstifte 10 sind jedoch bekannt,
sodass nicht ndher darauf eingegangen wird. Um eine
Drehachse der Zylinderwand 4, ist in einer Ausnehmung
42 eine SchlieReinheit40 miteiner SchlieRnase 41 (siehe
Fig. 13 und 14) aufgenommen. Diese wird bei Drehen
eines zu dem SchlieRprofil passenden Schliissels 12,
das heilt mit einem Schliissel 12 mit korrespondieren-
dem Schliusselprofilund zu den Zuhaltungsstiften 10 pas-
senden schlisselschaftseitigen Vertiefungen um die
Drehachse gedreht und realisiert so eine Schlie3funktion
des SchlieRzylinders 1, die allgemein bekannt ist. Der
Schllssel 12 weist u.a. einen Schlisselschaft 12’ auf, an
welchem das Schliisselprofil und die Permutations-Bohr-
mulden ausgebildet sind.

[0051] Fig. 2 zeigt schematisch in Perspektivansicht
die Ausfiihrungsform des SchlieRzylinders 1 nach Fig. 1
ohne korrespondierenden Schlissel 12. Entsprechend
ist das Schliel3profil des SchlieRkanals 9 deutlicher zu
erkennen. Dieses weist Ausnehmungen, Vertiefungen
und Vorspriinge auf, die zum einen entlang einer Haup-
terstreckung des SchlieRkanals 9 verlaufen und die hier
von einer Mittelebene zu beiden Seiten der Ebene aus-
geformt sind. Uber den Verlauf entlang der Haupterstre-
ckung des SchlielRkanals 9 kann das SchlieRprofil vari-
ieren.

[0052] Fig. 3 zeigt schematisch in einer Perspektivan-
sicht eine Ausfihrungsform eines SchlieRzylinders 1, bei
dem ein oberer Zylinderwandungsabschnitt abgenom-
men ist. Auf diese Weise ist der Schlielkanal 9 entlang
seiner gesamten Haupterstreckung sichtbar. Wie aus
Fig. 3 ersichtlich, weist der SchlieRkern 8 neben dem
profilierten SchlieRkanal 9 Profilelementaufnahmen 140
auf, in welche separat ausgebildete, austauschbare Pro-
filelemente 130 einbringbar sind bzw. eingebracht sind.
Die Profilelementaufnahmen 140 sind hier als Aufnah-
mebohrungen 141 ausgebildet und schneiden zumindest
teilweise den SchlieRkanal 9, sodass die Aufnahmeboh-
rungen 141 und der SchlieRkanal 9 teilweise Uberlappen
und so ein gemeinsamer Profilkanal bzw. ein gemeinsa-
mes SchlielRprofil realisiert ist. In die Aufnahmebohrun-
gen 141 sind (hier nur teilweise) die Profilelemente 130
eingesteckt. Diese sind so ausgebildet, dass diese mit
einem Teil in den SchlieRkanal 9 ragen und so Teil des
SchlieRprofils darstellen bzw. ausbilden.

[0053] Fig. 4 zeigt schematisch in einer Teil-Explosi-
onsansicht die Ausfiihrungsform nach Fig. 3. Hier ist
deutlich die Ausbildung der Profilelemente 130 und der
Profilelementaufnahmen 140 zu erkennen. Die Profile-
lementaufnahmen 140 sind beidseitig der Mittelebene
des SchlieRkanals 9 vorgesehen. Dabei iberschneidet
sich ein Teil der Aufnahmebohrungen 141 mit einem Teil
des SchlieRkanals 9, sodass jeweils ein Durchbruch 145
zwischen Aufnahmebohrungen 141 und SchlieRkanal 9
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ausgebildet ist. In die Aufnahmebohrungen 141, deren
Haupterstreckung etwa parallel zu aufgespannten Ebe-
ne der Mittelebene ME des SchlielRkanals 9 verlauft, sind
die Profilelemente 130 einsteckbar bzw. eingesteckt. Die
Profilelemente 130 sind hier als rotationssymmetrische
Profilelemente 130, genauer als Profilrollen 137 mit ro-
tationssymmetrischem Querschnitt ausgebildet. Dabei
variiert der Querschnitt entlang einer Achse der Profilrol-
len 137, sodass die Profilelemente 130 nur absatzweise
oder abschnittsweise in den SchlieRkanal 9 durch die
jeweiligen Durchbriiche 145 ragen. Die Profilrollen 137
selbst sind paarweise unterschiedlich ausgebildet. Durch
die unterschiedliche Ausbildung der Profilrollen 137 las-
sen sich unterschiedliche Schlie3profile realisieren.
[0054] Fig. 5 zeigt schematisch eine Seitenansicht der
Ausfiihrungsform nach Fig. 3 mit dargestellten unter-
schiedlichen Ansichts- bzw. Schnittebenen. Eine Schnit-
tebene A-A verlauft durch eine entferntest zu einer Front-
bzw. Schlisseleinsteckseite des Schlielkerns 8 etwa
mittig durch die hinterste Profilelementaufnahme 140. Ei-
ne Schnittebene A1-A1 verlauft etwa mittig durch die
zweitvorderste Profilelementaufnahme 140. Eine Schnit-
tebene A2-A2 verlauft etwa mittig durch die vorderste
Profilelementaufnahme 140. Eine Ansichtsebene A3-A3
verlauft entlang einer Frontseite F des SchlieRkerns 8.
[0055] Fig. 6 zeigt schematisch den Schnitt A-A des
Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 5. Die Zylinderwand 4
des Zylindergehauses 2 umgibt den SchlieRkern 8 voll-
umfanglich. In dem Schlielkern 8 sind der Schliefkanal
9 sowie beidseitig davon je eine Profilelementaufnahme
140 in Form einer Aufnahmebohrung 141 vorgesehen.
Dabei tiberlappt oder liberschneidet sich ein Teil der Auf-
nahmebohrung 141 mit dem SchlieRkanal 9, sodass
Durchbriiche 145 realisiert sind. Der SchlieRkanal 9
selbst weist ein seitliches SchlieRprofil auf, welches
durch Vorspriinge bzw. Ausnehmungen in Richtung der
beidseitigen Profilelementaufnahmen 140 gebildet ist.
Durch Einstecken von entsprechenden Profilelementen
130in die Profilelementaufnahmen 140, wie in Fig. 7 dar-
gestellt, lasst sich so ein komplexes, variierbares
SchlieBprofil realisieren.

[0056] Fig. 7 zeigt schematisch den Schnitt A1-A1 des
Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 5. In den Profilelement-
aufnahmen 140 sind unterschiedliche Profilelemente
130 in Form von Profilrollen 137 aufgenommen. Das
SchlieBprofil des Schlielfkanals 9 variiert Uiber seine
Haupterstreckungsrichtung. Durch die unterschiedlichen
Profilelemente 130 ist zudem ein austauschbarer, vari-
ierbarer SchlieRprofilabschnitt ausgebildet. Dabei ist gut
zu erkennen, dass die Profilelemente 130 seitlich teilwei-
se in den SchlieRkanal 9 durch entsprechende Durch-
briiche 145 ragen. Durch entsprechendes Ausfiillen bzw.
Freilassen der Durchbriiche 145 ist neben einem festen
oder fixierten Profilabschnitt des SchlieRkanals 9 ein va-
riabler Profilabschnitt realisiert. Die Profilelemente 130
sind mit einem Endabschnitt in einem korrespondieren-
den Abschnitt der Profilelementaufnahme 140 gelagert,
wie in Detailansicht X (Fig. 11) beschrieben wird.
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[0057] Fig. 8 zeigt schematisch den Schnitt A2-A2 des
Ausflihrungsbeispiels nach Fig. 5. Auch hier ist deutlich
zu erkennen, dass das SchlieRprofil entlang der Haup-
terstreckungsrichtung des SchlieRkanals 9 variiert. Auf
diese Weise ist ein variables Schliel3profil realisiert. In
Detailansicht Y ist ein Teil des SchlieRprofils vergroRert
dargestellt.

[0058] Fig. 9 zeigt schematisch die Ansicht A3-A3 des
Ausflihrungsbeispiels nach Fig. 5. In Fig. 9 ist die Front-
seite F des SchlieRkerns 8 dargestellt mit Blick in die
Haupterstreckungsrichtung des SchlieBkanals 9. In die-
ser Ansicht ist deutlich das Schlielprofil des SchlieRka-
nals 9 zu erkennen. Das Schliel3profil 9 besteht aus ei-
nem festen, unveranderbaren Teil 9a und einem variab-
len, veranderbaren Teil 9b. Der feste Teil 9a ist durch die
Kontur des SchlieRkanals 9 selbst bestimmt. Hierzu weist
der SchlieRkanal 9 entsprechende Vorspriinge und Aus-
nehmungen auf. Diese sind bei Ausbildung bzw. Einbrin-
gung des Schlielkanals 9 in den SchlieRkern 8 festge-
legt. Der variierbare Teil 9b wird durch die Vorspriinge
und Ausnehmungen der Profilelemente 130 - hier der
Profilrollen 137 -- gebildet, welche aus den Profilelement-
aufnahmen 140 durch die Durchbriiche 145 in den
Schliefkanal 9 seitlich hineinragen bzw. nicht hineinra-
gen. Dadie Profilelemente 130 auswechselbar sind, Iasst
sich der variierbare Teil 9b durch Austauschen der Pro-
filelemente 130 verandern.

[0059] Fig. 10 zeigt schematisch einen Querschnitt
durch eine Ausfiihrungsform eines SchlieBkerns 8 vor
Ausbildung von Profilelementaufnahmen 140. In den
SchlieBkern 8 ist der Profilkanal 9 eingebracht. Dieser
weist die Haupterstreckungsrichtung in Blickrichtung auf.
Eingezeichnet ist die Mittelebene ME. Diese erstreckt
sich radial zu dem SchlieRkern 8 und in Blickrichtung,
d.h. in Haupterstreckungsrichtung. Der SchlieRkanal 9
ist nutartig in den Schliel3kern 8 eingebracht, sodass ein
Durchbruch 8a an einem Umfang des Schlielkerns 8
daraus resultiert und der SchlieRkanal 9 eine Art Nut oder
Schlitz bildet. Der SchlieRkanal 9 gemaR Fig. 10 ist noch
als Rohschliefkanal ausgebildet, d.h. ohne Vorsehen
von Profilelementaufnahmen 140 und Profilelementen
130. Der Rohschliekanal bildet somit den fixierten oder
werkzeuglos unveranderlichen Teil des Schlie3kanals 9
aus, der schon ein spanend eingebrachtes Profil aufwei-
sen kann. Der RohschlieRkanal ist vorzugsweise spa-
nend in den SchlieRkern 8 ausgebildet. Das SchlieRprofil
des RohschlieRkanals weist hier Vorspriinge, Rippen,
Ausnehmungen, Nuten und dergleichen auf. Diese sind
in Fig. 10 spiegelasymmetrisch zu der Mittelebene ME
ausgebildet. Das vorliegende (feste) SchlieRprofil des
RohschlieRkanals weist auf beiden Seiten der Mittelebe-
ne ME zwei Ausnehmungen auf, die durch jeweils einen
Vorsprung getrennt sind. Dabei sind die Vorspriinge je-
weils so angeordnet, dass insgesamt ein SchlieRkanal 9
mit einer vorgegebenen minimalen Breite verbleibt, in
welcher ein Schlissel 12 einflhrbar ist. Die minimale
Breite ist erforderlich, um zu diinne Schlisselstarken und
damitein Bruch des Schlissels 12 zu verhindern. Bevor-
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zugte minimale Schliefkanalbreiten liegen im Bereich
von gréfer gleich 1 mm. Um das SchlieRprofil des Roh-
schliekanals, auch RohschlieRprofil, sicherer zu gestal-
ten, werden zusatzlich Profilelementaufnahmen 140 vor-
gesehen, die Durchbriiche 145 in den SchlieRkanal 9
erzeugen. In die Profilaufnahmen 140 werden dann aus-
tauschbare Profilelemente 130 gesteckt, die zumindest
abschnittsweise und zumindest teilweise in den Roh-
schlielkanal ragen. Durch die Kombination wird der
SchlieBkanal 9 mit dem SchlieRprofil realisiert.

[0060] Fig. 11 zeigt schematisch die Detailansicht X
der Fig. 7. In Fig. 11 ist ein fertiggestellter und einsatz-
bereiter Schlielfkanal 9 mit variablem und festem
SchlieBprofil dargestellt. Neben dem SchlieRkanal 9
bzw. in den SchlieBkanal 9 mindend weist der
SchlieBkern 8 eine Art Stufenbohrung oder einen Stu-
fenbohrungsabschnitt 142 auf. Eine als rotationssymme-
trische Profilrolle 137 mit radial unterschiedlich bemes-
senen Abschnitten ist mit einem Ende in dem Stufenboh-
rungsabschnitt 142 aufgenommen. Hierzu weist der Stift
eine Schulter 132 auf, mit der dieser an einem Absatz
der Stufenbohrung anliegt. Das Ende des Stiftes und das
Ende der Stufenbohrung sind somit beabstandet vonein-
ander und bilden eine schmalen Zwischenraum. Um-
fanglich ist der Stift in der Stufenbohrung gelagert. Auf
diese Weise ist eine Rotationsbewegung des Stiftes in
der Stufenbohrung gewahrleistet. Der Stift weist wellen-
absatzartige Abschnitte auf, die unterschiedliche Ab-
messung, bei rotationssymmetrischer Ausfiihrung unter-
schiedliche Durchmesser, aufweisen. Zwei unterschied-
liche Abschnitte 136 sind beispielhaft mit 136a und 136b
gekennzeichnet. Bei einem Einstecken eines Schliissels
12 mit entsprechend komplementéarer Profilierung ver-
laufen die vorspringenden Abschnitte 136 der Profilele-
mente 130 entlang der komplementéaren Profilierung des
Schliussels 12. Durch das Ermdglichen einer Rotation
der stiftartigen Profilelemente 130 ist eine Reibung re-
duziert, sodass ein leichteres Einstecken des Schliissels
12 bei komplexerer Profilierung gewahrleistet ist.
[0061] Fig. 12 zeigt schematisch die Detailansicht Y
der Fig. 8, erganzt um einen Ausschnitt eines zugehori-
gen Schlissels 12. Der Schlissel 12 bildet zumindest
teilweise ein zu einem Schliel3profil des Schlielfkanals 9
bzw. eines SchlieRprofils der Profilelemente 130 zumin-
dest teilweise komplementares Schlisselprofil aus. Ex-
emplarisch ist hier eine Schliel3profil-Schllisselprofil-
Kombination dargestellt. Die Profile oder Profilabschnitte
13 und 14 bzw. die um die Buchstaben a bis d erganzten
Abschnitte sind jeweils paarweise komplementar, so-
dass im Folgenden lediglich ein Profil beschrieben wird
und dies in komplementéarer Weise dann auf das andere,
komplementare Profil zu Ubertragen ist. Links in Fig. 12
ist ein Ausschnitt eines Schliissels 12 mit exemplarisch
vier verschiedenen Profilausnehmungen 13 bzw. 13a bis
13d dargestellt. Entsprechend ist rechts in Fig. 12 ein
Ausschnitt eines SchlieRkerns 8 mit Schliekanal 9 dar-
gestellt, in dem komplementdr ein Abschnitt eines
SchlieBprofils 14 mit vier komplementarer, vorstehender
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SchlieBprofile, Schlieliprofilabschnitte bzw. Profilab-
schnitte 14 bzw. 14a bis 14d vorgesehen ist. Die Profile
13,14 mit dem Index a sind als Rundung, Abrundung
konkav bzw. konvex ausgebildet. Der Kurvenverlauf der
Kontur in dem dargestellten Querschnitt ist etwa halb-
kreisférmig. Die Profile 13,14 mit dem Index b sind als
mathematische Funktion ausgebildet. Diese mathemati-
sche Funktion umfasst fiir die Kontur des Profilierungs-
querschnitts Kurven, die beispielsweise logarithmisch,
exponential, sinusférmig, cosinusférmig, hyperbolisch,
polynomisch, trigonometrisch, potential, linear, rational
der dergleichen ausgebildet sein kdnnen. Vorliegend ist
eine etwa halbparabolische mathematische Kurve vor-
gesehen. Die Profile 13,14 mit dem Index ¢ sind etwa als
v-formige Profilierung vorgesehen. Die Flanken der Pro-
file 13c, 14c verjungen sich zu einem Grund der Profilie-
rungsausnehmung bzw. bis zu einer Stirnwand eines
Profilierungsvorsprungs und laufen bevorzugt dort zu-
sammen. Die Profile 13,14 mit dem Index d weisen eine
Art Rechtecksverlauf auf. Die Flanken verlaufen hier et-
wa parallel. Fertigungstechnisch sind die Ubergénge vor-
zugsweise abgerundet oder abgefast, was hier aber nicht
dargestellt ist.

[0062] Die Figuren 13 bis 24 zeigen ein anderes Aus-
fuhrungsbeispiel in den gleichen Ansichten wie in den
Figuren 1 bis 12. Das Ausfiihrungsbeispiel gemaf der
Figuren 1 bis 12 betrifft konventionelle Schlissel-
SchlieRzylinder-Kombinationen. Hier ist eine Orientie-
rung des SchlieBkanals 9 bzw. des Schllsselschaftes
12’ beim Einstecken hochkant, das hei3tin Verlangerung
zu dem radial von der Zylinderwand 4 abstehenden Ge-
hauseabschnitt 5 vorgesehen. Im Unterschied zu einem
herkdbmmlichen Schliissel ist bei einem Wendeschlissel,
wie es das Ausfuhrungsbeispiel gemafR der Fig. 13 bis
24 zeigt, das Schlisselprofil auf beiden Schaftseiten
gleich ausgebildet, sodass sich der Schlissel auch um
180° um dessen Langsachse gewendet in dem
SchlieRkanal 9 verwenden lasst. Der Wendeschlussel
hat somit auch bei um seine Langsachse gedrehter Aus-
richtung die gleichen Funktionsmerkmale in Bezug auf
das SchlieRprofil - die Verwendung ist somit seitenunab-
hangig. Entsprechend sind in Fig. 13 Schlissel 12 und
der Schliekanal 9 quer (horizontal) statt vertikal ausge-
richtet. Die SchlieBnase 41 ist dabei in ihrer Ausgangs-
position dargestellt. Figur 14 entspricht Figur 13 ohne
Schlissel 12. Ein Hauptunterschied in Bezug auf den
Schlie®kern 8 wird anhand der weiteren Figuren deutlich.
Anstattwie beiherkémmlichen Schlisseln 12 gemaR Fig.
1 bis 12 Profilelementaufnahmen 140 auf beiden Seiten
der Mittelebene ME des Schliel3kanals 9 vorzusehen,
weist der Schliekern 8 nur einseitig der Mittelebene ME
Profilelementaufnahmen 140 auf, in denen dann die je-
weiligen Profilelemente 130 vorgesehen sind. Natdrlich
kénnen in anderen Ausfiihrungsformen auch beidseitig
der Mittelebene ME Profilelementaufnahmen 140 vorge-
sehen sein. Nur sind aufgrund der Schliisselsymmetrie
bei Wendeschlusseln die Profilelementaufnahmen 140
einer Seite der Mittelebene ME nicht mit profilgebenden
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Profilelementen 130 ausgefiihrt, sondern allenfalls mit
Dummy-Stiften, welche die Kontur des RohschlieRka-
nals nicht profilierend ergénzen, das heift zum Beispiel
keine zusatzlichen Vorspriinge durch die Durchbriiche
145 aufweisen. Die Ausrichtung der Profilelementauf-
nahmen 140 ist entsprechend quer (horizontal). Auch
das Einsetzen der Profilelemente 130 erfolgt entspre-
chend in eine um etwa 90° gegeniiber konventionellen
Schliussel-SchlieRkern-Kombinationen (siehe Fig. 16).
[0063] Nichtalle Profilelementaufnahmen 140 missen
mit Profilelementen 130 besetzt sein. In Fig. 16 werden
beispielhaft lediglich zwei variable Profilelemente 130
vorgesehen.

[0064] Fig. 13 zeigt schematisch in einer Perspektiv-
ansicht eine Ausfiihrungsform einer SchlieRvorrichtung
100 umfassend einen SchlieRzylinder 1 und einen kor-
respondierenden Wendeschlissel 12. In der Fig. 13 ist
der SchlieRzylinder 1 als Profil-Doppelzylinder ausgebil-
det. Dieser umfasst je ein Zylindergehause 2, welches
sich aus einer eine Zylinderéffnung ausweisenden, im
Querschnitt kreisféormigen Zylinderwand 4 und einem
von dieser radial materialeinheitlich ausgehenden Ste-
gabschnitt 5 zusammensetzt. In die Zylinder6ffnung ist
je ein SchlieBkern 8 angeordnet, der beispielsweise mit-
tels eines Klemmrings 43 axial fixiert ist, ahnlich wie in
Fig. 1 und 2. Die Zylinderwand 4 formt mit seiner Innen-
wand eine Kernbohrung, in welche der Zylinderkern oder
Schlielkern 8 eingesetzt ist. Im SchlieBkern 8 ist ein ra-
dial eingeschnittener Schliisselkanal oder SchlieRkanal
9 (siehe Fig. 14; hier nur schematisch angedeutet) ein-
gearbeitet, der zur einen Seite des SchlieBkerns 8 hin
offen ist und mit einer Langsmittelebene des Stegab-
schnittes 5 fluchtet. In bekannter Weise nimmt der
SchlieBkern 8 mindestens zweigeteilte Zuhalteelemen-
te, Zuhaltungsstifte und/oder Gehausestifte 10 (siehe
u.a. Fig. 20) auf, die in Fig. 13 nicht explizit dargestellt
sind und die von schliisselschaftseitigen Vertiefungen
des Wendeschlissels 12 eingeordnet werden. Die kern-
seitigen Enden der in Richtung des Schliefkanals 9 ab-
gefederten Zuhaltungsstifte 10 ragen dabei anschlagbe-
grenztin den SchlieRkanal 9 hinein. Solche Zuhaltungs-
stifte 10 sind jedoch bekannt, sodass nicht naher darauf
eingegangenwird. Um eine Drehachse der Zylinderwand
4, istin einer Ausnehmung 42 eine SchlielReinheit 40 mit
einer Schlielnase 41 aufgenommen. Diese wird bei Dre-
hen eines zu dem Schliel3profil passenden Schlissels
12, das heif3t mit einem Schllissel 12 mit korrespondie-
rendem Schlisselprofil und zu den Zuhaltungsstiften 10
passenden schlisselschaftseitigen Vertiefungen um die
Drehachse gedrehtund realisiert so eine SchlieRfunktion
des SchlieRzylinders 1, die allgemein bekannt ist.
[0065] Fig. 14 zeigt schematisch in Perspektivansicht
die Ausfiihrungsform des SchlieRzylinders 1 nach Fig.
13 ohne korrespondierenden Wendeschlissel 12. Ent-
sprechend istdas Schliel3profil des SchlieRkanals 9 deut-
lich zu erkennen. Dieses weist Ausnehmungen, Vertie-
fungen und Vorspriinge auf, sie zum einen entlang einer
Haupterstreckung des Schliekanals 9 verlaufen und die
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von einer Mittelebene ME zu beiden Seiten der Ebene
ausgeformt sind. Uber den Verlauf entlang der Haupter-
streckung des SchlieRkanals 9 kann das SchlieRprofil
variieren.

[0066] Fig. 15 zeigt schematisch in einer Perspektiv-
ansicht eine Ausfiihrungsform eines SchlielRzylinders 1,
bei dem ein oberer Zylinderwandungsabschnitt abge-
nommen ist. Auf diese Weise ist der Schliefkanal 9 ent-
lang seiner gesamten Haupterstreckung sichtbar. Wie
aus Fig. 15 und auch aus Fig. 3 ersichtlich, weist der
SchlielBkern 8 neben dem profilierten Schliekanal 9 Pro-
filelementaufnahmen 140 auf, in welche Profilelemente
130, hier in Form von Profilrollen 137, einbringbar sind
bzw. eingebracht sind. Die Profilelementaufnahmen 140
sind hier als Aufnahmebohrungen 141 ausgebildet und
schneiden zumindest teilweise den SchlieRkanal 9, so-
dass die Aufnahmebohrungen 141 und der SchlieRkanal
9 teilweise Uberlappen und so ein gemeinsamer Profil-
kanal realisiert ist. In die Aufnahmebohrungen 141 sind
(hier nur teilweise) die Profilelemente 130 eingesteckt.
Diese sind so ausgebildet, dass diese mit einem Teil in
den SchlieRkanal 9 ragen und so Teil des SchlieRprofils
darstellen bzw. ausbilden.

[0067] Fig. 16 zeigt schematisch in einer Teil-Explosi-
onsansicht die Ausfihrungsform nach Fig. 13. Hier ist
deutlich die Ausbildung der Profilelemente 130 und der
Profilelementaufnahmen 140 zu erkennen. Die Profile-
lementaufnahmen 140 sind einseitig der Mittelebene ME
des SchlielfRkanals 9 vorgesehen. Dabei iberschneidet
sich ein Teil der Aufnahmebohrungen 141 mit einem Teil
des SchlieRkanals 9, sodass jeweils ein Durchbruch 145
zwischen Aufnahmebohrungen 141 und SchlieRkanal 9
ausgebildet ist. In die Aufnahmebohrungen 141, deren
Haupterstreckung etwa parallel zu aufgespannten Ebe-
ne der Mittelebene ME des SchlielRkanals 9 verlauft, sind
die Profilelemente 130 einsteckbar bzw. eingesteckt. Die
Profilelemente 130 sind hier als rotationssymmetrische
Profilelemente 130, genauer als Profilrollen 137 mit ro-
tationssymmetrischem Querschnitt ausgebildet. Dabei
variiert der Querschnitt entlang einer Achse der Profilrol-
len 137, sodass die Profilelemente 130 nur absatzweise
oder abschnittsweise in den SchlieRkanal 9 durch die
jeweiligen Durchbriiche 145 ragen. Die Profilrollen 137
selbst sind unterschiedlich ausgebildet. Durch die unter-
schiedliche Ausbildung der Profilrollen 137 lassen sich
unterschiedliche SchlieRprofile realisieren.

[0068] Fig. 17 zeigt schematisch eine Seitenansicht
der Ausfiihrungsform nach Fig. 13 mit dargestellten un-
terschiedlichen Ansichts- bzw. Schnittebenen. Eine
Schnittebene A-A verlauft durch eine entferntest zu einer
Front- bzw. Schlisseleinsteckseite des Schliefkerns 8
etwa mittig durch die hinterste Profilelementaufnahme
140. Eine Schnittebene A1-A1 verlauft etwa mittig durch
die zweitvorderste Profilelementaufnahme 140. Eine
Schnittebene A2-A2 verlauft etwa mittig durch die vor-
derste Profilelementaufnahme 140. Eine Ansichtsebene
A3-A3 verlauft entlang einer Frontseite F des
SchlieRkerns 8.
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[0069] Fig. 18 zeigt schematisch den Schnitt A-A des
Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 17. Die Zylinderwand 4
des Zylindergehauses 2 umgibt den Schliefkern 8 voll-
umfanglich. In dem SchlielRkern 8 sind der Schliefkanal
9 sowie beidseitig davon je eine Profilelementaufnahme
140 in Form einer Aufnahmebohrung 141 vorgesehen.
Dabei tiberlappt oder tiberschneidet sich ein Teil der Auf-
nahmebohrung 141 mit dem SchlieRkanal 9, sodass
Durchbriiche 145 realisiert sind. Der SchlieRkanal 9
selbst weist ein seitliches SchlieRprofil auf, welches
durch Vorspriinge bzw. Ausnehmungen in Richtung der
beidseitigen Profilelementaufnahmen 140 gebildet ist.
Durch Einstecken von entsprechenden Profilelementen
130in die Profilelementaufnahmen 140, wie in Fig. 7 dar-
gestellt, lasst sich so ein komplexes, variierbares
SchlieRprofil realisieren.

[0070] Fig. 19 zeigt schematisch den Schnitt A1-A1
des Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 17. In den Profilele-
mentaufnahmen 140 sind unterschiedliche Profilelemen-
te 130 aufgenommen. Das SchlieRprofil des Schliel3ka-
nals 9 variiert Uber seine Haupterstreckungsrichtung.
Durch die unterschiedlichen Profilelemente 130 ist zu-
dem ein austauschbarer SchlieRprofilabschnitt ausgebil-
det. Dabei ist gut zu erkennen, dass die Profilelemente
130teilweise in den SchlieRkanal 9 durch entsprechende
Durchbriiche 145 ragen. Durch entsprechendes Ausful-
len bzw. Freilassen der Durchbriiche 145 durch die aus-
wechselbaren Profilelemente 130 ist neben einem festen
oder fixierten Profilabschnitt des Schliekanals 9 ein va-
riabler Profilabschnitt realisiert. Die Profilelemente 130
sind mit einem Endabschnitt in einem korrespondieren-
den Abschnitt der Profilelementaufnahme 140 gelagert,
wie in Detailansicht X (Fig. 22) beschrieben wird.
[0071] Fig. 20 zeigt schematisch den Schnitt A2-A2
des Ausfuihrungsbeispiels nach Fig. 17. Auch hier ist
deutlich zu erkennen, dass das SchlieRprofil entlang der
Haupterstreckungsrichtung des SchlieRkanals 9 variiert.
Auf diese Weise ist ein variables SchlieRBprofil realisiert.
In Detailansicht Y ist ein Teil des SchlieBprofils vergro-
Rert dargestellt.

[0072] Fig. 21 zeigtschematisch die Ansicht A3-A3 des
Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 17. In Fig. 21 ist die
Frontseite F des Schlielkerns 8 dargestellt mit Blick in
die Haupterstreckungsrichtung des SchlieRkanals 9. In
dieser Ansicht ist deutlich das SchlieRBprofil des
SchlieRkanals 9 zu erkennen. Das Schliel3profil besteht
aus einem festen, unveranderbaren Teil 9a und einem
variablen, veranderbaren Teil 9b. Der feste Teil ist durch
die Kontur des Schliekanals 9 selbst bestimmt. Hierzu
weist der SchlieRkanal 9 entsprechende Vorspriinge und
Ausnehmungen auf. Diese sind bei Ausbildung bzw. Ein-
bringung des Schliefkanals 9 in den Schlielkern 8 fest-
gelegt. Der variierbare Teil 9b wird durch die Vorspriinge
und Ausnehmungen der Profilelemente 130 gebildet,
welche aus den Profilelementaufnahmen 140 durch die
Durchbriiche 145 in den SchlieRkanal 9 hineinragen bzw.
nicht hineinragen. Da die Profilelemente 130 auswech-
selbar sind, lasst sich der variierbare Teil 9b durch Aus-
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tauschen der Profilelemente 130 verandern.

[0073] Fig. 22 zeigt schematisch einen Querschnitt
durch eine Ausfiihrungsform eines SchlieRkerns 8 vor
Ausbildung von Profilelementaufnahmen 140. In den
SchlieRkern 8 ist der Profilkanal 9 eingebracht. Dieser
weist die Haupterstreckungsrichtung in Blickrichtung auf.
Eingezeichnetist die Mittelebene ME Diese erstreckt sich
radial zu dem SchlieBkern 8 und in Blickrichtung, d.h. in
Haupterstreckungsrichtung. Der SchlieRkanal 9 ist nu-
tartig in den SchlieBkern 8 eingebracht, sodass ein
Durchbruch an einem Umfang des Schliekerns 8 dar-
aus resultiert und der SchlieBkanal 9 eine Art Nut oder
Schlitz bildet. Der SchlieRkanal 9 gemaR Fig. 22 ist noch
als Rohschliefkanal ausgebildet, d.h. ohne Vorsehen
von Profilelementaufnahmen 140 und Profilelementen
130. Der Rohschlief3kanal bildet somit den fixierten oder
werkzeuglos unveranderlichen Teil des Schlie3kanals 9
aus, der schon ein spanend eingebrachtes Profil aufwei-
sen kann. Der RohschlieRkanal ist vorzugsweise spa-
nend in den SchlieRkern 8 ausgebildet. Das SchlieRprofil
des RohschlieRkanals weist hier Vorspriinge, Rippen,
Ausnehmungen, Nuten und dergleichen auf. Diese sind
in Fig. 22 spiegelasymmetrisch zu der Mittelebene ME
ausgebildet. Das vorliegende (feste) SchlieRprofil des
RohschlieRkanals weist auf beiden Seiten der Mittelebe-
ne ME zwei Ausnehmungen auf, die durch jeweils einen
Vorsprung getrennt sind. Dabei sind die Vorspriinge 9d
jeweils so angeordnet, dass insgesamt ein SchlieRkanal
9 mit einer vorgegebenen minimalen Breite verbleibt, in
welcher ein Schlissel 12 einflhrbar ist. Die minimale
Breite ist erforderlich, um zu diinne Schlisselstarken und
damit ein Bruch des Schlissels 12 zu verhindern. Bevor-
zugte minimale SchlieRkanalbreiten liegen im Bereich
von grofder gleich 1 mm. Um das SchlieRprofil des Roh-
schlieRkanals, auch RohschlieRprofil, sicherer zu gestal-
ten, werden zuséatzlich Profilelementaufnahmen 140 vor-
gesehen, die Durchbriiche 145 in den Schliefkanal 9
erzeugen. In die Profilaufnahmen 140 werden dann aus-
tauschbare Profilelemente 130 gesteckt, die zumindest
abschnittsweise und zumindest teilweise in den Roh-
schlielfkanal ragen. Durch die Kombination wird der
SchlieBkanal 9 mit dem SchlieRprofil realisiert.

[0074] Fig. 23 zeigt schematisch die Detailansicht X
und Fig. 24 zeigt schematisch die Detailansicht Y. In Fig.
23 und Fig. 24 ist ein fertiggestellter und einsatzbereiter
SchlieBkanal 9 mit variablem und festem Schliel3profil
dargestellt. Der SchlieRkanal 9 weist an seinem nicht of-
fenen Ende eine Art Sackbohrung oder eine Sackboh-
rungsabschnitt 142 auf. Ein als rotationssymmetrischer
Stift mit radial unterschiedlich bemessenen Abschnitten
ausgebildetes Profilelement 130 - die Profilrolle 137 - ist
mit einem Ende in dem Stufenbohrungsabschnitt 142
aufgenommen. Hierzu weist der Stift oder besser die Rol-
le eine Schulter 132 auf, mit der dieser an einem Absatz
der Stufenbohrung anliegt. Das Ende des Stiftes bzw.
der Rolle 137 und das Ende der Stufenbohrung sind so-
mit beabstandet voneinander und bilden eine schmalen
Zwischenraum. Umfanglich ist die Profilrolle in der Stu-
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fenbohrung gelagert. Auf diese Weise ist eine Rotations-
bewegung der Profilrolle 137 in der Stufenbohrung ge-
wahrleistet. Die Rolle weist wellenabsatzartige Abschnit-
te auf, die unterschiedliche Abmessung, bei rotations-
symmetrischer Ausfiihrung unterschiedliche Durchmes-
ser, aufweisen. Zwei unterschiedliche Abschnitte sind
beispielhaft mit 136a und 136b gekennzeichnet. Bei ei-
nem Einstecken eines Schliissels 12 mit entsprechend
komplementarer Profilierung verlaufen die vorspringen-
den Abschnitte 136 der Profilelemente 130 entlang der
komplementaren Profilierung des Schliissels 12. Durch
das Ermdglichen einer Rotation der stiftartigen Profilele-
mente 130 ist eine Reibung reduziert, sodass ein leich-
teres Einstecken des Schliissels 12 bei komplexerer Pro-
filierung gewahrleistet ist.

[0075] Fig. 24 zeigt schematisch die Detailansicht Y,
erganzt um einen Ausschnitt eines zugehdrigen Schlis-
sels 12. Der Schlissel 12 bildet zumindest teilweise ein
zum SchlieBprofil zumindest teilweise komplementares
Schlisselprofil aus. Exemplarisch ist hier eine
SchlieRprofil-Schlisselprofil-Kombination  dargestellt.
Die Profile oder Profilabschnitte 13 und 14 bzw. die um
die Buchstaben a bis d ergénzten Abschnitte sind jeweils
paarweise komplementar, sodass im Folgenden lediglich
ein Profil beschrieben wird und dies in komplementarer
Weise dann auf das andere, komplementare Profil zu
Ubertragen ist. Unten in Fig. 24 ist ein Ausschnitt eines
Schlissels 12 mit exemplarisch vier verschiedenen Pro-
filausnehmungen oder Profilabschnitten 13 bzw. 13a bis
13d analog zu Fig. 12 dargestellt. Entsprechend ist oben
in Fig. 24 ein Ausschnitt eines SchlieBkerns 8 mit
SchlieBkanal 9 dargestellt, in dem komplementar ein Ab-
schnitt eines Schlielprofils 14 mit vier komplementarer,
vorstehender Profile 14 bzw. 14a bis 14d vorgesehen ist.
Die Profile 13, 14 mit dem Index a sind als Rundung,
Abrundung konkav bzw. konvex ausgebildet. Der Kur-
venverlauf der Kontur in dem dargestellten Querschnitt
ist etwa halbkreisformig. Die Profile 13, 14 mit dem Index
b sind als mathematische Funktion ausgebildet. Diese
mathematische Funktion umfasst fiir die Kontur des Pro-
filierungsquerschnitts Kurven, die beispielsweise loga-
rithmisch, exponential, sinusférmig, cosinusférmig, hy-
perbolisch, polynomisch, trigonometrisch, potential, line-
ar, rational der dergleichen ausgebildet sein kénnen. Vor-
liegend ist eine etwa halbparabolische mathematische
Kurve vorgesehen. Die Profile 13,14 mit dem Index c
sind etwa als V-férmige Profilierung vorgesehen. Die
Flanken der Profile 13c, 14c verjingen sich zu einem
Grund der Profilierungsausnehmung bzw. bis zu einer
Stirnwand eines Profilierungsvorsprungs und laufen be-
vorzugt dort zusammen. Die Profile 13,14 mit dem Index
d weisen eine Art Rechtecksverlauf auf. Die Flanken ver-
laufen hier etwa parallel. Fertigungstechnisch sind die
Ubergénge vorzugsweise abgerundet oder abgefast,
was hier aber nicht dargestellt ist.

[0076] Fig. 25 zeigt schematisch in einer Perspektiv-
ansicht eine Ausfiihrungsform eines Schlielkerns 8 mit
einem Schlussel 12 in nicht eingestecktem Zustand. Der
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Schlissel 12 ist wie beispielsweise im Zusammenhang
mit Fig. 1 oder 13 beschrieben ausgebildet. Der
SchlieRkern 8 weist einen Schlielkanal oder Schlissel-
kanal 9 auf, der sich parallel zu einer Mittelebene ME
etwa radial erstreckt und den SchlieBkern 8 in einer Rich-
tung durchdringt, sodass sich ein schlitzférmiger
SchlieRkanal 9 ergibt. Der SchlieRkanal 9, genauer der
RohschlieRkanal, ist somit etwa quaderférmig, ggf. mit
fester Profilierung, ausgebildet, wobei auch Ausfiih-
rungsformen mit sich in radialer und/oder axialer Rich-
tung verjlingender oder variierender Kontur ergeben
kénnen. Der SchlieRkern 8 weist einen Frontbereich 110
und einen Basisteil 120 auf. Schrag zu dem schlitzférmi-
gen SchlieBkanal 9, hier etwa senkrecht dazu, sind Boh-
rungen 121 fir Zuhaltungselemente 10 ausgebildet. Die-
se sind vorzugsweise an einem abgeflachten Bereich
122 inradialer Richtung in den Basisteil 120 eingebracht.
Der Basisteil 120 weist eine etwa geschlitzt-zylindrische
Form auf. Ein Durchmesser oder eine radiale Erstre-
ckung des Basisteils 120 ist kleiner als ein korrespondie-
render Durchmesser oder eine korrespondierende radi-
ale Erstreckung des ebenfalls etwa geschlitzt-zylindri-
schen Frontbereichs 110. Der gréRere Frontbereich 110,
der koaxial zu dem Basisteil 120 angeordnet ist, ragt so-
mit in radialer Richtung umfanglich tber den Basisteil
120 hervor und dient so beispielsweise als Anschlag fiir
das hier nicht dargestellte Zylinder(-kern-)gehduse 2
bzw. die Zylinderwand 4 (hier nicht dargestellt). In radiale
Erstreckungsrichtung des Schliefkanals 9 sind einseitig
in eine an den SchlieBkanal 9 angrenzende SchlielRka-
nalwandung als radial verlaufende Ausnehmungen aus-
gebildete Profilelementaufnahmen 140 vorgesehen, die
an einer Seite den Basisteil 120 durchdringen. Die radi-
alen Ausnehmungen sind in einer Richtung zu dem
SchlieRkanal 9 geéffnet und zur Aufnahme von profilge-
benden Profilelementen 130 ausgebildet. Die radialen
Ausnehmungen werden entsprechend als Profilelement-
aufnahme 140 bezeichnet. Die Profilelementaufnahmen
140 sind beabstandet zueinander angeordnet und somit
von je einer Stegausbildung 133 in der entsprechenden
Seitenwandung des SchlieRkanals 9 getrennt. Die jewei-
lige Stegausbildung 133 oder auch Stegwandung und
somit der Abstand zwischen den Profilelementaufnah-
men 140 ist vorzugsweise gleich ausgebildet, sodass die
Profilelementaufnahmen 140 aquidistant zueinander an-
geordnet sind. Die Profilelementaufnahmen 140 weisen
hier eine etwa halbzylindrische, insbesondere nutférmi-
ge Form auf und sind als Bohrungen teilweise in den
SchlieRkern 8 und teilweise in den Schliel3kanal 9 ein-
gebracht. Dabeiweistdie jeweilige Bohrung bzw. die Pro-
filelementaufnahme 140 einen Stufenbohrungsabschnitt
142 und einen Nutabschnitt 144 auf, sodass in der Pro-
filelementaufnahme 140 aufgenommene Profilelemente
130 zumindest teilweise in dem Stufenbohrungsauf-
schnitt 142 und teilweise in dem Nutabschnitt 144 auf-
genommen sind, wodurch eine Lagerung der aufgenom-
menen Profilelemente 130realisiertist. Die Profilelemen-
te 130 sind vorzugsweise zylindrisch als Profilrolle 137
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ausgebildet. Dabei weisen die Profilelemente 130 zylin-
drische Abschnitte 136 mit unterschiedlichen Durchmes-
sern und/oder unterschiedlichen Breiten auf. Zumindest
ein zylindrischer Abschnitt ist dabei so ausgebildet, dass
dieser Uber die Profilelementaufnahme 140 in den
SchlieRkanal 9 teilweise hineinragt und so dem Schliel3-
kanal 9 durch diesen Uberstand ein Profil gibt. Vorzugs-
weise ragen mehrere zylindrische Abschnitte 136 teilwei-
se Uber die Profilelementaufnahme 140 in Richtung
SchlieRkanal 9 hervor, sodass ein komplexeres Profil fir
den (Roh-)SchlielRkanal 9 gebildetist. Die Profilelemente
130 sind vorzugsweise drehbar in der Profilelementauf-
nahme 140 gelagert, sodass diese bei einem Kontakt mit
einem korrespondierenden, profilierten Schlissel 12 mit
der Einsteckbewegung des Schlissels 12 rotieren kon-
nen. Vorzugsweise weisen die Profilelemente 130 eine
reibungsvermindernde Schicht oder dergleichen auf, so-
dass diese noch leichtgangiger drehbar in der Profilele-
mentaufnahme 140 gelagert sind. Die Profilelemente
130 lassen sich in die Profilelementaufnahme 140 aus-
wechselbar und/oder werkzeuglos einsetzen. Auf diese
Weise lassen sich in einem SchlieR- oder Zylinderkern
8 verschiedene Profile fiir einen SchlieR- oder Schlis-
selkanal 9 durch einsetzen unterschiedlicher Profilele-
mente 140 realisieren. Der SchlieRkern 8 ist vorzugswei-
se einteilig mit Ausnahme der Profilelemente 140 und
der Zuhaltestifte 10 ausgebildet. Somit ist der Basisab-
schnitt 120 mit dem Frontbereich 110 einteilig ausgebil-
det.

[0077] Die in die Profilelementaufnahme 140 einge-
setzten Profilelemente 130 ragen teilweise Uber die Pro-
filelementaufnahme 140 in den SchlieR- oder Schllssel-
kanal 9 hinein und bilden so ein variierbares oder veran-
derbares Profil fir den SchlieRkanal 9 aus. Die Bohrun-
gen fir die Profilelementaufnahme 140 sind zu mehr als
50% in dem SchlieBkern 8 bzw. dessen Basisteil 120
ausgebildet und ein entsprechend kleinerer Teil istin den
SchlieRkanal 9 ragend ausgebildet, sodass sich ein nut-
férmiger Abschnitt oder Nutabschnitt 144 ergibt (ausge-
nommen der Stufenbohrungsabschnitt 142 oder auch
Sacklochabschnitt). Die Lange der Profilelemente 130 in
deren Haupterstreckungsrichtung (axiale Richtung) ent-
spricht im Wesentlichen der Lange der Profilelementauf-
nahme 140 in dessen Haupterstreckungsrichtung (axiale
Richtung), sodass die Profilelemente 130 axial nicht ver-
schiebbar in der Profileelementaufnahme 140 sind, so-
bald der Schlielfkern 8 von dem als Zylinderwand aus-
gebildeten Gehauseabschnitts umgeben ist. Die Breite
und/oder der Durchmesser der einzelnen zylindrischen
Abschnitte 136 ist/sind zumindest teilweise unterschied-
lich ausgebildet. Die einzelnen zylindrischen Abschnitte
136 sind vorzugsweise einteilig miteinander verbunden
ausgebildet. Es lassen sich aber auch separate Abschnit-
te vorsehen, sodass ein mehrteiliges Profilelement rea-
lisiert ist. Die Profilelemente 136 ragen mit einem seitli-
chen oder lateralen Abschnitt in den SchlieRkanal 9, im
Gegensatz zu den Zuhaltestiften 10, welche mit einem
Endabschnitt in den SchlieBkanal 9 ragen, quer zu den
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Profilelementen 130, zumindest sofern kein Schlissel 12
in den Schliisselkanal 9 eingeflhrt ist. Der SchlieRzylin-
der 1 mitdem Schlie3kern 8 und dem Schlissel 12 sind
Teil der SchlieBvorrichtung 100, die hier zur Verdeutli-
chung des Wirkprinzips des Schliefkerns 8 nur den
SchlieBkern 8 und den Schlissel 12 zeigt.

[0078] Fig. 26 zeigt schematisch in einer anderen Per-
spektivansicht den SchlieRkern 8 der Ausfiihrungsform
nach Fig. 25 in Alleinstellung. Die Profilelementaufnah-
men 140 weisen einen Stufenbohrungsabschnitt 142
(hier nicht explizit dargestellt) und einen nutférmigen Nu-
tabschnitt 144 auf. In dem Stufenbohrungsabschnitt 142
ist das Profilelement 130 vollumféanglich umgeben, so-
dass in dem Bereich eine Lagerung realisiert ist. Aus
dem gegeniiber dem Stufenbohrungsabschnitt 142 axial
langeren, nutférmigen Nutabschnitt 144, ragen die un-
terschiedlichen zylindrischen Abschnitte 136 zumindest
teilweise seitlich in den SchlieBkanal 9 und bilden so eine
seitliche Begrenzung, somit ein Profil, fir einen in den
SchlieRkanal 9 zu steckenden Schlissel. Aufgrund der
zylindrischen Ausfiihrung der Profilelemente 130 ist ein
Widerstand zwischen Schlusselund Profilelementen 130
reduziert, zumal die Profilelemente 130 drehbar in den
Profilelementaufnahmen 140 gelagert sind. Aufgrund der
axialen Fixierung der Profilelemente 130 ist das Profil
axial festgelegt. Durch Austausch der Profilelemente 130
und/oder der zylindrischen Abschnitte 136 lassen sich
spanlos verschiedenste durch einen in den Schliel3kanal
9 einfuhrbaren Schlussel 12 nicht veranderbare Profile
fur den SchlieRkanal 9 realisieren. Im Gegensatz zu den
Zuhaltestiften 10 wird das durch die Profilelemente 130
gebildete Profil durch einen eingefiihrten Schlissel 12
nicht verandert. Einige der Abschnitte 136 ragen nicht
Uber den Rand der Profilelementaufnahme 140 hinaus.
Auf diese Weise lasst sich ein komplexes Profil fir den
SchlieRkanal 9 realisieren.

[0079] Fig. 27 zeigt schematisch in einer Perspektiv-
ansicht eine Ausflihrungsform des Schlisselschaftes 12’
mit unterschiedlich angeordneten und als Profilrolle 137
und Profilstift 138 ausgebildeten Profilelementen 130.
Dargestellt ist ein profilierter Schliissel 12 und mit dem
Schlissel 12 in Eingriff stehende Profilelemente 130.
Weitere Details wurden aus Griinden der Ubersichtlich-
keit weggelassen. Wie in Fig. 27 dargestellt, sind vier der
funf variablen Profilelemente 130 als Profilstifte 138 und
ein Profilelement 130 als Profilrolle 137 ausgebildet. Die
Profilrolle 137 ragt mit deren seitlicher Kontur in die kor-
respondierende Kontur des Schliissels 12. Dabei weist
die Profilrolle 137 unterschiedliche Abschnitte mit unter-
schiedlich groRen Durchmessern auf. Auf einer Schmal-
seite des Schlissels 12 sind Ausnehmungen fiir Zuhal-
testifte 10 vorgesehen. Die Ausrichtung der Profilrolle
137 ist parallel zu der Ausrichtung der - hier nicht darge-
stellten - Zuhaltestifte 10. Quer zu der Ausrichtung der
Profilrolle 137 ist die Ausrichtung der Profilstifte 138. Die
Profilstifte 138 sind derart ausgerichtet, dass ein Ende
der Profilstifte 138 zum Zusammenwirken bzw. Eingrei-
fen mit dem Profil des Schliissels 12 ausgebildet ist. Da-
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bei sind drei der vier Profilstifte 138 im Wesentlichen
senkrecht zu einer Breitseite des Schliissels 12 ausge-
richtet. Ein vierter Profilstift 138 ist quer zu den anderen
Profilstiften 138 ausgerichtet. Durch die schrage Ausrich-
tung ist der Profilstit 138 zur Ausbildung eines
SchlieBprofils mit Hinterschnitt S vorgesehen. Dies wird
in Fig. 28 deutlicher.

[0080] Fig. 28 zeigt schematisch das Ausfiihrungsbei-
spiel nach Fig. 27 in einer Frontalansicht mit Blick auf die
Schliusselspitze. Der vierte Profilstift 138 ist schrag zu
den ubrigen Profilstiften 138 ausgerichtet. Auf diese Wei-
se wird ein SchlieBprofil mit einem Hinterschnitt S reali-
siert. Somit stellt die Ausfihrungsform nach Fig. 27 und
28 ein SchlieBprofil mit festen und variablen Profilele-
menten 130 bereit, wobei die variablen Profilelemente
130 teilweise als Profilrolle 137 und teilweise als Profil-
stifte 138 ausgebildet sind. Mit dieser Ausflihrungsform
ist eine flexible Codierbarkeit gewahrleistet, wobei eine
Beeinflussung auf die Zuhaltestifte 10 reduziert ist.
[0081] Fig. 29 zeigt schematisch in einer Perspektiv-
ansicht eine Ausfiihrungsform einer SchlieRvorrichtung
100 mit einem SchlieBzylinder 1 und einem dazu korre-
spondierenden Schliissel 12 oder auch Schliisseleinheit,
wobei die Uberwiegende Anzahl an Profilelementen als
Profilstift 138 (hier nicht dargestellt, siehe z.B. Fig. 32)
ausgebildet ist. AuBerlich unterscheidet sich die Ausfiih-
rungsform nach Fig. 29 somit nicht oder nur unwesentlich
von der Ausfiihrungsform nach Fig. 13. Der Schlissel 12
ist als Wendeschlissel ausgebildet. Auch in der Fig. 29
ist der SchlieRzylinder 1 als Profil-Doppelzylinder aus-
gebildet. Dieser umfasst das Zylindergehduse 2, wel-
ches sich aus der die Zylinder&ffnung ausweisenden, im
Querschnitt kreisférmigen Zylinderwand 4 und dem von
dieser radial materialeinheitlich ausgehenden Stegab-
schnitt 5 zusammensetzt. In jeder Zylinderéffnung ist ein
SchlieBkern 8 angeordnet, bei hier vorliegender Ausbil-
dung als Doppelzylinder sind somit zwei Schliefkerne 8
vorgesehen. Die SchlieRkerne 8 sind beispielsweise mit-
tels des Klemmrings axial fixiert. Die Zylinderwand 4
formt mit ihrer Innenwand die Kernbohrung, in welche
der Zylinderkern oder SchlieRkern 8 eingesetzt ist. Im
SchlieRkern 8 ist der radial eingeschnittene Schlissel-
kanal 9 (siehe auch Fig. 2 oder Fig. 14.; hier nur sche-
matisch angedeutet) eingearbeitet, der zur einen Seite
des Schliekerns 8 hin offen ist. In bekannter Weise
nimmt der SchlieBkern 8 zumindest zweigeteilte Zuhal-
teelemente, Zuhaltestifte, Zuhaltungsstifte und/oder Ge-
hausestifte 10 auf, die in Fig. 29 nicht explizit dargestellt
sind und die von schliisselschaftseitigen Vertiefungen
des Schlissels 12 abgefragt werden. Die kernseitigen
Enden der in Richtung des Schlisselkanals 9 abgefe-
derten Zuhaltungsstifte 10 ragen dabei anschlagbe-
grenztin den Schlisselkanal bzw. SchlieRkanal 9 hinein.
Solche Zuhaltungsstifte 10, die von den Profilelementen
aufgrund ihrer verschiebbaren Positionierung zu unter-
scheiden sind, sind jedoch bekannt, sodass nicht naher
darauf eingegangen wird. Um die Drehachse der Zylin-
derwand 4, ist in der Ausnehmung 42 die SchlieReinheit
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40 mit der hier nicht dargestellten SchlieBnase aufge-
nommen. Diese wird bei Drehen des zu dem Schlie3profil
passenden Schliissels 12 mit korrespondierendem
Schlisselprofil um die Drehachse gedreht und realisiert
so eine Schlielfunktion des SchlieRzylinders 1, die all-
gemein bekannt ist. Der Schlissel 12 weist u.a. den
Schlisselschaft 12’ auf, an welchem das Schliisselprofil
und die Permutations-Bohrmulden ausgebildet sind.
[0082] Fig. 30 zeigt schematisch in Perspektivansicht
die Ausfiihrungsform des SchlieBzylinders 1 nach Fig.
29 ohne korrespondierenden Schllssel 12. Entspre-
chend ist das Schlielprofil des SchlieBkanals 9 deutlich
zu erkennen. Die Ausflihrungsform unterscheidet sich
aulerlich nicht oder nicht wesentlich von der Ausfih-
rungsform nach Fig. 14. Das SchlieRprofil weist Ausneh-
mungen, Vertiefungen und Vorspriinge auf, die zum ei-
nen entlang einer Haupterstreckung des SchlieRkanals
9 verlaufen und die von der Mittelebene zu beiden Seiten
der Ebene ausgeformt sind. Uber den Verlauf entlang
der Haupterstreckung des SchlieBkanals 9 kann das
SchlieRprofil variieren.

[0083] Fig. 31 zeigt schematisch in einer Perspektiv-
ansicht eine Ausfiihrungsform des SchlieRzylinders 1,
bei dem ein oberer Zylinderwandungsabschnitt abge-
nommen ist. Auf diese Weise ist der Schliefkanal 9 ent-
lang seiner Haupterstreckung sichtbar. Wie aus Fig. 31
ersichtlich, weist der SchlieRkern 8 quer zu dem profi-
lierten SchlieRkanal 9, insbesondere senkrecht dazu,
Profilelementaufnahmen 140 auf, in welche Profilele-
mente 130 (siehe Fig. 32) einbringbar sind bzw. einge-
bracht sind. Die Profilelementaufnahmen 140 sind hier
als Aufnahmebohrungen 141 ausgebildet und verlaufen
radial in Richtung Schliekanal 9, sodass die Aufnahme-
bohrungen 141 in den SchlieRkanal 9 miinden und so
jeweils ein Durchbruch in den SchlieBkanal 9 realisiert
ist. In die als Aufnahmebohrungen 141 ausgebildeten
Profilelementaufnahmen 140 sind die als Profilstifte 138
ausgebildeten Profilelemente 130 eingesteckt (siehe
auch Fig. 32).

[0084] Wie in Fig. 32 zu sehen ist, sind diese so aus-
gebildet, dass diese mit einem Teil in den SchlieRkanal
9 ragen und so Teil des SchlieRprofils darstellen bzw.
ausbilden. Genauer ragen die als Profilstifte 138 ausge-
bildeten Profilelemente 130 mit ihrem als Spitze 138b
ausgebildeten Ende in den SchlieRkanal 9. Die Profile-
lementaufnahmen 140 sind dabei teilweise versetzt zu-
einander angeordnet. Dabei sind die Profilelementauf-
nahmen 140 einmal in axialer Richtung des Schlielkerns
8 versetzt zueinander angeordnet. Zum anderen sind die
Profilelementaufnahmen 140 auch in radialer Richtung
und/oder Umfangsrichtung zumindest teilweise zueinan-
der versetzt angeordnet.

[0085] Insbesondere zeigtFig. 32 schematisch in einer
Teil-Explosionsansicht die Ausfihrungsform nach Fig.
31. Hierist deutlich die Ausbildung der als Profilstifte 138
ausgebildeten Profilelemente 130 und der Profilelement-
aufnahmen 140 zu erkennen. Die als Bohrungen ausge-
bildeten Profilelementaufnahmen 140 miinden in den
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SchlielRkanal, sodass jeweils ein Durchbruch 145 (siehe
z.B. Fig. 35) zwischen der jeweiligen als Aufnahmeboh-
rung 141 ausgebildeten Profilelementaufnahme 140 und
SchlieBkanal 9 ausgebildet ist. In die als Aufnahmeboh-
rungen 141 ausgebildeten Profilelementaufnahmen 140,
deren Haupterstreckung quer zu einer aufgespannten
Ebene der Mittelebene ME des Schlielkanals 9 verlauft,
sind die als Profilstifte 138 ausgebildeten Profilelemente
130 einsteckbar bzw. eingesteckt. Die als Profilstifte 138
ausgebildeten Profilelemente 130 sind hier als rotations-
symmetrische Profilelemente 130, genauer als Profilstif-
te 138 mit rotationssymmetrischem Querschnitt ausge-
bildet. Dabei weisen die Profilstifte 138 einen Hauptab-
schnitt 138a und einen als Spitze 138b ausgebildeten
Abschnitt auf. Der Hauptabschnitt 138a ist im Wesentli-
chen zylindrisch ausgebildet. Die Spitze 138b ist im
Durchmesser kleiner als der Hauptabschnitt 138a aus-
gefuhrt. In der Fig. 32 ist die Spitze 138b als sich konisch
verjingend ausgebildet. Die als Profilstifte 138 ausgebil-
deten Profilelemente 130 ragen nur absatzweise oder
abschnittsweise, genauer mit der Spitze 138b oder ei-
nem Teil der Spitze 138b in den SchlieRkanal 9 durch
die jeweiligen Durchbriiche 145 (hier nicht dargestellt).
Die Profilstifte 138 selbst sind in Fig. 32 im Wesentlichen
gleich ausgebildet. Es lassen sich aber auch unter-
schiedlich ausgebildete Profilstifte 138 vorsehen. Durch
eine unterschiedliche Ausbildung der Profilstifte 138 las-
sen sich unterschiedliche Schlie3profile realisieren.

[0086] Die Figuren 33 bis 35 zeigen ein anderes Aus-
fuhrungsbeispiel in den gleichen oder zumindest ahnli-
chen Ansichten wie in den Figuren 29 bis 32. Das Aus-
fuhrungsbeispiel gemal der Figuren 29 bis 32 betrifft
Wendeschlissel-SchlieRzylinder-Kombinationen. Hier
ist eine Orientierung des SchlieRkanals 9 bzw. des
Schlissels 12 beim Einstecken horizontal dargestellt. Ei-
ne Orientierung des Schliefkanals 9 bzw. des Schliissels
12 kann bei Wendeschliissel-SchlieRzylinder-Kombina-
tionen in einer anderen Ausfiihrungsform auch vertikal
sein. Bei einem herkdmmlichen oder konventionellen
Schliussel 12 ist der Schliefkanal 9 vertikal ausgerichtet.
Der Wendeschlissel 12 gemaR Fig. 29 bis 32 lasst sich
auch um 180° um dessen Langsachse gewendet in dem
SchlieRkanal 9 einfihren. Der Wendeschlissel hat somit
auch bei um seine Langsachse gedrehter Ausrichtung
die gleichen Funktionsmerkmale in Bezug auf das
SchlieRprofil - die Verwendung ist somit seitenunabhan-
gig. Figur 34 entspricht Figur 33 ohne Schlissel 12.

[0087] Fig. 33 zeigt schematisch in einer Perspektiv-
ansicht eine Ausfiihrungsform einer SchlieRvorrichtung
100 umfassend den Schlief3zylinder 1 und den korres-
pondierenden Schlissel 12. In der Fig. 33 ist der
Schlielzylinder 1 als Profil-Doppelzylinder ausgebildet.
Dieser umfasst das Zylindergehause 2, welches sich aus
der die Zylinderdffnung ausweisenden, im Querschnitt
kreisformigen Zylinderwand 4 und dem von dieser radial
materialeinheitlich ausgehenden Stegabschnitt 5 zu-
sammensetzt. Bei Ausbildung als Doppelzylinder ist in
jeder Zylinder6ffnung ein Schliefkern 8 angeordnet, der
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beispielsweise mittels des Klemmrings, ahnlich wie in
Fig. 29 und 30, axial fixiert ist. Die Zylinderwand 4 formt
jeweils mit der Innenwand eine Kernbohrung, in welche
jeweils der entsprechende Zylinderkern oder
SchlielRkern 8 eingesetzt ist. Im SchlieBkern 8 ist der ra-
dial eingeschnittener Schliefkanal 9 (siehe Fig. 34; hier
nur schematisch angedeutet) eingearbeitet, der zur ei-
nen Seite des SchlieRkerns 8 hin offen ist. In bekannter
Weise nimmt der Schlielfkern 8 mindestens zweigeteilte
Zuhalteelemente, Zuhaltungsstifte und/oder Gehause-
stifte 10 (siehe u.a. Fig. 44) auf, die in Fig. 33 nicht explizit
dargestellt sind und die von schliisselschaftseitigen Ver-
tiefungen des Schllssels 12 abgefragt werden. Die kern-
seitigen Enden der in Richtung des SchlieRkanals 9 ab-
gefederten Zuhaltungsstifte 10 ragen dabei anschlagbe-
grenztin den SchlieRkanal 9 hinein. Solche Zuhaltungs-
stifte 10 sind jedoch bekannt, sodass nicht naher darauf
eingegangen wird. Um eine Drehachse der Zylinderwand
4, ist in der Ausnehmung 42 die SchlieReinheit 40 mit
der hier nicht explizit dargestellten SchlieBnase aufge-
nommen. Diese wird bei Drehen des zu dem Schlie3profil
passenden Schliissels 12, das heil}t mit dem Schlissel
12 mitkorrespondierendem Schliisselprofil, um die Dreh-
achse gedreht und realisiert so eine SchlieRfunktion des
SchlieRzylinders 1, die allgemein bekannt ist.

[0088] Fig. 34 zeigt schematisch in Perspektivansicht
die Ausfihrungsform des SchlieBzylinders 1 nach Fig.
33 ohne korrespondierenden Schliissel 12. Entspre-
chend ist das Schlielprofil des SchlieRkanals 9 deutlich
zu erkennen. Dieses weist Ausnehmungen, Vertiefun-
gen und Vorspriinge auf, die zum einen entlang einer
Haupterstreckung des Schliekanals 9 verlaufen und die
von einer Mittelebene zu beiden Seiten der Ebene aus-
geformt sind. Uber den Verlauf entlang der Haupterstre-
ckung des SchlieRkanals 9 kann das SchlieRprofil vari-
ieren.

[0089] Fig. 35 zeigt schematisch in einer geschnitte-
nen Perspektivansicht eine Ausfihrungsform des
SchlieRzylinders 1, bei dem der oberer Zylinderwan-
dungsabschnitt abgenommen ist. Auf diese Weise ist der
SchlieBkanal 9 entlang seiner gesamten Haupterstre-
ckung sichtbar. Wie aus Fig. 35 und auch aus Fig. 31
ersichtlich, weist der Zylinderkern 8 neben dem profilier-
ten SchlieBkanal 9 Profilelementaufnahmen 140 auf, in
welche als Profilstifte 138 ausgebildete Profilelemente
130 einbringbar sind bzw. eingebracht sind. Die Profile-
lementaufnahmen 140 sind hier als Aufnahmebohrun-
gen 141 ausgebildet. Diese miinden in den SchlieRkanal
9, sodass ein Durchbruch zu dem Schlie3kanal 9 reali-
siertist. In die Aufnahmebohrungen 141 sind die als Pro-
filstifte 138 ausgebildeten Profilelemente 130 einge-
steckt. Diese sind so ausgebildet, dass diese mit einem
Teil, genauer mit dem als Spitze 138b ausgebildeten En-
de in den SchlieRkanal 9 ragen und so einen Teil des
SchlieRprofils darstellen bzw. ausbilden.

[0090] Fig. 36 zeigt schematisch eine Seitenansicht ei-
ner Ausflihrungsform mit dargestellten unterschiedli-
chen Ansichts- bzw. Schnittebenen. Eine Schnittebene
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W-W verlauft durch eine entferntest zu einer Front- bzw.
Schlisseleinsteckseite des SchlieRkerns 8 etwa mittig
durch die hinterste Profilelementaufnahme 140. Eine
Schnittebene V-V verlauft etwa mittig durch die drittvor-
derste Profilelementaufnahme 140. Eine Schnittebene
T-T verlauft etwa mittig durch die zweitvorderste Profil-
elementaufnahme 140. Eine Schnittebene U-U verlauft
etwa mittig durch die vorderste Profilelementaufnahme
140. Eine Ansichtsebene R-R verlauft entlang einer
Frontseite F des SchlieRkerns 8.

[0091] Fig. 37 zeigt schematisch den Schnitt T-T des
Ausflihrungsbeispiels nach Fig. 36. Die Zylinderwand 4
des Zylindergehauses 2 umgibt den Schliefkern 8 voll-
umfanglich. In dem Schlielkern 8 sind der Schliefkanal
9 sowie einseitig davon eine Profilelementaufnahme 140
in Form einer Aufnahmebohrung 141 vorgesehen. In der
Profilelementaufnahme 140 ist ein Profilelement 130 in
Form eines Profilstiftes 138 vorgesehen. Dabei ist die
Profilelementaufnahme 140 und entsprechend auch der
Profilstift 138 leicht aul3ermittig um den Versatz H zu der
vertikalen Mittellinie M angeordnet. Die Spitze 138b des
Profilstiftes 138 ragt um einen Versatz G zuriickgesetzt
gegentber der horizontalen Mittellinie N in den
SchlieRkanal 9.

[0092] Fig. 38 zeigt schematisch den Schnitt U-U des
Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 36. In den beiden oberen
dargestellten Profilelementaufnahmen 140 sind unter-
schiedliche lange Profilelemente 130 in Form von Profil-
stiften 138 aufgenommen. Mitihrem gegeniiber der Spit-
ze 138b befindlichen Ende grenzen die Profilstifte 138
an die Zylinderwand 4 an, sodass die Profilelemente 130
in deren axialer Richtung festgelegt sind. Wahrend die
beiden oberen Profilelemente 130 bzw. die entsprechen-
den Profilelementaufnahmen 140 etwa parallel zu der
vertikalen Mittellinie M ausgerichtet sind, ist das untere
Profilelement 130 bzw. deren Profilelementaufnahme
140 quer zu der Mittellinie M und der Mittellinie N aus-
gerichtet. Auf diese Weise lasst sich ein hinterschnitte-
nes SchlieBprofil (Hinterschnitt S) realisieren. Das
SchlieBprofil des Schlielfkanals 9 variiert Uiber seine
Haupterstreckungsrichtung. Durch die unterschiedlichen
Profilelemente 130 ist ein austauschbarer SchlieRprofil-
abschnitt ausgebildet. Dabei ist gut zu erkennen, dass
die Profilelemente 130 in den SchlieRkanal 9 durch die
entsprechenden Durchbriiche 145 ragen. Durch entspre-
chendes Ausfiillen bzw. Freilassen der Durchbriiche 145
durch die auswechselbaren Profilelemente 130 istneben
einem festen oder fixierten Profilabschnitt des
SchlieRkanals 9 ein variabler Profilabschnitt realisiert.
[0093] Fig. 39 zeigt schematisch den Schnitt V-V des
Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 36. Auch hier ist deutlich
zu erkennen, dass das SchlieRprofil entlang der Haup-
terstreckungsrichtung des SchlieRkanals 9 variiert. Auf
diese Weise ist ein variables Schlielprofil realisiert. Das
Profilelement 130 ist um den Betrag H+x2 versetzt zu
der Mittellinie M und um den Betrag G+y2 versetzt zu
der Mittellinie N angeordnet. angeordnet. Auch hier
grenzt das Profilelement 130 mit dem von der Spitze
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138b entfernten Ende an der Zylinderwandung 4 an.
[0094] Fig. 40 zeigt schematisch die Ansicht W-W des
Ausfihrungsbeispiels nach Fig. 36. In Fig. 40 ist das Pro-
filelement 130 um den Betrag H+x3 zu der vertikalen Mit-
tellinie M und um den Betrag G+y3 zu der horizontalen
Mittellinie N versetzt angeordnet. Auch hier grenzt das
Profilelement 130 mit dem von der Spitze entfernten En-
de an der Zylinderwandung 4 an.

[0095] Fig. 41 zeigt schematisch verschiedene Abhan-
gigkeiten der Anordnungen zweier Profilelemente 130.
Die Profilelemente 130 weisen hier die gleiche Lange
auf. Beide Profilelemente 130 grenzen mit dem entfernt
zu der Spitze 138b liegenden Ende an der Zylinderwand
4 an. Fur die Tiefe der durch die Profilelemente 130 zu
bildende Profilrippe ergibt sich nun folgende Berech-
nung. Y stellt dabei den Versatz, insbesondere den axi-
alen und/oder vertikalen Versatz, gleich ausgerichteter
Profilelemente 130 zwischen den jeweils vorderen Spit-
zenenden da. Dieser ergibt sich aus B1 - B2. B stellt
jeweils die Lange eines Profilelements 130 von dessen
Spitze 138b bis zu dem Mittelpunkt einer Abrundung an
dem anderen Ende dar. Die Abrundung an dem anderen
Ende weist den Radius r auf. Der Durchmesser des
SchlieBkerns 8 betragt D. Der Abstand, insbesondere
der horizontale Abstand, der Mittellinien der beiden Pro-
filelemente 130 zueinander betragt X. Der Abstand, ins-
besondere der horizontale Abstand, der jeweiligen Pro-
filelementmittellinie zu der vertikalen Mittellinie des
SchlieRkerns betragt A, somit A1 fiir das erste Profilele-
ment und A2 fiir das zweite Profilelement. Mit der Bezie-
hungY =B1 - B2 ergibt sich Y = v((D/2-r)2-(A1)2) - \((D/2-
r)2-(A1+x)2). Auf diese Weise lasst sich ein bestimmtes
SchlieRprofil bei gleich ausgeflihrten Profilelementen
festlegen. Die Fig. 41 bis 45 verdeutlichen diese Berech-
nungsgrundlage.

[0096] Fig. 42 zeigt schematisch eine Anordnung von
mehreren Profilelementen 130. Die Profilelemente 130
sind als Profilstifte 138 ausgebildet. Dabei sind die dar-
gestellten Profilstifte 138 gleich ausgebildet. Insbeson-
dere weisen die Profilstifte 138 eine gleiche Langserstre-
ckung auf. Mit einer Spitze 138b, die sich von einem
Hauptabschnitt 138a erstreckt, ragt jeder Profilstift 138
in den Schlielkanal 9. Die Profilstifte 138 sind in Um-
fangsrichtung versetzt zueinander angeordnet. Dabei
grenzen die Profilstifte 138a mit dem zu der Spitze 138b
entfernten Ende an die den SchlieRkern 8 umgebende
Zylinderwand 4 an. Dadurch ragen die Profilstifte 138
unterschiedlich weit in Richtung SchlieRkanal 9 vor. Die
grundsatzliche Orientierung oder Ausrichtung der Profil-
stifte 138 ist in Fig. 42 horizontal, somit senkrecht zu
einer SchlieBkanalwand und/oder parallel zu einem
SchlieRkanalboden.

[0097] Fig. 43 zeigt schematisch eine andere Anord-
nung von mehreren Profilelementen 130. Die Profilele-
mente sind wie in Fig. 42 ausgebildet, namlich als Pro-
filstifte 138 mit gleicher Langserstreckung. Der Unter-
schied in Fig. 43 ist, dass die Profilstifte 138 quer
und/oder gedreht zu denen in Fig. 42 ausgerichtet sind,
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hier etwa um 45° gedreht.

[0098] Fig. 44 zeigt schematisch eine SchlieBkanal-
profilierung mit Zuhaltestift 10. Der Zuhaltestift 10 ragt
etwa senkrecht zu einer Seitenwandung des Schlie3ka-
nals 9 in diesen hinein. Dabei ist der Zuhaltestift 10 fe-
dernd gelagert, sodass dieser bei Einschieben eines
Schliussels 12 (hier nicht dargestellt) in den SchlieRkanal
9 ausweicht und bei entsprechend passenden Profilen
eine Drehbarkeit des SchlieRkerns 8 freigibt. Zudem sind
vier Profilstifte 138 vorgesehen, die jeweils mit einem
unterschiedlich langen Teil der Spitze 138b in den
SchlieBkanal 9 ragen. Die Profilelemente 130 sind gleich
lang ausgebildet und liegen mit dem der Spitze 138b ge-
genuberliegendem Ende an der Zylinderwand 4 an. Hier-
durch ergibt sich bei einem horizontalen Versatz x der
Profilelemente ein horizontaler Versatz der Spitzen 138b
zueinander von y, der sich gemaR vorstehender Formel
berechnet.

[0099] Fig. 45 zeigt schematisch eine andere Ansicht
einer konventionellen SchlieRkanalprofilierung mit Zu-
haltestift. Hier ist das Profil aus Fig. 44 vergrofiert dar-
gestellt. Bei der dargestellten Ausfihrung ist der
SchlieRkanal 9 vertikal angeordnet.

[0100] Fig. 46 zeigt schematischin einer Seitenansicht
ein Abtasten eines Schllisselprofils bei einem Schliissel
12 ohne Hinterschnitt S. Das Profilelement 130, 138 ist
etwa horizontal ausgerichtet. Mit dessen Spitze 138b
greift das Profilelement 130, 138 in die korrespondieren-
de Ausnehmung, die abschnittsweise komplementar zu
der Spitze 138b ist, des Schlisselprofils ein.

[0101] Fig. 47 zeigt schematisch in einer Seitenansicht
ein Abtasten eines Schlisselprofils bei einem Wende-
schlussel 12 ohne Hinterschnitt S. Hier ist die Ausrich-
tung des Profilelements 130, 138 vertikal. Ansonsten ist
die Ausfiihrungsform ahnlich zu der nach Fig. 46. Der
Profilstift 138 weist die Spitze 138b und den Hauptab-
schnitt 138a auf. An dem der Spitze 138b gegeniiberlie-
genden Ende weist der Profilstift 138 einen abgerunde-
ten Teil 138c auf.

[0102] Fig. 48 zeigt schematischin einer Seitenansicht
ein Abtasten eines Schllisselprofils bei einem Schlissel
12 einschlieBlich Abfragen eines Hinterschnitts S. Hier
ist im Unterschied zu Fig. 46 die Ausrichtung quer zu
einer Horizontalen erkennbar. Durch die schrage Aus-
richtung wird eine Art Hinterschnitt S erzeugt, der zu ei-
nem Hinterschnitt-Schllsselprofil korrespondiert.
[0103] Fig.49zeigt schematischin einer Seitenansicht
ein Abtasten eines Schlisselprofils 12 bei einem Wen-
deschlissel 12 einschlieRlich Abfragen eines Hinter-
schnitts S. Die Ausflihrung entspricht im Wesentlichen
der nach Fig. 48, aulRer dass die Ausfilhrung um 90°
gedreht ausgefihrt ist.

[0104] Fig. 50 zeigt schematischin einer Seitenansicht
ein Abtasten eines Schllsselprofils 12 mittels zweier Pro-
filelemente 130,138 einschlieRlich Abfragen eines Hin-
terschnitts S. Ein Profilelement 130, 138 ist fiir einen Hin-
terschnitt ausgerichtet. Das andere Profilelement 130,
138 ist fur ein Profil ohne Hinterschnitt ausgerichtet. Fig.
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22 macht somit deutlich, dass Hinterschnitt-Profile leicht
kombinierbar mit hinterschnittfreien Profilen bzw. Profil-
abschnitten sind.

[0105] Fig. 51 zeigt schematisch in einer Perspektiv-
ansicht eine Ausfihrungsform eines Schliefkerns 8 mit
einem Schliissel 12 in nicht eingestecktem Zustand. Der
SchlieRkern 8 weist einen Schliefkanal oder Schlissel-
kanal 9 auf, der sich parallel zu einer Mittelebene ME
etwa radial erstreckt und den SchlieBkern 8 in einer Rich-
tung durchdringt, sodass sich ein schlitzférmiger
SchlieRkanal 9 ergibt. Der SchlieRkanal 9, genauer der
RohschlieRkanal, ist somit etwa quaderférmig, ggf. mit
fester Profilierung, ausgebildet, wobei auch Ausfiih-
rungsformen mit sich in radialer und/oder axialer Rich-
tung verjlingender oder variierender Kontur ergeben
kénnen. Der SchlieRkern 8 weist einen Frontbereich 110
und einen Basisteil 120 auf. Quer zu dem schlitzférmigen
Schlielkanal 9, hier etwa senkrecht zu einer Mittelebene
ME, sind Bohrungen fir Zuhaltungselemente 10 (hier
nicht dargestellt) ausgebildet. Der Frontbereich 110, der
koaxial zu dem Basisteil 120 angeordnet ist, ragt somit
in radialer Richtung umfanglich Uber den Basisteil 120
hervor und dient so beispielsweise als Anschlag fur das
hier nichtdargestellte Zylinder(-kern-)gehause 2 bzw. die
Zylinderwand 4 (hier nicht dargestellt). In radiale Erstre-
ckungsrichtung des SchlieRkanals 9 sind einseitig radial
in den SchlieRkanal 9 mindende radial verlaufende Pro-
filelementaufnahmen 140 vorgesehen, die an einer Seite
den Basisteil 120 bis zum Schliekanal 9 durchdringen.
Die radialen Ausnehmungen sind in einer Richtung zu
dem Schliekanal 9 gedffnet und zur Aufnahme von pro-
filgebenden Profilelementen 130 ausgebildet. Die radia-
len Ausnehmungen werden entsprechend als Profilele-
mentaufnahme 140 bezeichnet. Die Profilelementauf-
nahmen 140 sind beabstandet zueinander angeordnet
und somit entsprechend getrennt. Dabei sind die Profil-
elementaufnahmen 140 versetzt zueinander ausgebil-
det. Die Ausrichtung der Profilelementaufnahmen 140 ist
gleich, das heilt ber den Umfang senkrecht zu dem
SchlieRkanal 9 ausgerichtet. Durch den Versatz sind die
radialen Langen der Profilelementaufnahmen 140 vom
SchlieRkanal 9 bis zur Oberflache des Basisteils 120 un-
terschiedlich lang ausgebildet. In axialer Richtung des
Basisteils 120, somit der Einsteckrichtung des Schlis-
sels 12, sind die Profilelementaufnahmen 140 aquidis-
tant beabstandet zueinander angeordnet. Die Profilele-
mentaufnahmen 140 sind als Bohrungen 141 ausgebil-
det. In der Profilelementaufnahme 140 aufgenommene
Profilelemente 130 ragen zumindest teilweise in den
SchlieRkanal 9. Genauerist die Lange der Profilelemente
130 derart ausgelegt, dass ein vorbestimmter Teil der
Spitze 138b in den SchlieRkanal 9 als profilbildender Ab-
schnitt ragt. Die Profilelemente 130 sind vorzugsweise
zylindrisch ausgebildet, genauer als Profilstifte 138. Da-
bei weisen die Profilelemente 130 einen zylindrischen
Hauptabschnitte 138a mit hier konstantem Durchmesser
auf. Ein zylindrischer Abschnitt, genauer ein Ende oder
eine Spitze 138b des Profilstiftes 138 ist dabei so aus-
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gebildet, dass dieser Uber die Profilelementaufnahme
140 in den SchlieBkanal 9 teilweise hineinragt und so
dem SchlieRkanal 9 durch diesen Uberstand ein Profil
gibt. Die Spitze 138b ist beliebig ausbildbar, weist aber
bevorzugt einen geringeren Durchmesser als der Haupt-
abschnitt 138a auf. Die Profilelemente 130 sind vorzugs-
weise drehbar in der Profilelementaufnahme 140 gela-
gert, sodass diese bei einem Kontakt mit einem korres-
pondierenden, profilierten Schliissel 12 mit der Einsteck-
bewegung des Schliissels 12 rotieren kdnnen. Vorzugs-
weise weisen die Profilelemente 130 eine reibungsver-
mindernde Schicht oder dergleichen auf, sodass diese
noch leichtgangiger drehbar in der Profilelementaufnah-
me 140 gelagert sind. Die Profilelemente 130 lassen sich
in die Profilelementaufnahme 140 auswechselbar
und/oder werkzeuglos einsetzen. Auf diese Weise las-
sen sich in einem Zylinderkern 8 verschiedene Profile fiir
einen Schlief3- oder Schlisselkanal 9 durch einsetzen
unterschiedlicher Profilelemente 140 realisieren. Der Zy-
linderkern 8 ist vorzugsweise einteilig mit Ausnahme der
Profilelemente 140 und der Zuhaltestifte 10 ausgebildet.
Somit ist der Basisabschnitt 120 mit dem Frontbereich
110 einteilig ausgebildet.

[0106] Die in die Profilelementaufnahme 140 einge-
setzten Profilelemente 130 ragen teilweise Uber die Pro-
filelementaufnahme 140in den SchlieRkanal 9 hinein und
bilden so ein variierbares oder veranderbares Profil fir
den SchlieBkanal 9 aus. Die Bohrungen fiir die Profile-
lementaufnahme 140 sind in den SchlieRkanal 9 ragend
ausgebildet. Die Lange der Profilelemente 130 in deren
Haupterstreckungsrichtung (axiale Richtung) entspricht
im Wesentlichen der Léange der Profilelementaufnahme
140 in dessen Haupterstreckungsrichtung (axiale Rich-
tung) mit Ausnahme des profilbildenden Teils, sodass
die Profilelemente 130 bei eingestecktem Schlissel in
eine Richtung an der Zylinderwand 4 anliegen. Die Pro-
filelemente 130 bzw. die Profilstifte 138 ragen mit einem
Ende, genauer der Spitze 138b oder einem profilbestim-
menden oder formbildenden Teil der Spitze 138b in den
SchlieBkanal 9, analog zu den Zuhaltestiften 10, welche
ebenfalls mit einem Endabschnitt in den SchlieRkanal 9
ragen. Die Zuhaltestifte 10 ragen parallel zu den Profil-
elementen 130, zumindest sofern kein Schlissel 12 in
den Schlisselkanal 9 eingefihrt ist, in den SchlieBkanal
9. Der SchliefRzylinder 1 mit dem Zylinderkern 8 und dem
Schliussel 12 sind Teil der SchlieBvorrichtung 100, die
hier zur Verdeutlichung des Wirkprinzips des
SchlieRkerns 8 nur den Schlielkern 8 und den Schlussel
12 zeigt.

[0107] Fig. 52 zeigt schematisch in einer anderen Per-
spektivansicht den Zylinderkern 8 der Ausfihrungsform
nach Fig. 51 in Alleinstellung. Die Profilelementaufnah-
men 140 weisen einen Stufenbohrungsabschnitt 142
quer zu dem SchlieRkanal 9 auf. In einem - 50 - Stufen-
bohrungsabschnitt 142 benachbart zu dem Schlie3kanl
9 bzw. mindend in den SchlielRkanal 9 ist die Spitze 138b
bzw. das diinnere Ende des Profilstiftes 138 angeordnet.
Mit der gegenliber dem Stufenbohrungsabschnitt 142
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axial langeren Spitze 138b ragen die Enden der jeweili-
gen Profilstifte 138 zumindest teilweise in den
Schliefkanal 9 und bilden so eine seitliche Begrenzung,
somit ein Profil, fir einen in den SchlieBkanal 9 zu ste-
ckenden Schlissel 12. Aufgrund der zylindrischen Aus-
fuhrung der Profilelemente 130 ist ein Widerstand zwi-
schen Schlissel und Profilelementen 130 reduziert, zu-
mal die Profilelemente 130 drehbar in den Profilelement-
aufnahmen 140 gelagert sind. Der Stufenbohrungsab-
schnitt 142 bildet gegentiber dem verbleibenden Teil der
Bohrung 141 an dem Ubergang eine Schulter 143 oder
einen Absatz auf, an dem das Profilelement 130 im Uber-
gang von Hauptabschnitt 138a zur Spitze 138b aufliegt.
Das Profilelement 130 ist somit durch die Schulter 143
einerseits und die umgebende Zylinderwand 4 (hier nicht
dargestellt) axial festgelegt. Aufgrund der axialen Fixie-
rung der Profilelemente 130 ist das Profil axial festgelegt.
Durch Austausch der Profilelemente 130 lassen sich
spanlos verschiedenste durch einen in den Schliel3kanal
9 einflhrbaren Schlissel 12 nicht veranderbare Profile
fur den SchlieRkanal 9 realisieren. Im Gegensatz zu der
Lage der Zuhaltestifte 10 wird das durch die Profilele-
mente 130 gebildete Profil durch einen eingeflihrten
Schlissel 12 in der Lage nicht verandert.

[0108] Fig. 53 zeigt schematisch in einer Perspektiv-
ansicht vergrofRert einen Ausschnitt einer Ausflihrungs-
form eines Schllsselprofils mit Hinterschnitt S. In dem
Schlisselprofil sind abschnittsweise Hinterschnitte S in
dem Profil ausgebildet. Das hierzu korrespondierende
Profil wird durch die Profilelemente 130 in dem
SchlieRkern komplementar abgebildet, wie in Fig. 26 und
27 dargestellt.

[0109] Es versteht sich, dass die vorstehend genann-
ten Merkmale der Erfindung nicht nur in der jeweils an-
gegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kom-
binationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, inner-
halb der Definition der Anspriichen.

Bezugszeichenliste

[0110]

1 SchlieRzylinder

2 Zylindergehause

4 Zylinderwand

5 Stegabschnitt

8 Zylinderkern, Schlie3kern

8a Durchbruch

9 SchliUsselkanal, SchlieRkanal

9a fester Teil (Schlie3kanal)

9b variabler Teil (SchlieRkanal)

10 Zuhaltungsstifte, Zuhaltestifte, Zuhaltungsele-
mente, Gehausestifte

12 Schlissel

12’ Schllsselschaft

13 Profil(-abschnitt), Profil (Schliissel)

13a Profil(-abschnitt)

13b Profil(-abschnitt)
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13c Profil(-abschnitt)

13d Profil(-abschnitt)

14 Profilabschnitt, Profil (Schlisselkanal)
14a Profil(-abschnitt)

14b Profil(-abschnitt)

14c Profil(-abschnitt)

14d Profil(-abschnitt)

40 SchlieReinheit

41 SchlieRnase

42 Ausnehmung

43 Klemmring

100 SchlieRvorrichtung

110 Frontbereich

120 Basisteil

121 Bohrungen (Zuhaltungsstifte)
122 (abgeflachter) Bereich
130 (variables oder variierbares) Profilelement
132 Schulter

133 Stegausbildung

136 Abschnitt

136a  Abschnitt

136b  Abschnitt

137 Profilrolle

138 Profilstift

138a  Hauptabschnitt

138b  Spitze

138c  abgerundeter Teil

140 Profilelementaufnahme
141 Aufnahmebohrungen
142 Stufenbohrungsabschnitt
143 Schulter

144 Nutabschnitt

145 Durchbruch

F Frontseite

ME Mittelebene

H Versatz

M Mittellinie

N Mittellinie

S Hinterschnitt

X horizontaler Versatz

y vertikaler Versatz
Patentanspriiche

1. SchlieRkern (8) fir einen SchlieBzylinder (1), umfas-

send einen ein SchlieRprofii aufweisenden
SchlieRkanal (9), wobei das seitlich den Schliel3ka-
nal (9) zumindest teilweise begrenzende Schliel3-
profil durch profilgebende Profilelemente definiert
ist, wobei

mindestens ein profilgebendes Profilelement fest,
das heilt integriert, mit dem SchlieRkern (8) ausge-
bildet ist und mindestens ein variables Profilelement
(130) separat und/oder lI6sbar zu dem SchlieRkanal
(9) bzw. dem SchlieRkern (8) ausgebildetist, sodass
das SchlieRprofil durch einen Austausch des min-
destens einen separaten profilgebenden variablen
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Profilelements (130) veranderbar, insbesondere sp-
anfrei veranderbar ist, wobei das mindestens eine
variable Profilelement (130) als ein um eine Profile-
lementachse rotationssymmetrischer Profilkdrper
ausgebildet ist, wobei in dem Schlielkern (8) an-
grenzend an den SchlieBkanal (9) mindestens eine
Profilelementaufnahme (140) ausgebildet ist, wobei
die Profilelementaufnahme (140) mindestens einen
Durchbruch zu dem SchlieRkanal (9) aufweist, so-
dass ein in der Profilelementaufnahme (140) aufge-
nommenes profilgebendes variables Profilelement
(130) zumindest teilweise in den SchlieRkanal (9)
ragt, wobei die Profilelementaufnahme (140) als Stu-
fenbohrung ausgefiihrt ist, wobei das jeweilige Pro-
filelement (30) mit einem Endabschnitt in einem kor-
respondierenden Abschnitt der Profilelementauf-
nahme (140) gelagert ist, wobei mindestens eines
der separaten variablen Profilelemente (130) als
Profilstift (138) und/oder Profilrolle (137) ausgebildet
ist, welcher mit einem Ende bzw. einer Flanke zur
Profilbildung in den SchlieBkanal (9) ragt, wobei in
dem Stufenbohrungsabschnitt das Profilelement
(130) vollumfanglichumgebenist, sodass in dem Be-
reich eine Lagerung realisiert ist.

SchlieRkern (8) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Profilelement (130), eine Schul-
ter (132) aufweist, mit der dieses an einem Absatz
der Stufenbohrung anliegt, sodass das Ende des
Profilelements (130) und das Ende der Stufenboh-
rung beabstandet voneinander sind und einen
schmalen Zwischenraum bilden..

SchlieBkern (8) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der SchlieRkern (8) mindes-
tens eine Aufnahme, bevorzugt mehrere Aufnahmen
fir Zuhaltestifte (10) aufweist und mindestens die
Ausrichtung einer Aufnahme fiir die Zuhaltestifte
(10) und die Ausrichtung mindestens einer Profile-
lementaufnahme (140) und somit auch des aufge-
nommenen variablen Profilelements (130) bzw. Zu-
haltestiftes (10) quer und/oder nicht-parallel zuein-
ander ausgebildet sind, insbesondere senkrecht zu-
einander ausgebildet sind.

SchlieRkern (8) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass

der SchlieBkern (8) mindestens eine Aufnahme, be-
vorzugt mehrere Aufnahmen fiir Zuhaltestifte (10)
aufweist und mindestens die Ausrichtung einer Auf-
nahme fir die Zuhaltestifte (10) und die Ausrichtung
mindestens einer Profilelementaufnahme (140) und
somit auch des aufgenommenen variablen Profile-
lements (130) bzw. Zuhaltestifts (10) parallel zuein-
ander ausgebildet sind.

SchlieRkern (8) nach einem der vorherigen Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
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mindestens ein profilgebendes variables Profilele-
ment (130) als profiliertes variables Profilelement
(130) ausgebildet ist, welches (ber eine Erstre-
ckungsrichtung zumindest zwei unterschiedliche
Ausmale aufweist.

SchlieRkern (8) nach einem der vorherigen Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere separate und/oder I6sbare profilgebende
variable Profilelemente (130) beabstandet vonein-
ander angeordnet sind.

SchlieRkern (8) nach einem der vorherigen Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass

die variablen Profilelemente (130) und entsprechend
die Profilelementaufnahmen (140) lediglich auf einer
Seite des Schliefkanals (9), somit benachbart zu
lediglich einer Seitenwand des Schliefkanals (9) an-
geordnet oder vorgesehen sind.

SchlieRkern (8) nach einem der vorherigen Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein variables Profilelemente (130) dreh-
barin der korrespondierenden Profilelementaufnah-
me (140) angeordnet ist.

SchlieRkern (8) nach einem der vorherigen Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein variables Profilelement (130) als
Drehachse mit mindestens zwei voneinander in Er-
streckungsrichtung beabstandeten Radialvorsprin-
gen, insbesondere rotationssymmetrischen, zylind-
rischen Radialvorspriingen, ausgebildet ist.

SchlieRkern (8) nach einem der vorherigen Anspri-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein variables Profilelement (130) eine
Kontur und/oder einen Konturverlauf aufweist, ins-
besondere eine Auflienkontur oder einen Aulenkon-
turverlauf, welche bzw. welcher ausgewahlt ist aus
der Gruppe von Verlaufen umfassend lineare Ver-
laufe, Sagezahnkurvenverldufe, V-Kurven-Verlau-
fe, Kreiskurvenverlaufe, mathematische Kurvenver-
laufe wie trigonometrische Kurvenverlaufe, Poly-
nomkurvenverlaufe, Exponentialkurvenverlaufe,
Hypekurvenverlaufe, Logarithmuskurvenverlaufe,
Hyperbelkurvenverlaufe, Parabelkurvenverlaufe,
Potentialkurvenverlaufe und dergleichen.

SchlieRzylinder (1), umfassend einen in einer Boh-
rung eines Zylindergehuses (2) aufgenommenen,
in diesem drehbaren SchlieBkern (8), dadurch ge-
kennzeichnet, dass

der Schlie3kern (8) nach einem der vorherigen An-
spriiche 1 bis 10 ausgebildet ist.

SchlieRvorrichtung (100), umfassend mindestens
einen Schlissel (12) und einen SchlieRkern (8)
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und/oder einen SchlieRzylinder (1), dadurch ge-
kennzeichnet, dass der SchlieBkern (8) nach ei-
nem der vorherigen Anspriiche 1 bis 10 und/oder
der SchlieRzylinder (1) nach Anspruch 11 ausgebil-
det ist/sind und der Schlissel (12) zu dem
SchlieRzylinder (1) und/oder dem SchlieRkern (8)
korrespondiert und/oder diesem zugeordnet ist.

Zylinderschloss, umfassend mindestens einen
SchlieRzylinder (1), dadurch gekennzeichnet,
dass
der SchlieRzylinder (1) nach Anspruch 11 ausgebil-
det ist.

Verfahren zur Herstellung eines SchlieRkerns (8)
nach einem der Anspriche 1 bis 10, umfassend den
Schritt:

Profilieren eines einen SchlieRkanal (9) zumin-
dest teilweise seitlich begrenzenden
SchlieBprofils durch Ausbilden von profilgeben-
den Profilelementen, dadurch gekennzeich-
net, dass

mindestens ein profilgebendes variables Profil-
element (130) austauschbar und/oder separat
hergestellt wird, sodass das SchlieRprofil durch
einen Austausch des profilgebenden variablen
Profilelements (130) veranderbar, insbesonde-
re spanfrei veranderbar ist.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schliel3profil durch Einsetzen
von profilgebenden variablen Profilelementen (130)
in  korrespondierende Profilelementaufnahmen
(140) des SchlieRkerns (9) profiliert wird.

Claims

A lock core (8) for a lock cylinder (1), comprising a
locking channel (9) having a lock profile, wherein the
lateral lock profile at least partially limiting the locking
channel (9) is defined by profiling profile elements,

wherein

at least one profiling profile element is fixed, that
means integrated, with the lock core (8) and at least
one variable profile element (130) is separate and/or
detachable to the locking channel (9) or the lock core
(8), so that the lock profile is modifiable by a replace-
ment of the at least one separate profiling variable
profile element (130), in particular modifiable in a
chip-free manner, wherein the at least one variable
profile element (130) is embodied as a rotation sym-
metrical profile body around a profile element axis,
wherein at least one profile element receptacle (140)
is embodied adjoining the locking channel (9) in the
lock core (8), wherein the profile element receptacle
(140) has atleast one aperture to the locking channel
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(9), so that a profiling variable profile element (130)
accommodated in the profile element receptacle
(140) at least partially protrudes into the locking
channel (9), wherein the profile element receptacle
(140) is designed as a stepped bore, wherein the
respective profile element (130) is mounted with an
end section in a corresponding section of the profile
elementreceptacle (140), wherein atleast one of the
separate variable profile elements (130) is embodied
as a profile pin (138) and/or profile roller (137), which
protrudes with one end or an edge for forming a pro-
file into the locking channel (9), wherein in the
stepped bore section the profile element (130) is
completely enclosed, so that a support is realized in
the region.

The lock core (8) according to claim 1, character-
ized in that the profile element (130) has a shoulder
(132) with which said profile element abuts on a
shoulder of the stepped bore, so that the end of the
profile element (130) and the end of the stepped bore
are spaced apart from each other and form a narrow
clearance.

The lock core (8) according to claim 1 or 2, charac-
terized in that the lock core (8) has at least one
receptacle, preferably a plurality of receptacles for
the locking pins (10) and at least the alignment of a
receptacle for the locking pins (10) and the alignment
of at least one profile element receptacle (140) and
hence also of the accommodated variable profile el-
ement (130) or locking pin (10) are embodied trans-
versely and/or non-parallel to one another, in partic-
ular being perpendicular to one another.

The lock core (8) according to any of claims 1 to 3,
characterized in that

the lock core (8) has at least one receptacle, prefer-
ably a plurality of receptacles for the locking pins (10)
and at least the alignment of a receptacle for the
locking pins (10) and the alignment of at least one
profile element receptacle (140) and hence also of
the accommodated variable profile element (130) or
locking pin (10) are embodied parallel to one anoth-
er.

The lock core (8) according to any of the preceding
claims 1 to 4, characterized in that

at least one profiling variable profile element (130)
is embodied as a profiled variable element (130)
which has at least two different extents over a direc-
tion of extension.

The lock core (8) according to any of the preceding
claims 1 to 5, characterized in that

a plurality of separate and/or detachable profiling
variable profile elements (130) are arranged spaced
apart from one another.
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The lock core (8) according to any of the preceding
claims 1 to 6, characterized in that

the variable profile elements (130) and correspond-
ingly the profile element receptacles (140) are ar-
ranged or provided only on one side of the locking
channel (9), hence adjacent to only one side wall of
the locking channel (9).

The lock core (8) according to any of the preceding
claims 1 to 7, characterized in that

atleast one variable profile element (130)is rotatably
arranged in the corresponding profile elementrecep-
tacle (140) .

The lock core (8) according to any of the preceding
claims 1 to 8, characterized in that

at least one variable profile element (130) is embod-
ied as a rotational axis with at least two radial pro-
jections spaced apart from each other in direction of
extension, in particular rotation symmetrical, cylin-
drical radial projections.

The lock core (8) according to any of the preceding
claims 1 to 9, characterized in that

at least one variable profile element (130) has a con-
tour and/or contour profile, in particular an outer con-
tour or an outer contour profile, which is selected
from the group of profiles comprising linear profiles,
saw tooth curved profiles, V-curved profiles, circular
curved profiles, mathematical curved profiles such
as trigonometrical curved profiles, polynomial
curved profiles, exponential curved profiles, hype
curved profiles, logarithm curved profiles, hyperbolic
curved profiles, parabolic curved profiles, potential
curved profiles and the like.

A lock cylinder (1) comprising a lock core (8) accom-
modated in a bore of a cylinder housing (2) that can
be rotated therein, characterized in that

the lock core (8) is embodied according to any of the
preceding claims 1 to 10.

Alocking device (100), comprising atleasta key (12)
and a lock core (8) and/or a lock cylinder (1), char-
acterized in that the lock core (8) is embodied ac-
cording to any of the preceding claims 1 to 10 and/or
the lock cylinder (1) is embodied according to claim
11 and the key (12) corresponds to and/or is as-
signedtothe lock cylinder (1) and/or the lock core (8).

A cylinder lock, comprising at least a lock cylinder
(1), characterized in that

the lock cylinder (1) is embodied according to claim
11.

A method for manufacturing alock core (8) according
to any of claims 1 to 10, comprising the step:
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profiling lock profile at least partially laterally lim-
iting a locking channel (9) by forming profiling
profile elements, characterized in that

at least one profiling variable profile element
(130) is manufactured exchangeably and/or
separately, so that the lock profile is modifiable
by means of a replacement of the profiling var-
iable profile element (130), in particular being
modifiable in a chip-free manner.

15. The method according to claim 14, characterized

in that

the lock profile is profiled by the insertion of profiling
variable profile elements (130) in corresponding pro-
file element receptacles (140) of the lock core (8).

Revendications

Noyau de serrure (8) pour un barillet de serrure (1),
comprenant un canal de serrure (9) présentant un
profil de serrure, dans lequel le profil de serrure dé-
limitant au moins en partie latéralement le canal de
serrure (9) est défini par des éléments profilés con-
férant le profil,

dans lequel

au moins un élément profilé conférant le profil est
réalisé de maniere fixe, c’est-a-dire intégrée, avec
le noyau de serrure (8) etau moins un élément profilé
(130) variable est réalisé de maniére séparée et/ou
détachable par rapport au canal de serrure (9) ou au
noyau de serrure (8), de sorte que le profil de serrure
peut étre modifié, en particulier peut étre modifié
sans copeaux, par un remplacement du au moins
un élément profilé (130) variable conférant le profil
séparé, dans lequel le au moins un élément profilé
(130) variable est réalisé sous la forme d’un corps
profilé a symétrie de rotation autour d’un axe d’élé-
ment profilé, dans lequel au moins un logement
d’élément profilé (140) est réalisé dans le noyau de
serrure (8) de maniére adjacente au canal de serrure
(9), dans lequel le logement d’élément profilé (140)
présente au moins un passage vers le canal de ser-
rure (9), de sorte qu’un élément profilé (130) variable
conférant le profil, logé dans le logement d’élément
profilé (140), fait saillie au moins en partie dans le
canal de serrure (9), dans lequel le logement d’élé-
ment profilé (140) est réalisé sous la forme d’un alé-
sage étagé, dans lequel I'élément profilé (130) res-
pectif est monté avec une partie d’extrémité dans
une partie correspondante du logement d’élément
profilé (140), dans lequel au moins un des éléments
profilés (130) variables séparés est réalisé sous la
forme d’une tige profilée (138) et/ou d'un rouleau
profilé (137), laquelle(lequel) fait saillie avec une ex-
trémité ou un flanc dans le canal de serrure (9) pour
la formation du profil, dans lequel, dans la partie
d’alésage étagé, I'élément profilé (130) est entouré
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sur toute la périphérie, de sorte qu’un support est
réalisé dans la zone.

Noyau de serrure (8) selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que I'élément profilé (130) présente
un épaulement (132), avec lequel celui-ci s’applique
contre une partie en retrait de l'alésage étagé, de
sorte que I'extrémité de I'élément profilé (130) etI'ex-
trémité de l'alésage étagé sont espacées l'une de
I'autre et forment un espace intermédiaire étroit.

Noyau de serrure (8) selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que le noyau de serrure (8) pré-
sente au moins un logement, de préférence plu-
sieurs logements pour des tiges de verrouillage (10)
etau moins I'orientation d’un logement pour les tiges
de verrouillage (10) et l'orientation d’au moins un
logement d’élément profilé (140) et donc également
de I'élément profilé (130) variable ou de la tige de
verrouillage (10) logé(e) sont réalisées de maniéere
transversale et/ou non paralléle I'une a l'autre, en
particulier de maniere perpendiculaire 'une al'autre.

Noyau de serrure (8) selon I'une quelconque des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que

le noyau de serrure (8) présente au moins un loge-
ment, de préférence plusieurs logements pour des
tiges de verrouillage (10) et au moins l'orientation
d’un logement pour les tiges de verrouillage (10) et
I'orientation d’au moins un logement d’élément pro-
filé (140) et donc également de I'élément profilé
(130) variable ou de la tige de verrouillage (10) lo-
gé(e) sont réalisées parallélement 'une a l'autre.

Noyau de serrure (8) selon I'une quelconque des
revendications précédentes 1 a 4, caractérisé en
ce que

au moins un élément profilé (130) variable conférant
le profil est réalisé sous la forme d’'un élément profilé
(130) variable profilé, lequel présente sur une direc-
tion d’étendue au moins deux dimensions différen-
tes.

Noyau de serrure (8) selon I'une quelconque des
revendications précédentes 1 a 5, caractérisé en
ce que

plusieurs éléments profilés (130) variables conférant
le profil séparés et/ou détachables sont disposés a
distance les uns des autres.

Noyau de serrure (8) selon I'une quelconque des
revendications précédentes 1 a 6, caractérisé en
ce que

les éléments profilés (130) variables et de maniére
correspondante les logements d’élément profilé
(140) sont disposés ou prévus uniquement sur un
c6té du canal de serrure (9), donc au voisinage d’uni-
quement une paroi latérale du canal de serrure (9).



10.

1.

12.

13.

14.

53 EP 3 428 371 B1 54

Noyau de serrure (8) selon l'une quelconque des
revendications précédentes 1 a 7, caractérisé en
ce que

au moins un élément profilé (130) variable est dis-
posé de maniére a pouvoir tourner dans le logement
d’élément profilé (140) correspondant.

Noyau de serrure (8) selon l'une quelconque des
revendications précédentes 1 a 8, caractérisé en
ce que

aumoins un élément profilé (130) variable estréalisé
sous la forme d’'un axe de rotation avec au moins
deux parties saillantes radiales espacées I'une de
I'autre dans la direction d’étendue, en particulier des
parties saillantes radiales cylindriques a symétrie de
rotation.

Noyau de serrure (8) selon l'une quelconque des
revendications précédentes 1 a 9, caractérisé en
ce que

au moins un élément profilé (130) variable présente
un contour et/ou un tracé de contour, en particulier
un contour extérieur ou un tracé de contour extérieur,
lequel est choisi dans le groupe de tracés compre-
nant des tracés linéaires, des tracés de courbe en
dent de scie, des tracés de courbe en V, des tracés
de courbe circulaire, des tracés de courbe mathé-
matique tels que des tracés de courbe trigonométri-
ques, des tracés de courbe polynomiale, des tracés
de courbe exponentielle, des tracés de courbe du
hype, des tracés de courbe logarithmique, des tracés
de courbe hyperbolique, des tracés de courbe para-
bolique, des tracés de courbe de potentiel et simi-
laires.

Barillet de serrure (1), comprenant un noyau de ser-
rure (8) logé dans un alésage d’un boitier de cylindre
(2), pouvant tourner dans celui-ci, caractérisé en
ce que

le noyau de serrure (8) est réalisé selon I'une quel-
conque des revendications précédentes 1 a 10.

Dispositif de serrure (100), comprenant au moins
une clé (12) et un noyau de serrure (8) et/ou un ba-
rillet de serrure (1), caractérisé en ce que le noyau
de serrure (8) est réalisé selon I'une quelconque des
revendications précédentes 1 a 10 et/ou le barillet
de serrure (1) selon la revendication 11 et la clé (12)
correspond au barillet de serrure (1) et/ou au noyau
de serrure (8) et/ou est associée a celui-ci.

Serrure a barillet, comprenant au moins un barillet
de serrure (1), caractérisée en ce que

le barillet de serrure (1) est réalisé selon la revendi-
cation 11.

Procédé pour fabriquer un noyau de serrure (8) selon
I'une quelconque des revendications 1 a 10, com-
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prenant I'étape :

de profilage d’un profil de serrure délimitant au
moins en partie latéralementun canal de serrure
(9) par réalisation d’éléments profilés conférant
le profil, caractérisé en ce que

au moins un élément profilé (130) variable con-
férant le profil est fabriqué de maniére rempla-
cable et/ou séparée, de sorte que le profil de
serrure peut étre modifié, en particulier peut étre
modifié sans copeaux, par un remplacement de
I’élément profilé (130) variable conférant le pro-
fil.

15. Procédé selon la revendication 14, caractérisé en

ce que
le profil de serrure est profilé parinsertion d’éléments
profilés (130) variables conférant le profil dans des
logements d’élément profilé (140) correspondants
du noyau de serrure (8).
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