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Sposéb usuwania cuchnacych gazéw wydzielajacych sie
przy wytwarzaniu celulozy siarczanowej
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Przy wytwarzaniu celulozy siarczanowej za po-
mocg cieczy roztwarzajacych zawierajacych siar-
czek sodowy (Na,S) wywigzuja sie cuchngce gazy,
zwlaszcza siarkowodo6r, merkaptan, a takZze mer-
kaptan metylowy oraz siarczek alkilowy, a takze
dwusiarczek metylowy. W celu usuwania wymie-
nionych gazéw sg one z reguly doprowadzane do
paleniska, na przykiad do generatora, kotla sodo-
wego, pieca wapiennego itp. W celu unikniecia
przy tym eksplozji, gazy te muszg byé znacznie
rozrzedzone powietrzem. Poniewaz jednak przy
tego rodzaju sposobig postgpowania nie mozna
uwzglednia¢ zapotrzebowania powietrza przez pa-
lenisko, ale aby we wszystkich przypadkach po-
zostawaé ponizej granicy eksplozji, ilo§¢ powietrza
w tej mieszance musi by¢ ustalana wediug maksy-
malnie wydzielajgcej sie iloSci gazu, wiec czesto
zostaje obnizona temperatura ptomienia, potrzebna
do catkowitego utlenienia zwigzkéw siarkowych.
Wszystkie tego rodzaju instalacje, pomimo dopro-
wadzania energii z zewnatrz, pracujg niezadawa-
lajgco.

Bylo réwniez proponowane ochtadzanie tych ga-
z6w do ich temperatury rosiemia i wdmuchiwanie
ich do komory spalania, za rurowym piecem obro-
towym. Poniewaz jednakze j tu, pomimo dopro-
wadzania energii z zewnatrz (ciepia odlotowego
rurowego pieca obrotowego) spalanie bylo nie zu-
petne, wiec bylo nastepnie zaproponowane trakto-
wanie spalin rurowego pieca obrotowego ‘jeszcze
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terpenamj lub podobnymi zwigzkam), ktére miaty
absorbowaé¢ lub rozklada¢ miespalone cuchngce
gazy. Za pomocy zadnego znanego dotychczas spo-
sobu nie udawato sie chwytaé¢ gazéw bez rozrze-
dzenia ich powietrzem i w postaci- skondensowa-
nej doprowadzaé. je do miejsca spalania.
Wedlug wynalazku catkowite usuwanie cuchna-
cych gazéw udaje sie dzieki temu, ze gazy te sg
chwytane w miejscu ich wywigzywania sie i s3
doprowadzane do wspdlnego zbiornika, skad po
przemieszaniu, pPprzy réwnomiernym  stezeniu
i w réwnomiernej iloSci, nierozrzedzone, sa do-
prowadzane do urzgdzenia reagujgcego i tam utle-
niane bez doprowadzanija energii z zewnatrz.
Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku zaréwno
zmieniajace sie iloSci jak j wahajgce sie stezenia
gaz6w odlotowych mpochodzgcych z réznych miejsc
ich wydzielania sie, zostajg wyréwnane i zostaje
umozliwione dalsze ich odprowadzanie w sposéb
ciagly ze zbiornika, Cieplo reakcji wydzielajace sie
przy nastepujacym z kolei utlenianiu wystarcza
do podtrzymywania spalania i do caltkowitego
utleniania wszystkich cuchngcych zwigzkéw.
Cuchngce gazy wydzielajg sie na stacji wyparnef
przy gazach terpentynowych j przy opréznianiu
warnika do zbiornika wydmuchowego lub dyfu-
zora. Gazy z urzgdzenia wyparnego uzyskuje sie
w rownomiernej ilo§ci i o jednakowym skladzie
chemieznym. A zatem po ochlodzeniu mogg one
byé doprowadzane wiprost ido reaktora. Przy ga-
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zach terpentynowych, a przede wszystkim przy
opréznianiu warnika, uzyskuje si¢ natomiast sko-
kamj wigksze jloSci gazu o zmieniajgcym sie skla-

Jdzie cl:xe‘mi-cznym. Gazy te trzeba wiec gromadz:é
w zbiorniku j przeprowadzaé jch mieszanie. We-
dtug wynalazku, jako tego rodzaju wspblny zbior-
nik sluzy najkorzystniej stosowany przy wytwa-
rzaniu celulozy siarczanowej pionowy kondensa-
cyjny zbiornik wydmuachowy. Za pomocg obniza-
nia albo podnoszenia poziomu wody w kondensa-
cyjnym zbiorniku‘' wydmuchowym mozna o
pienwsze przejaé uderzenie wydmuchu, a po wté-
re mozna odprowadzaé gaz ze zbiornika réw:o-

Y miernym strumieniem j doprowadzaé go do urzg-
dzenia reakcyjnego. W celu operowania mozliwie
malymi objetoSciami gazu, gaz ten jest ochladzany
przed wejSciem do kiondensacyjnego zbiornika
wydmuchowego.

Przy dalszym konstrukcyjnym rozwigzaniu wyna-
lazku, powrotne zasysanie gazu, podczas przerw
w wydmuchiwaniu do zbiornika wydmuchowego,
zostaje uniemozliwione za pomocg zanurzenia ru-
rociggu gazowego w kondensacyjnym zbiorniku
wydmuchowym ponizej poziomu cieczy. Dalsza
mozliwo$é zapobiezenia temu, aby we wsp6lnym
zbiorniku nie powstalo ipodciSnienie polega ma
tym, Ze zasysahie z powrotem gazéw do zbiornika
wydmuchowego W czasie przerwy w wydmuchi-
waniu uniemozliwione jest za pomoca napelnienia
zbiornika wydmuchowego parg. W ten sposdb
podczas przerwy w wydmuchiwaniu w zbiorniku
‘wydmuchowym panuje nieznaczne nadci$nienie.
Azeby réwniez przy stosowaniu dyfuzoré6w mozna
bylo uzyskiwaé gazy w stanie mnierozrzedzonym,
zgodnie z wynalazkiem, przed wydmuchiwaniem
warnika dyfuzor jest napelniony parg albo jest
w nim wytwarzana préznia. A zatem powietrze
zostaje usuwane z dyfuzora bgdZ za pomoca pary,
badz tez =za mpomoca wysysania za Pomocy
pompy proézniowej.

. Na podstawie rysunku, ma ktérym przedstawiona
jest instalacja nadajgca sie do przeprowadzania
sposobu wedlug wynalazku, zostanie szczegblowiej
wyjasniony przykiad jego wykonania.

Warnik 1, stanowiacy stojgce walcowe naczynie
cisnieniowe, zostaje napemiony zrebkami drewna
i lugiem, przy czym lug jest.ogrzewany bezpo-
$rednio lub pos$rednio. Podczas procesu warzenia
warnik jest odgazowywany. Wydziela sie przy
tym powietrze, para wiodna, terpentyna i powsta-
jace podczas warzenia cuchngce gazy (siarkowodor,
merkaptan itd.). W polaczonej z warnikiem 1 za
pomocg przewodu 2 chiodnicy 3 skrapla sie woda
oraz pary terpentyny i sg odprowadzane w miej-
scu 4 do dalszej przerobki. Nieskraplajace sie ga-
zy 15§ odprowadzane przez rurocigg 5 do wydmu-
chowego zbiornika skraplajacego 6.
Po gkreslonym czasie warzenia, po obnizeniu cis-
nienia warzenia (bgdZ przez odprowadzénie gazéw
+do zbiornika wydmuchowego, bgdZ tez przez
wirySniecie =zimnego tugu), warnik 1 - zostaje
oprézniony przez rurociag wydmuchowy 7, za po-
wocg 'wlasnego ciSnienia panujgcego w zbiorniku

‘wydmuchowym 8. Wyzwolone wskutek zmniejsze-

nia ci$nienia pary zostaja oczyszczone z wibkien
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i tugu za pomoca cyklonu 9 i po przejéciu przez
rurocigg 10 sg skraplane w skraplaczu matrysko-
wym 11,

Zawarta w skraplaczu natryskowym 11 miesza-
nina goracych skroplin wydmuchowych i nieskra-
plajacych sie gazéw, poprzez rurociag 12 zostaje
doprowadzana do cyklonu 13 w celu rozdzielenia
i gorace gazy poprzez rurocigg 14 s3 odprowadza-
ne do gérnej cze§ci skraplajacego - zbiornika wy-
dmuchowego 6, a gorace skropliny, poprzez ru-
rocigg 15 sg cdprowadzane bezposrednio do pom-
py ‘obiegowej 16, Za pomoca odpowiedniego regu-
lowania podczas wydmuchiwania, poziom cieczy
kondensacyjnego zbiornika wydmuchowego 6 zo-
staje obnizany w miare jak wydzielaja sie mnie-
skraplajace sie gazy. Obnizanie poziomu cieczy

‘odbywa sie za pomoca pomp odprowadzajacych

skropliny wydmuchowe poprzez rurocigg 17, do
zbiornika wody goracej 18, Po ukonczeniu pro-
cesu wydmuchiwania, nieskraplajace sie gazy wzo-
stajg wyparte ze zbiornika 6 za pomoca doprowa-
dzenia wody poprzez rurocigg 19 ze zbiornika go-
racej wody 18, wowczas gdy 'poziom cieczy w skra-
plajacym zbiorniku wydmuchowym 6 zn6éw sie
podnosi. Dzieki temu uzyskuje sie to, Ze gazy
mieszaja sie w kondensacyjnym zbiorniku wy-
dmuchowym 6 i opuszczajg go réwnomiernym
strumieniem. Przez rurociagi 20a, 20b i 20c, przez
wymiennik ciepta 21 s3 one doprowadzane do sy-
fonu 22 i zabezpieczen zwrotnych 23 miepokaza-
nego na rysunku wurzadzenia reakcyjnego.

Ze zbiornika wydmuchowego 8 mieszanina celu-
lozy i ugu odpadkowego, poprzez rurociag 24 jest
przepompowywana do niepokazanego na rysunku
urzadzenia przemywajacego, gdzie odbywa sie od-
dzielanie celulozy od lugu odpadkowego. Poprzez
sortownie celuloza przechodzi do dalszej przerobki
w papierni. Lug odpadkowy jest stezany w wielo-
‘stopniowym murzgdzeniu odparowujgcym 25 i na-
stepnie spalany w specjalnym kotle. Wywigzujace
sie przy odparowywaniu nieskraplajgce sig¢ gazy,
ktére zawierajg siarkowod6r, merkaptan itd., sa
doprowadzane przez rurocigg 26, skraplacz po-
wierzchniowy 27, rurocigg 28, poprzez wymiennik
ciepta 29, rurocigg 30, do skraplajacego zbiornika
wydmuchowego 6, W pewnych przypadkach jed-
nakze nieskraplajace sie gazy moga roéwmiez byé
Joprowadzane do urzadzenia reakcyjnego lub
urzgdzenia spalajgcego przy ominieciu skraplajg-
cego zbiornika wydmuchowego 6, wprost poprzez
syfon 22, gdzie mieszaja sie one z innymi gazami
odlotowymi.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb usuwania wydzielajacych sie przy wy-
twarzaniu celulozy siarczanowej cuchngcych
gazéw, znamienny tym, Ze gazy te sa chwytane
w miejscach jch wyidzielania sie i s3 doprowa-
dzane do wspoOlnego zbiornika, skad po prze-
mieszaniu, przy réwnomiernym stezeniu i w
ré6wnomiernych ilo§ciach, nierozrzedzane, sa
doprowadzane  do urzgdzen reakcyjnych i tam
utleniane bez doprowadzania energii z zew-
natrz. v
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2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
doprowadzanie tych gazéw do wspdélnego zbior-
nika i ich dalsze odprowadzamie z tegoz zbior-
nika ‘odbywa sie za pomoca obnizania lub pod-
noszenia poziomu cieczy zawartej w tym zbior-
niku. '

. Spos6b wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze jako wspélny zbiornik stuzy bedacy do dys-
pozycji przy wybtwarzaniu celulozy siarczano-
wejj kondensacyjny zbiornik wydmuchowy.

. Spos6b wedtug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze zasysaniu z powrotem tych gazéw podczas
przerw w wydmuchiwaniu do zbiornika wy-
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dmuchowego zapobiega si¢ za pomoca zanu-
rzamia rurociggu gazowego w kondensacyjnym
zbiorniku wyidmuchowym ponizej poziomu
cieczy.

. Spos6b wedtug zastrz. 1—3, znamienny tym,

ze zasysaniu z |powrotem gazé6w do zbiornika
wydmuchowego podczas przerw w wydmu-
chiwaniu zapobiega sie za pomocg napemiania
zbiornika wydmuchowego para.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,

ze przy stosowaniu dyfuzoréw, dyfuzor taki
przed wydmuchiwaniem zostaje mnapelniony
parg lub zostaje w nim wytwarzana préznia.

174. RSW , Praza”, Kielce. Nakl. 250 egz.
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