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Sposéb otrzymywania siarki z odpadéw porafinacyjnych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymywania siarki z odpadéw porafinacyjnych powstajacych
przy przerobie rudy siarkowej metoda flotacyjno-rafinacyjng badz tez w procesie filtracji siarki uzyskanej z
podziemnego wytapiania siarki. W pierwszym przypadku zawieraja one okolo 40% a w drugiem przypadku
okolo 60% siarki.

Znane z dotychczasowych patentdéw sposoby otrzymywania siarki z odpadéw porafinacyjnych polegaja
na ekstrakcji, destylacji badZ tez na spalaniu siarki zawartej w tych odpadach. S3 to patenty polskie o
numerach: 42290, 44572, 47595, 72671, 62517, 71534, 63475, 65184, 52320, 50195 oraz 47352,

Sposoby przedstawione w cytowanych opisach patentowych posiadaja szereg niedogodnosci utrudnia-
jacych stosowanie ich w praktyce przemystowej. Zaden z wymienionych patentéw nie znalazt w zwigzku z
tym zastosowania w przemysle. -

Celem wynalazku bylo opracowanie takiego sposobu odzysku siarki z odpadow poraﬁnacyjnych ktory
w sposOb prosty mégly byé wprowadzony do praktyki przemyslowe;.

Sposdb wedtug wynalazku polega na wprowadzeniu odpad6éw porafinacyjnych do ztoza siarki eksploa-
towanego metoda podziemnego wytapiania. Pod wptywem wysokiej temperatury (okoto 159°C) nast¢puje
wytopienie siarki z odpadéw przy czym porowate zloze, przez ktére przeptywa woda technologiczna dziaia
na odpady w sposéb zblizony do siatki filtracyjnej, oddzielajac siark¢ od zanieczyszczen. Siarka gromadzi si¢
wok 6t otworu eksploatacyjnego 1 odprowadza si¢ ja na powierzchni¢ znanym sposobem. Najkorzystniej jest
wprowadza¢ odpady porafinacyjne w stanie statym po zmieleniu. Odmiang tego sposobu jest wprowadzanie
odpadéw porafinacyjnych o temperaturze ok. 150-160°C za pomoca pompy wytwarzajacej wysokie ci§nienie,
na przykiad pompa z¢bata. Korzystnie jest rozdrobnione state odpady porafinacyjne wymieszane z wodg
wtlacza¢ do zloza wraz z wodg technologiczng. Zabieg ten nalezy stosowaé po okresie wstepnej eksploatacji
otworu produkcyjnego.

Wiaczanie odpadéw do ztoza mozna przeprowadzi¢ réwniez kolumng rur okladzmowych wprowadza-
jac odpady w stropowe czgsci zloza, oraz kolumng rur odprowadzajacych siark¢ w dolne partie zioza. W
pewnych wypadkach przewiduje si¢ zatlaczanie odpadéw do otwordw wyczekujacych na eksploatacj¢ badz
tez nawet do otwordw po zakoriczeniu eksploatacji. Korzystnym skutkiem zatlaczania odpad6éw porafinacyj-
nych do zloza jest odzyskanie siarki w czystej postaci oraz podsadzanie zloza. Podsadzanie to zmniejszy
osiadanie gérotworu towarzyszace ekplotacji podziemnego wytapiania siarki oraz umozliwi sztuczna regula-
cj¢ przeplywu wody w zlozu.

Przykiad wykonania. Rozdrobnione odpady porafinacyjne miesza si¢ z woda o temperaturze okolo
90°C w stosunku jak 1:4 i podaje pompa z¢batg do rurociggu doprowadzajacego wodg technologiczng do
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otwaru eksploatacyjnego. llos¢ dozowanych odpadéw wynosi ok. 1t/h. Otwér eksploatacyjny znajduje si¢ w
fazic pelnej eksploatacji (od rozpoczecia produkc_u uplyn¢to 20-30 dni). Eksploatacj¢ otworu prowadzn sigw
sposob normalny — zasilajgc otwér 20-30 m? wody technologicznej na godzing.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania siarki z odpadéw porafinacyjnych powstajacych przy przerobie rudy siarkowej
metoda flotacyjno-rafinacyjna badZ tez uzyskiwanych przy filtracji siarki przy metodzie podziemnego
wytapiania, znamienny tym, ze odpady porafinacyjne wprowadza si¢ do zloza eksploatowanego metoda
podziemnego wytapiania, a zgromadzong wokol odwiertu eksploatacyjnego siark¢ znanym sposobem
odprowadza si¢ na powierzchnig.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze odpady porafinacyjne poddaje si¢ procesowi rozdrobnie-
nia badZ tez stapia sig je i w tej postaci za pomoca pomp korzystnie zgbatych wprowadza si¢ do zloza.

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, zmamienny tym, ze rozdrobnione lub stopione odpady wtlacza si¢ w
$rodowisku wodnym wraz z woda technologiczng do otworu eksploatacyjnego poprzez kolumng rur odpro-
wadzajacych wodg, badZ tez kolumng rur odprowadzajacych siark¢ lub w pewnych przypadkach kolumng
rur ostonowych.

4. Spos6b wedug zastrz. 3, znamienny tym, ze odpady wtlacza si¢ do aktualnie czynnego otworu
eksploatacyjnego znajdujacego si¢ po wst¢gpnym okresie eksploatacji.

5. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze odpady wtlacza si¢ do otworédw wyczekujacych na
eksploatacj¢ badZ tez do otworéw wyeksploatowanych.
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