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(57)摘要

本发明公开了一种模块化侧吸上排式集成

灶，涉及一种集成灶；目前，侧吸上排式集成灶的

机身与机头连成一体，整机体积大，笨重，且装

配、维修需要整机拆装，耗时耗力。本发明的机头

底部开设与侧吸烟箱内腔相通的第一通孔，所述

的机身的后侧上部设有向上开口的承接腔；承接

腔与第一通孔相对，以实现机身与机头间的油、

烟、气相通；所述的机身与机头分体设置；所述的

机头的背面设有用于挂接的连接部，机身底部设

有用于支撑的底脚；所述的机身与机头之间设有

配合间隙，在固定机头后，将机身推入至承接腔

与第一通孔相对后完成机身与机头的配合安装。

机身与机头各自安装，该安装方式，方便装配，机

身、机头可分开包装、运输，降低体积，方便搬运。
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1.一种模块化侧吸上排式集成灶，包括机身（1）、机头（2），所述的机身（1）设有燃气灶

（101）及机身柜体（102），所述燃气灶（101）设置在机身（1）上部；所述的机头（2）包括侧吸烟

箱（201）、位于侧吸烟箱（201）上方的上吸式烟机（202）；其特征在于：机头（2）底部开设与侧

吸烟箱（201）内腔相通的第一通孔（203），所述的机身（1）的后侧上部设有向上开口的承接

腔；承接腔与第一通孔（203）相对，以实现机身（1）与机头（2）间的油、烟、气相通；所述的机

身（1）与机头（2）模块化设置；所述的机头（2）的背面设有用于挂接的连接部，机身（1）底部

设有用于支撑的底脚（4）；所述的机身（1）与机头（2）之间设有配合间隙，在固定机头（2）后，

将机身（1）推入至承接腔与第一通孔（203）相对后完成机身（1）与机头（2）的配合安装。

2.根据权利要求1所述的一种模块化侧吸上排式集成灶，其特征在于：机身柜体（102）

上方为灶台（6），灶台（6）的后侧为设有所述承接腔的承接箱（5）；所述的承接箱（5）的上端

高于灶台（6）；灶台（6）的左右两侧板向后延伸至承接箱（5）的后端面；灶台（6）和承接箱（5）

之间设有隔板以形成两个前后隔离的空腔。

3.根据权利要求2所述的一种模块化侧吸上排式集成灶，其特征在于：所述的承接腔的

中部设有左右横向设置的横板（502），横板（502）将承接腔分隔成上腔和下腔；横板（502）底

部开设第二通孔（501）；所述承接箱（5）底板（503）设有漏油孔（506），漏油孔（506）下方设导

油管（7），上腔的油通过第二通孔（501）落入下腔，下腔中的油经漏油孔（506）流出后，顺着

导油管（7）进入位于机身（1）下部的集油盒（8）中。

4.根据权利要求3所述的一种模块化侧吸上排式集成灶，其特征在于：所述的机身柜体

（102）中嵌入蒸箱和/或烤箱，所述的横板（502）底部开设多个第二通孔（501）；所述的下腔

通过接气管（3）与机身柜体（102）中的蒸箱和/或烤箱相通，以将蒸箱和/或烤箱中的气体通

过接气管（3）进入下腔，下腔中的气体通过第二通孔（501）进入上腔，并由第一通孔（203）吸

入侧吸烟箱（201）中。

5.根据权利要求4所述的一种模块化侧吸上排式集成灶，其特征在于：  所述的接气管

（3）呈“丿”字型，包括竖管（301）及斜管（302）；所述的竖管（301）通过连接座（303）固接在机

身柜体（102）的背面。

6.根据权利要求2所述的一种模块化侧吸上排式集成灶，其特征在于：所述的承接箱

（5）的后侧板（505）的上端低于前侧板（504）上端；后侧板（505）的上端低于机头（2）的下端；

前侧板（504）的上端高于机头（2）的下端；承接腔的宽度及长度大于机头（2）下部，使安装后

的承接箱（5）前侧板（504）与机头（2）下部之间存在前后方向的间隙，承接箱（5）左右侧板与

机头（2）下部之间存在左右方向的间隙。

7.根据权利要求5所述的一种模块化侧吸上排式集成灶，其特征在于：所述的承接箱

（5）向后外凸于机身柜体（102）；所述的承接箱（5）前侧板（504）截面呈“丿”字型，所述承接箱

（504）的前端与灶台（6）顶面相接；所述的承接箱（5）的底板（503）与灶台（6）左右侧板的下

端面相接；所述的接气管（3）的上口与承接箱（5）前侧板（504）的弧形内表面相对。

8.根据权利要求5所述的一种模块化侧吸上排式集成灶，其特征在于：所述的承接箱

（5）底板（503）设有带向上翻边的接气管（3）穿孔，所述的接气管（3）穿过接气管（3）穿孔进

入承接箱（5），接气管（3）的上端部高于承接箱（5）底部，所述的接气管（3）外周设有与承接

箱（5）底面相配的环形托座（304），所述的接气管（3）、连接座（303）、托座（304）为一体式结

构。
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9.根据权利要求5所述的一种模块化侧吸上排式集成灶，其特征在于：承接箱（5）的底

板（503）及横板（502）均设有用于导油的斜坡，斜坡形成下凹的导油区；漏油孔（506）位于底

板（503）导油区的中间位置，接气管（3）位于导油区的外侧。

10.根据权利要求8所述的一种模块化侧吸上排式集成灶，其特征在于：所述的第一通

孔（203）与承接箱（5）横板（502）导油区相对；第二通孔（501）位于承接箱（5）横板（502）导油

区内，并与承接箱（5）底板（503）导油区相对；所述的接气管（3）位于承接箱（5）底板（503）导

油区的外侧，并与第二通孔（501）错位设置；所述的第一通孔（203）、第二通孔（501）错位设

置；机头（2）底部设有两个第一通孔气，两通气孔的间距大于或等于吸烟口（204）的长度。
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一种模块化侧吸上排式集成灶

技术领域

[0001] 本发明涉及一种集成灶，尤其涉及一种模块化侧吸上排式集成灶。

背景技术

[0002] 集成灶是一种集吸油烟机、燃气灶等多种功能于一体的厨房电器。目前，集成灶的

吸油烟机位于机身上，机头上设有侧吸烟箱，油烟经过侧吸烟箱的吸烟口向下抽入位于机

身的吸油烟机。由于机身上需要安装吸油烟机，占用机身空间；且烟管从下穿设，影响集成

灶周边柜体的设置，占据周边柜体内的空间。为了解决上述问题，采用上排式集成灶，吸油

机位于机头上，从而释放机身的空间，可以集成更多功能，如在机身上增加其他功能模块，

功能模块可以为蒸箱、烤箱、洗碗机等；但当位于机身中的蜗壳上移至机头后，位于机身柜

体中的功能模块产生的气体难以排出，若想将机身中的气体从机头排出，往往需将机身与

机头连成一体，整机体积大，笨重，且装配、维修需要整机拆装，耗时耗力。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题和提出的技术任务是对现有技术方案进行完善与改进，

提供一种模块化侧吸上排式集成灶，以达到兼顾排气及搬运的目的。为此，本发明采取以下

技术方案。

[0004] 一种模块化侧吸上排式集成灶，包括机身、机头，所述的机身设有燃气灶及机身柜

体，所述燃气灶设置在机身上部；所述的机头包括侧吸烟箱、位于侧吸烟箱上方的上吸式烟

机；其特征在于：机头底部开设与侧吸烟箱内腔相通的第一通孔，所述的机身的后侧上部设

有向上开口的承接腔；承接腔与第一通孔相对，以实现机身与机头间的油、烟、气相通；所述

的机身与机头分体设置；所述的机头的背面设有用于挂接的连接部，机身底部设有用于支

撑的底脚；所述的机身与机头之间设有配合间隙，在固定机头后，将机身推入至承接腔与第

一通孔相对后完成机身与机头的配合安装。机身与机头各自安装，该安装方式，方便装配，

机身、机头可分开包装、运输，降低体积，方便搬运。机头内的油液可以通过第一通孔漏入机

身的承接腔中，承接腔出来的气可以通过第一通孔进入机头中。

[0005] 作为优选技术手段：机身柜体上方为灶台，灶台的后侧为设有所述承接腔的承接

箱；所述的承接箱的上端高于灶台；灶台的左右两侧板向后延伸至承接箱的后端面；灶台和

承接箱之间设有隔板以形成两个前后隔离的空腔。灶台与承接箱共用侧板，且两者之间有

隔板相连，结构更为稳固。灶台与承接箱为整体式的结构，方便装配。

[0006] 作为优选技术手段：所述的承接腔的中部设有左右横向设置的横板，横板将承接

腔分隔成上腔和下腔；横板底部开设第二通孔；所述承接箱底板设有漏油孔，漏油孔下方设

导油管，上腔的油通过第二通孔落入下腔，下腔中的油经漏油孔流出后，顺着导油管进入位

于机身下部的集油盒中。分成上腔与下腔，使得油落入的距离变短，防止油液溅起。

[0007] 作为优选技术手段：所述的机身柜体中嵌入蒸箱和/或烤箱，所述的横板底部开设

多个第二通孔；所述的下腔通过接气管与机身柜体中的蒸箱和/或烤箱相通，以将蒸箱和/
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或烤箱中的气体通过接气管进入下腔，下腔中的气体通过第二通孔进入上腔，并由第一通

孔吸入侧吸烟箱中。使得蒸箱、烤箱中的气体方便排出。

[0008] 作为优选技术手段：所述的接气管呈“丿”字型，包括竖管及斜管；所述的竖管通过

连接座固接在机身柜体的背面。接气管结构紧凑，接气管连接方便，且“丿”字型的接气管，使

得功能模块中的气体能够顺利进入侧吸烟箱。

[0009] 作为优选技术手段：所述的承接箱的后侧板的上端低于前侧板上端；后侧板的上

端低于机头的下端；前侧板的上端高于机头的下端；承接腔的宽度及长度大于机头下部，使

安装后的承接箱前侧板与机头下部之间存在前后方向的间隙，承接箱左右侧板与机头下部

之间存在左右方向的间隙。机身向后推时，由于后侧板低于机头，所以机身的后侧板可以从

前至后移过机头，而机身中的前侧板挡在机头的下端部前，完成上下的对接。

[0010] 作为优选技术手段：所述的承接箱向后外凸于机身柜体；所述的承接箱前侧板截

面呈“丿”字型，所述承接箱的前端与灶台顶面相接；所述的承接箱的底板与灶台左右侧板的

下端面相接；所述的接气管的上口与承接箱前侧板的弧形内表面相对。机头下端可以被承

接箱前侧板遮挡，提高整体性；承接箱前侧板的下部为弧面，方便清洁，而且接气管与弧形

内表面相对，弧形内表面具有导向作用，引导接气管上的气体上升。

[0011] 作为优选技术手段：所述的承接箱底板设有带向上翻边的接气管穿孔，所述的接

气管穿过接气管穿孔进入承接箱，接气管的上端部高于承接箱底部，所述的接气管外周设

有与承接箱底面相配的环形托座，所述的接气管、连接座、托座为一体式结构。接气管穿孔

设有向上翻边，高起的翻边可以防止油液从接气管穿孔中漏出，接气管穿过接气管穿孔，且

接气管高于承接箱底板，可以进一步防止油液流入接气管中；接气管也可对承接箱及灶台

进行左右、前后的定位，接气管托座的顶面与承接箱底板相抵，对承接箱进行上下定位，从

而全面定位承接箱。

[0012] 作为优选技术手段：承接箱的底板及横板均设有用于导油的斜坡，斜坡形成下凹

的导油区；漏油孔位于底板导油区的中间位置，接气管位于导油区的外侧。横板导油区的面

积可以小于底板导油区，使得油液能顺利流入集油槽中。

[0013] 作为优选技术手段：所述的第一通孔与承接箱横板导油区相对；第二通孔位于承

接箱横板导油区内，并与承接箱底板导油区相对；所述的接气管位于承接箱底板导油区的

外侧，并与第二通孔错位设置；所述的第一通孔、第二通孔错位设置；机头底部设有两个第

一通孔气，两通气孔的间距大于或等于吸烟口的长度。接气管与第二通孔错位设置，可以防

止油液滴入接气管中，避免造成接气管堵塞、污染箱体的情况发生。第一通孔与第二通孔的

错位设置，位于机头中的油液的经第一通孔流入承接箱横板的导油区，再由第二通孔进入

承接箱底板导油区中，逐层汇流，防止高度过大，造成油液下落速度过快，溅起的油液溢出、

沾污周围环境的情况。

[0014] 有益效果：

机头内的油液可以通过第一通孔漏入机身的承接腔中，承接腔出来的气可以通过第一

通孔进入机头中；实现机身与机头间的油、烟、气相通。

[0015] 机身与机头独立设置，机身与机头各自安装，该安装方式，方便装配，且拆装维修

方便；不必整机拆装。

[0016] 机身、机头可分开包装、运输，降低体积，方便搬运。
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附图说明

[0017] 图1是本发明的一种视向结构示意图。

[0018] 图2是本发明的另一种视向结构示意图。

[0019] 图3是本发明的分体安装结构示意图。

[0020] 图4是本发明去除承接箱后侧板后的结构示意图。

[0021] 图5是本发明的接气管结构示意图。

[0022] 图中：1、机身；101、燃气灶；102、柜体；2、机头；201、侧吸烟箱；202、上吸式烟机；

203、第一通孔；204、吸烟口；3、接气管；301、竖管；302、斜管；303、连接座；304、托座；4、底

脚；5、承接箱；501、第二通孔；502、横板；503、底板；504、前侧板；505、后侧板；506、漏油孔；

6、灶台；7、导油管；8、集油盒。

具体实施方式

[0023] 以下结合说明书附图对本发明的技术方案做进一步的详细说明。

[0024] 如图1、2、3所示，本发明包括机身1、机头2，机身1设有燃气灶101及机身柜体102，

燃气灶101设置在机身1上部；机头2包括侧吸烟箱201、位于侧吸烟箱201上方的上吸式烟机

202；机头2底部开设与侧吸烟箱201内腔相通的第一通孔203，机身1的后侧上部设有向上开

口的承接腔；承接腔与第一通孔203相对，以实现机身1与机头2间的油、烟、气相通；机身1与

机头2模块化设置；机头2的背面设有用于挂接的连接部，机身1底部设有用于支撑的底脚4；

机身1与机头2之间设有配合间隙，在固定机头2后，将机身1推入至承接腔与第一通孔203相

对后完成机身1与机头2的配合安装。机身1与机头2各自安装，该安装方式，方便装配，机身

1、机头2可分开包装、运输，降低体积，方便搬运。机头2内的油液可以通过第一通孔203漏入

机身1的承接腔中，承接腔出来的气可以通过第一通孔203进入机头2中。机身1与机头2各自

安装，该安装方式，方便装配，机身1、机头2可分开包装、运输，降低体积。

[0025] 为提高结构的稳定性，机身柜体102上方为灶台6，灶台6的后侧为设有承接腔的承

接箱5；承接箱5的上端高于灶台6；灶台6的左右两侧板向后延伸至承接箱5的后端面；灶台6

和承接箱5之间设有隔板以形成两个前后隔离的空腔。灶台6与承接箱5共用侧板，且两者之

间有隔板相连，结构更为稳固；且隔板可以使灶台6的容纳腔与承接腔分隔，避免承接腔中

的油液、气体等进入灶台6的容纳腔中。灶台6与承接箱5为整体式的结构，方便装配。

[0026] 为方便机头2与机身1的对接，承接箱5的后侧板505的上端低于前侧板504上端；后

侧板505的上端低于机头2的下端；前侧板504的上端高于机头2的下端；承接腔的宽度及长

度大于机头2下部，使安装后的承接箱5前侧板504与机头2下部之间存在前后方向的间隙，

承接箱5左右侧板与机头2下部之间存在左右方向的间隙。机身1向后推时，由于后侧板505

低于机头2，所以机身1的后侧板505可以从前至后移过机头2，而机身1中的前侧板504挡在

机头2的下端部前，完成上下的对接。机头2下端可以被前侧板504遮挡，提高整体性；高起的

前侧板504也可以减少将火焰的热量吸入，提高加热效率；在烹饪过程产生的油烟大部分由

吸烟口204进入，而小部分撞击侧吸烟箱201前板的油烟顺着侧吸烟箱201前板下行，经吸至

机身1与机头2之间的配合间隙进入第一通孔203中，进一步减少厨房的油烟；当两第一通孔

203之间的距离大于或等于位于吸烟口204的长度尺寸时，扩大了吸烟的范围，更有利于提

高吸烟的效果。
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[0027] 为增加整体性，承接箱5向后外凸于机身柜体102；承接箱5前侧板504截面呈“丿”字

型，承接箱504的前端与灶台6顶面相接；承接箱5的底板503与灶台6左右侧板的下端面相

接；接气管3的上口与承接箱5前侧板504的弧形内表面相对。机头2下端可以被承接箱5前侧

板504遮挡，提高整体性；承接箱5前侧板504的下部为弧面，方便清洁，而且接气管3与弧形

内表面相对，弧形内表面具有导向作用，引导接气管3上的气体上升。如图4所示，为减少油

液下落高度，承接腔的中部设有左右横向设置的横板502，横板502将承接腔分隔成上腔和

下腔；横板502底部开设第二通孔501；承接箱5底板503设有漏油孔506，漏油孔506下方设导

油管7，上腔的油通过第二通孔501落入下腔，下腔中的油经漏油孔506流出后，顺着导油管7

进入位于机身1下部的集油盒8中。分成上腔与下腔，使得油落入的距离变短，防止油液溅

起；且下腔可以暂存气体，使得从柜体102中气体快速抽离。

[0028] 为增加集成灶的功能，机身柜体102中嵌入蒸箱和/或烤箱，横板502底部开设多个

第二通孔501；下腔通过接气管3与机身柜体102中的蒸箱和/或烤箱相通，以将蒸箱和/或烤

箱中的气体通过接气管3进入下腔，下腔中的气体通过第二通孔501进入上腔，并由第一通

孔203吸入侧吸烟箱201中。本技术方案使得蒸箱、烤箱中的气体方便排出，且机身1、机头2

之间不需要硬连接。

[0029] 为提高连接的可靠性，承接箱5底板503设有带向上翻边的接气管3穿孔，接气管3

穿过接气管3穿孔进入承接箱5，接气管3的上端部高于承接箱5底部，接气管3外周设有与承

接箱5底面相配的环形托座304，接气管3、连接座303、托座304为一体式结构。接气管3穿孔

设有向上翻边，高起的翻边可以防止油液从接气管3穿孔中漏出，接气管3穿过接气管3穿

孔，且接气管3高于承接箱5底板503，可以进一步防止油液流入接气管3中；接气管3也可对

承接箱5及灶台6进行左右、前后的定位，接气管3托座304的顶面与承接箱5底板503相抵，对

承接箱5进行上下定位，从而全面定位承接箱5。

[0030] 为提高油液导流的顺畅性，承接箱5的底板503及横板502均设有用于导油的斜坡，

斜坡形成下凹的导油区；漏油孔506位于底板503导油区的中间位置，接气管3位于导油区的

外侧。横板502导油区的面积可以小于底板503导油区，使得油液能顺利流入集油槽中。

[0031] 为兼顾向上导气和向下导油；第一通孔203与承接箱5横板502导油区相对；第二通

孔501位于承接箱5横板502导油区内，并与承接箱5底板503导油区相对；接气管3位于承接

箱5底板503导油区的外侧，并与第二通孔501错位设置；第一通孔203、第二通孔501错位设

置；机头2底部设有两个第一通孔气，两通气孔的间距大于或等于吸烟口204的长度。接气管

3与第二通孔501错位设置，可以防止油液滴入接气管3中，避免造成接气管3堵塞、污染箱体

的情况发生。第一通孔203与第二通孔501的错位设置，位于机头2中的油液的经第一通孔

203流入承接箱5横板502的导油区，再由第二通孔501进入承接箱5底板503导油区中，逐层

汇流，防止高度过大，造成油液下落速度过快，溅起的油液溢出、沾污周围环境的情况。

[0032] 如图5所示，为了提高接气管3的结构紧凑性，接气管3呈“丿”字型，包括竖管301及

斜管302；竖管301通过连接座303固接在机身柜体102的背面。接气管3结构紧凑，接气管3连

接方便，且“丿”字型的接气管3，使得功能模块中的气体能够顺利进入侧吸烟箱201。

[0033] 以上图1-5所示的一种模块化侧吸上排式集成灶是本发明的具体实施例，已经体

现出本发明实质性特点和进步，可根据实际的使用需要，在本发明的启示下，对其进行形

状、结构等方面的等同修改，均在本方案的保护范围之列。
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图3
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图4
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图5
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