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(54)
Sk1ddané profilovaci véledky zeffzeni k vyrob& tenkosténnych profilovych ty&{,

plonych kovovych paneld a jinych obdaobnych vyrobkt

1

Vyndlez se tyké sklédanych profilovacich v&le&ki zaifzenf k vyrobé tenkosténnych profi-
lovych ty¥{, plodnych kovovych paneld a jinyeh obdobnych vyrobkl, které vykazujf shodnost
postupné rychlosti vyrobkd a shodnost obvodovych rychlost{ d11d sklddanych profilovacich vé-
le&kd s funkdnimi vélcovymi plochami o zékladnich primérech, ve v3ech stojanech zarfzenf.

Jaou znéma zaiizen{ k vyrobd tenkosténnych profilovych ty&f, ploinych kovovych paneld
a jinych obdobnych vyrobkd, kterd jsou tvofena stojany, ve kterych jsou to&né& uloZeny bud
sklé4dané, nebo celistvé profilovaci vélelky, napojené na hnac{ usirojf, a déle opatiena drié-~
ky s hnanymi sklédsnymi nebo celistvymi pomocnymi profilovacimi véleéky} Je také znémo pou-
%¥{vat sklédané profilovaci védledky, jejichZ dily s funkénimi vélcquﬁi éidéhami o zdkladnich
primérech jsou sjednoceny pro omezeny pofet stojani. Omezujfcimi fektory jsgﬁ jgdgzs\podélné
prodlufovéni vyrobkd viivem jejich prichodu profilovacimi véledky, ddle rozdily V“beOQQVyc§?=
rychlostech jednotlivych 4118 profilovacich védle¥kd a rozdily strednfch obvodovych rychlosti
profilovacich viledkd v jednotlivych stojanec@ za¥izeni. Tyto omezujfci faktory jsou pii¢inou i
toho, %e mezi postupnou rychlost{ vyrobkd a obvodovou rychlostl profilovacich véleZkd jsou
i p¥i stejné velikosti d118 pfofilovacich véladki o zdkladnich primérech rozdily ve vZech,
nebo tém&# v3ech stojanech. Je v3ek b&¥né, %e velikost df1d profilovacich vdledkld o zdklad-
nich primérech a hodnoty pfevodovych hnacfch dstroj{ nejsou sjednocené. Jsou odstupnovény od
nejmendich v prvnim stojanu k nejv&tdim v poslednim stojanu. Rozd{ly mezi jejich velikost{
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ve dvou za sebou ndsledujfcich stojenech jsou voleny tak, sby piirdstek pbvodové rychlosti

byl v¥dy v&ti{ néz soufet podélnych zrychlen{ prifezu profilového vyrobku od podélného prod-
lou¥enf a od rozdflu stiednf obvodové rychlosti profilovaciho véle&ku a .obvodové rychlosti na
dflech profilovacich vdle&kd o zdkladnich primérech v predchdzejicim étojanu..To‘mé viak za
ndsledek, %e dochdzi ke zv&t¥ovéni podfl4 p¥idavnych mogentﬁ p¥i prﬁchodﬁ vyrobku profilovec= :
{mi v&ledky, co% Jje neZéddouci. . o

Uvedené nevyhody stdvajfctho stavu techniky se odstrani sklsdenymi profilovecimi vdled- .
ky zat{zeni k vyrob& tenkost&nnych profilovych ty&f, plosnych kovovych peneld a jinych podob- :
nych vyrobkd podle vyndlezu, které vytvdreji kalibr a sestdvajf z d114 o zékladnich primérech _
s funknimi vdlcovymi plochemi a z d{1d rozdilnych pramérd va¥i d118m o zékladnich primérech, .
jeho# podstata spo¥fvd v tom, Ze jsou svymi d{ly o zékladnich primé&rech s funkénimi vdlcovymi
plochami pevnd spojeny s hnacimi hf{deli. Ostatnf dfly téchto véledkl, které maj{ rozdilné
priméry od 4114 o zékladnich primérech, jsou s hnacimi h¥{deli, déle spolu navzdjem a s dfly
o zékladnfch primérech spojeny voln& tofn&. Velikosti s1f¥ek funkdnich ploch v3ech ostatnich
df18 s jinou neZ vdlcovou funk¥ni plochou jsou chranifeny hranami tvaru kru¥nic, jejichZ prﬁ-
méry jsou v poméru 1:1,008 a%¥ 1:1,33, a velikostl primérd a tlou¥ték viech df1d tdchto vé-
le&kd jsou o rozmérech, kteréd uddvaji mezi funkénimi plochami v#ech ostatnich d{1d mezeru, -
tvorfci kalibr vé&tsf, ne¥ je nastavena mezera mezi dfly o zdékladnich primérech s funk&nimi
vélcovymi plochemi v poméru 1:1,05 aZ 1:2.

Vyhodou sklddanych profilovacich vélefkd zatizeni podle vynélezu je, %e p¥i virobd vy-
robkd nedochézf k vyrobd zmetkl vlivem zvln¥nf nskterych &dst{ vyrobkld, ddle %¥e se dosdhne
zvy¥eni {&innosti zarfzen{ a sniff se spotfeba profilovacich védle&kl.

Sklédané profilovaci vélelky zarfzeni podle vyndlezu jsou jeko p¥iklad znézornény na
priloZeném vykresu. )

Podle prikladného provedeni sestévajf skléddané profilovaci véleZky, které vytvérej{ ka-
1ibr, z d110 1 a 2 o zékladnich primérech s funk&nimi vdlcovymi plochami, které jsou pevné |
spojeny s hnacimi h¥fdelf 3 a 4 a z df13 5, 6, 7 a 8 o rozd{lnych primdrech vidi d{lim 1 a 2
o zékladnfch primsrech. Dfly 5, 6, 7 @ 8 o rozdiinych primérech vi¥i d{ldm 1 a 2 o zékladnich
prim&rech jsou spolu navzédjem spojeny voln& oto&né&, to inamené,vée jsou nevzdjem spojeny kluz~-
nymi nebo valivymi lo¥isky nebo kombinaci obou. Jedny z t&chto df18 6 5'1 jsou uloZeny volng
to¥né na pouzdrech 9 a 10, které jsou s hnacimi hifdeli 3 a 4 spojeny pevnd, Dily 5, 6 a 8 o
rozd{lngch primérech, které maj{ funkégf plochy jiné ne¥ vélcové, maj{ tyto funkéni plochy
ohranideny hranami tvaru krufnic, jejich% priméry jsou vﬂéi sob& v poméru 1l:1,1. Priméry a
tlous¥ky df18 5 a# 8 o rozdflnych primsrech a tloustky dfld 1 a 2 o zékladnfch primérech jsou
provedeny v rozmérech, v disledku nich¥ jsou vytvofeny mezi funkénimi plochami df1) 5 aZ 8 o ‘
rozd{Inych prim&rech mezery, vytvéfejfc{ kalibr, které jsou v&t3i mei mezera mezi dfly L a2 :
o zékladnfch primdrech s funkdnfmi vélcovymi plochami v poméru 1:1,15.

P¥i vyrobd tenkosténnfch profilovych ty&f se vloZi kovovy pés mezi prvn{ dvojici sk1l4- :
dangch profilovacich véle&kd, které uchopf kovovy pés funkinimi vélcovymi plochami d{13 1 a 2
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o zékladnfich primérech. Kovovy péds je t¥enim mezi vdlcovymi funk&nimi plochami dfld 1 a 2 o
zéklgdnich pruméréch profilovacich vdleZkl, jak prvnfho stojanu, tak v3ech ostatnfch stojand
za¥{zen{ pro vyrobu tenkostdnmfch profilovych tyéi, plodnych kovovych paneld a jinych obdob-
nych vyrobkd, taZen mezerou mezi funkinimi plochami vSech ostatnich df13 5 aZ 8 profilovacich
véleékﬁ; vytvdrejfcich kalibr, Tiec{ sfla mezi vélcovymi funkénimi plochami dfl4 1 a 2 o zék-
’ladnich prim&rech profilovacich vdledkd ve v3ech sfojanech zai{zen{ je déna pi{tladmou silou,
jeJ{% horn{ hrenice Je omezena oblas;f pruiné deformace kovového psdsu. Tim vznikne tuhg vazba
mezi profilovacimi vdleZky viech stojahﬁ zatf{zenf, takZe nedojde k podélnym prodlouZenim &4s-
t{ profilové tyde, které probé&hnou v prib&hu profilovéni deld{ drshou ne¥ ostatni &4sti pro~
filové tyle. K tomu p¥ispivd minimdln{ rozd{l mezi obvodovou rychlostf 4114 1 a 2 profilova-
cich védledkd o zékladnfch primérech a obvodovou rychlost{ funk&nich ploch d{f18 5 a¥ 8 profi-
lovacich vdleZkd o rozdilngch primérech, coZ je ddno velikostf funké&nich ploch df14 5 aZ 8
profilovacich v4ledkd o rozdf{lnych primérech a jejich voln& to&nym uloZenim a vytvorenim me-
zery mezi funkinimi plochami df1d 5 a¥ 8 o rozdflnych primérech. ‘

PREDMET VYNALEZU

Sklidané profilovaci vilelky zarfzenmf k vyrobé& tenkosténmych profilovych ty¥1, plodnych
kovovych paneld a jinych obdobnfeh vyrobkd, které vytvarejf kalibr a sestdvajfl z dfld o.zék-
ladnich priimérech & funkdnimi vdlcovymi plochami a z d{1% o rozdf{lnych primérech vi¥i d{ldm
o zékladnich primérech, vyzna¥ené tim, %e jsou svymi dfly (1, 2) o zékladnich primeérech s
funk¥nimi vdlcovymi plochami pevnd spojeny s hnacimi h¥fdeli (3, 4) a ostatnf dfly (5 a% 8)
téchto véledkld, které mej{ rozd{lné prim&ry od 4114 (i, 2) o zékladnich primérech, jsou s
hnacfmi h¥{deli (3, 4), ddle spolu navzdjem a s dfly (1, 2) o zéklaednich primérech spojeny
volné to¥n¥, prilemf velikostf 3fie funkinich ploch v3ech ostatnich df1d (5, 6 a 8) s jinou
ne% védlcovou funkéni{ plochou jsou ohranideny hranami tvaru kruZnic,. jejichZ priméry jsou v
poméru 1:1;008 a¥ 1:1,33 a velikost{ primdru a tloust&k vsech dfld (1, 2 a 5 a¥ 8) t&chto
vdledkd jsou o rozmérech, které uddvajf mezi funkénimi plochami v3ech ostatnich 414 (5 a% 8)
mezeru, tvo¥fcl kalibr, v&t3f, neZ je nastavend mezera mezi dfly (1, 2) o zskladnich prim&-
rech s funkénimi védlcovymi plochami v pqméru 1:1,05 a% 1:2.

1 vykres
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