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57© Resumen:
Máquina de alimentación y corte de lamas.
La máquina incluye una parrilla de alimentación (1) de
lamas (2), deslizándose éstas bajo guías (3) dispuestas
transversalmente al sentido de avance de esas lamas, de
manera que sobre determinadas guías (3) se han previsto
parejas de pistones (4) y (5) para retener la primera lama
o para permitir el paso de ésta y retener las restantes,
al objeto de que cada lama sea situada en una zona de
espera (2’), desde la cual es empujada por medio de un
cilindro empujador (9) hacia un equipo de corte (6) en el
que se ha previsto un carro (11) que arrastra la lama (2’),
con la colaboración de dos pistones (12), arrastre que se
produce en una distancia preestablecida correspondiente
a la longitud de la lama a cortar, efectuándose el seccio-
nado mediante una sierra circular de corte (17).
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ES 2 241 428 B2 2

DESCRIPCIÓN

Máquina de alimentación y corte de lamas.
Objeto de la invención

La presente invención se refiere a una máquina pa-
ra la alimentación y seccionado a medida exacta de
lamas, basándose en una parrilla de alimentación de
las lamas, así como unos medios de colocación de ca-
da lama frente a un equipo de corte hacia el que es
empujada la lama, equipo que cuenta con medios de
arrastre de la lama y, por supuesto, de seccionado de
la misma a la medida preestablecida.
Antecedentes de la invención

En la actualidad, el corte de este tipo de lamas se
realiza, bien de forma manual por parte de los ope-
rarios, o bien de forma que se alimenta manualmente
por parte del operario una máquina de corte una vez
que el operario ha hecho tope con estas piezas den-
tro de lo que es la máquina de corte, teniendo como
problema la necesidad de contar constantemente con
al menos un operario que alimenta manualmente estas
máquinas y opera la sierra de corte de estos perfiles.
Descripción de la invención

La máquina que se preconiza, presenta una serie
de particularidades que permiten alimentar lamas de
forma correcta, posicionar las mismas de forma ade-
cuada e ir las introduciendo por empuje y arrastre, de
forma unitaria, en un equipo que la secciona a una me-
dida exacta y previamente programada, saliendo las
lamas hacia una cinta de arrastre que las lleva hacia
una zona de ensamblaje, e incluso contando con me-
dios que desvían las lamas defectuosas hacia un con-
tenedor de la lamas rechazadas.

Más concretamente, la máquina de la invención
comprende en primer lugar una parrilla de alimenta-
ción de las lamas, que en una disposición inclinada
cuenta con una pluralidad de guías, de manera que
entre una superficie inferior en la que se disponen las
lamas y esas guías discurren aquellas sin posibilidad
de apilamiento entre ellas, es decir una a continuación
de otra y en sentido transversal a las guías, de manera
que las lamas son todas ellas empujadas hacia un lado
donde se establece un tope para que ese extremo, que
va a ser el que quede enfrentado al equipo de corte,
quede en todos los casos enrasado.

En determinadas guías bajo las que se deslizan las
lamas se incluyen parejas de pistones, uno anterior y
otro posterior, el primero de los cuales está previsto
para retener la primera lama durante la operación en
la que tiene lugar el paso de una lama previamente
situada en posición de espera hacia el equipo de cor-
te, para que una vez esa zona de posición de espera
quede vacía, el comentado pistón de retención libera
la lama pasando ésta a la comentada zona de posición
de espera, en tanto que el segundo pistón presiona so-
bre la segunda lama durante el retraimiento del pri-
mer pistón, es decir en la fase en que este libera la
lama primera que estaba reteniendo, todo ello con el
fin de poder dar salida a la primera lama y retener las
restantes.

En base a esos pistones la lama que ha de ser po-
sicionada en el lugar de espera, se mantiene perfecta-
mente perpendicular a las guías y por lo tanto trans-
versalmente al sentido de desplazamiento de la mis-
ma, con la particularidad de que las guías están pre-
vistas en su extremo anterior de una conformación en
la que la lama cae siempre de la misma forma, en esa
zona de espera, a partir de la cual la lama, median-

te el empuje de un disco asociado a un pistón lateral
o cilindro empujador, produce el empuje de esa la-
ma hacia el equipo de corte, donde es arrastrada por
un carro en combinación con una pareja de pistones,
siendo ese carro movido por un husillo accionado por
un servo-motor, contando con finales de carrera que
previamente programados establecerán la medida a la
que ha de ser cortada la lama, mientras que el carro
lo que hace es arrastrar la lama desde un punto deter-
minado hasta otro segundo punto que corresponde a
la distancia o longitud a la que ha de cortarse la lama,
existiendo en este equipo de corte una sierra circular
que cuando la lama está situada en su posición de-
finitiva y sujeta por los pistones asociados al carro,
efectúa el corte, para luego llevar a cabo la liberación
por parte de los pistones, de la lama cortada, que es
arrastrada sobre una cinta de transporte que la trans-
porta hasta un lugar de ensamblaje, almacenamiento,
etc.

El carro está asociado a una fotocélula que deter-
mina la presencia o ausencia de lama y está capacita-
do de desplazarse en sentido de avance y en sentido
de retroceso, de manera que en el desplazamiento de
retroceso, para coger la lama, al llegar a la distancia
programada de longitud de corte, se activan los pis-
tones quedando la lama aprisionada y sujeta al pro-
pio carro, avanzando este hasta un punto donde existe
otra fotocélula, parándose el carro en tal punto para
ejecutar el corte, todo ello cuando existe coinciden-
cia entre la posición de la célula y el punto en que
ha parado el carro, ya que de lo contrario se considera
que el desfase correspondiente indica que la lámina es
defectuosa, es decir que no va ser cortada en la lon-
gitud apropiada, por lo que esta detección de lámina
defectuosa lleva consigo la activación de unos medios
de evacuación, basados en una impulsión de aire que
una vez cortada la lama es impulsada hacia un lateral
donde se recoge en un depósito o recipiente de alma-
cenamiento de láminas o lamas defectuosas.
Descripción de los dibujos

Para complementar la descripción que se está rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sión de las características del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realización práctica del mis-
mo, se acompaña como parte integrante de dicha des-
cripción, un juego de dibujos en donde con carácter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.- Muestra una representación esque-
mática de la máquina de alimentación y de corte de
lamas realizada de acuerdo con el objeto de la inven-
ción, viéndose la parrilla de alimentación de lamas y
el equipo de corte, así como los medios de control
correspondientes.

La figura 2.- Muestra una vista esquemática en
planta de la parte de la máquina correspondiente a la
alimentación de lamas.

La figura 3.- Muestra un detalle ampliado de una
parte delantera de la parrilla de alimentación, donde
se dejan ver dos guías así como una lama en la posi-
ción de espera para ser empujada hacia el equipo de
corte, lo cual se realiza mediante el disco que se deja
ver en el extremo de la guía de la izquierda de esta
figura 3.

La figura 4.- Muestra un detalle esquemático de
los medios que intervienen en el equipo de corte para
llevar a cabo el arrastre, empuje y traslado de la lama
hacia la correspondiente sierra circular de corte.
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La figura 5.- Muestra, finalmente, un detalle es-
quemático del discurrir de la lama cuando es cortada,
a través de una cinta, así como los medios de evacua-
ción de lamas defectuosas.
Realización preferente de la invención

A la vista de las figuras reseñadas puede observar-
se como la máquina de la invención se constituye a
partir de una parrilla (1) para alimentación de lamas
(2), parrilla (1) que incluye una pluralidad de guías
(3) bajo las cuales las lamas (2) discurren transversal-
mente y de forma perpendicular a las mimas, estan-
do esas guías (3) dotadas de una configuración y gro-
sor tal que las lamas (2) en su discurrir por la parrilla
(1) no pueden apilarse, sino que irán desplazándose
correlativamente una a continuación de otra, en senti-
do transversal, pero sin superponerse unas a otras.

Determinadas guías (3) cuentan con parejas de
pistones (4) y (5), como se representa en el detalle es-
quemático de la figura 2, de manera tal que el primer
pistón (5) está previsto para retener la primera lama
(2) de las que discurren por la parrilla (1), mientras
que el segundo pistón (4) está previsto para retener la
segunda lama una vez que el pistón (5) se retrae y li-
bera la primera lama (2) referida, pasando la misma a
una zona correspondiente a una posición de espera y
que se referencia con el número (2’) en la figura 2, zo-
na en la que las guías (3) presentan una configuración
apropiada y cóncava para que cada lama (2’), es decir
la primera de las lamas (2) de las que discurren por la
parrilla (1) caerá en esa zona cóncava de las guías (3)
y quede posicionada lateralmente y de forma enfren-
tada al equipo de corte (6), que en la figura 1 ha sido
representado por un mueble, mientras que en la figura
4 está representado esquemáticamente el mecanismo
que forma ese equipo de corte.

En la comentada zona de posición de la lama de
espera (2’), tal y como se representa claramente en
las figuras 2 y 3, existe un eje (7) por el que discurre
un disco (8) previsto en el extremo de un cilindro em-
pujador (9).

De acuerdo con las características referidas hasta
el momento, las lamas (2) se depositan en la parri-
lla (1), todas en igual posición y contra el tope lateral
que queda situado al lado del equipo de corte (6), des-
lizándose dichas lamas (2) bajo las guías inclinadas
(3), de manera que el grosor de estas impide el apila-
miento de las lamas, como anteriormente se ha dicho.

Como también se ha referido con anterioridad, en
proximidad al extremo anterior de determinadas guías
(3) se han previsto los dos pistones (4) y (5), todo ello
de manera tal que cuando en la zona de lama de espe-
ra (2’) no exista lama, una fotocélula (10) detecta la
ausencia de lama y da la orden oportuna para que se

inicie la siguiente secuencia, que es como sigue.
El pistón (5) retiene a la primera lama (2), mien-

tras la lámina que se encuentra en posición de espera
(2’) es alimentada hacia el equipo de corte (6), para
que una vez detectada la presencia de lama con an-
terioridad, el pistón (5) se retrae liberando la primera
lama (2), mientras que el pistón (4) se activa y presio-
na contra la segunda lama, reteniendo a ésta y lógica-
mente a las restantes, permitiendo el paso de alimen-
tación de esa primera lama hacia la zona de lama en
espera (2’), repitiéndose así la secuencia, de manera
que cada vez que se alimenta una lama en la zona de
espera (2’), cae siempre en la misma posición sobre la
conformación particular que determinan los extremos
anteriores de las guías (3), como se representa en la
figura 3.

Cuando se reciba la señal de que la lama en espera
(2’) debe ser alimentada hacia el equipo de corte (6),
entonces el disco (8) del pistón o cilindro empujador
(9), por accionamiento de éste, empuja por el extremo
a esa lama en espera (2’) y ésta se introduce en el in-
terior del equipo (6), encontrándose con un carro (11)
dotado de una pareja de pistones (12), deslizándose
el carro a través de un husillo (13) accionado por un
servo-motor (14).

El carro (11) está provisto de una fotocélula (15)
que determina la presencia o ausencia de lama (2’),
de manera que al retroceder aquel para tomar la lama
(2’), al llegar a la distancia programada de la longitud
de corte se activan los pistones (12), que presionarán
contra esa lama (2’), quedando fijada al carro (11) que
en el desplazamiento de este en el sentido de avance
por medio de un husillo (13) accionado por el servo-
motor (14) arrastra consigo a esa lama (2’) hacia la
zona de corte, concretamente hasta un punto donde
está prevista una célula fotoeléctrica (16) cuya detec-
ción debe coincidir con la parada del carro (11) para
que la longitud de la lama a cortar sea la exacta, de
manera que cuando esto ocurre una sierra circular de
corte (17) realiza el seccionado de la lama (2’), ob-
teniéndose así la lama (2”) que es arrastrada por una
cinta (18) hacia un lugar de almacenamiento, de en-
samblaje, etc, mientras que en el caso de que la lama
no haya sido cortada a la mediad exacta, previa des-
fase entre la detección de la fotocélula (16) y el punto
en que debe pararse el carro (11), se activan unos me-
dios basados en un conducto de impulsión de aire (19)
que por empuje mediante aire desplaza lateralmente
la lama defectuosa hacia una zona de evacuación o de
recogida (20) de lamas rechazadas.

La máquina se complementa con los medios de
control y visualización (21) que gobiernan y contro-
lan el funcionamiento de la misma.
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REIVINDICACIONES

1. Máquina de alimentación y corte de lamas, ca-
racterizada porque comprende una parrilla (1) dota-
da de una pluralidad de guías (3) en disposición incli-
nada, bajo las cuales se disponen y se alimentan las
lamas (2) transversalmente a las guías (3), hasta una
zona en la que se han previsto dos pistones (4) y (5),
para retención de dichas lamas (2), así como para per-
mitir el paso de la primera de ellas hacia una zona de
espera (2’) en la que se ha previsto una fotocélula (10)
que detecta presencia o ausencia de la lama en la zona
de espera (2’), quedando ésta situada enfrentadamen-
te a un equipo de corte (6) situado lateralmente, hacia
el cual dicha lama en espera (2’) es alimentada por
empuje del disco (8) de un cilindro empujador (9);
habiéndose previsto que en dicho equipo de corte se
incluya un carro (11) con una pareja de pistones (12)
de presionado de la lama (2’), siendo ese carro des-
plazable en sentido de avance y retroceso por un husi-
llo (13) accionable, siendo la lama (2’) arrastrada una
distancia determinada por el carro (11), previamente
preestablecida y programada por el servo-motor (14),
para situar dicha lama en la correspondiente zona en
al que existe una cuchilla o sierra circular de corte
(17) que realiza el seccionado de la lama.

2. Máquina de alimentación y corte de lamas, se-
gún reivindicación 1ª, caracterizada porque los pis-
tones (4) y (5) están previstos en varias guías (3) pa-
ra mantener perfectamente posicionadas en sentido
transversal las lamas, habiéndose previsto que el pis-

tón anterior (5) actúe sobre la primera lama (2) mien-
tras exista una lámina en la zona de espera (2’), mien-
tras que la detección por parte de la fotocélula (10) de
ausencia de lama en espera (2’), lleva consigo la libe-
ración por parte del pistón (5) de la primera lama (2) y
el presionado mediante el pistón (4) de la segunda la-
ma, para retener las restantes y dejar que esa primera
lama alcance la zona de espera (2’).

3. Máquina de alimentación y corte de lamas, se-
gún reivindicación 1ª, caracterizada porque el carro
(11) de arrastre de la lama (2’) está asociado a una fo-
tocélula (15) que detecta la presencia de la propia la-
ma (2’) para llevar a cabo el desplazamiento en senti-
do de retroceso de tal carro (11) y posterior activación
de los pistones (12) contra tal lama (2’), para que-
dar esta fijada al carro (11), el cual se desplaza hasta
un punto donde se ha previsto una segunda fotocélula
(16) que establece una medida que ha de ser coinci-
dente con la establecida por los impulsos del servo-
motor (14) que lleva consigo el desplazamiento con-
creto del carro (11).

4. Máquina de alimentación y corte de lamas, se-
gún reivindicación 1ª, caracterizada porque a conti-
nuación de la sierra circular de corte (17), se ha pre-
visto una cinta (18) de arrastre de las lamas corta-
das (2”), hacia una zona de almacenamiento o ensam-
blaje, existiendo en correspondencia con esa cinta de
arrastre (18) unos medios impulsores de aire (19) para
desplazar lateralmente hacia una zona de evacuación
(20) las lamas defectuosas.
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