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Sposéb automatycznego montazu ceramicznych kondensatorow
rurkowyech oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb automa-
tycznego montazu ceramicznych kondensatorow
rurkowych i urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu, ktére stuzy do wykonania czynno$ci mcm-
tazowych ceramicznych kondensatoréw rurko-
wych.

W znanych urzadzeniach przystosowanych do
tego celu dla ich poprawnego dzialania stawia-

ne sg wymagania, azeby poélfabrykaty wchodza-

ce w sklad montowamego kondensatora posiada-
ty bardzo male tolerancje wymiarowe,
Niedogodno$é tg eliminuje sposéb montazu i
urzadzenie wedlug wynalazku, dla ktérego nie
jest wymagana zawezona tolerancja wymiaréw
elementéw wchodzacych w sklad kondensatora.

Wynalazek bedzie opisany szczegétowo na pod-
1 przedstawia
rzut w przekroju A—A tarczy montazowej
z uwidocznieniem podajnika mechanicznegs oraz
elementéw zawijajacych =z fig. 2, fig. 2 — roz-
mieszczenie i wspoldzialanie poszczegélnych pod-
zespolow urzgdzenia, fig. 3 — fragment tasmy
z kondensatorami, fig. 4 — ideowy schemat ukla-
du sortowamia wraz z podajnikiem, fig. 5 — ze-
spo! odeinajacy, fig, 6 — zesp6l lutowania, a fig.
7 — kolo ciagnace i napinajgce tasme.
Zasadniczymi wspdipracujgcymi z sobg czeScia~
mi urzgdzenia sg podajnik wraz z ukladem sor-
towania a, glowica montazowa b, zespél lutowa-
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nia ¢, zesp6l ciggnacy i napinajacy d, i zesp&t
odcinajacy e.

Wsypane rurki do podajnika 1 pod wplywem
drgan mechanicznych przesuwaja sie pojedynczo
w kierunku ukladu sortujgcege 2, zamocowanego
na podajniku. Uklad sortujacy stuzy de sortowa-
nia takich rurek kondensatorowych, ktére zdaza-
jac do wylotu podajnika 3 sa skierowane nie-
odpowiednig elektroda. Uklad ten jest wyposa-
zony w zrodlo Swiatta 4 (fig. 4), ktdérego stru-
mien pada przez wyjScie 5 w Sciance podajnika
na fotoelement 6. Rurka przesuwajac sie do wy-
lotu podajnika napotyka na przegrode 7 i zasla-
nia strumien Swiatla padajacego na fotoelement
ktéry polaczony z ukladem elektrycznym powo-
duje zadzialanie elektromagnesu 8. Na ramieniu
elektromagnesu 8 sg zamocowane dwa izolowa-
ne wzgledem siebie styki pomiarowe 9, ktore
przy zadzialaniu elektromagnesu sg przyciska-
ne do powierzchni badanej rurki., W zaleznosci
od polozenia elekirod na rurce, powstaje zwar-
cie stykéw pomiarowych 9 wzglednie styki nadal
pozostaja rozwarte. Jednocze$nie przyciggniety
zostaje elektromagnes 10, ktory powoduje ctwar-
cie przegrody 7 i przyciSniecie stopkg 11 nastep-
nej rurki. W tym momencie elektromagnes & spo-
woduje odeiggniecie od powierzchni rurki stykow
pomiarowych. Stan zwarcia stykow w chwili
zetkniecia sig ich z rurkg umozliwia stwierdze-
nie, ze kierupek wlozenia elektrody zewnetrznej



48 443

j 3
jest dobry iw. wyniku tego naste;puJe zabloko—
wanie dzialania elektromagnesu 12 oraz prze-
puszczenie rurki do wylotu podajnika. Rurka
zdazajac do wylotu odslania strumien $§wiatia
padajgcego na fotoelement i powoduje zadziala-
nie elektromagnesu 10.

Elektromagnes 10 odcigga- stopke 11 przyciska-
jaca nastepng rurke i zamyka przegrode 7, po
czym mnastepuje ponowny cykl sortowania.

W przypadku, kiedy rurka jest wutozona od-
wrotnie, tza. zdaza do wylotu podajnika elektro-
da wewnetrzng, wtedy styki pomiarowe podczas
zetkniecia sie ich z rurka pozostaja nadal roz-
warnte. Spowoduje to.zadzialanie elektromagnesu
12, na ktorego ramieniu zamocowany jest wy-
rzutnik 13.

Wyrzutnik uderzajac w rurke strgca ja po-
nownie do podajnika. Prostopadle nad tarczg
montazowg 14 jest usytuowany podajnik mecha-
niczny 15, do ktérego podawane s3 poprzez
ela-sitycznquurke 16 rurki kondensatorowe z ukla-
du sortujagcego. Podajnik mechaniczny wykonu-
jac ruch posuwisto-zwrotny laduje kolejno rurki
do gniazd pryzmowych 17 tarczy montazowej 14.

Zaladowane do gniazd pryzmowych na tarczy
montazowej rurki, przytrzymywane
suwajgcy sie wraz z tarcza pas dociskajacy 18,
przechodzg do pozycji 19 w ktérej nastepuje na-
wijanie odprowadzen. W pozycji 19 nad i pod
tarczg montazowsg 14 s zamocowane na osi obro-
towej 20 ramiona 21 z osadzonymi ma nich obro-
towymi rolkami.

Przez otwory 22 zn.a]d.umce sie w osiach obro-
tu ramion i rolek prowadzacych, s3a przeprowa-
dzone druty nawiniete ma szpulach 23. Ramicna
wykonujagc obraot dookola rurki mawijaja odpro-
wadzenie elektrody zewnetrznej i wewmnetrznej.

Po  nawinieciu jednoge zwoju, tarcza montazo-
wa wraz z rurkg przechodzi do mastepnej po-
zycji odwijajac Jednoczesme druty ze szpul, przy
czym mnastepuje ponowrny cykl nawijania drutu
na nastepnej rurce. Dzieki temu tworzy sie cig-
gla tadma 24 (fig. 3) z drutéw 2z poprzecznie
umocowanymi w réwnych odstepach purkami. Ta$-

ma 24 wraz z zamocowanymi w niej rurkami
przechodzac przez strumien topnika 25, poda-
wanego pompka, wprowadzama jest do zespolu

lubowniczego C, gdzie nastepuje zlutowanie od-
" prowadzen z elektrodami rurki.

Cze$¢é zespotu lutowniczego, przedstawionego
na fig. 6, stanowi zbiornik 26 wypelniony - do
pewnego poziomu stopem lutowniczym, ktory
podgrzewany jest przez grzalki elektryczne do
zgdanej temperatury.

W stopie lutowniczym 27 zatopioma jest

pompka 28 wraz z zaworem rozrzadczym 29 oraz
czeSciowo walec 30.

Rurka kondensatora wraz z nawinigtymi - dru-
tami jest oblewana przez stop lutowniczy, poda-
wany pompka 28 przez zawér rozrzadezy 29,
ktérego otwarcie jest zsynchrcnizowane =z mo-
mentem postoju rurki na wprost wylotu stopu
lutowniczego,

Jednoczesnie w chwili oblewania ruiki stopem
lutowniczym jest ona dociskana przez przycisk

przez prze-
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31 do powmrzchm polkl 32. W ten qusob otwor
w rurce zostaje zabezpieczony- przed .wlaniem. sie
do niego stopu lutowniczego. ) .

Po zlutowaniu w strumieniu ptynnego stopu
lutowniczego elektrod pozostaje na mich i na
drutach nadmiar cyny. Do odprowadzenia tego
nadmiaru shizy walec metalowy 30, obracajacy
si¢ w kierunku przeciwnym do-ruchu tasmy 24.
Nadmiar stopu lvubowmc&ego z zalutowame] tasmy
jest porywany przez obtacajqcy sie wg_lec i spty-
wa po jego ocyun.owanej‘ powierzclmij&'f ido zbior-
nika 26, przy czym nie wymaga on oddzielnego
podgrzewania gdyz jest zanurzony czeSciowo w
roztcpionym stopie lu-‘oowmczym.

Zalutowama tasma jest wprowadzona na kolo
ciaggnace 36, na obwodzie ktdorego  wykonane sa
rowki 37 stuzace do prowadzenia drutéw tasmy
oraz zabki 38 prostopadle do plaszczyzny tarczy.
Cze$¢ obwodu kola ciggnacego, opasana jest
paskiem 39 prowadzonym na obrotowych rolkach

Rolka 41 jest zamocowana ma suwaku 43
i przez sprezyne 44 napina pasek 39, ktéry do-
ciska rurki kondensatora do zabkowamego ob-
wodu kola 38 i w ten sposéb zalfeibiecza tasme
przed poélizgi'em na kole ciggnacym,

Poniewaz tasma odwija sie z kola montazowe-
go 14 ruchem skokowym, a maciag tasmy wraz z
zamocowanymi w niej kondensatorami musi by¢
ciggly, dlatego tez kolo ciggnace napedzane jest
przez tarcze 45 sprzegta ciernego, ktérego tarcza

. 46 obg'-acav sie ruchem cigglym.

W momencie zatrzymywania kola ciggnacego
przez tasme nastepuje poSlizg na sprzegle, powo-
dujacy w dalszym ciggu _naprezanie tasmy. Z ko-
ta podajacego 36 tasma jest zabierana przez su-
wak 47, do ktorego sa zamocowane popychacze
48, 49, 50, 51. Suwak przesuwajac sie¢ chwyta
popychaczem 51 ruiﬁkq kondensatora zamocowang
w tasmie i przesuwa ja poza zapadke 52.

Przy ruchu powrotnym suwaka tasma 24 jest
ciggniona w kierunku powrotnym przez rolke
naciggajaca 53, do momentu gdy rurka komden-
satora oprze si¢ o wystajaca zapadke 52. Na-
stepny ruch suwaka w ten sam sposéb przesu-
wa rurke kondensatora do zapadki 54. Z zapadki
55 rurka jest wprowadzana przez"‘pOpychacz 48
do pryzmy ustalacza 56.

W momencie wycofania sie suwaka 47, wystep
zapadkowy 57 noza tnacego 58 blokuje rurke
kondensatora przed wyjsciem jej z pryzmy usta-
lacza,

Jednocze$nie nastepuje doci$niecie odprowa-
dzen drutowych kondensatora przyciskiem 59
i odciecie nozem 58 kondensatora z tasmy. Na-
stepnie ksztaltowe czolo noza tmgcego 58 dogina
do $cianki rurki pozostale po odcigciu krotkie
konce drutéw. Po wycofaniu sie noza tnacego
oraz przycisku 59 zmontowany kondensator spa-
da do zasobmika.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb automatycznego montazu ceramicznych
kondensatorow rurkowyéh, znamienny tym, ze
na obie elekirody poszczegélnych rurek cera-
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rhicznych, réownolegle ustawionych wzgledem
siebie, nawija sie drut =z oddzielnych
(23), przez co otrzymuje sie ciagla tasme (24)
utworzong z drutéw z umocowanymi w nich
poprzecznie rurkami,
wig element noény kondensatora w czasie
operacji podawania topnika oraz lutowania
drutéw z elektrodami rurki, po czym po od-
cieciu kondensatora z taémy pozostale -na
rurce kondensatora druty stanowia odprowa-
dzenia elektrod.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze uklad sortowania
(a), w sklad ktorego wchodzi fotoelement (6)
wspélpracujacy z elektromagnesami (10, 12)
i elektromagnesem (8), na ramieniu ktdérego sg
zamocowane dwa izolowane styki pomiarowe,
jest polaczony przez podajnik mechaniczny
(15) z glowicg montazowa (b) wyposazong W
tarcze (14) i ramiona zawijajace (21) umiesz-

czeme nad i pod tarczg (14) w osi jednego
z gniazd pryzmowych, rozmieszczonych na
obwodzie tarczy (14) w- réwnych odstepach,

ktéra to tarcza obraca sie wzgledem swej osi
ruchem przerywanym, natomiast ramiona (21),
stuzgce do zawijania odprowadzen na rurkach
kondensatoré6w i zamocowane na osiach (20),
posiadajacych otwory przelotowe (22), wyko-
nujg wzgledem swej osi ciggly ruch obrotowy
zsynchronizowany z ruchem obrotowym tar-
czy (14), a ponadto glowica montazowa (b)
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wspoélpracuje z zespolem ciagnacym i napina-
jacym (d) taséme (24) i zespolem lutowania (c),
ktéry sklada sie z‘rozrzadu strumienia stopu
lutowniczego (29), .przycisku (31) zakonczone-
go wkiadka ceramiczng (60), ktéry zabezpie-
stopem

potki (32) oraz walca metalowego ocynowame-
go (30), obracajacego si¢ w kierunku przeci-
wnym do ruchu tasémy (24), powodujacego od-
bieranie nadmiaru stopu lutowniczego z elek-
trod i odprowadzen kondensatoréw,. przy
czym zespét clagnacy (d) wyposazony jest w
kolo (36) opasane na cze$ci obwodu  paskiem
(39), posiadajgce na obwodzie rowki (87) i
prostopadte do plaszczyzny kola zabki (38),
ktéry to zespdt wspélpracuje z zespelem odci-
najacym (e), wyposazonym w prowadnice (62),
Z umocowanymi w‘fniej zapadkami (52, 54, 55)
0 ograniczonym ruchu katcvam w ktoérej to
prowadnicy ruchem, posumsto—zwmmym prze-
suwa . sie wraz z popychacZanu (48, 49, 50, 51)
suwak (47),poda3acy Turki zamocowane w tas-
mie do ukladu tngcego wyposazonego w spre-
zyne (63) dociskajgcg ustalacz (56) zakonczo-
ny, pryzma oraz’ w, rnoz (58) odcinajacy kon-
.densatory z tdSmy."

. Urzadzenie wedlug  zastrz. 2, znamienne tym,

ze czolo noza (58) ‘jest uksztalbowane w spo-
s6b umozliwiajagcy dogiecie do Scianki rurki
pozostalych po odcigeciu krétkich odstajacych
koncéow drutu.
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