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" Yorrichtung zur Herstellung von Aussparungen, insbesondere fuxr
Aussparungen variabler Grépe und Anordnung beil Stahlbetonelementen,
die in Batterieform hergestellt werden. Zur zwidngungsfreien
Entnahme aus der Batterieform, insbesondere ven Wandelementen aus
Stahlbeton mit unterschiedlicher Tranordnung wird an der
feststehenden Schottwand auf dex Bodenschalung eine Tragsdule
mit zwei Seitenschalungselementen befestigt, die Uber
Koppelstangen mit der Tragsidule beweglich verbunden sind und eine
Verdnderung der Aussparungshohe sowie Nussparungsbreite gestatten,
Fir die obere Abschottung der Aussparung werden drei Abdeckelemente
verwendet, wobei das mittlere an der Tragsdule, die beiden duBeren
vorzugsweise biegestelf an der Seitenschalung befestigt werden.
Bei der Entnahme des Betonelementes werden die beweglichen
Seitenschalungselemente mit den duferen Abdeckelementen so weit
angehoben, das eine Entnahnme des petonelementes mdglich ist, ohne
daB unkontrollierbare Krifte Uber den Aussparungskdrper in die
Schottwandbleche eingeleitet werden. = Fig.1l -
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Vorrichtung zur Herstellung von Aussparungen

Anvendungsgebiet der Erfindung
ONMO (]

Die Erfindung betrifft eine Vofrichtung zur Herstellung von
Aussparungen, insbesondere fir Aussparungen variabler Grofe
und Anordnung bei. Stahlbstonelementen, die in Batterieformen-
hergestellt werden, A

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

‘Flir die Herstellung von Aussparungen sind Aussparungsele-
mente bekannt, die an der abzuziehenden Schottwand einer
Bziterieform angeschweldt oder angeschraubt werden, so daB
bel Vorhandensein von abklappbaren Seitenschalungen eine
ungehinderte Entnahme des auf der Bodenschalung stehenden
und an der feststehenden glatten Schottwandseite angelehn- .
ten Betonelementes mdglich ist. Die bekannten Ldsungen haben
den Nachteil, da3 fir eine variable Anordnung unterschied--
lich groBer Aussparungen, insbesondere TUrsffnungen in
Vandelementen, in einem relativ dichten Raster Schraub-
hiilsen an der abzuziehenden Schottwand vorgesehen werden
miissen, die mit Blindschrauben geschlossen sind, wenn sie
nicht bendtigt werden. Die Anordnung einer Vielzahl von
Schraubhiilsen fihrt infolge der fir die Schottwand gefor-
derten Dampfdichtigkeit und Ebenheit zu einem hohen Ferti-
gungsaufwand. Line weitere Moglichkeit besteht darin, die
Avssparungselemente an der abzuziehenden Schottwand anzu-
schweiBlen und bei erforderlicher Verinderung die Schweifl~
nihte abzumeifeln und zu verschleifens Beim Abziehen Sro-
Berer Aussparungskﬁrper konnen in beiden vorgenannten Fil-
len trotz vorhandener ZIntschalungsschrigen infolge der Un-
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ebenheiten des Aussparungskdrpers unkontrollierbar hohe
Zugkr&fﬁe auftreten, die zu unerwiinschiten ortlichen Ver-
formungen der Schottwand fihren. Zwischen Aussparungskor-
per und Schottwand entsteh’t somit ein Spalt, der sich durch

~dile hineinlaufende Zementmilch derart erweitert, dalB die

Funktlonstlichtigkeit und KaBhaltigkeit der Batterieforn ge-"

féhrdet ist.

Ziel aer Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaf-
fen, die es ermtglicht, in Grofe und Lége verdnderliche
Auscparungen in Betonelementen mit vertretbarem Fertiguﬁgs-
aufwend fir die.Batterieform herzustellen und eine Quali-
tdtsverbesserung der Betonelemente bel gleichzeitiger Ar-
beitszeiteineparung im FertigungsprozeB zu sichern.

Darlegung des Vegens der Erfindung

.Der Erfindung liegt die Auvfgabe zugrunde, Aussparungsele-

mente insbesondere fiir Tliroffnungen zu entwickeln, die in
der GroRe und Lage in eineu vorgegebenen Raster verdndert
werden konnen, ohne dafBl beinm Entschalen unkontrollierbare
Krifte in die Schottwanddeckbleche eingeleitet werden. Die
Aufgabe igt erfindungsgemiB dedurch geldst, daB an der
Schottwandseite die Boden- und Seitenschalung und gleich-
zeitig die Aussperungselemente z.B. fir Tirdffnungen be-
fegtigt werden. Flr die seitliche Abschottung der Ausspa=
rungsoffnung werden Seitenschalungselemente verwendet, die
liber gelenkig gelagefte Koppelstangen stufenlos verstellbar
oder im Raster der Offnungsbreiten mit einer mittleren Trag-
sdule verbunden sind. Die Seitenschalung steht aﬁf der Bo-
denschalung auf. Am FuBpunkt der Seitenschalung kann zur
Verénderung der Hohe der Aussparungsd{fnung ein Verlinge-~
rungselement angeschraubt werden. Fir die obere Abschottung
der AussparungsSffnung‘werden drei Abdeckelemente verwen-
det. Die beiden duBeren werden nit der Seiténschalung ver-
bunden, das mittlere stiitzt sich iiber ein Verbindungsele-
ment auf der mittleren Tragsiule ab. Das Verbindungselement
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ist im gleichen Raster vertikal verschiebbar wie die Ver-
l8ngerungselemente am Fullpunkt der Seitenschalungselemente,
Bei VerEnderung der Offnungsbreite ist das mit dem Verbin-

. dungselement verbundene mittlere ‘Abdeckelement auszutau-

schen. Die Mindestlénge des mittlsren Abdeckelementes ist
so fTestzulegen, daB beinm Ausheben des Betonelementes die
tiber die Koppelstangen drehbar mit der mittleren Tragsiule
verbundenen Seitenschalungen so weit in Richtung Achse
Tragsiule wandern kﬁnnen; daB eine zwingungsfreie Entnahme
des Betonelementes moglich ist. Flr die untere Halterung
der Tragsiule werden im entsprechenden Raster Bohrungen
in der Bodenschalung vorgesehen, die mit Blindschrauben
geschlossen werden, wenn sie nicht erforderlich sind. Fiir
die -obere Halterung der Tragsiule wird in der feststehen-
den Schottwandseite eine Reihe Schraubhiilsen im entspre-
chenden Raster in einer HOhe angeordnet, die auf die zu
fertigenden Aussparungs- und Betonelementehfhen abge-
stimmt ist. Die obere Verbindung zwischen Tragsiule und
Schottwand muf so ausgebildet werden, dafl eine Hohenver-
schiebung in gewissen Grenzen mdglich ist. Damit soll er-
reicht werden, daf eine Schraubhillsenreihe in der fest-
stehenden Schottwand fir die Halterung der Tragsiule, Z.B.
fiir Tlirsffnungen verschiedener Abmessungen bel unter-
schiedlicher ElementehUhe ausreicht. Beim Ausheben des
Betonelementes werden die iliber Xoppelstangen mit der

Tragsédule verbundenen Seitenschalungselemente so weit

ahgehoben, dafl eine zwﬁngungsfreie Entnehme des Beton-
elementes mdglich ist. Nach dem Ausheben des Betonelemen-
tes fallen die Seitenschalungselemente unter Schwerkraft-
wirkung in die Ausgangsstellung zuriick.
Die Erfindung ist nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
erliutert. In den zugehfrigen Zeichnungen zeigeh
Fige 1 die Vorderansicht der Erfindung im Zustand

vor dem Abheben dez Betonelementes
Fige 2 den Schnitt A - A nach Fig. 1
Figs 3 den Schnitt B - B nach Fig. 1
Fig. 4 den Schnitt ¢ - C nach Fig. 1
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Die Seitenschalungselemente 1 sind {iber Koppelstangen 2 |
mit der Tragsdule 3 an den Gelenkpunkfen 4 go miteinandér
verbunden, dafl sich die Seitenschalungselemente 1, an de-
ren FuBpunkt ein VerlZngerungselement 5 befestigt werden
kann, belm Abheben des Betonelementes 6 infolge der Rei-
bungskrifte des anhaftenden Betons von der Bodenschaiuhg 7
abheben und gleichzeitig in Richtung Tragsdulenachse wan-
dern. Die Kbppelstangen 2 erhalten Bohrungen im Raster der |
gewlinschten Offnungsbreiten. Fir die obere Abschottung des
Frischbetons werden die dufleren Abdeckelemente 8 biege-
stelf mit dem Seitenschalungselement 1 verbunden. Das mitt-
lere Abdeckelement 9 wird entsprechend der Breite der Aus-
spérung variiert, es ist liber das vertikal verschiebbare
Verbindungselement 10 mit der Tragsiule 3 verbunden. Die
Tragsidule 3 wird Uber die untere Verbindungslasche 11 und
iiber die obere Verbindungslasche 12 mit Bohrungen im Raster

. der Schraubhiilsen 13 an der feststehenden Schottwandseife

14 mit Verbindungsschrauben 15 gehalten. Die Verbindungs-
laschen 12 ermoglichen eine Halterung der Tragsdule 3 in
drei verschiedenen HGhen.
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Ansprdch

1.

Vorrichtung zur Herstellung von Aussparungen variabler
Grofe und Lage, insbesondere filr Batterieformen unter
Verwendung von Schalungselementen, Koppelotangen und

'elnﬂr Tragsiule, dadurch gekennzeichnet, daB m1nde-

atens ein Seitenschalungselement (1) mit einem vor-

" gzugsweise biegesteif verbundenen Abdeckelement (8)

iiber mindestens zwei Koppelstangen (2), die Bohrungen'
im Raster der Aussparungsbreite haben, mit einer Trag-
siule (3) gelenkig so verbunden wird, daB beim Auftre-
ten von aufwirtsgerichteten Vertikalkrdften das Seiten-

- schalungselement (1) sich von der Bodenschalung (7)

2.

3.

4.

abhebt und in Richtung Tragsdulenachse ausweicht, wo-
bei sich das HuBere Abdeckelement (8) iiber das mitt-
lere Abdeckelement (9) schiebts

Vofrichtung}nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daB

fir die Verdnderung der Aussparungshohe an den FuB-

punkten der Seitenschalungselemente (1) Verlingerungs-
elemente (5) befestigt werden. '

Vorrichtung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daB
das mittlere Abdeckelement (9) entsprechend der Aus-
sparungsbreite austauschbar auf dem vertikal ver-
schiebbaren Verbindungselement (10) befestigt wird.

Vorrichtung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, dafB
die Tragsdule (3) vertikal und horizontal verschieb-
bar an der feststehenden Schottwandseite (14) und

der Bodenschalung (7) befestigt wird. '

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen.
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