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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 3月 1日 (2004.3.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
臼 歯 の Ｉ 級 又 は II級 窩 洞 修 復 の た め の 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る に 際 し 、 窩 洞 部 分 を 含 む 口
腔 内 部 位 の 印 象 を 採 取 し て そ の 印 象 を 基 に 作 製 さ れ た 口 腔 内 模 型 の 窩 洞 に 対 し て 、 厚 さ １
.５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学
的 特 性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同
規 格 で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

1 ＝ ３ ～ ２ ０ ， Ｔ ｐ 1 ＝ ３ ５ ～ ６ ０ で あ る 第 １ 感
光 性 レ ジ ン 材 料 を 充 填 し 、 そ の 上 に 厚 さ １ .５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ
Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学 的 特 性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ
た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同 規 格 で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

2 ＝
０ ～ １ ０ ， Ｔ ｐ 2 ＝ ２ ０ ～ ４ ０ で あ り 、 Ｔ ｐ 1 － Ｔ ｐ 2 が １ ０ 以 上 で 且 つ Ｃ *

1 － Ｃ *
2 が １ 以

上 と な る 第 ２ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 を 積 層 し た 後 、 活 性 光 を 照 射 さ せ て 第 １ 感 光 性 レ ジ ン 材 料
及 び 第 ２ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 を 重 合 硬 化 さ せ る こ と に よ っ て 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る こ と を
特 徴 と す る 歯 科 用 補 綴 物 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】

【 請 求 項 ４ 】

臼 歯 の Ｉ 級 又 は II級 窩 洞 修 復 の た め の 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る に 際 し 、 窩 洞 部 分 を 含 む 口
腔 内 部 位 の 印 象 を 採 取 し て そ の 印 象 を 基 に 作 製 さ れ た 口 腔 内 模 型 の 窩 洞 に 対 し て 、 厚 さ １
.５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学
的 特 性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同
規 格 で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

1 ＝ ３ ～ ２ ０ ， Ｔ ｐ 1 ＝ ３ ５ ～ ６ ０ で あ る 第 １ 感
光 性 レ ジ ン 材 料 を 充 填 し 活 性 光 を 照 射 さ せ て 重 合 硬 化 さ せ た 後 に 、 そ の 上 に 厚 さ １ .５ ｍ
ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学 的 特
性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同 規 格
で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

2 ＝ ０ ～ １ ０ ， Ｔ ｐ 2 ＝ ２ ０ ～ ４ ０ で あ り 、 Ｔ ｐ 1 － Ｔ
ｐ 2 が １ ０ 以 上 で 且 つ Ｃ *

1 － Ｃ *
2 が １ 以 上 と な る 第 ２ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 を 積 層 し て 活 性 光

を 照 射 さ せ て 重 合 硬 化 さ せ る こ と に よ っ て 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る こ と を 特 徴 と す る 歯 科
用 補 綴 物 の 作 製 方 法 。

第 １ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 の 厚 さ を 少 な く と も １ ｍ ｍ 以 上 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 歯 科
用 補 綴 物 の 作 製 方 法 。



【 請 求 項 ５ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
即 ち 、 本 発 明 に 係 る 歯 科 用 補 綴 物 の 作 製 方 法 は 、 臼 歯 の Ｉ 級 又 は II級 窩 洞 修 復 の た め の 歯
科 用 補 綴 物 を 作 製 す る に 際 し 、 窩 洞 部 分 を 含 む 口 腔 内 部 位 の 印 象 を 採 取 し て そ の 印 象 を 基
に 作 製 さ れ た 口 腔 内 模 型 の 窩 洞 に 対 し て 、 厚 さ １ .５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面
を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学 的 特 性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て
得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同 規 格 で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ
Ｃ *

1 ＝ ３ ～ ２ ０ ， Ｔ ｐ 1 ＝ ３ ５ ～ ６ ０ で あ る 第 １ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 を 充 填 し 、 そ の 上 に 厚
さ １ .５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の
光 学 的 特 性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及
び 同 規 格 で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

2 ＝ ０ ～ １ ０ ， Ｔ ｐ 2 ＝ ２ ０ ～ ４ ０ で あ り 、
Ｔ ｐ 1 － Ｔ ｐ 2 が １ ０ 以 上 で 且 つ Ｃ *

1 － Ｃ *
2 が １ 以 上 と な る 第 ２ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 を 積 層 し

た 後 、 活 性 光 を 照 射 さ せ て 第 １ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 及 び 第 ２ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 を 重 合 硬 化 さ
せ る こ と に よ っ て 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る こ と を 特 徴 と す る 歯 科 用 補 綴 物 の 作 製 方 法 と 、

と 、 臼 歯 の Ｉ 級 又 は II級 窩 洞 修 復 の た め の 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る に
際 し 、 窩 洞 部 分 を 含 む 口 腔 内 部 位 の 印 象 を 採 取 し て そ の 印 象 を 基 に 作 製 さ れ た 口 腔 内 模 型
の 窩 洞 に 対 し て 、 厚 さ １ .５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9
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臼 歯 の Ｉ 級 又 は II級 窩 洞 修 復 の た め の 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る に 際 し 、 窩 洞 部 分 を 含 む 口
腔 内 部 位 の 印 象 を 採 取 し て そ の 印 象 を 基 に 作 製 さ れ た 口 腔 内 模 型 の 窩 洞 に 対 し て 、 厚 さ １
.５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学
的 特 性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同
規 格 で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

1 ＝ ３ ～ ２ ０ ， Ｔ ｐ 1 ＝ ３ ５ ～ ６ ０ で あ る 第 １ レ
ジ ン 材 料 又 は 第 １ セ ラ ミ ッ ク 材 料 を 充 填 し 、 レ ジ ン 材 料 の 場 合 は 重 合 硬 化 さ せ セ ラ ミ ッ ク
材 料 の 場 合 は 焼 成 し た 後 、 そ の 上 に 厚 さ １ .５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ
Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学 的 特 性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ
た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同 規 格 で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

2 ＝
０ ～ １ ０ ， Ｔ ｐ 2 ＝ ２ ０ ～ ４ ０ で あ り 、 Ｔ ｐ 1 － Ｔ ｐ 2 が １ ０ 以 上 で 且 つ Ｃ *

1 － Ｃ *
2 が １ 以

上 と な る 第 ２ レ ジ ン 材 料 又 は 第 ２ セ ラ ミ ッ ク 材 料 を 、 前 に 充 填 し た 材 料 が 第 １ レ ジ ン 材 料
で あ る 場 合 に は 第 ２ レ ジ ン 材 料 を 、 前 に 充 填 し た 材 料 が 第 １ セ ラ ミ ッ ク 材 料 で あ る 場 合 に
は 第 ２ セ ラ ミ ッ ク 材 料 を 積 層 し て 、 第 ２ レ ジ ン 材 料 の 場 合 は 重 合 硬 化 さ せ 第 ２ セ ラ ミ ッ ク
材 料 の 場 合 は 焼 成 し て 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る こ と を 特 徴 と す る 歯 科 用 補 綴 物 の 作 製 方 法
。

第 １ レ ジ ン 材 料 又 は 第 １ セ ラ ミ ッ ク 材 料 の 厚 さ を 少 な く と も １ ｍ ｍ 以 上 と す る 請 求 項 ４ に
記 載 の 歯 科 用 補 綴 物 の 作 製 方 法 。

臼 歯 の Ｉ 級 又 は II級 窩 洞 修 復 の た め の 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る に 際 し 、 窩 洞 部 分 を 含 む 口
腔 内 部 位 の 印 象 を 採 取 し て そ の 印 象 を 基 に 作 製 さ れ た 口 腔 内 模 型 の 窩 洞 に 対 し て 、 厚 さ １
.５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学
的 特 性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同
規 格 で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

1 ＝ ３ ～ ２ ０ ， Ｔ ｐ 1 ＝ ３ ５ ～ ６ ０ で あ る 第 １ 感
光 性 レ ジ ン 材 料 を 充 填 し 活 性 光 を 照 射 さ せ て 重 合 硬 化 さ せ た 後 に 、 そ の 上 に 厚 さ １ .５ ｍ
ｍ の 硬 化 体 と し た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学 的 特
性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同 規 格
で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

2 ＝ ０ ～ １ ０ ， Ｔ ｐ 2 ＝ ２ ０ ～ ４ ０ で あ り 、 Ｔ ｐ 1 － Ｔ
ｐ 2 が １ ０ 以 上 で 且 つ Ｃ *

1 － Ｃ *
2 が １ 以 上 と な る 第 ２ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 を 積 層 し て 活 性 光

を 照 射 さ せ て 重 合 硬 化 さ せ る こ と に よ っ て 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る こ と を 特 徴 と す る 歯 科
用 補 綴 物 の 作 製 方 法



8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学 的 特 性 試 験 方 法 」 に 準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か
ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同 規 格 で の 平 行 線 透 過 率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

1 ＝ ３ ～ ２ ０ ， Ｔ ｐ 1 ＝
３ ５ ～ ６ ０ で あ る 第 １ レ ジ ン 材 料 又 は 第 １ セ ラ ミ ッ ク 材 料 を 充 填 し 、 レ ジ ン 材 料 の 場 合 は
重 合 硬 化 さ せ セ ラ ミ ッ ク 材 料 の 場 合 は 焼 成 し た 後 、 そ の 上 に 厚 さ １ .５ ｍ ｍ の 硬 化 体 と し
た と き の そ の 表 面 を Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ ０ ５ - 1 9 8 1 「 プ ラ ス チ ッ ク の 光 学 的 特 性 試 験 方 法 」 に
準 拠 し て 測 色 し て 得 ら れ た Ｌ * ａ * ｂ * 数 値 か ら 導 か れ る 彩 度 Ｃ * 及 び 同 規 格 で の 平 行 線 透 過
率 Ｔ ｐ が そ れ ぞ れ Ｃ *

2 ＝ ０ ～ １ ０ ， Ｔ ｐ 2 ＝ ２ ０ ～ ４ ０ で あ り 、 Ｔ ｐ 1 － Ｔ ｐ 2 が １ ０ 以 上
で 且 つ Ｃ *

1 － Ｃ *
2 が １ 以 上 と な る 第 ２ レ ジ ン 材 料 又 は 第 ２ セ ラ ミ ッ ク 材 料 を 、 前 に 充 填 し

た 材 料 が 第 １ レ ジ ン 材 料 で あ る 場 合 に は 第 ２ レ ジ ン 材 料 を 、 前 に 充 填 し た 材 料 が 第 １ セ ラ
ミ ッ ク 材 料 で あ る 場 合 に は 第 ２ セ ラ ミ ッ ク 材 料 を 積 層 し て 、 第 ２ レ ジ ン 材 料 の 場 合 は 重 合
硬 化 さ せ 第 ２ セ ラ ミ ッ ク 材 料 の 場 合 は 焼 成 し て 歯 科 用 補 綴 物 を 作 製 す る こ と を 特 徴 と す る
歯 科 用 補 綴 物 の 作 製 方 法 と で あ り 、 第 １ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 ， 第 １ レ ジ ン 材 料 又 は 第 １ セ ラ
ミ ッ ク 材 料 の 厚 さ を 少 な く と も １ ｍ ｍ 以 上 と す る と よ り 好 ま し い の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
次 に こ の 第 １ 層 目 と し て 充 填 し た 材 料 が 第 １ レ ジ ン 材 料 又 は 第 １ セ ラ ミ ッ ク 材 料 で あ る 場
合 は 、 そ の ま ま 重 合 硬 化 を 行 う か 又 は 焼 成 す る 。 重 合 硬 化 は そ の 第 １ レ ジ ン 材 料 が 化 学 重
合 開 始 剤 を 使 用 す る も の で あ る 場 合 に は 化 学 重 合 に よ り 、 光 重 合 開 始 剤 を 使 用 す る も の で
あ る 場 合 に は 光 重 合 照 射 器 を 用 い て 活 性 光 線 を 照 射 す る こ と に 光 重 合 に よ り 行 う 。 ま た こ
の 第 １ 層 目 と し て 充 填 し た 材 料 が 第 １ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 で あ る 場 合 に は 、 重 合 硬 化 を 行 う
こ と な く 次 の 工 程 に 移 行 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
こ の 第 ２ 層 目 と し て 充 填 し た 材 料 が 第 ２ レ ジ ン 材 料 又 は 第 ２ セ ラ ミ ッ ク 材 料 で あ る 場 合 は
、 そ の ま ま 重 合 硬 化 を 行 う か 又 は 焼 成 す る 。 重 合 硬 化 は そ の 第 ２ レ ジ ン 材 料 が 化 学 重 合 開
始 剤 を 使 用 す る も の で あ る 場 合 に は 化 学 重 合 に よ り 、 光 重 合 開 始 剤 を 使 用 す る も の で あ る
場 合 に は 光 重 合 照 射 器 を 用 い て 活 性 光 線 を 照 射 す る こ と に 光 重 合 に よ り 行 う 。 ま た 、 こ の
第 ２ 層 目 と し て 充 填 し た 材 料 が 第 ２ 感 光 性 レ ジ ン 材 料 で あ る 場 合 に は 、 第 １ 感 光 性 レ ジ ン
材 料 と 一 緒 に 光 重 合 照 射 器 を 用 い て 活 性 光 線 を 照 射 す る こ と に 光 重 合 に よ り 行
。 な お 、 感 光 性 レ ジ ン 材 料 の 光 重 合 後 又 は 第 ２ レ ジ ン 材 料 の 重 合 後 に 、 更 に 加 熱 ， 加 圧 に
よ る 重 合 を 行 う と 、 未 重 合 モ ノ マ ー を 減 ら す こ と が で き て 好 ま し い 。

(3) JP 2002-282280 A5 2005.2.3

し て も よ い

っ て も よ い
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