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69 Helzungskessel.

€) Ein Heizungskessel mit einer Warmeaustauschflache
aus einer Innenschale (2) und einer AuBenschale (1) besitzt
zwischen beiden Schalen (1, 2) ein nach deren Zusammen-
fiigen eingebrachtes Material (5) mit vorhandener Warme-
leittahigkeit. Das Material, vorzugsweise ein verdichtetes
Schittgut wie Quarzpulver, vermindert einen EinfluB des
kalten Kesselwassers auf die Heizgase ohne den entgegen-
gesetzten WarmefluB zu sehr zu behindern.
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Heizungskessel

Die Erfindung bezieht sich auf einen Heizungskessel nach

dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Ein Heizungskessel dieser Art ist der DE-0S 1 778 832 zu
entnehmen. Durch die Ausbildung der Wdrmeaustauschfléche
aus zweli im Abstand zueinander angeordneten Schalen soll
dabei eine Unterkiihlung der Heizgase mit einer geflirchte-~
ten Kondensatbildung bei Taupunktsunterschreitungen ver-
hindert werden. Hierzu wird ein eng begrenzter Abstand
zwischen den Schalen fiir erforderlich gehalten, der ggf.
durch eine diinne Isolierschicht, etwa ein Asbestblatt, zu
garantieren ist. Einwirkungen von kiihlem Kesselwasser auf
die Heizgase sollen dadurch ohne iibermdBige Verschlechterung
des Warmeiiberganges von den Heizgasen zu dem Kesselwasser
vermindert werden.
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zur Erzielung des vorgeschlagenen, eng begrenzten Ab-
standes sind recht genaue Fertigungstoleranzen einzu-
halten. Das trifft schon bei der Herstellung der Einzel-
schalen und auch bei der Erstellung der fertigen Wirme-
austauschflédche zu. Speziell ist dieses bei Wirmeaus-
tauschfldchen aus ineinander geschobenen RohrkOrpern

der Fall. Nur genau tolerierte Rohrkdrper kénnen mit dem
geforderten geringen Abstand ineinandergefiigt und durch
ein anschlieBendes Verformen des Innenrohres auf den ge-
wiinschten, noch enger begrenzten Abstand gebracht werden.
Somit ist sowohl zur Herstellung der Einzelteile als auch
der fertigen Einheit ein sehr groBer Apfyand erforderlich.

Der erforderliche Aufwand zur Erstellung einer doppel-
schaligen Warmeaustauschfl&dche eines Heizungskessels soll
verringert werden.

Erfindungsgemdf wird dieses erreicht durch das im Kenn-

zeichen des Patentanspruches 1 genannte Merkmal.

Statt des bisher erforderlichen, genau definierten Ab-
standes mit einer gut isolierenden Zwischenschicht kann
jétzt der Abstand wesentlich grdBer gewdhlt werden. Das
Material mit der vorhandenen Wdrmeleitfdhigkeit fiihrt bei
gréBereh Abstédnden genau zu denselben Effekten wie das
bisherige Isoliermaterial. Der Warmedurchgang wird wohl
begrenzt, jedoch nur soviel, daB die Wdrmeaustauschfldche
ihren eigentlichen Zweck noch voll erfiillt. Infolge des
jetzt vorgesehenen, gr&Beren Abstandes kann mit wesentlich
grdBeren Fertigungstoleranzen gearbeitet werden, weil diese
keinen entscheidenden Einfluf mehr auf den Wdrmedurchgang
haben. Sie sind ndmlich klein im Verh&ltnis zur Schicht-

stdrke des erfindungsgemdf zwischengefiligten Materiales,
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Als Material fir die Zwischenschicht empfiehlt sich ein
verdichtetes Schiittgut, vorzugsweise ein Quarzpulver mit
unterschiedlicher Kdrnung. Dieses bildet dann eine dichte

Packung mit einer noch ausreichenden Wadrmeleitfdhigkeit.

Die Wdrmeleitwerte kOnnen durch unterschiedliche Material-
zusammensetzung in unterschiedlichen Bereichen verschieden
sein. In Zonen mit h&heren Heizgastemperaturen empfiehlt
ein Material mit besseren Wdrmeleitwerten als in anderen
Zonen.

Ferner -sollten die Wdrmeleitwerte mit steigenden Abst&dnden
zwischen den beiden Schalen ansteigen. Dadurch wird der
erforderliche Wirmelibergang gewdhrleistet und dennoch eine
noch ausreichende Isolierwirkung eingehalten.

Wie schon angedeutet, empfiehlt sich die Anwendung der Er-
findung besonders bei Widrmeaustauschfldchen aus ineinander
geschobenen Rohrk&rpern. Das sind speziell Rauchgasrohre
in Heizkesseln. Zu deren Herstellung werden die beiden
Rohrkdrper ineinander gefligt und der umlaufende Spalt am
unteren Ende dicht verschlossen. Der Zwischenraum der
stehenden Einheit wird dann bei gleichzeitigem Vibrieren
mit dem Schiittgut gefiillt. Hierdurch entsteht eine gute
Vorverdichtung des Materiales. Nach einem Verschliefen
des umlaufenden Spaltes am oberen Ende wird der innere
Rohrk&rper auf ein gewilinschtes Innenmaf kalibriert, d.h.
geringfiigig aufgeweitet. Dieses flihrt zu einer weiteren
Verdichtung des Materiales. Das fertige Rohrelement kann
dann als Einheit ggfs. mit Einprd@gungen versehen und in

den Heizungskessel eingebaut werden.
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Die beigefiigte Zeichnung stellt in einer einzigen Figur
ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung als Langsschnitt
durch ein Rauchrohr dar.

Die Widrmeaustauschfl&che besteht aus zwei im Abstand zu-
einander angeordneten Schalen 1,2, n&mlich einem &uBeren
Rohrk8rper und einem inneren Rohrk&rper..Da bewuft auf
die Einhaltung genauer MaBStoleranzen verzichtet wurde,
ist der umlaufende Spalt zwischen den Rohrk&rpern relativ
grof. Der Spalt ist an beiden Enden durch eine SchweiB-
naht 3, 4 verschlossen und mit einem Material 5 mit vor-
handener Wdrmeleitfdhigkeit, nédmlich einem Schiittgut wie
Quarzpulver, in dichter Packung gefiillt. Das Verdichten
erfolgte durch Vibration wdhrend des Einflillens und durch

ein nachtrédgliches Kalibrieren des inneren Rohrk&rpers.
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Patentanspriiche

1. Heizungskessel mit einer Wdrmeaustauschflédche aus
einer Innenschale, einer im Abstand dazu angeordneten
AuBenschale und einer isolierenden Zwischenschicht,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zwischenschicht aus

5 einem nach dem Zusammenfiligen der AuBenschale (1) und der
Innenschale (2) eingebrachten Material (5) mit vorhandener
Warmeleitfahigkeit besteht.

2. Heizungskessel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB8 das Material aus einem ver-
10 dichteten Schiittgut, vorzugsweise einem Quarzpulver mit
unterschiedlicher K&rnung besteht,

3. Heizungskessel nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB in Zonen mit h8heren Heizgas-
temperaturen ein Material mit besseren Wdrmeleitwerten
15 angeordnet ist als in Zonen mit niedrigeren Heizgastempera-
turen.

4, Heizungskessel nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB8 bei gr&Beren Abstdnden zwischen
der Innen- und der AuBenschale ein Material mit besseren
20 Warmeleitwerten eingesetzt ist als bei geringeren Abstdnden.
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5. Verfahren zur Herstellen der Wdrmeaustauschfl&che
eines Heizungskessels mit rohrfdrmigen Heizgaskandlen
nach Patentanspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB8 ein Rohrkdrper als Innen-
schale (2) mit Abstand in einen Rohrk&drper als AuBen-
schale (1) eingefiligt und der umlaufende Spalt am unteren
Ende dicht verschlossen wird,
daB in den swischenraum der stehenden Einheit bei gleich-
zeitigem Vibrieren ein Material (5) eingefilillt und dann
der umlaufende Spalt am oberen Ende dicht verschlossen
wird
und daB anschlieBend der innere Rohrkorper kalibriert
wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daf in die Wd&nde der fertigen
Doppelrohr-Einheit Einpr&gungen eingebracht werden, wo-
bei das eingefiillte und verdichtete Material in dem
zwischenraum erhalten bleibt,
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