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(54) Nosny §tihly vyskovy objekt

Predmétem vynilezu je nosny Stih- T
1y vyskovy objekt, predevéim sloup,
v3%, vodojem nebo komin s vysokou sti- =
hlosti a vyskou aZ do 130 m. Konstruke-
ce objektu je Pedend s cilem maximdlni 3 3
unosnosti za minimalnich materidlovjch - L
nédkladd, minimélnimi poZadavky na zas-
taveny prostor a s moznosti vyuZiti -
-modernich zvedacich mechanidmi, zejmé- A
T3 autojeidbi. Vyskova stavba sestava —
_ze spodni d&sti, kterd je s vyhodou
Falcova, k niZ jsou po obvodd prifaze—
ne nejménd tii vystuzna Zebra, jejichZ E
v§&kovy modul odpovidd vySkovému mo-
—dulu vlastniho objektu a jejichZz tah-

la jsou gobjektem spojena prostiednic-

tvim ztuZujiciho vénce, na néjZ nava= .
Zuje horni S4st objektu nebo techno-
“Togické zabizeni.

Pro zvydeni tuhosti celého objektu
mohou nejménd t¥i dvojice vystuZnjych
Yeber vzajemnd propojeny nejméné
jednou vystuhou.
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Vyndlez se tykdé. nosného 8tihlého vyZkového objektu, pPredeviim sloupu, viie, vodojemu
nebo kominu s vysokou 3tihlosti o vy3kou aZz do 130 metri.

V soulasné dob& jsou znamé vysoce progresivni konstrukce vysokych objektd 2z montove-
nych dild, Jjejich% doba vystavby je kretd3i nez u klasicxyceh objektd tohoto typu, pPi sou-
asnych zneénych Uspordch materidlu e tim i v ndkladech na dopruvné. Tyto objekty lze v¥ak
s optimélnim 3tihlostnim pom&rem montovat do 60 m vy3ky. Ddle u? by bylo moino postupovat
na zéklad® soulasnych znalosti{ pouze cestou podstetného zvydeni primérd zékladniho prefa-
brikdtu, coZ by vedlo nejen k podstatnému zvy3eni materiélov&ch ndkladd, ale souéasnd
i ke snifeni rychlosti montdéznich praci, nebol jek z ddvodd vyrobnich, tek i nosnosti sou-
dagnych mechanisml by bylo tfeba pracovaet s kratdfiml moduly zdkladniho prefabrikdtu., Ani
tyto cesty by v8sk redlnd nevedly k podstetnému rozditeni progresivni montdzni technolo-
gie do znsin&jsich vydek.

Uvedené nedostatky jsou odstranény predmdtem vyndlezu, jehoz podstutae spolivd v tom,
te vyskovy objekt sestdvd ze spodni &dsti s vyhodou vdlcové, k niZz jsou pPifszena nejméng
t¥i vyztuZnd Zebra, jejichZz tdhles jsou s objektem spojena prostfednictvim ztuZujiciho
vénce, na ktery navazuje horni &ast objektu nebo technologické zabizeni,

VyztuZnd Zebra jsou sestsvena z prefabrikdtd o stejném vy3kovém modulu jeko spodni
&dst vyskového objektu. Tato Zebra jsou vzhledem k vy3kové stavb® u vn&jdihc povrchu opa-
tifenn nejménd dvéme prib&inymi kandly pro ocelovd téhla, Prab&iné kandly vyztuinych Zeber
mohou byt opatreny ocelovou vloZkou,

Pro zvyZeni tuhosti celého objektu mohou byt nejménd tifi dvojice vyztuznych Zeber
vzajemn¥ propojeny nejméng jednou vyztuhou, jejiZ vy3ka nedosnhuje vydky spodni &dsti
objektu.

Ztuzujilci v&nec je spojen jednek se spodni &ist{ u horni &dsti vyS8kového objektu
prichoz{m tdhlem, které je uloZeno v prichozim kandlu, « jednak tdhly, kterd jsou uloZena
v kandlech s vyztuZnymi Zebry. Ve ztuZujicim v&nci je krnal tdhls t8less vi3ko.dho objrktu
umnistén mezi kandly pro tdhla vyztuiZnych Zeber.

V8echny jednotlivé prefabrikovené dily vyztuznych Zeber jsou ve vySkovyoh spdrd n
opat¥eny sponou pro spojenf{ s vlastnim t&lesem vy3kového objektu. Spons sestdvd z nekornel-
ného drdtu, v jejimZ vnit¥nim prostoru jsou uloZena jek v8echna tédhla vyztuZnychn Zeber,
tak 1 nejménd jedno tdhlo t&lessa vy3kového objektu. Horn{ i spodni &Adst vy3kovéno ob,jektu
sestdvd ze Zelezobetonovych prefabrikdtd, které jsou vzdjemn¥ spojeny tdhly se Sroubovym
spojem, které jsou uloZeny v prichozich kandlech.

St{hly nosny objekt podle vyndlezu zabezpeduje vysoce produktivni, rychlou mont4z
celého objektu., P¥i vy3ce 13C m se pohybuje délkas montdZe pouze v rozsahu nékolikr mélo
tydnd, p¥i minimdlnich materidlovych ndkladech. Pddorys celého objektu je minimdlni,
zéklad objektu nevyZaduje 2d4dné podstetné upravy ani technické komplikace. Vzhledem k ma-
lému primé&ru t¥less vySkového objektu lze pouZivet vysoky modul vychozich prefabrikits,
coZ zabezpeluje minimum spdr e ddle zvy3uje rychlost montéZe,

P¥{kladné provedeni nosného Stfhlého vy3kového objektu podle vyndlezu je zndzornéno
na pripojeném vykrese, kde obr. 1 uvddi Zdstelny pohled s dstedny Pez nosného XZtihlého
objektu, obr. 2 zndzornuje pridny ez ve spafe spodniho dilu objektu, obr. 3 uvdd{ sche-
maticky pPiény Pez vy3kovym objektem v mist& ztuzujiciho vé&nce & obr. 4 uvddi phidny fez
horni &dsti vy3kového objektu,

P¥{kledné provedeni konstrukce nosného 3tfhlého vy3kového objektu podle vyndlezu

vychéz{ z P4dn& dimenzoveného zdékledu 12, v ndmZ jsou zakotvena jednax tdhle vyestuznioh

p)
Zeber 3 & jednsk praGchozi téhla 1! t&lesa vy3kového objektu, Spodni &dst y vySkovins oi-
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jektu sestdvd jednek z vlastniho t¥lesas, které je v konkrétnim piipad® sestaveno ze Zele-
zobetonovych prefabrikdty vdlcového tveru, v jehoZ st¥ndch jsou vytvoPeny kendly 4, opat-
Pené ocelovou vlozkou 9, ve které jsou ulofena prichozi téhla 11 spojovand Sroubovym spo-
jem. Po spojen{ jednotlivych prichozich tdhel 11, jejich% vy3ka v podstatd odpovidd délce
modulu prefebrikdtu t¥lesa vy¥kového objektu, je cely kendl 4 zeinjektovén cementovou
maltou. Ddle jsou souddsti spodni Zdsti 6 vySKového objektu vjyztuind Zebra 3, kterjch je
v deném konkrétnim p¥{pad& po obvod® t&lese objektu ustaveno Sest.

V§ztufnd %ebra 3 maj{ v konkréinim p¥{pedd obdélnikovy prirez. U vngjsiho povrchu
jsou opatiena ¥tyfmi prdb¥inymi kenély 8 pro téhla 3. Prib¥iné Kendly 8 jsou opatieny
stejnd jako prib#iné kandly 4 vlastniho t&lesa objekiu ocelovou vloZkou 9.

Po Zroubovém spojeni téhel 5 je i tento kandl 8 zainjekiovén cementovou maltou.

Vy&ke prefabrikdtd vyztufnych Zeber 3 je stejnéd jeko vyske prefabrikdtd zdklednfho
t&lesa objektu.

V dehém konkrétnim p¥fped¥ jsou vyztuind %ebra 3 ustavens po celé vjyice spodni gdsti
6 vySkového objektu a kon¥{ ztufujicim vincem 2. Pro daldf vyztuZeni je moZno alespoh n&-

které dvojice vyztuinych Zeber 3 vzdjemnd propojit vyztuhou 19, kterd miZe byt provedena
bud po celé vySce spodni ¥dsti 6 objektu, nebo jako vyskovd pteruSovand nebo nedplnd.

Ve ztufujicim vdnei 2, kterym spodnf Zdst 6 vyskového objektu kon&f, jsou zakonéena
i téhla 5 vyztu¥nych %eber 3 vyhodn¥é tek, %¥e prichozi tdhla 11 prochdzeji mezi skupinou
ukondenych tdhel 5 vyztuZnfch Zeber 3. Na ztuZfujici vEnec 2 navazuje montovend konstrukce
horni &4sti 1 objektu s prichozimi téhly 11 uvnit¥ stény vdlcovych prefabrikdtd sZ ne nej-
vy3%{ bod objektu. Je mo¥né oviem pouZit i jiné konstrukce, pfipadnd namontovat na ztuZu~

jici v&nec technologické za¥fzeni, vodojem, televizni{ nebo retrensledni v&Z.

Pribsh montd%e zadfnd ustavenim prvnfho dflu spodnf Zdsti § objektu, k ndmuZ se
ptistavi prvn{ dfly viech vyztuinych %eber 3. Sty¥nd spéra mezi vngjdim obvodem dflu
vlastnfho objektu a vyztuinym Zebrem 3 se vyplnf cementovou maltou & potom se u v3ech
v§ztuingch Zeber 3 provede ne horni vodorovné spéfe vazba sponou 10. Spona 10 je v daném
ptipedd provedena tak, e obepind svym obvodem jednak vSechny kandly 4 vyztuinych Zeber 3,
respektive jejich ocelové vloiky 9, & nejmén& jednu ocelovou vlo¥ku prdchoziho kandlu 4
vlastniho t8lesa vy3kového objektu.

Ne tekto provedeny vy¥kovy modul spodni &dsti & objektu se ustavi dal¥f prefabrikét
vlestniho t&lesa, k ndmu prefabrikédty vyztuinych Zeber 3 a technologie se opakuje a% do
ukondeni spodni &dsti 6 ztuZujicim vincem 2. ’

PREDMET VYINAKALEZU

1. Nosny 3tfhly vyskovy objekt, zejména sloup, v&% nebo komin, vyznafujici se tim,
%o sestdvd ze spodn! ¥4sti (6), zejména vélcové, k nfZ jsou.obvodové pFiFazena nejméng
t#i soub&%nd vyztufnd Zebrs (3), v nichZ jsou uloZena spojovaci téhla (5), kterd jsou
s objektem spojena prostfednictvim ztufujicfho vince (2), na ktery navazuje hornf Zdst
(1) objektu nebo technologické za¥izeni.

2. Nosny 3tfhly vyskovy objekt podle bodu 1, vyznedujici se tim, Ze vjiztuind %ebra
(3) jsou sestavena z prefabrikdtd o stejném vy¥kovém modulu jeko spodni ¥ést (6) vysko-
vého objektu. ' )

3., Nosny ¥tfhly vyZkovy objekt podle bodu 1, vyznafujici se tim, Ze vyztuZnd Zebra
(3) Jsou vzhledem k vyZkové stavbd u vn¥jsfiho povrchu opatiena nejmén¥ dvima pribézinymi
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kendly (8) pro ocelovd tdhla (5).

4. Nosny 3tfhly vyskovy objekt podle bodu 3, vyznedujict se tim, %e prichoz! kandly
(8) jednotlivych vyztuinych eber (3) jsou opati*eny ocelovou vlo¥kou (9).

5. Nosn} 3tihly vydkovy objekt podle bodu 1, vyznadujicl se tim, %e nejmén¥ t¥i dvo-
Jice vyztuinych Zeber (3) jsou vzdjemn® propojeny nejméns jednou obvodovou vyztuhou (19).

6. Nosny &tfhly vy&kovy objekt podle bodu 1, vyzna¥ujicf se tim, Ze ztuiujfici v&nec
(2) Je spojen se spodni %dstf (6) = hornf Z&stf (1) vyskového objektu jednsek prichozimi
tdnly (11), opatfenymi Zroubovymi spoji e ulofenymi v prichozfch kendlech (4), & jednek
tdhly (5), kterd jsou ulofens v kendlech (8) vyztufnjych Zeber (3).

7. Nosny 8tinly vi¥Skovy objekt podle bodu 6, vyznedujfel se tim, Ze ve ztuZujicim
vénel (2) jsou prib¥Zind kandly (4) téhel (11) t¥lesa vy3kového objektu umistény mezi ka-
nély (8) pro téhle (5) vyztuZnfch Zeber (3).

8. Nosny 8tihly vy¥Skovy objekt podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e vSechny jednot-
livé prefebrikovené dfly vyztuZnych Zeber (3) jsou ve vy¥8kovych spdréch opatieny sponou
(10) pro spojeni s vlastnim t¥lesem vydkového objektu.

9. Nosny ¥t{hly vySkovy objekt podle bodu 8, vyznadujici se tim, Ze spona (10) se-
stévéd z nekonedného drdtu a obepind jek téhla (5) vyztuZnjch Zeber (3), tek téhla (11)
t&lesa vyskového objektu.

10, Nosny ¥tihly vySkovy objekt podle bodu 1, vyznaedujici se tim, Ze jak hornf &dst
(1), tak 1 spodnf ¥dst (6) vyBkového objektu sestévd ze Zelezobetonovych prefebrikdtd,
zejména vélcovych, které jsou vzdjemnd spojeny tdhly (11) se &roubovymi spoji, které jsou
uloZeny v prichozifch kandlech (4),

1 vykres
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