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(54) Zpasob homogenizace plastickych tést

Vyndélez se tyké zpisobu homogenizace
plastickych t&st v cihléi‘ské a keramické
vyrob& provédéné v uzavieném kontinudlnim
h¥{delovém michali, v n¥mZ je k plastické
jilovinové suroviné& dévkovéna neplastickd
zrnité létka, zejména popilek a korek&ni
voda pro udrZeni potfebné tuhosti sm&si.

elem vyndlezu je odstranit nebezpeli
ucpéni michade nadmdrnym zvySenim tuhosti
smési pri porude v ddvkovéni plastické su-
roviny. Tohoto u%elu je podle vyndlezu do-
saZeno tim, Ze korekéni voda se dévkuje

do uzavieného prostoru michade spolu s ne-
plastickou zrnitou ldtkou v zdvislosti na
smykovém napdti vysledné smési, prilemZ
toto smykové .napéti se udrfuje v mezi od
0,08 do 0,25 MPa.
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Vyndlez se tyké zplisobu homogenizace plastickfch t&st v uzavieném kontinudlnim hifde-
lovém michadi, v némZ je k plastické jilovinové surovin& ddvkovéna neplastickd zrnitd ldt-
ka, zejména popilek a korek&ni voda pro udrZeni potfebné tuhosti.

V cihlé¥ské e keramické vyrobd se pouiivé k Upravd technologickych vlastnosti plastic-
kfch surovin prasnych zrnitych korekinich slo¥ek. Velmi vyhodnou korek¥ni sloZkou jsou
elektrdrenské popilky, které jsou velmi jemné a pradné. Popilky se uchovévaji, dopravuji,
dévkuji a zpracovévaji v uzavieném prostoru, odd&leném od vn¥jdiho ovzdusil. Jemnost popil-
k3 je z technologického hlediska vyhodou. NevyZaduji dals{ mleti nebo t¥fdéni. Zpracové-
vaji se homogenizaci s pFedem zpracovenou jilovinovou surovinou. Homogenizace se provédi
v uzavieném prostoru hiidelovych michadd, kde uzdévéry na vstupni i vystupni strand tvori
plasticky zpracovéveny materidl. P¥idéni popilku k plastickému téstu z jflovinové surcovi-
ny zvySuje tuhost sm&si. Podfl popilku ve sm&si je krom& vlastnosti jilovinové suroviny
omezen pripustnou tuhosti vysledné sm&si. Proto je vyhodné poufivat co nejmEk&{ plastickd
tésta z ji{lovinovych surovin s vysokym podilem vody. Vysoky podil vody v t¥st& krom& pii-
znivych vlivd na spot¥ebu sily pro pohon strojd a rychlost difdznich pochodd v3ak zvyduje
lepivost tésta a zhorSuje tek podminky dopravy a dévkovéni. Tuhost t&sta z jilovinové su-
roviny je proto omezena moZnostmi jeho dopravy a pak neni mo¥no vyufit plestickych vliast-
nostl suroviny pro dosafeni co nejvy33iho podilu popilku ve vyrobku. Voda pro udrZeni
potPebné vysledné tuhosti sm¥si se dévkuje do vstupni #4sti michale, aby tak byla pro ho-
mogenizaci plastické sloZfky a vody vyuZita co nejdels{ pracovni &4st michafe. Voda se pFi-
tom k mistu smichéni s pradnou slofkou sm&si dopravuje vézéna na plastickou jilovinovou
surovinu. Porucha doddvky plastické slo¥ky k mistu ddvkovéni popilku znamend i nedostatek
vody ve smési a zvy3eni Jeji tuhosti. Sm&s se zvy3enou tuhosti obsahujfci vy38{ podil po-
pilku se obti#nd protladuje vystupni &dsti micha¥e. Prostor michale se vice zaplni a
v disledku toho ustane privod plastického tésta k mistu michdnl s popilkem. Tento pochod
se po priichodu sm¥si k vystupu z michale opakuje.

¥ #1ondd, e prvotni porucha doddvky plastického t&sta byla mald, je ka%dd ndsledu~
dded vipa cui%l sm¥si mendf, ai do vymizeni. Pri pPekrodeni urdité hranice, nebo p¥i opa-
kované povuis v nevhodnd fdzi opekovaného cykiu, jsou nésladujici vliny tuZif smési nevy=-
hodn&;j37, % dojde % ucpdni michale. Pokud neni vZas proveden zésah, dochézi k provozni
porude, vyiadujici odstaveni a vy&isténi stroje nebo pri daldim otdleni aZ k havdrii stro-
je. Rizike narustajicich vin tuhosti je tim v&t3L, &im je vys3{ podil popilku ve smési a
lepivéjdl olastické t&sto. Proto se podil popiliku ve smési sniZuje pod moZnosti dané vlast~
nostmi suroviny.

Uvedens nadostatky jsou odstrandny zphsobem homogenizace plastickych tést podle vyné-
lezu, jehod podstata spodivéd v tom, Ze korekéni voda se ddvkuje do uzaviendho prostoru
afehads spolu o neplastickou zrnitou létkouw, v z4vislosti na smykovém nap&ti vysledné smi-
3i, ptiden? toto smykové nap¥tf se udriuje v mezi od 0,08 do 0,25 MPa.

PPi zphsobu homogenizace podle vyndlezu pirestédvd byt plastické sloZka nositelem vody.
T{m sa vodminky technologického procesu homogenizace stabilizuji, zejména s ohledem na po-
richy doddvky plastické suroviny. V takovém pripad? se zvy3{ pod{l vody a popilku ve sm&si
a jejl tuhosi zistane stejnd, piipadn& poklesne a tudi? nemife dojit k ucpéni michade.
I p¥i ischnolegicky maximélnim podilu popilku ve sm&si neni riziko vzniku poruch michade.
Podfl borekdnt vody se reguluje rudng nebo automaticky na zékladg méfeni tlaku sm&si pri
vytladovini z michate, mé&feni prikonu pohonného motoru, namshdni n&které funkéni &dsti
stroje nebo kombinaci téchto méfeni. Je rovné# moZfno vzdjemnd vdzat dévkovaie jednotlivych
sio¥ek uadsi doddvauych do michale. '

PPedudtny zpdsob bude ddle objasnén na prikladech jeho provédéni.
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vstupni &dsti uzavieného samostatného dvouhiidelového michale, zarazeného pred vakuovy
#nekovy lis. V uzaviené &ésti michale se k plastickému t&stu ddvkuje 66 objemovich % po-
pflku a 8 a% 15 hmot. % vody, prilemZ se voda dédvkuje v zdvislosti na tuhosti zpracovéve-
ného plastického tdsta a technologickych vlastnostech vysledné’ sm&si tak, aby smykové ng=-
p&ti sm&si bylo stdlé a toto napdt{ se pohybuje v rozmezi 0,1 a% 0,2 MPa. Ze smési se vy-
tvéreji zdici tepelnd izola¥ni tvarovky, které se obvyklymi postupy sus{ a vypaluji.

Obvyklymi \pravérenskymi postupy piipravené plastické té&sto se'smykovym napétim jako
v prededlém pPikladd se dévkuje do dvouhiidelového gdstednd zakrytého michale, kierj Je
souddsti vykuového Znekového lisu. Do zakryté &4sti michale se ddvkuje popflek v mnoZstvi
do 40 obj. % ddvkovaného plastického t¥sta a voda v mnoZstvi 7 aZ 16 hmot. % z hmotnosti
ddvkovaného popflku tak, aby vyslednd tuhost sm&si byla stdléd v rozmez{ 0,1 a% 0,25 MPa
smykového napé&ti. :

Podil vody se ruin¥ nebo s vyhodou automaticky reguluje na zdklad® méreni tlaku smisi
pfi protladovéni zuZenym profilem, m&feni prikonu pohonného motoru, naméhénf n&které funké-
ni 84sti stroje nebo jejich kombinaci.

V piipad® technologické pot¥eby se &dst vody nahrazuje horkou vodni parou, kterou se
virobni sm&s pred vytvéfenim ohfivé taek, aby teplota vyliski byla v rozmezi 40 aZ 85 oc
v zdvislosti na typu suroviny, podilu popilku, druhu vyrobku a technologii sueni.
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PREDMET VYINALEZU

1, Zplisob homogenizace plastickych t&st v uzavieném kontinudlnim h¥idelovém michedi,
v n¥m% se k jl{lovinové surovind dévkuje neplastickéd zrnité lédtka, zejména popilek, a ko-
rekéni voda pro udrZeni pot¥ebné tuhosti, vyznadujici se tim, Ze korekéni voda se ddvkuje
do uzavieného prostoru michade spolu s neplastickou zrnitou létkou v zévislosti na smyko-
vém napéti vysledné sm¥si, pfidem¥ toto smykové napéti se udrZuje v mezi od 0,08 do
0,25 MPa.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze &dst korekéni vody s¢ nahrazuje hor-
kou vodni parou, prilem¥ teplota zhomogenizovaného t&sta se udrZuje v rozmezi 40 a% 85 o¢.
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