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Zwykle sposoby wyrobu stali w piecu
martinowskim, wedlug ktérych stosuje sie
stare zelazo jako materjal wyjsciowy,
skladaja sie z szeregu réznych faz lub okre-
séw roboczych, z ktérych pierwszy okres
jest topienie tadunku, okres ten jest bart-
dzo wazny ze wzgledu naczas jego trwa-
nia, a wiec i koszta z tem zwiazane.

Topienie ladunku odbywa sie wedlug
obecnie stosowanych sposobéw w tym sa-
mym piecu martinowskim, w ktérym odby-
waja sie nastepujace jedna po drugiej fazy
procesu. Piec ten, nadajacy si¢ do przepro-
wadzania dalszych faz, zwlaszcza zas do
$wiezenia, nie odpowiada wymaganiom o-

kresu topienia pod wzgledem kosztéw, u-

rzadzenia i przebiegu topienia, oraz takze
z innych przyczyn opisanych pomnizej.

W sposobie wedlug wynalazku wyréb
stali jest podzielony na dwa oddZielne
procesy, z ktérych pierwszy polega glow-
nie na topieniu tadunku, a drugi gléwnie
na $wiezeniu przygotowanej w ten sposéb
stopionej kapieli.

Te dwie oddzielne czesci sposobu we-
dtug wynalazku przeprowadza sig¢ w dwéch
réznych piecach, z ktérych kazdy posiada
cechy odpowiadajace majlepiej jego zada-
niu; do przeprowadzania pierwszej czesci
sposobu stosuje si¢ dowolny odpowiedni
piec do topienia, ktéry jednak winien wy-
twarza¢ temperaturg potrzebna do topie-



s

nia i ktory moze byé wybrany z posrod
piecéw posiadajacych odpowiednie wlasci-
woéci; do przeprowadzania drugiej czesci
sposobu stosuje si¢ zwykly piec martinow-
ski.

Do odpowiednio dobranego pieca wpro-
wadza si¢ ladunek, ktéry ma byé przeto-
piony na stal, wsypujac go odrazu lub w
kilku oddzielnych porcjach.

Stopiony metal przygotowany w tym
piecu przelewa sig nastepnie do pieca mar-
tinowskiego, poczem przeprowadza si¢ ma-
stepne potrzebne okresy robocze.

Zaleznie od przypadku mozna wprowa-
dzaé dodatki w postaci stopow zelaza it. d.
wprost do pieca do topienia lub bezposred-
nio do pieca martinowskiego.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
powieksza znacznie wydajnosé pieca mar-
tinowskiego, w ktérym nie potrzeba prze-
prowadzaé okresu topienia, wskutek czego
koszt przeréobki jednej tonny stali zostaje
znacznie zmniejszony.

Zastosowanie miniejszego sposobu ma
jeszcze te zalete, ze wlasciwosci pieca do
topienia moga byé dowolnie dobierane.

Nalezy przytem wziasé pod uwagde, ze
w piecu martinowskim mozna, przy prze-
prowadzaniu zwyklego sposobu, wytwo-
rzyé podczas okresu topienia potrzebna
wieksza temperature tylko przez spalanie
przy znacznym nadmiarze powietrza, a
wiec przy pomocy znacznie utlenionego
ploniienia. Z tego wynika, ze wraz z topie-
niem tadunku nastepuje czesciowe utlenia-
nie si¢ jego glownych skiadnikéw, miano-
wicie zelaza, wegla, krzemu i manga-

" nu.

Natomiast sposéb wedlug wynalazku
moze byé tak przeprowadzony, ze utlenia-
nie podczas topienia zostaje znacznie
zmniejszone lub zupelnie sie go unika, W
tym celu wystarczy przeprowadzaé topienie
w dowolnym piecu, w ktérym mozna wy-
tworzy¢ potrzebna temperaturg przy atmo-
sferze slabo utleniajacej, obojetnej lub re-

dukujacej, co osiaga sie przy stosowaniu
znanych piecéw.

W ten sposéb straty na wydajnosci sa
mniejsze, zmniejsza si¢ stosunek procento-
wy zawartosci suréwki lub zelaza lanego
do reszty ladunku, osiaga oszczednosci ma
dodatkach desoksydujacych i zmniejsza
wogéle czynnosci i koszty konieczne do
zobojetnienia szkodliwego wiptywu utlenia-
nia na wlasno$ci wytworzone]j stali.

Przy stosowaniu obecnych sposobéw

wyrobu stali w piecu martinowskim, we-
dlug ktérych jako materjal wyjsciowy
uzywa si¢ stare zelazo, naleiy dodawaé
pewien odsetek suréwki lub zelaza lanego
w odpowiedniej ilosci, aby kapiel metalo-
wa po stopieniu miala okreslong zawartosé
wegla. :
Suréwka lub zelazo lane jest jednak
drozsze miz zelazo stare, wobec czego jest
prozadane ze wzgledéw oszczednosciowych
zmniejszenie tych dodatkéw lub nie stoso-
wanie ich zupelnie.

Wiadomo, Ze przy wyjatkowym braku
suréwki lub zelaza lanego, lub gdy te ma-
terjaly sa zbyt drogie, zestawia si¢ tadu-
nek tylko z zelaza starego, a suréwke lub
zelazo lane zastepuje si¢ dodatkiem wegla
lub koksu. Znane jest takze, ze ten sposob
ma pod wzgledem istoty i dzialania pieca
martinowskiego wielkie techniczne i ekono-
miczne braki, wobec ktérych nie nalezy te-
go sposobu stosowaé stale, a tylko w wy-
jatkowo koniecznych przypadkach.

Sposobem wedlug wynalazku niniejsze-
go mozna mawet, przeprowadzajac topie-
nie bez utleniania, osiagnaé =zmaczne
zmniejszenie procentowej zawarfosci su-
rowki lub zelaza lanego w tadunku, a na-
wet nie stosowaé go wcale, wskutek czego
oszczedza sie takze ma kosztach.

Rzeczywiscie mozna osiagnaé, w odpo-
wiednio dobranym piecu do topienia, ma-
weglanie kapieli stopionej az do pewmej
okre§lonej zawartosci.

Potrzebny wegiel moze byé doprowa-



dzany do pieca w formie wegla lub koksu
lub w postaci dowolnego materjatu zawie-
rajacego wegiel (co w dobrych, znanych
piecach mie powoduje zadnych wad). Do-
dawanie materjalu zawierajacego wegiel
moze si¢ odbywaé zaleznie od przypadku
odrazu lub w pewnych odstgpach czasu.

Zwlaszcza korzystne jest stosowanie
pieca do topienia z plomieniem redukuja-
cym i zawierajacym duzo wegla. W takich
warunkach odbywa si¢ naweglanie jedno-
czesnie z topieniem, przyczem wegiel za-
warty w plomieniu zostaje pochloniety
przez metal; w ten sposéb mozna osiggnaé
w ladunku taka zawartosé wegla, ktéra jest
wiecej miz wystarczajaca do przeprowa-
dzania miniejszego sposobu, przyczem do-
datki zawierajace wegiel s3 zbedne, a od-
setek suréwki lub zelaza lanego w ladun-
ku moze byé zmniejszony do zera, oczywi-
écie tylko wtedy, gdy ksztalt, wymiary
i sposéb dzialania pieca sa tak dobrane, ze
umozliwiaja dokladne zetknigcie si¢ meta-
lu i plomienia na odpowiednio wielkiej po-
wierzchni,

Nalezy przytem wrziaé pod uwage, ze
suréwka lub zelazo lane zawieraja oprécz
wegla inne dla niniejszego sposobu po-
trzebne lub conajmniej korzystne sktadni-
ki tak, ze przy zmniejszaniu lub niestoso-
waniu suréwki lub zelaza lanego nalezy te
skladniki lub dodatki zastapi¢ odpowied-
niemi stopami zelaza.

Oczywiscie wynalazek moze ulegaé
réznym zmianom zaleznie od warunkéw
i moze byé stosowany takie czesciowo.
Mozna zatem, o ile chodzi o wyzyskanie

zalet sposobu czesciowo, traktowaé w pie-
cu do topienia tylko czesé¢ tadunku, nato-
miast pozostalo§é wprowadzaé w stanie
zimnym do tego pieca lub do pieca marti-
nowskiego tak, iz topienie w: tym piecu zo-
staje ukoriczone i przeprowadzone §wieze-
nie wszystkiego stopionego metalu.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu stali z zelaza starego
(fomu) jako gléwnego materjalu wyjscio-
wego, znamienny tem, Ze mnastepujace je-
den po drugim okresy robocze zostajg po-
dzielone na dwie oddzielne grupy lub fazy,
ktére zostaja przeprowadzone w piecach
réznego rodzaju, a mianowicie pierwsza
faza — topienia, to znaczy, ze faza, w kto-
rej odbywa si¢ gléwnie topienie ladunku,
zostaje przeprowadzona w jednym lub kil-
ku piecach do topienia, w ktérych mozna
wytworzyé potrzebne temperatury w stabo
utleniajacej, obojetnej lub redukujacej-
atmosferze, a naweglanie kapieli osigga si¢
przez dodawamnie materjatow zawieraja-
cych wegiel lub przez pochlanianie wegla
przez kapiel z plomienia redukujacego lub
zawierajacego duzo wegla, za§ druga fa-
za, tak zwane $§wiezenie, zostaje przepro-
wadzana w jednym lub kilku piecach mar-
tinowskich, do ktérych zatadowywuje sie
metal z piecéw do topienia.
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