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Uktad do wykrecania rdzeni gwintowych, nieosiowych,
szczegllnie w formach do tworzyw sztucznych

1

Przedmiotem wynalazku jest uklad do wykre-

cania rdzeni gwintowych, nieosiowych, szczegél-
nie 'w formach do tworzyw sztucznych napedza-
ny silnikiem o obrotach dwukierunkowych, znaj-
dujacy zastosowanie w zautomatyczowanych for-
mach.

Znane sg uklady napedowe w formach do auto-
‘matycznego wykrecania rdzeni gwintowych z wy-
prasek w przypadku osiowego usytuowania rdzeni
do kierunku otwierania formy. W ukladach tych
naped do wykrecania rdzeni gwintowych uzyski-
wany jest z ruch6w otwierania i zamykania for-
my. Jeden ze znanych ukladéw napedowych skia-
da sie ze $ruby napedowej umieszczonej w rucho-
mym zespole formy po stronie otwierania i prze-
kladni zebatej napedzajgcej rdzenie gwintowe.
Podczas zamykania i otwierania formy &ruba na-
pedowa przechodzi przez nakretke zamocowang na
stale do wtrysk.arkl i zostaje wprawiona w ruch
obrotowy. ) I ) ,

Ruch obrotowy ze $ruby za pomoca przekladni
zebatej zostaje przeniesiony na rdzenie gwintowe.
Odmiang tego znanego ukladu napedowego do
wykrecania rdzeni gwintowych jest réwniez zna-
ny uklad, ktéry sklada sie¢ z listwy zebatej zamo-
cowanej do zespolu mieruchomego formy oraz =z
przekladni zebatej umieszczonej w ruchomym ze-
spole formy. Podczas otwierania formy przeklad-
nia zebata napedzajgca rdzenie gwintowe zostaje
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‘wprawiona w ruch. przez zamocowang na. state
listwe zebata.
W obydwéch znanych ukladaoh wykrecama ‘rdze-

- ni, w wyniku wprawienia ich w ruch obrotowy,

nastepuje wykrecanie rdzeni gwintowych z wy-
praski z réwnoczesnym wysuwaniem wypraski z
gniazda formy. Rdzen gwintowy nie zmienia po-
lozenia w kierunku swojej osi i WykonUJe tylfl(o
ruch obrotowy.

Znane uklady wykrecania Trdzeni gwintowych
maja zastosowanie ograniczone tylko dla wyprasek,
ktérych ksztalt uniemozliwia obracanie sie ich
w igniezdzie formy wraz z rdzeniem, oraz ktérych
otwory majg gwint na calej swojej glebokosci, na
przyklad odpowiednie sg dla nakretek sze$ciokat-
nych.

W tych znanych ukladach nie rozwigzano auto-
matycznego napedu do wykrecania i wysuwania
z gniazda formy rdzeni gwintowych, szczegélnie
przechodzagcych w czeéé niegwintowang, umiesz-
czonych prostopadle lub pod katem ostrym do
kierunku otwierania formy. Sa jedynie stoso-
wane rdzenie gwintowe zakladane recznie przez
robotnika do formy i wykrecane z wypraski poza
forma. !

Reczne zakladanie rdzeni gwintowych do formy
powoduje mastepujgce miedogodno$ci: niewykorzy-
stany jest program automatycznej pracy Wtryskar-‘
ki, robotnik wykonujac reczne operacje w formie
jest narazony na ciezki wypadek w przypadku
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uszkodzenia zabezpieczen maszyny przed zamknie-
ciem sie formy przy otwartej oslonie ochronnej,
recznie zakladany rdzen moze podczas zamykania
formy wypa$é lub wysungé sie i spowodowaé
uszkodzenie formy, reczne zakladanie rdzeni do
formy, wyjmowanie wypraski z rdzeniami i wy-
krecanie rdzeni ‘poza forme znacznie przediuza
cykl produkcyjny i wymaga niejednokrotnie za-
‘trudnienia dwéch pracownikéw do obstugi jednej
formy.

Celem wynalazku jest Wyellrmnowame podanych
wyzej miedogodnosci.

Zadaniem technicznym prowadzacym do tego
celu bylo opracowanie ukladu wykrecania rdzeni
gwintowych, ktére moga by¢é umieszczone pod
dowolnym katem do Kkierunku otwierania formy
i nie tylko w plaszczyZnie podziatu formy, ktéry
to uklad zapewnialby wykrecanie rdzeni gwinto-
wych bez zmiany polozenia wypraski w gniezdzie
formy, z réwnoczesnym ich wysuwaniem, umozli-
wiajagcym wycofanie niegwintowanej czesci rdze-
nia poza obszar gniazda formy, przy czym naped
tego ukladu powinien byé niezalezny od ruchow
otwierania i zamykania formy.

" Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie auto-
matycznie dzialajagcego ukladu wedlug wynalazku,
ktérego istote stanowi wzajemne powigzanie ‘w
funkcjach: przesuwnego pierScienia z otworem
gwintowanym, wyprowadzajgcego i wprowadzaja-
cego poprzez czes§é¢ gwintowang wrzeciona rdzeh
lcsztaltujqcy otwér w wyprasce, przy wspdldziala-
niu sprezyny dociskajacej piericienn do powierzchni
oporowej korpusu ukladu oraz sprezyny dociska-
jacej, przed rozpoczeciem ruchu powrotnego wrze-
ciona, piersciefi do czesci gwintowanej tego wrze-
ciona. .‘

Czesé gwi'ntowan-a wrzeciona posiada gwint o ta-
kim samym skoku jak skok gwintu wykonanego
na rdzeniu ksztaltujgcym otwér w wyprasce. Su-
ma dlugosci czeéci gwintowanej wrzeciona i gwin-
tu w otworze pier§cienia musi byé co najmniej
réwna gleboko$ei wprowadzenia rdzenia ksztaltu-
jacego w gniazdo formy tak, aby po przejsciu
czedei gwintowanej wrzeciona przez pierscien rdzen
byl calkowicie wysuniety z wypraski.

Zastosowanie w konstrukeji ukladu wedlug wy- .

nalazku czeSci gwintowanej na ‘wrzecionie o okre-
slonej dlugosci jak réwniez elementu przeloto-
wego w postaci pierScienia prowadzacego czesé
gwintowang wrzeciona, warunkuje uzyskanie obro-
t6w luzem ‘wrzeciona 'w jego skrajnyeh poloze-
niach, to jest calkowitego wykrecenia rdzenia =z
wy'praski oraz calkowitego wyprowadzenia rdzenia

W gniazdo formy. Osiaga sie przez to mozliwosé
pracy kilku réwnoczesnie ukladéw wedlug wy-
malazku w jednej wyprasce. ‘

Zastosowanie w formach szczegélnie do tworzyw
sztucznych automatycznie dzialajgcego ukladu we-
dlug wynalazku zapewnia bezpieczeristwo pracy,
@a przez skrécenie cyklu produkcyjnego umozliwia
zachowanie prawidlowych parametréw przetwér-
stwa. Ma to zasadniczy wplyw na polepszenie
jakosci wyrobdéw.

Przedmiot wynalazku jest przedstawmny W przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
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przedstawia uklad na tle fragmentu otwartej for-
my w widoku od strony ukladu zamykajgcego
wtryskarki, fig. 2 — przekréj A—A ukladu z fig. 1
na tle fragmentu formy zamknietej.

Uklad wedlug wynalazku stanowi wrzeciono 2
wprowadzone do korpusu 10, 'w ktérym umiesz-'
czony jest przesuwnie pierscied 13 dociskany do
powierzchni oporowej 11 korpusu 10 sprezyng 14,
oraz sprezyna 12, pozostajgca w stanie swobod-
nym pomiedzy tarczg 8 ‘wrzeciona 2 i pierscie-
niem 13. Rdzenn wrzeciona 2 ksztaltujgcy otwor
w wyprasce posiada czeSci niegwintowane 3 i 4
oraz czes¢ gwintowang 5 znane 'w. dotychczaso-
wyech ukladach. :

Rdzefi przechodzi w cze§é cylindryczng 6 wrze-
ciona 2 wusytuowang we wspdlnie wykonanym
otworze w obu wkladkach 21 i 22 gniazda 1 formy
i posiadajgcag wyciecie 7, w ktére wchodzi, w zamk-
nietej formie, nastawny klin 20. Ta czg$¢ Wwrzecio-

"na 2 jest oddzielona od dalszej ‘jecgd czesci cylin-
‘drycznej tarcza 8 prowadzong w korpusie 10. Dal-

sza cze$é cylindryczna wrzeciona 2 jest na okreslo-
nym odcinku nagwintowana. Cze§¢ gwintowana 9
wrzeciona 2 posiada taki sam skok gwintu jak
cze$é gwintowana 5 rdzenia. PierScien 13 jest za-
opatrzony np. w kolki prowadzone w rowkach kor-
pusu, ktére zabezpieczajg pierscien przed obro-
tem.

Korpus 10 zamocowany jest do zespolu formy
od sirony ukladu zamykania wtryskarki. Wrzecio-
no 2 rdzenia ksztaltujgcego otwér w wyprasce po-
Iaczone jest z lacznikiem 15, w ktérym wykonane
jest wyciecie 16. Lacznik 15 polgczony jest z uchwy-
tem 17 za pomocg sworznia 18. Uchwyt 17 osadzo-
ny jest na walku napedowym 19 silnika.

Uklad wedlug wynalazku dziala nastepujaco.

Wypraska posiada trzy otwory gwintowane prze-
chodzace w otwory cylindryczne. Rdzenie ksztal-
tujgce otwory sa wykrecane z wypraski i wpro-
wadzane do gniazda 1 formy za pomocg ukladu
wedlug wynalazku w przykladowym ‘wykonaniu
dla wrzeciona 2. W zamknietej formie uklad znaj-
duje sie w stanie spoczynku. Wrzeciono 2 rdzenia
zajmuje polozenie pokazane na fig 1 i 2. Po wtrys-
ku tworzywa do gniazda 1 formy i zestaleniu sie
tworzywa nastepuje otwarcie .-formy do polozenia
posredniego. Zostaje uruchomiony silnik napedza-
jacy uklad wykrecania rdzenia. Dla gwintu pra-
wozwojnego w wyprasce stosuje sie obroty ukladu
w lewo. Cze§¢ gwintowana 5 rdzenia zaczyna wy-
krecaé si¢ z wypraski za pomocg gwintu ‘wypraski.

Cze$é gwintowana 9 wrzeciona 2 natrafia na
pierscienn 13. Pierscien 13 moze jedynie przesuwaé
sie w korpusie. Czesé gwinlowana~9 wrzeciona 2
swojg czolowa powierzchnig stozkowa S§lizga sie
po powierzchni stozkowej otworu gwintowanego
pierscienia 13, napiera na niego i razem przesu-
waja sie pokonujac opér sprezyny 14. Wprowa-
dzenie cze$ci gwintowanej 9 ‘'w pierscien 13 na-
stepuje juz podczas pierwszego obrotu po zetknie-
ciu si¢ tych czesci. Mozliwosé¢ przesuwania sie
pierscienia 13 w korpusie 10 zabezpiecza 'przed
zniszczeniem gwintu wypraski przez cze$é gwinto-
wang 5 rdzenia, zanim nastapi wprowadzenie cze-
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dci gwintowanej 9 ‘wrzeciona 2 'w pierscien 13 po
ich wzajefnym zetknieciu sie. ,

Po przejsciu czes$ci gwintowanej 9 wrzeciona 2
przez 'pier§cien 13 rdzen wrzeciona 2 jest calko-
wicie wykrecony i wysuniety z wypraski. W tym
polozeniu wrzeciono obraca si¢ luzem, nie zmie-
niajagc swego polozenia w kierunku osiowym, az
do wylagczenia silnika napedzajgcego uklad. Po
wlaczeniu silnika nastepuje cofniecie formy do
kraficowego polozenia otwarcia, wyrzucenie wy-
praski a mastepnie powrét ‘'w polozenie posrednie.
Nastepnie zostaje wlgczony silnik napedzajacy
uklad, dla opisanego przykladu obrotu w prawo.
W polozeniu, w ktéorym znajduje sie wrzeciono 2
po przejéciu jego cze$ci gwintowanej 9 przez pier-
écien ‘13 -sprezyna 12 poczatkowo umieszczona lu-
zem 'w korpusie 10, jest $ciSnieta pomiedzy tarczag
8 i pierscieniem 13 i dociska pierscierr 13 do czesci
gwintowanej 9. Po nadaniu obrotéw wrzecionu 2
stozkowa powierzchnia czesci gwintowanej 9 §lizga

" sie "po stozkowej powierzchni czolowej piescienia

13. .

Wprowadzenie cze$ci gwintowanej 9 w  otwoér
gwintowany pier§cienia 13 nastepuje juz podczas
pierwszego obrotu. Po przejéciu czesci gwintowanej
9 przez otwér gwintowany pierscienia 13 jest po-
nownie wprowadzony rdzen wrzeciona 2 do gniazda
1 formy. Poniewaz cze§é gwintowana 9 wrzeciona
2 jest catkowicie wykrecona z pierscienia 13 dal-
sze obroty wrzeciona 2 sg luzem i wrzeciono 2 nie
zmienia juz swego polozenia w kierunku osiowym.
Zostaje wylaczony silnik napedzajacy uklad wykre-
cania. Forma wtryskowa zostaje zamknieta i dalej
cykl powtarza sie. . |

Wysuwanie sie wrzeciona 2 z gniazda 1 formy
jest mozliwe dzigki wycieciu 16 w lgczniku 15, kté-
ry przesuwa sie wzdiuz sworznia 18 przenoszacego
ruch obrotowy z uchwytu 17. Podczas wykrecania
Igcznik 15 wchodzi w wyciecie w uchwycie 17. Pod-
czas zamykania formy nastawny klin 20 wchodzi
w wyciecie T wrzeciona 2. Jego podstawowym za-
daniem jest przeciwdzialanie w wysuwaniu sie
wrzeciona 2 z formy pod wplywem ci$nienia pa-
nujacego w gniezdzie 1 formy podczas i po wtrysku
tworzywa. ) ;

Ponadto klin 20 mozna tak nastawié, Ze moze
nastgpié¢ odsuniecie stozkowej powierzchni wystepu
czesci gwintowanej 9 wrzeciona 2 od pierscienia 13
w granicach kilku dziesigtych cze$ci milimetra. Re-
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gulacja ta umozliwia zmiane polozenia czeéci
ksztaltujgcej wrzeciona 2 w gnieZdzie 1 formy w -
zalezno$ci od rzeczywistego skurczu tworzywa. '

We witryskarkach z pelnym automatycznym prog-
ramem sterowania odpowiedni wystep ma laczniku
15 naciska na wylaczniki krancowe, ktére wlacza-
ja i wylaczajg silnikinapedzajgce ukiad.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad do wykrecania rdzeni gwintowych, nie-
osiowych do kierunku otwierania formy, szcze-
gélnie w formach do tworzyw sztucznych, na-
pedzany silnikiem o dwukierunkowygch: obrotach,
znamienny tym, Zze w korpusie (18) tumiaszczo-
ny jest przesuwny pierScien (13). z otworem
gwintowanym a wspélosiowo 2z piersScieniem
(13) jest umieszczone wrzeciono (2) zaopatrzo-
ne w cze$é gwintowang (9) wyprowadzajaca
z wypraski, poprzez otwér gwintowany pier-
$cienia (13), czesSci niegwintowane (3 i.4) oraz
cze$é gwintowang (5) rdzenia wrzeciona (2),
ksztaltujgce otwoér w wyprasce, przy czym po-
miedzy pierScieniem (13) i pokrywa Kkorpusu
(10) jest umieszczona, w stanie stalego napiecia,
sprezyna (14) dociskajaca pierécien @3) do po-
wierzchni oporowej (11) korpusu (10), natomiast
pomiedzy tarcza (8) wrzeciona (2) i pier$cieniem
(13), znajduje sie sprezyna (12), umozliwajgca
ruch powrotny wrzeciona (2) do gniazda (1)
formy po dociénieciu tg sprezynag (12) pierscie-
nia (13) do czeSci gwintowanej (). wrzeciona.

2. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny &mn, Ze cze$é -
gwintowana (5) rdzenia wrzeciona (2) i cze$é
gwintowana (9) wrzeciona (2) oraz otwér pier-
Scienia (13) posiadajg gwint o tym samym sko-
ku, przy czym suma dlugosci czesci gwintowanej
(9) wrzeciona (2) i gwintu w otworze pierscie-
nia (13) jest réwna lub wieksza od dlugefci od-
cinka wrzeciona (2) wprowadzonego do gniazda
(1) formy. ' '

3. Uklad wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny fym, ze
cze$é gwintowana (9) wrzeciona (2) jest catko-
wicie wykrecona z otworu gwintowanego pier-
Scienia (13) przed wykreceniem wrzedéivna (2) z
wypraski lub jego wprowadzeniem do gniazda
(1) formy. ' ; '
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