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(54) Enveloppe d’emballage et de protection d’un conteneur, constituée par un manchon en 
matière plastique thermorétractable

(57) L’invention concerne une enveloppe d’emballa-
ge et de protection d’un conteneur, constituée par un
manchon (10) en matière plastique thermorétractable
destiné à être rétracté sur le conteneur, ledit manchon
étant obtenu à partir d’un film replié sur lui-même et fermé
par solidarisation des deux zones d’extrémité concer-
nées.

Conformément à l’invention, le film constitutif du

manchon (10) est opaque à la lumière sur la totalité de
sa surface à l’exception d’une zone de fenêtre (13, 13’),
et la zone de fenêtre (13, 13’) précitée est recouverte,
sur la face externe (11.1) du manchon (10), par une ban-
de adhésive détachable (14) qui est opaque à la lumière,
l’enlèvement de ladite bande adhésive donnant accès à
la zone de fenêtre (13, 13’) et permettant une observation
visuelle directe du produit présent à l’intérieur du conte-
neur.
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Description

[0001] La présente invention concerne l’emballage et
la protection d’objets, et plus particulièrement de conte-
neurs, au moyen d’une enveloppe constituée par un
manchon en matière plastique thermorétractable destiné
à être rétracté sur le conteneur.

ARRIERE PLAN DE L’INVENTION

[0002] On utilise depuis une trentaine d’années la
technique d’emballage d’objets à partir d’un film thermo-
rétractable réalisé sous la forme d’un manchon, qui est
enfilé sur le ou les objets à emballer puis thermorétracté
sur ces objets. En général, le manchon est obtenu à partir
d’un film qui est replié sur lui-même et fermé par solida-
risation des deux zones d’extrémité concernées.
[0003] Pour illustrer cet arrière plan technologique, on
pourra se reporter aux nombreux documents de brevet
de la demanderesse, en particulier les documents EP-0
879 189 B1, EP-1 082 256 B1, EP-1 294 614 B1, et EP-
1 513 739 B1.
[0004] On pourra également se référer au document
EP-1 790 578 A1 qui décrit un manchon tournant en ma-
tière plastique thermorétractable, présentant une ou
deux fenêtres qui permettent de distinguer des inscrip-
tions ménagées sur la surface externe du conteneur en-
veloppé.
[0005] L’arrière plan technologique est enfin illustré
par le document DE-883 700 C qui illustre une étiquette
collée par ses bords verticaux et dont la partie centrale
est détachable.
[0006] Dans plusieurs domaines, par exemple alimen-
taire, pharmaceutique ou médical, il est nécessaire de
protéger le produit que renferme le conteneur des rayon-
nements lumineux, notamment les UV, et ce aussi bien
dans le spectre du visible que de l’invisible, donc pour
des longueurs d’onde allant jusqu’à 500 nm. On peut par
exemple citer le domaine alimentaire avec les produits
lactés, pour lesquels une barrière à la lumière est néces-
saire afin de préserver la couleur, les composants vita-
minés, et les propriétés organoleptiques des produits
concernés. On peut également citer le domaine pharma-
ceutique ou médical, avec le conditionnement de pro-
duits de perfusion, de transfusion, ou de produits onco-
logiques. Il peut enfin également s’agir de produits à mé-
lange extemporané.
[0007] Dans ces différents domaines, il peut s’avérer
nécessaire de vouloir contrôler le niveau du produit dans
le conteneur, ou la présence du produit, ou encore l’état
d’un mélange de différents produits dont on veut vérifier
la bonne miscibilité.
[0008] Malheureusement, les spécialistes sont con-
frontés à une difficulté, car il y a une antinomie entre la
protection globale contre les rayonnements lumineux sur
toute la surface latérale du conteneur, et la possibilité
d’un contrôle visuel de présence de produit ou de niveau
de produit dans ledit conteneur. A ce titre, il convient de

noter qu’une ligne de microperforations définissant une
fenêtre détachable suffirait à rompre la propriété de bar-
rière à la lumière, et donc ne pourrait convenir.

OBJET DE L’INVENTION

[0009] L’invention a pour objet de concevoir une en-
veloppe d’emballage et de protection d’un conteneur
mettant en oeuvre la technique parfaitement maîtrisée
de thermorétraction d’un manchon sur ledit conteneur,
et permettant, sans rompre la protection du produit pré-
sent dans le conteneur contre les rayonnements lumi-
neux, un contrôle visuel par l’extérieur, au moins lors de
l’utilisation dudit produit.

DEFINITION GENERALE DE L’INVENTION

[0010] Le problème technique précité est résolu con-
formément à l’invention grâce à une enveloppe d’embal-
lage et de protection d’un conteneur, constituée par un
manchon en matière plastique thermorétractable destiné
à être rétracté sur le conteneur, ledit manchon étant ob-
tenu à partir d’un film replié sur lui-même et fermé par
solidarisation des deux zones d’extrémité concernées,
ladite enveloppe étant remarquable en ce que le film
constitutif du manchon est opaque à la lumière sur la
totalité de sa surface à l’exception d’une zone de fenêtre,
et la zone de fenêtre précitée est recouverte, sur la face
externe du manchon, par une bande adhésive détacha-
ble qui est opaque à la lumière, l’enlèvement de ladite
bande adhésive donnant accès à la zone de fenêtre et
permettant une observation visuelle directe du produit
présent à l’intérieur du conteneur.
[0011] Ainsi, tant que la bande adhésive est présente
sur le manchon, la protection du produit contre les rayon-
nements lumineux, notamment les UV, reste totale sur
toute la périphérie du manchon, et, dès que la bande
adhésive est enlevée, en particulier lors de l’utilisation,
on obtient un moyen simple pour permettre un contrôle
visuel du niveau du produit, ou de la présence dudit pro-
duit, dans le conteneur.
[0012] En particulier, lorsqu’il s’agit de conteneurs
contenant des produits lactés, tels que des biberons, il
devient possible de contrôler en cours d’utilisation le ni-
veau du liquide présent dans le conteneur, avec éven-
tuellement même l’observation d’une graduation préala-
blement imprimée au voisinage de la zone de fenêtre.
[0013] Dans un premier mode d’exécution, le film
constitutif du manchon est un film blanc dans la masse,
revêtu, sur sa face qui est destinée à constituer la face
interne dudit manchon, d’une couche d’agent opaque
conférant audit film une propriété barrière à la lumière.
[0014] On pourra alors prévoir que la zone de fenêtre
est constituée par une zone d’interruption du revêtement
dans la couche d’agent opaque. En particulier, la zone
d’interruption de revêtement est agencée pour former
une fente étroite.
[0015] Conformément à un autre mode d’exécution, le
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film constitutif du manchon est un film opaque dans la
masse, en matériau présentant une propriété barrière à
la lumière.
[0016] Dans l’un ou l’autre des cas, on pourra prévoir
que la zone de fenêtre est constituée par une découpe
pratiquée dans la paroi du manchon, ladite découpe dé-
finissant au moins une ouverture traversante. En parti-
culier, la découpe est agencée pour former une fente
étroite.
[0017] En variante, on pourra prévoir que la zone de
fenêtre est constituée par au moins une ligne de micro-
perforations pratiquée dans la paroi du manchon, ladite
au moins une ligne de microperforations définissant une
ouverture traversante après enlèvement de la zone con-
cernée. En particulier, la ligne de microperforations est
agencée pour former une fente étroite.
[0018] Dans le cas d’une zone de fenêtre constituée
par au moins une ligne de microperforations, il est parti-
culièrement avantageux de prévoir que la bande adhé-
sive détachable est en plus une bande d’arrachage, l’en-
lèvement de ladite bande réalisant en même temps l’ac-
cès à la zone de fenêtre et l’enlèvement de la zone con-
cernée. Ceci permet alors un enlèvement d’ensemble en
un geste unique parfaitement ergonomique pour accéder
à la zone de fenêtre.
[0019] On pourra prévoir dans tous les cas que la fente
étroite précitée s’étend selon une génératrice du man-
chon, ou en variante s’étend circonférentiellement, sur
une partie au moins de la périphérie du manchon.
[0020] Pour ce qui est de la bande adhésive détacha-
ble, on pourra prévoir que celle-ci est réalisée à partir
d’un film blanc dans la masse, revêtu, sur sa face qui est
tournée vers la face externe du manchon, d’une couche
d’agent opaque conférant à ladite bande une propriété
barrière à la lumière.
[0021] En variante, la bande adhésive détachable
pourra être réalisée à partir d’un film opaque dans la mas-
se, en matériau présentant une propriété barrière à la
lumière.
[0022] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention apparaitront plus clairement à la lumière de la
description qui va suivre et du dessin annexé.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

[0023] Il sera fait référence aux figures du dessin an-
nexé, où :

- la figure 1 est une vue en perspective illustrant une
enveloppe d’emballage et de protection conforme à
l’invention, avec sa bande adhésive détachable opa-
que à la lumière qui masque une zone de fenêtre ;

- la figure 2 est une vue en plan de la surface interne
développée du manchon constitutif de l’enveloppe
précitée ;

- les figures 3a, 3b, 3c sont des coupes selon III-III de
la figure 2, qui illustrent différentes variantes de réa-
lisation pour la zone de fenêtre et pour la bande ad-

hésive détachable qui la recouvre ;
- la figure 4 illustre l’enveloppe d’emballage et de pro-

tection précitée thermorétractée sur un conteneur,
et la figure 5 le même ensemble après enlèvement
de la bande adhésive détachable ;

- la figure 6 est une vue en perspective illustrant une
variante de l’enveloppe d’emballage et de protection
selon l’invention, dans laquelle la zone de fenêtre
est constituée non plus par une découpe ou un en-
lèvement de revêtement opaque, mais par une ligne
de microperforations, et dans laquelle aussi la bande
adhésive détachable est en plus une bande
d’arrachage ;

- la figure 7 est une vue en plan analogue à celle de
la figure 2, pour la face interne développée de l’en-
veloppe de la figure 6 ;

- les figures 8a et 8b sont des coupes selon VIII-VIII
de la figure 7, qui illustrent deux variantes d’agen-
cement avec des microperforations ;

- les figures 9 et 10 illustrent l’enveloppe d’emballage
et de protection de la figure 6, thermorétractée sur
un conteneur, respectivement avant et après enlè-
vement de la bande adhésive détachable qui est
alors également une bande d’arrachage ;

- la figure 11 est une vue en perspective illustrant en-
core une autre variante, avec un agencement dans
lequel la zone de fenêtre s’étend non plus selon une
génératrice du manchon, mais circonféren-
tiellement ;

- les figures 12 et 13 illustrent l’enveloppe d’emballage
et de protection de la figure 11, thermorétractée sur
un conteneur, respectivement avant et après enlè-
vement de la bande adhésive détachable ;

- la figure 14 illustre en perspective une variante de
la figure 11, dans laquelle la zone de fenêtre qui
s’étend circonférentiellement concerne non plus une
partie, mais la totalité de la périphérie du manchon ;
et

- les figures 15 et 16 illustrent l’enveloppe d’emballage
et de protection de la figure 14, thermorétractée sur
un conteneur, respectivement avant et après enlè-
vement de la bande adhésive détachable.

DESCRIPTION DETAILLEE DU MODE DE REALISA-
TION PREFERE

[0024] La figure 1 illustre une enveloppe d’emballage
et de protection d’un conteneur, qui est constituée par
un manchon 10 en matière plastique thermorétractable
destiné à être rétracté sur le conteneur. Le manchon 10
est obtenu à partir d’un film replié sur lui-même, noté 11,
qui est fermé par solidarisation, par exemple par scellage
à chaud, des deux zones d’extrémité concernées au ni-
veau d’une ligne de génératrice 12. La face externe du
manchon est notée 11.1, et la face interne dudit manchon
est notée 11.2.
[0025] Conformément à l’invention, le film constitutif
du manchon 10 est opaque à la lumière sur la totalité de
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sa surface à l’exception d’une zone de fenêtre 13, et cette
zone de fenêtre 13 est recouverte, sur la face externe
11.1 du manchon 10, par une bande adhésive détacha-
ble 14 qui est opaque à la lumière, l’enlèvement de ladite
bande adhésive donnant accès à la zone de fenêtre 13
et permettant une observation visuelle directe du produit
présent à l’intérieur du conteneur.
[0026] La vue à plat de la figure 2 permet de distinguer
la paroi 11 du film constitutif du manchon 10 précité, avec
ses deux zones d’extrémités 12’ et 12" qui sont norma-
lement en recouvrement mutuel et en état de scellage
avant que le manchon ne soit mis en place sur le conte-
neur concerné.
[0027] Ainsi que cela ressort des coupes des figures
3a, 3b, 3c, il est possible d’envisager de nombreux mo-
des de réalisation à la fois pour conférer l’opacité requise
à la lumière au film constitutif du manchon 10, et aussi
pour agencer la zone de fenêtre précitée.
[0028] Pour ce qui est de l’opacité à la lumière, le film
constitutif du manchon 10 peut être un film blanc dans
la masse, revêtu, sur sa face qui est destinée à constituer
la face interne 11.2 du manchon, d’une couche d’agent
opaque conférant audit film une propriété barrière à la
lumière. Ce mode d’exécution est illustré aux figures 3a
et 3c, où l’on a noté 16 la couche d’agent opaque revêtant
la face interne du film 11 constitutif du manchon. L’agent
opaque pourra être de différentes couleurs (noir, argent,
or).
[0029] En variante, le film constitutif du manchon 10
peut être un film opaque dans la masse, en matériau
présentant une propriété barrière à la lumière. Cette va-
riante est illustrée sur la coupe de la figure 3b.
[0030] Pour ce qui est de la zone de fenêtre qui cons-
titue une exception à la zone du manchon 10 qui est
opaque à la lumière, on peut prévoir que cette zone de
fenêtre est constituée par une découpe pratiquée dans
la paroi du manchon 10, ladite découpe définissant alors
au moins une ouverture traversante. Cette possibilité est
illustrée sur les figures 3a et 3b, où l’on distingue une
découpe 13 qui est pratiquée dans la paroi du film 11
constitutif du manchon, et qui définit ainsi une ouverture
traversante 18. Comme cela est mieux visible sur la figure
2, l’ouverture traversante en question est ici agencée
sous forme d’une fente étroite, laquelle fente s’étend en
l’espèce selon une génératrice du manchon 10.
[0031] Dans le cas de la présence d’un revêtement
d’une face du film constitutif du manchon 10 au moyen
d’une couche d’agent opaque 16 conférant audit film une
propriété barrière à la lumière, on pourra prévoir une
autre façon d’agencer la zone de fenêtre précitée, avec
une zone de fenêtre constituée par une zone d’interrup-
tion du revêtement dans la couche d’agent opaque 16.
Ceci est illustré sur la figure 3c, où l’on constate la pré-
sence d’une zone d’interruption de revêtement 13’, qui
est ici agencée pour former une fente étroite 18’, dont le
contour est en l’espèce identique à celui formé par la
découpe 13 précitée. Là encore, la fente étroite 18’
s’étend ici selon une génératrice du manchon 10.

[0032] Pour ce qui est de la bande adhésive détacha-
ble 14, on a dit que celle-ci doit être opaque à la lumière.
Comme pour le film constitutif du manchon, on pourra
alors prévoir d’organiser l’opacité à la lumière de la bande
adhésive détachable 14 soit avec une bande réalisée à
partir d’un film blanc dans la masse, revêtu, sur sa face
qui est tournée vers la face externe du manchon 10, d’une
couche d’agent opaque conférant à ladite bande une pro-
priété barrière à la lumière, comme cela est illustré sur
la figure 3a ou 3c, ladite couche d’agent opaque étant
notée 17, soit en variante avec une bande réalisée à
partir d’un film opaque dans la masse, en matériau pré-
sentant une propriété barrière à la lumière, comme cela
est illustrée sur la figure 3b. Dans tous les cas, que la
face concernée d’application de la bande adhésive dé-
tachable 14 soit ou non revêtue d’une couche d’agent
opaque, cette face est en tout état de cause toujours
revêtue d’un adhésif (non représenté sur les figures) per-
mettant sa fixation sur la paroi du film constitutif du man-
chon, en recouvrement de la zone de fenêtre 13 ou 13’
précitée.
[0033] Le recouvrement de la zone de fenêtre 13 ou
13’ par la bande adhésive détachable 14 est très impor-
tant en l’espèce, car c’est lui qui garantit la préservation
de la barrière contre les rayonnements lumineux, et donc
la protection du produit présent dans le conteneur. De
ce fait, pour des raisons de sécurité, on prévoira en gé-
néral une bande adhésive détachable de dimensionne-
ment légèrement supérieur à celui de la zone de fenêtre
concernée. Sur les exemples illustrés ici, on est en pré-
sence d’une fente étroite 18 ou 18’, de forme rectangu-
laire, dont la largeur sera par exemple de l’ordre de 5
millimètres, et la hauteur sera par exemple 50 à 60 % de
la hauteur du manchon. Dans ce cas, la bande adhésive
détachable 14 aura par exemple une largeur de 8 milli-
mètres afin de garantir un recouvrement latéral sur toute
la hauteur de la fente, et une hauteur qui peut concerner
la totalité de la hauteur du manchon comme cela est il-
lustré ici, avec alors une extrémité saillante de préhen-
sion 15 qui facilite l’enlèvement de ladite bande.
[0034] Sur la figure 4, on distingue l’enveloppe d’em-
ballage et de protection qui vient d’être décrite, posée et
thermorétractée sur un conteneur 1, qui peut être une
bouteille, un biberon, ou tout type de conteneur du do-
maine alimentaire, pharmaceutique, ou médical. On
constate sur la figure 4, que la bande adhésive détacha-
ble 14 masque en totalité la zone de fenêtre 13 ou 13’,
de sorte que la protection du produit présent dans le con-
teneur 1 contre les rayonnements lumineux est totale.
[0035] Sur la figure 5, on vient d’enlever la bande ad-
hésive 14, ce qui donne accès à la zone de fenêtre pré-
citée, avec la définition d’une fente étroite 18 ou 18’ qui
permet une observation visuelle directe du produit pré-
sent à l’intérieur du conteneur, et donc un contrôle soit
du niveau dudit produit, soit de la présence de celui-ci,
soit encore du mélange correct de celui-ci.
[0036] Comme cela est illustré sur la figure 5, on pourra
naturellement prévoir une graduation préalablement im-
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primée 50 sur la face externe du manchon, au voisinage
d’un bord vertical de la fente étroite 18 ou 18’. Ceci sera
particulièrement intéressant dans le cas où le conteneur
est un biberon, car on obtient ainsi un contrôle visuel
quantitatif du liquide concerné.
[0037] La fente étroite 18 ou 18’ qui vient d’être décrite
a ici la forme d’un mince rectangle disposé en hauteur
(selon une génératrice du manchon), mais il va de soi
que l’on pourra prévoir d’autres formes, ou encore
d’autres variantes dans lesquelles la découpe de la paroi,
où la zone d’interruption du revêtement dans la couche
d’agent opaque, définit une pluralité de petites zones de
fenêtre, par exemple, selon une succession de pointillés
ou de tirets (variantes non illustrées ici).
[0038] Dans les modes de réalisation qui viennent
d’être décrits, la zone de fenêtre était constituée soit par
une découpe pratiquée dans la paroi du manchon 10,
soit par une zone d’interruption du revêtement dans la
couche d’agent opaque revêtant la face interne dudit
manchon. Il est cependant possible d’agencer encore
autrement la zone de fenêtre précitée, tout en conservant
les avantages précédemment décrits. Une telle variante
est illustrée aux figures 6 à 10.
[0039] Sur les figures 6 à 10, l’enveloppe d’emballage
et de protection diffère de celle qui vient d’être décrite en
référence aux figures 1 à 5 par le fait que la zone de
fenêtre est constituée par au moins une ligne de micro-
perforations 13" pratiquée dans la paroi du manchon 10,
ladite au moins une ligne de microperforations définis-
sant une ouverture traversante 18" après enlèvement de
la zone concernée 19".
[0040] Là encore, on constate que la ligne de micro-
perforations 13" est ici agencée pour former une fente
étroite 18" qui est analogue aux fentes étroite 18, 18’
précédemment décrites, mais ceci ne constitue qu’un
exemple.
[0041] Comme cela est illustré sur les figures 8a et 8b,
on retrouve, dans le cas de la ligne de perforation
13" s’étendant ici suivant un contour rectangulaire, la
réalisation de l’opacité à la lumière du film constitutif du
manchon 10, soit par un revêtement d’une couche
d’agent opaque 16 sur la face interne d’un film blanc dans
la masse comme cela est illustré sur la figure 8a, soit en
utilisant un film opaque dans la masse, en matériau pré-
sentant une propriété barrière à la lumière, comme cela
est illustré sur la figure 8b.
[0042] La présence de la bande adhésive détachable
14’, dont la fonction première est de recouvrir la zone de
fenêtre 13" afin de préserver l’opacité à la lumière, pro-
cure un moyen immédiatement disponible pour réaliser
l’enlèvement de la zone concernée 19" délimitée par la
ligne de microperforations 13". Ainsi, la bande adhésive
détachable 14’ est avantageusement en plus une bande
d’arrachage, l’enlèvement de ladite bande réalisant en
même temps l’accès à la zone de fenêtre 13" et l’enlè-
vement de la zone concernée 19" précitée. Ceci est il-
lustré sur les figures 9 et 10, on l’on distingue l’enveloppe
10 thermorétractée sur le conteneur 1, respectivement

avant et après enlèvement de la bande adhésive déta-
chable 14’ qui est en plus une bande d’arrachage.
[0043] Là encore, on peut prévoir une impression de
graduations 50 sur la face extérieure du film, le long d’un
bord vertical de la fente étroite 18" qui est formée par la
ligne de microperforations 13", comme illustré sur la fi-
gure 10.
[0044] Comme indiqué précédemment, la fente étroite
18", qui s’étend ici selon une génératrice du manchon
10, pourra être réalisée sous forme d’une pluralité de
fenêtres, par exemple, une ligne constituée de pointillés
circulaires ou de tirets.
[0045] Dans le cas de la variante qui vient d’être illus-
trée en référence aux figures 6 à 10, il conviendra de
choisir l’adhésif revêtant la face interne de la bande ad-
hésive détachable 14’ de telle façon que l’enlèvement de
celle-ci provoque effectivement la rupture de la ligne de
perforations 13" et par suite le détachement de la zone
concernée 19", ce sans pour autant altérer la face exter-
ne du manchon au niveau de la périphérie de la zone de
fenêtre 13".
[0046] Comme précédemment, la bande adhésive dé-
tachable 14’, qui est opaque à la lumière, pourra être
réalisée à partir d’un film blanc dans la masse, revêtu,
sur sa face qui est tournée vers la face externe du man-
chon 10, d’une couche d’agent opaque conférant à ladite
bande une propriété barrière à la lumière, ou en variante
être réalisée à partir d’un film opaque dans la masse, en
matériau présentant une propriété barrière à la lumière.
[0047] Sur les figures 11 à 13, on a illustré une autre
variante dans laquelle la zone de fenêtre 13, 13’, 13", et
la bande adhésive détachable 14, 14’, 14" qui la recou-
vre, s’étendent non plus selon une génératrice du man-
chon 10, mais circonférentiellement, sur une partie au
moins de la périphérie du manchon 10. Les figures 12 et
13 illustrent une telle enveloppe rétractée sur le conte-
neur 1, respectivement avant et après enlèvement de la
bande adhésive détachable 14 ou 14’.
[0048] Sur les figures 11 à 13, la fente étroite 18, 18’,
18", qui s’étend circonférentiellement, ne concerne
qu’une partie de la périphérie du manchon, par exemple
une partie limitée à un tiers ou à un quart de celle-ci.
[0049] On pourra en variante prévoir un agencement
toujours circonférentiel, mais concernant la totalité de la
périphérie du manchon 10, comme cela est illustré sur
les figures 14 à 16. Sur les figures 15 et 16, on distingue
ainsi une telle variante d’enveloppe, respectivement
avant et après enlèvement de la bande adhésive déta-
chable 14 ou 14’. La fente étroite 18, 18’, 18", qui s’étend
là encore dans une direction circonférentielle, permet de
dégager toute la circonférence du conteneur selon une
fenêtre circulaire complète sur 360°.
[0050] Une telle variante d’agencement circonférentiel
sera plutôt utilisée pour le contrôle visuel de la présence
du produit ou de la miscibilité correcte dudit produit. En
effet, lorsqu’il s’agit de contrôler le niveau d’un produit,
liquide ou pulvérulent, à l’intérieur du conteneur, il sera
préférable d’utiliser un agencement s’étendant selon une
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génératrice du manchon, conformément aux modes de
réalisation précédemment décrits en référence aux figu-
res 1 à 10.
[0051] On est ainsi parvenu à réaliser une enveloppe
d’emballage et de protection d’un conteneur qui permet,
sans nuire à la capacité de barrière à la lumière de la
paroi, d’avoir une observation visuelle directe du produit
présent à l’intérieur d’un conteneur.

Revendications

1. Enveloppe d’emballage et de protection d’un conte-
neur, constituée par un manchon (10) en matière
plastique thermorétractable destiné à être rétracté
sur le conteneur, ledit manchon étant obtenu à partir
d’un film replié sur lui-même et fermé par solidarisa-
tion des deux zones d’extrémité concernées, carac-
térisée en ce que le film constitutif du manchon (10)
est opaque à la lumière sur la totalité de sa surface
à l’exception d’une zone de fenêtre (13, 13’, 13"), et
la zone de fenêtre (13, 13’, 13") précitée est recou-
verte, sur la face externe (11.1) du manchon (10),
par une bande adhésive détachable (14, 14’) qui est
opaque à la lumière, l’enlèvement de ladite bande
adhésive donnant accès à la zone de fenêtre (13,
13’, 13") et permettant une observation visuelle di-
recte du produit présent à l’intérieur du conteneur.

2. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 1, caractérisée en ce que le film cons-
titutif du manchon (10) est un film blanc dans la mas-
se, revêtu, sur sa face qui est destinée à constituer
la face interne (11.2) dudit manchon, d’une couche
d’agent opaque (16) conférant audit film une proprié-
té barrière à la lumière.

3. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 2, caractérisée en ce que la zone de
fenêtre est constituée par une zone d’interruption du
revêtement (13’) dans la couche d’agent opaque
(16).

4. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 3, caractérisée en ce que la zone d’in-
terruption de revêtement (13’) est agencée pour for-
mer une fente étroite (18’).

5. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 1, caractérisée en ce que le film cons-
titutif du manchon (10) est un film opaque dans la
masse, en matériau présentant une propriété bar-
rière à la lumière.

6. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 2 ou 5, caractérisée en ce que la zone
de fenêtre est constituée par une découpe (13) pra-
tiquée dans la paroi du manchon (10), ladite découpe

définissant au moins une ouverture traversante (18).

7. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 6, caractérisée en ce que la découpe
(13) est agencée pour former une fente étroite (18).

8. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 2 ou 5, caractérisée en ce que la zone
de fenêtre est constituée par au moins une ligne de
microperforations (13") pratiquée dans la paroi du
manchon (10), ladite au moins une ligne de micro-
perforations définissant une ouverture traversante
(18") après enlèvement de la zone concernée (19").

9. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 8, caractérisée en ce que la ligne de
microperforations (13") est agencée pour former une
fente étroite (18").

10. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 8 ou 9, caractérisée en ce que la bande
adhésive détachable (14’) est en plus une bande
d’arrachage, l’enlèvement de ladite bande réalisant
en même temps l’accès à la zone de fenêtre (13")
et l’enlèvement de la zone concernée (19").

11. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 4 ou 6 ou 9, caractérisée en ce que la
fente étroite (18, 18’, 18") s’étend selon une géné-
ratrice du manchon (10).

12. Enveloppe d’emballage et de protection selon la re-
vendication 4 ou 6 ou 9, caractérisée en ce que la
fente étroite (18, 18’, 18") s’étend circonférentielle-
ment, sur une partie au moins de la périphérie du
manchon (10).

13. Enveloppe d’emballage et de protection selon l’une
des revendications 1 à 12, caractérisée en ce que
la bande adhésive détachable (14, 14’) est réalisée
à partir d’un film blanc dans la masse, revêtu, sur sa
face qui est tournée vers la face externe (11.1) du
manchon (10), d’une couche d’agent opaque (17)
conférant à ladite bande une propriété barrière à la
lumière.

14. Enveloppe d’emballage et de protection selon l’une
des revendications 1 à 12, caractérisée en ce que
la bande adhésive détachable (14, 14’) est réalisée
à partir d’un film opaque dans la masse, en matériau
présentant une propriété barrière à la lumière.
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