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(54) СИСТЕМА ВЫДАЧИЖИДКОСТИ ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРИ ФОРМИРОВАНИИ
ПАКЕТИРОВАННОГО ТАБАЧНОГО ПРОДУКТА

(57) Формула изобретения
1. Система выдачи жидкости для использования с устройством для формирования

и заполнения пакетированных продуктов, содержащая первую плиту для выдачи
жидкости, содержащую:

(a) впускной канал для введения в сообщение с источником жидкости, подлежащей
выдаче;

(b) поменьшеймере, один коллектор для выдачижидкости, сообщенный с указанным
впускным каналом; и

(c) множество выпускных отверстий, расположенных вдоль указанного по меньшей
мере одного коллектора, для выдачи жидкости на наружную поверхность
пакетированного продукта;

причем указанная первая плита для выдачи жидкости расположена по ходу после
устройства для формирования и заполнения пакетированных продуктов и смежно
потоку пакетированных продуктов, когда они покидают устройство.

2. Система по п.1, в которой указанная первая плита для выдачи жидкости содержит
блок для образования внутри него указанного по меньшей мере одного коллектора
для выдачи жидкости.

3. Система по п.2, в которой указанный блок указанной первой плиты для выдачи
жидкости имеет прямоугольную форму.
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4. Система по п.3, в которой указанный по меньшей мере один коллектор для выдачи
жидкости образован внутри указанного блока так, что он по существу перпендикулярен
потоку пакетированных продуктов, покидающих устройство.

5. Система по п.4, дополнительно содержащая вторую плиту для выдачи жидкости,
причем указанная вторая плита для выдачи жидкости расположена по существу
параллельно указанной первой плите для выдачи жидкости и на расстоянии от нее, так
чтобыпозволитьпотокупакетированныхпродуктовпроходитьмеждунимиипринимать
выдаваемую жидкость по меньшей мере на двух своих сторонах.

6. Система по п.5, дополнительно содержащая множество коллекторов для выдачи
жидкости, каждый из которых выровнен по существу параллельно другому коллектору.

7. Система по п.6, в которой каждый коллектор для выдачи жидкости содержит по
меньшей мере четыре выпускных отверстия, каждое из которых имеет диаметр около
0,2 мм.

8. Система по п.6, в которой каждый коллектор для выдачи жидкости содержит по
меньшей мере шесть выпускных отверстия, каждое из которых имеет диаметр около
0,2 мм.

9. Система по п.6, в которой каждый коллектор для выдачи жидкости содержит по
меньшей мере восемь выпускных отверстия, каждое из которых имеет диаметр около
0,2 мм.

10. Система по п.9, дополнительно содержащая кронштейн для установки указанных
первой и второй плит для выдачижидкости, причем указанная вторая плита для выдачи
жидкости расположена по существу параллельно указанной первой плите для выдачи
жидкости и на расстоянии от нее, так чтобы позволить потоку пакетированных
продуктов проходить между плитами и принимать выдаваемую жидкость по меньшей
мере на двух своих сторонах.

11. Система для изготовления пакетированного продукта, содержащая:
(a) средство подачи полотна материала для формирования пакетика;
(b) устройство для формирования и заполнения пакетированного продукта,

содержащее продолговатый трубчатый элемент, который содержит первый конец,
второй конец и наружную поверхность, при этом указанная наружная поверхность
указанного продолговатого трубчатого элемента обеспечивает поверхность для
формирования пакетированного продукта из подаваемого полотна материала;

(c) формирующий заплечик, принимающий полотно от указанного средства подачи
полотна материала и сгибающий полотно вокруг указанного устройства для
формирования пакетика, содержащего продольные краевые участки;

(d) нагреваемый диск с накаткой для запечатывания продольных краевых участков
полотна, для формирования шва по мере перемещения полотна вдоль указанного
устройства; и

(e) систему выдачи жидкости по любому одному из пп.1-10.
12. Система по п.11, дополнительно содержащая приводные ремни или приводные

шкивы, расположенные ниже указанногоформирующего заплечика, для непрерывного
перемещения полотна вдоль указанного формирующего заплечика.

13. Система по п.12, дополнительно содержащая верхнюю пару противоположных
термосварочных элементов и нижнюю пару термосварочных элементов,
взаимодействующих с ножом в повторяемом режиме, для запечатывания и отрезания
пакетированного продукта.

14. Система по п.13, в которой дискретные порции табака подают через указанный,
продолговатый внутренний трубчатый элемент указанного устройства в синхронизации
с действием указанных термосварочных элементов.

15. Система по п.14, в которой указанные термосварочные элементы и нож следуют
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циклу движения, при котором указанные термосварочные элементы сближаются друг
с другом, и табак подается в указанный продолговатый внутренний трубчатый элемент
указанного устройства.

16. Система по п.15, в которой дозированные порции табака вдувают, используя
воздух, в указанный, продолговатый, трубчатый элемент указанного устройства после
сближения верхних термосварочных элементов.

17. Система по п.16, в которой жидкость, содержащую один или более
ароматизаторов, подают в указанную систему выдачи жидкости, таким образом
обеспечивая по меньшей мере частичное нанесение покрытия из одного или более
ароматизаторов.

18. Способ формирования пакетированного ароматизированного продукта,
включающий:

(a) получение полотна для использования в процессе формирования пакетированного
ароматизированного продукта;

(b) формирование и заполнение пакетированного ароматизированного продукта с
использованием устройства, содержащего продолговатый трубчатый элемент,
содержащий первый конец, второй конец и наружную поверхность, причем указанная
наружная поверхность указанного продолговатого трубчатого элемента обеспечивает
поверхность для формирования вокруг него пакетированного ароматизированного
продукта; и

(c) получение жидкости, содержащей один или более ароматизаторов, для подачи в
систему выдачижидкости, содержащее первуюплиту для выдачижидкости, содержащую
(i) впускной канал для введения в сообщение с источником жидкости, подлежащей
выдаче; (ii) по меньшей мере, один коллектор для выдачи жидкости, сообщенный с
указанным впускным каналом; и (iii) множество выпускных отверстий, расположенных
вдоль указанного по меньшей мере одного коллектора, для выдачи жидкости на
наружную поверхность пакетированного продукта;

при этом первая плита для выдачи жидкости расположена по ходу после устройства
и смежно потоку пакетированных продуктов, когда они покидают устройство.

19. Способ по п.18, в котором система выдачи жидкости дополнительно содержит
вторую плиту для выдачи жидкости, расположенную по существу параллельно
указанной первой плите для выдачи жидкости и на расстоянии от нее, так чтобы
позволить потоку пакетированных продуктов проходить между плитами и принимать
выдаваемую жидкость по меньшей мере на двух своих сторонах.

20. Способ по п.19, дополнительно включающий стадию запечатывания наложенных
внахлест участков полотна.

21. Способ по п.20, дополнительно включающий стадиюотрезания пакетированного
ароматизированного продукта от полотна.

22. Способ по п.21, в котором указанный по меньшей мере один коллектор для
выдачи жидкости содержит по меньшей мере восемь выпускных отверстий, каждое из
которых имеет диаметр около 0,2 мм.

23. Способ покрытия объекта жидкостью, включающий сообщение жидкости с
группой выпускных отверстий при перемещении объекта вдоль пути, смежного группе
выпускныхотверстий, при этомобъект взаимодействует с группой выпускныхотверстий
для вытягиванияжидкости из них и на объект, и поменьшеймере частичного покрытия
этого объекта.

24. Способ по п.23, в котором объект взаимодействует с группой выпускных
отверстий, вытягивая жидкость из них посредством капиллярного или фитильного
действия.
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