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(54) QUERVERSCHLIESSVORRICHTUNG

(57) QuerverschlieRvorrichtung fiir Schiauchbeutelmaschinen mit zwei an Kurbeln angeordneten
SchweiRk- oder Siegelbackentragern, Parallelfihrungen fur die Backentrager und einem die
Bewegungsbahn der Backentrager beeinflussenden Steuerelement. Es ist bezweckt, die Schweif3-
oder Siegelnahtqualitat zu verbessern. Es besteht die Aufgabe, die Schweillbacken steii in die
Packmittelbahnebenen eintauchen zu lassen und die Wirkzeit sowie den Wirkdruck wéhrend des
SchweiBprozesses zu optimieren. Erreicht wird das Uber ein Steuerelement, welches als den
SchweilR- oder Siegelbackentragern beidseitig zugeordnete Kurbelschieber ausgeflhrt ist. Die
Kurbelschieber sind dabei als in den Kurbelscheiben der Kurbelwellen radial bewegliche
Kurbelarme ausgeflhrt, die (iber zentrisch in den Drehachsen der Kurbelweilen angeordnete
Kurvenscheiben, in deren Kurvenbahnen an den Kurbelarmen angecrdnete Kurvenrollen
eingreifen, verschiebbar sind. Fig.1 : '
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QuerverschlieBvorrichtung
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine QuerverschlieBvorrichtung fir
Schlauchbeutelmaschinen mit zwei an Xurbeln angesordneten
SchweiB- oder Siegelbackentrigern, Parallelffihrungen fiir die
Backentrdger und einem die Bewegungsbahn der Backentriger be-
einflussenden Steuerelement, '

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Eine derartige QuerverschlieSvorrichtung ist beispielswelise
durch die DE~-AS 11 76 049 bekannt geworden, Rei dieser be=-
zannten Vorrichtung werden die SchweiBbacken durch Kurbeln auf
einer Kreisbahn beweght, wobei eine Gleitfﬁhrung vorgesehen ist,
die die SchweiBbacken so halten, daf sich die Wirkfldchen stets
gegeniberliegen, Die Kreisbahnen.der SchweiBbackern fiberdecken
sich im Wirkbereich um ein bestimmbes MaB, dsmi% eine geniigend
lange SchweiBzeit entsteht. Die SchweiBbacksn sind federnd ge-
lagert, damit sie im Wirkbereich nachgeben kdnnen uad auch
eine geniligende Flichenpressung beim QuerverschlisBprozeB ent-
steht. _

Nachtellig bei dieser Tidsung ist, daB durch die reine Kreis-
bewegurng eine relativ f£lache Eintauchphase in die Packmittel-
bahnen eintritt, was sich negativ auf den Packmittelverbrauch
auswirkt. Dieser negative Effekt ist um so shirker, Jje hoher
die zu verpackenden Giiter sind. Deswegen muB die Kreisbahn-
iberdeckung entsprechend gering gehalien werden, was zu einer
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nicht immer ausreichenden SchweiBzeit fithrt, vornehmlich bel
der Verarbeitung stdrkerer Folien. Um die SchweiBzeit zu be—
einflussen, wurde vorgeschlagen, die SchweiBbacken durch
Nockenscheiben so zu steuern, daB an der Wirkstelle ein an-
nihernd rechteckiger Bewegungsverlauf eintritt

(DE-0S 21 26 953).

Bei dieser Losung kann die Wirkzeit optimal gestaltet werden,
der Nachteil des flachen Eintauchens in die Packmittelbahnen
bleibt aber bestehen.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung bezweckt, den Packmittelverbrauch beim Verpacken
relativ hoher Gliter in Folienschlauchbeutel zu verringern, bei
gleichzeitiger Verbesserung der SchweiB- oder Siegelnaht-
qualitit.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Bs besteht die Aufgabe, eine Vorrichtung anzugeben, bei der
die SchweiBbacken steiler in die Packmittelbahnebenen ein-
tauchen, bel gleichzeitiger Optimierung der Wirkzeit und des
Wirkdruckes mittels eines Steuerelementes.

Erfindungsgemdf wird die Aufgabe dadurch geldst, daB das
Steuerelement als den SchweiB~ oder Siegelbackentrigern beid-
seitig zugeordnete Kurbelschieber ausgefiihrt ist.

Die Xurbelschieber sind als in den Xurbelscheiben der Kurbel-
wellen radial bewegliche Rurbelarme ausgefiihrt, die liber zen-
trisch in den Drehachsen der Kurbelwellen angeordnete Kurven-—
scheiben, in deren Kurvenbzhnen an den Rurbelarmen angeord-
nete Kurvenrollen eingreifen, verschiebbar sind.

Die Rurvenrollen der Kurbelschieber sind an den Enden der dreh-
bar in den\Enden'der Kurbelarme gelagerten Backentriger ange-
ordnet.

Die Xurvenscheiben des oberen Kurbelschlebers sind hohenver-
stellbar ausgefiihrt. Die Backentriger sind in an sich be=-
kannte Parallelfihrungen gelagert und bestehen aus einer
vertikalen Fihrungsstange, die auf einer waagerecht im Ma- |
 schinengestell montierten Gleitstange horizontal verschieb=
bar gelagert ist, wobei die Backentrdger vertikal verschiebbar



auf der Flhrungsstange gelagert sind.

Bei dieser Ldsung kann durch die Gestaltung der Kurvenbahn
jeder gewlinschte Bewegungsablauf der SchweiB- oder Siegel-
backsn erreicht werden, womit sowohl die Eintauchbahn wie
auch die Wirkzeit optimal gestaltet werden kdnnen.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel
ndher erldutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fige. 1 den Schnitt einer erfindungsgemifen
Querverschlielvorrichtung

Fig. 2 den Schnit%t A-A nach Fig. 1

Fig. 3 das Bewegungsschema der Backentriger bel ent-
sprechend gestalteter Xurvenbahn gegeniiber einer
Ereisbahnbewegung

Die QuerverschlieBvorrichtung besteht aus einem Rahmen 1, in
dem Dbeidseitig Kurbelwellenpaare 2 und 3 gelagert sind, Auf
die Drehachsen der Rurbelwellen sind Zahnrider 4 aufgekeilt,
die paarweise miteinander in Eingriff sbtehen. In Kurbel-
scheiben 5 der Kurbelwellen 2; 3 sind radial verschiebbar die -
Kurbelarme 6 der Rurbelwellen 2; 3 angeordnet. In die &uBeren
Enden der Kurbelarme 6 sind. Backentrdger 7 und 8 zur Aufnahme
‘von SchweiB- oder Siegelbacken drehbar angesordnet. An den
Enden der Backentridger sind Rurvenrollen 9 montiert, die in
der Nutkurve von zentrisch in der Drehachse der Kurbel-
wellen 2; 3 liegenden Steuerkurven 10 laufen. Die unteren
Steuerkurven sind mittels Gummifedesrelementen 4141 am Rahmen 1
befestigt. Die oberen Steuerkurven sind an im Rahmen 1 ge=-
lagerten Spindeln 12, zur Einstellung eines bestimmten
SchweiBdruckes hoéhenverstellbar angeordnet. Uber eine Stell-
welle 13 und Kegelradpaaren 14 kdnnen die Spindeln 12 ge~
dreht und somit die oberen Steuerkurven 10 in der Hihe ver-
stellt werden.

Im unteren Teil des Rzhmens 1 ist eine Antriebswelle 15 ge=
lagert, die beidseitig mit Stirnrddern 16 bestiickt ist,
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welche mit den beiden unteren Zahnrddern 4 fir den Antrieb

der Kurbelwellen 2 kimmen. Zur genauen gegenilberliegenden
Lagefixierung der Backentrdger 7; 8 ist in bekannter Weise
eine Gergdfﬁhrung 17 vorgesehen.

Wirkungsweise der QuerverschlieSvorrichtung

Der Antrieb der QuerverschlieBvorrichbung erfolgt durch ein
bekanntes, nicht dargestelltes Ungleichfirmigkeitsgetriebe.
Von diesem wird die Antriebswelle 15 angetrieben. {lber die
‘zahnrader 16 und 4 werden die Kurbelwellenpaare 2 und 3 in
Drehung versetzt, womit die in den Kurbelarmen b gelagerten
Rackentriger in Bewegung versetzt werden. Ublicherweise be=-
wegen sich die Backentrdger auf einer Kreisbshn aufeinander
zu, wie im oberen Teil der Fig. 3 dargestellt ist.

Durch die Gestaltung der Rurvenbahn der Steuerkurven 10 wird
 die Bewegungsbahn der RBackentrdger jedoch in eine etwa
eliptische Bahnbewegung umgeformt, wie im unteren Teil der
Fig. 3 zu sehen ist. _

Durch die in den Nutkurven laufenden Kurvenrollen 9 der
Backentriger werden die Kurbelarme © in den Rurbelscheiben 5
verschoben, so daB sich die L&nge des Kurbelarmes ent--
sprechend dndert. Beim Zusammenlaufen der Backentriger 8 wird
eine zusidtzliche Verschiebung nach innen vorgenommen, womit
ein schnelleres Eintauchen der Backen in die Packmittelbahn-—
ebene eintritt, Der Eintauchwinkel £ ist dadurch kleiner als -
bei der Bewegung auf einer Kreisbahn. Die Packgliter kdnnen
dadurch dichter zugefiihrt werden, was sich glnstig auf den
Packmittelverbrauch auswirkt. Beim Auseinanderlaufen der
Racken werden die Kurbelarme 6 nach auBen verschoben, womit
die Backen schneller aus dem Packungsbereich auftauchen. Hier-
durch wird eine Kollision der Backen mit der Packung ver-

" mieden, Bei einer Bewegung auf einer EKreisbahn miBte diese
Kollisionsgefahr durch welitere maschinenbautechnische Maf-
nahmen beseitigt werden.

Beide Bewegungsabldufe sind als Gsvenﬁberstellung in Fig. 3
dargestellt,
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QuerverschlieS8vorrichtung fir Schlauchbeutelmaschinen mit
zwei an Kurbeln angeordneten SchweiB~ oder Siegelbacken-
tridgern, Parallelfiihrungen f£ir die Backentrager und einem
die Bewegungsbahn der Backsntridger beeinflussenden Steuesr-
element, dadurch gekennzeichnet, daB das Steuerelement als

‘den Backentrdgern (7) beidseitig zugeordnete Eurbel-

schieber (6) ausgefiihrt ist.:

QuerverschlieBvorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekenn-—

zeichnet, daB die Kurbelschieber als in den Rurbel-

scheiben (5) der Xurbelwellen (2; 3) radial bewegliche
XKurbelarme (6) ausgefiiurt sind, die iber zentrisch in den
Drehachsen der Rurbelwellen (2; 3) angeordaete Steuer-
kurven (10), in deren Kurvenbahnen an den Kurbelarmen (8)
angeordnete Kurvenrollen (9) eingreifen, verschiebbar sind.

QuerverschlieB8vorrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die EKurvenrollen (9) der Kurbelschieber
an den Enden der drehbar in den #uBeren Enden der Eurbel-
arme gslagerten Backentrdger (7) angeordnet siad.

QuerverschlieBvorrichtung nach Punkt 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die Steuerkurvern (10) des oberen Kurbel-
schiebers hohenverstellbar ausgefihrt sind.

QuerverschlieBvorrichtung nach Punkt 1, dadurch ge=-
kennzeichnet, da8 die Parallelfiihrung aus einer vertikalen
Filhrungsstange besteht, die auf einer waagerecht im Ma-
schinengestell montierten Gleitstange horizontal verschieb-
bar gelagert ist und daB die Backentréger vertikal ver=-
schiebbar auf der Fihrungsstange gelagert sind.

Hierzu 2 Zeichrungen
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