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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 炭 酸 カ ル シ ウ ム 本 体 を 、 液 相 焼 結 す る 方 法 で あ っ て 、 以 下 の 諸 工 程 ：
a) 実 質 的 に 炭 酸 質 カ ル シ ウ ム の 出 発 粉 末 を 、 部 分 的 に 高 密 度 化 さ れ た 本 体 に 成 型 す る 工
程 ；
b) 約 5質 量 ％ ～ 約 8質 量 ％ な る 範 囲 の 含 水 率 を 持 つ よ う に 、 該 本 体 を 湿 潤 さ せ る 工 程 ；
c) 該 本 体 を 、 加 圧 チ ャ ン バ ー に 配 置 す る 工 程 ；
d) 該 加 圧 チ ャ ン バ ー を 、 実 質 的 に 排 気 す る 工 程 ；
e) 該 加 圧 チ ャ ン バ ー を 、 二 酸 化 炭 素 ガ ス に よ っ て 、 実 質 的 に 昇 圧 す る 工 程 ；
f) 該 工 程 e)の 後 に 、 該 加 圧 チ ャ ン バ ー を 、 実 質 的 に 排 気 す る 工 程 ； お よ び
g) 該 加 圧 チ ャ ン バ ー を 、 二 酸 化 炭 素 ガ ス に よ っ て 、 約 4.13～ 5.86MPa(約 600～ 850 PSI)な
る 範 囲 の 圧 力 ま で 、 昇 圧 す る 工 程 を 含 み 、
該 出 発 粉 末 が 、 少 な く と も 約 15m 2 /gな る 表 面 積 を 持 つ こ と を 特 徴 と す る 、 上 記 方 法 。
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