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Elektrotermiczne wytwarzanie cynku w
poréwnaniu ze sposobem retortowym po-
siada, jak wiadomo, te wielka zalete, zZe
pozwala na stosowanie znacznej wielkosci
piecow i prace tychze bez przerwy.

Dalsza zaleta, ktéra réwniez w elek-
trotermicznym sposobie dala sie urzeczy-
wistnié, jest doskonalsze wyzyskanie cie-
pla, albowiem wytwarza si¢ ono przez elek-
tryczne ogrzewanie wewnatrz pieca, tym-
czasem szczegél ten nie byl dotad nalezy-
cie wyzyskany. W dotychczas stosowanych
sposobach pracy przy elektrotermicznem
wytwarzaniu cynku straty ciepla byly bar-
dzo wielkie, albowiem wielkie powierzchnie
$cian pieca rozgrzewaly si¢ do temperatury
przestrzeni, w ktérej odbywala sie reak-
cja i oddawaly swe cieplo przez promie-
niowanie nazewnatrz,

Niniejszy wynalazek usuwa t¢ wadge
o bardzo donioslem znaczeniu w ten spo-
sob, iz wewnatrz pieca $ciany tegoz pokry-
wa si¢ duza ilo$cia materjatu, wskutek
czego cieplo zuzywa si¢ na jego ogrzanie
i reakcjg, podczas gdy w wypadku prze-
ciwnym cieplo to zuzywalo sie na ogrze-
wanie $cian i tem samem bylo stracone dla
procesu. Réwnocze$nie materjal nakrywa-
jacy Sciany pieca stuzy jako ochrona te-
goz, przez co zwiceksza si¢ wytrzymalosé
$cian, a zatem i okres pracy pieca.

Wedlug wynalazku wprowadza si¢ ob-
rabiany materjal do pieca przez mozliwie
jak najwyzej w §cianach pieca umieszczo-
ne otwory. Ladowanie materjalu w ten
sposob odbywa si¢ przynajmniej z dwéch,
w danym razie z trzech lub nawet czterech
stron pieca.



Przed rozpoczeciem procesu laduje sie
tyle materjalu do pieca, ze utworzone
przez tenze nasypy zakrywaja calkowicie
‘$ciany boczne i chronia je zarazem przed
bezposredniem dzialaniem ciepla. Ewen-
tualnie wnetrze pieca moze si¢ ku spodowi
pieca zwezaé w ten sposob, ze §ciany pie-
ca beda mieé pochyle ku srodkowi po-
wierzchnie. Pochylo§é $cian moze byé do-
stosowana do kata usypywania si¢ mate-
rjatu i moze byé temu katowi prawie row-

na. I w tym wypadku materjal w odpo- -

wiednio grubej warstwie winien pokrywaé
pochyle Sciany pieca. ,

Dalsza wazng cecha niniejszego wyna-
lazku jest to, ze polozenie elektrycznego
Zrédla ciepla wewnatrz pieca jest tak do-
brane, iz nieochronione czesci wewnetrznej
powierzchni pieca, a wiec w pierwszej linji
sklepienie, mozliwie jak najmniej wy-
stawiane sa na dzialanie ciepla. Osia-
ga sie to dzieki przesunigciu Zrédla
ciepta wdél, blizej spodu pieca. Ponadto
ochrone sklepienia zwieksza polozenie elek-
trod. Stosuje sie z korzyscia jedna lub
wiecej pionowych elektrod, przechodza-
cych przez sklepienie, ktére maja naprze-
ciw siebie réwniez jedna lub wiecej elek-
trod dolnych. Zamiast stosowaé elektro-
dy umieszczone na spodzie pieca, mozna
caly spéd pieca lub jego glowna czes¢ wy-
konaé¢ z materjalu przewodzacego elek-
trycznoéé, np. z grafitu, wzglednie spod
ten przykry¢ tym materjalem lub go wy-
fozyé.

Przy stosowaniu elektrod umieszczo-
nych w spodzie pieca okazalo si¢ korzyst-
nem, ponad nie lub dokota nich zlozy¢ ma-
terjal zawierajacy wegiel, wigc koks lub
grafit. Do materjatu tego mozna dodaé ma-
terjal wigzacy, ktory zwegla sig¢ przy wy-
sokiej temperaturze, skutkiem czego
otrzymuje sie¢ dookola elektrody dolnej
nakrycie zawierajace wegiel. To samo
osiaga sie bez srodkoéw wigzacych, gdy za-
miast grafitu i koksu umiesci si¢ dookola

elektrody spiekajacy sie wegiel. Otoczenie
dolnej elektrody przykryciem zawieraja-
cem wegiel, ma, jak latwo odgadnaé, za .
zadanie, rozszerzenie strefy najwyzszej
temperatury, przez co ogrzewanie jest row-
nomierniejsze. Ponadto okrycie to zabez-
piecza dolna elektrode od spalania i szyb-
kiego zuzycia.

Zamiast stosowania spodu pieca jako
elektrody lub oporu, mozna umiesci¢ na
dnie pieca zuzel stapiany, ktéry wlaczony -
zostaje jako opér dajacy cieplo i przejscie
pradu z jednej elektrody gérnej do dru-
giej lub z gérnej elektrody do przewodza-
cego nakrycia spodu pieca. W kazdym tym
wypadku gérne elektrody pozostawia skle-
pienie w wigkszym lub mniejszym ,,cie-
niu”. To ostatnie dzialanie bedzie zupelne,
gdy piec pracowaé bedzie jako piec pro-
mieniujacy, w ktérym tuk S$wietlny palié
si¢ bedzie swobodnie ponad materjalem.

Do wyjasnienia istoty wynalazku stuzy
zalaczony rysunek, ktéry przedstawia

‘przekréj pieca.

Wysoko u géry $ciany A, umieszczane
s otwory do ladowania materjalu. Ma-
terjal wprowadzany przez nie tworzy stoki
C, wzdluz $cian pieca. Miedzy gorna elek-
troda D i np. dolng elektroda E, tworzy sie
luk $wietlny ogrzewajacy piec. Zamiast
dolnej elektrody E, moze dno pieca stuzyé
za elektrode przeciwna. W danym razie
dno to jest, jak wspomniano wyzej, pokry-
te stopionym zuzlem, przez ktéry przeptly-
wa prad i ktéry tworzy opér rozgrzewaja-
cy. F jest to wylot wytwarzajacych sie par
metalu i gazéw, przez ktéry wchodza one
do skraplacza (nieuwidocznionego na ry-
sunku). Zuzel i redukujace sie a nie lotne
metale, np. oléw, usuwa sie przez otwor
w spodzie pieca lub wpoblizu tegoz.

Zalety niniejszego wynalazku sa znacz-
ne. Skuteczne powierzchnie ogrzewane-
go materjalu, a co zatem idzie pojemnosé
pieca w poréwnaniu z jego rozmiarami
jest bardzo znaczna. Sciany i sklepienia sa
chronione tak dobrze, ze niebezpieczeri-



stwo topienia sie tych czesci jest calkowi-
cie usuniete. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania cynku w elek-
trycznym piecu, znamienny tem, Ze cie-

plo, wytworzone w jednym lub kilku wpo- .

blizu spodu pieca umieszczonych elektrycz-
nych Zrédlach ciepla, przenosi si¢ na rude
cynkowa, zaladowana w postaci nasypéw
wzdluz dwéch lub wigcej $cian pieca.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze zasilanie odbywa sie z goérnej
czeéci nasypéw, przyczem materjal roz-
przestrzenia si¢ po zewnetrznych po-
wierzchniach tych nasypéw.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze obrabiany materjal zala-
dowywuje si¢ przez otwory umieszczone
przy sklepieniu w $cianach pieca tak, ze
tworza sie jakby nasypy, ktére zakrywa-
ja i ochraniaja $ciany pieca, przez co po-
wierzchnia materjalu wystawiona na bez-
posrednie dzialanie ciepta jest mozliwie
najwieksza w stosunku do calej wewnetrz-
nej powierzchni pieca.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jeden lub wigcej elektrycznych

tukéw, tworzacych Zrédlo ciepla, powsta-
je miedzy jedna lub wigcej gornemi elek-
trodami oraz jedna lub wiecej dolnemi,
wzglednie spodem pieca, wykonanym
z materjalu dobrze przewodzacego elek-
trycznosé.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 4, zna-
mienny tem, Ze elektrody dolne otoczone
sa weglem dowolnego gatunku, wzglednie
materjalem zawierajacym wegiel. '

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jako elektryczne zrédlo cie-
pla stuzy stopiony zuzel, przez ktory
przeplywa .prad.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze cieplo z elektrycznego zrédla
ciepla, umieszczonego wpoblizu spodu
pieca, przenosi si¢ na materjal podlegaja-
cy obrébce przez promieniowanie.

8. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze cieplo z elekirycznego Zrédla
ciepla, przenosi si¢ na materjal podlega-
jacy procesowi przez dno pieca, wzglednie
znajdujacego si¢' na niem stopionego
zuzla.

Filip Tharaldsen.

Zastepca: I. Myszczynski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 7542,

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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