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(54)实用新型名称

一种用于瓦楞卡盒的压痕模具的压痕刀

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于瓦楞卡盒的压

痕模具的压痕刀，包括压痕刀压痕刀采用两把，

左右对称固定连接在上动模板上，两把压痕刀之

间设置有弧形凹槽截面的上胶条，弧形凹槽与下

方两条形凹槽之间呈上凸的弧形过渡部截面匹

配。本实用新型在两刀之间固定胶条，先弹性紧

密压紧瓦楞卡盒纸后，刀刃再进行压痕，能够实

现压痕过程中的压痕稳定性，避免滑动导致的压

痕歪斜。
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1.一种用于瓦楞卡盒的压痕模具的压痕刀，其特征在于：包括压痕刀（1），压痕刀（1）采

用两把，左右对称固定连接在上动模板（3）上，两把压痕刀（1）之间设置有弧形凹槽（8）截面

的上胶条（6），弧形凹槽（8）与下方两条形凹槽（4）之间呈上凸的弧形过渡部（9）截面匹配。

2.根据权利要求1所述的一种用于瓦楞卡盒的压痕模具的压痕刀，其特征在于：两把压

痕刀（1）上端设置有呈矩形齿的镶嵌刃（7），镶嵌刃（7）卡入到木制的上动模板（3）内实现固

定，两把压痕刀（1）还粘接上胶条（6）的两侧面。

3.根据权利要求2所述的一种用于瓦楞卡盒的压痕模具的压痕刀，其特征在于：上胶条

（6）低于两把压痕刀（1）的刀刃1.8mm。
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一种用于瓦楞卡盒的压痕模具的压痕刀

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种用于瓦楞卡盒的压痕模具的压痕刀，属于瓦楞卡盒生产设备

技术领域。

背景技术

[0002] 瓦楞卡盒用于包装酒瓶的盒子，瓦楞卡盒用纸需要采用压痕机进行压痕折弯形成

棱边，但是现有的压痕机采用如图2所示的方式，该方式按压过程中容易产生毛边和压痕破

裂的情况，因此，发明人采用双刀上置进行压痕，但是发明人发现双刀压痕，存在瓦楞卡盒

纸移动的问题，进而导致压痕偏移，压痕质量差。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是：提供一种用于瓦楞卡盒的压痕模具的压痕刀，

以解决瓦楞卡盒纸移动的问题。

[0004] 本实用新型采取的技术方案为：  一种用于瓦楞卡盒的压痕模具的压痕刀，包括压

痕刀压痕刀采用两把，左右对称固定连接在上动模板上，两把压痕刀之间设置有弧形凹槽

截面的上胶条，弧形凹槽与下方两条形凹槽之间呈上凸的弧形过渡部截面匹配。

[0005] 进一步地，上述两把压痕刀上端设置有呈矩形齿的镶嵌刃，镶嵌刃卡入到木制的

上动模板内实现固定，两把压痕刀还粘接上胶条的两侧面。

[0006] 进一步地，上述上胶条低于两把压痕刀的刀刃1.8mm。

[0007] 本实用新型的有益效果：与现有技术相比，本实用新型在两刀之间固定胶条，先弹

性紧密压紧瓦楞卡盒纸后，刀刃再进行压痕，能够实现压痕过程中的压痕稳定性，避免滑动

导致的压痕歪斜。

附图说明

[0008] 图1是用于瓦楞卡盒的压痕机结构示意图；

[0009] 图2是现有的压痕刀布置结构示意图；

[0010] 图3是镶嵌刃连接结构示意图。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图及具体的实施例对本实用新型进行进一步介绍。

[0012] 实施例1：参照图1所示，一种用于瓦楞卡盒的压痕模具的压痕刀，包括压痕刀1，压

痕刀1采用两把，左右对称固定连接在上动模板3上，两把压痕刀1之间设置有弧形凹槽8截

面的上胶条6，两条形凹槽4之间呈上凸的弧形过渡部9，弧形过渡部9与弧形凹槽8截面匹

配，在两者先弹性紧密压紧瓦楞卡盒纸后，刀刃再进行压痕，能够实现压痕过程中的压痕稳

定性，避免滑动导致的压痕歪斜。

[0013] 其中，上述两把压痕刀1上端设置有呈矩形齿的镶嵌刃7，即桥孔结构，镶嵌刃7卡
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入到木制的上动模板3内实现固定，两把压痕刀1还粘接上胶条6的两侧面，镶嵌方式，避免

损坏木制的上动模板，而且镶嵌胀紧固定，稳固性好，再配合粘接胶条形成一体结构，稳固

性进一步提高。

[0014] 其中，上述上胶条6低于两把压痕刀1的刀刃1.8mm，能够在弹性保护下压痕线也能

确保压痕质量。

[0015] 实施例2：参照图1所示，一种用于瓦楞卡盒的压痕模具，包括压痕刀1和胶条凹模

2，压痕刀1采用两把，左右对称固定连接在上动模板3上，胶条凹模2设置有弧形截面的两条

形凹槽4，两条形凹槽4的中心轴线分别正对两把压痕刀1，胶条凹模2固定连接在下定模板5

上，下定模板5采用钢板模，上动模板3安装在伸缩机构10上，伸缩机构安装在倒立的L型支

架11上。通过双刀刃配合双弧形槽，实现正面模切，有效解决传统瓦楞卡盒反面模切盒子边

上毛边和压痕线破裂的问题。

[0016] 其中，上述两把压痕刀1之间设置有弧形凹槽8截面的上胶条6，两条形凹槽4之间

呈上凸的弧形过渡部9，弧形过渡部9与弧形凹槽8截面匹配，在两者先弹性紧密压紧瓦楞卡

盒纸后，刀刃再进行压痕，能够实现压痕过程中的压痕稳定性，避免滑动导致的压痕歪斜。

[0017] 其中，上述两把压痕刀1上端设置有呈矩形齿的镶嵌刃7，即桥孔结构，镶嵌刃7卡

入到木制的上动模板3内实现固定，两把压痕刀1还粘接上胶条6的两侧面，镶嵌方式，避免

损坏木制的上动模板，而且镶嵌胀紧固定，稳固性好，再配合粘接胶条形成一体结构，稳固

性进一步提高。

[0018] 其中，上述上胶条6低于两把压痕刀1的刀刃1.8mm，能够在弹性保护下压痕线也能

确保压痕质量。

[0019] 以上所述，仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不局限

于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到变化

或替换，都应涵盖在本实用新型的保护范围之内，因此，本实用新型的保护范围应以所述权

利要求的保护范围为准。
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图1

图2
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图3
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