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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Vorheizstation (12) zum Vorheizen einer Schmelzet-
ransportvorrichtung (1), die Vorheizstation (12) umfassend:

- eine Basisbaugruppe (13);

- ein Strémungskanal (14) zum Transport eines Luftvolumens, wobei der Stré-
mungskanal (14) an der Basisbaugruppe (13) angeordnet ist;

- eine Kupplung (16) zum Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung (1) mit der
Basisbaugruppe (13), wobei die Kupplung (16) zum Herstellen einer Strémungs-
verbindung zwischen dem Strémungskanal (14) und der Schmelzetransportvor-
richtung (1) ausgebildet ist;

- ein Lufterhitzer (20) zum Erhitzen des Luftvolumens, wobei der Lufterhitzer (20)
mit dem Strémungskanal (14) gekoppelt ist;

- ein Geblase (21) zum Foérdern des Luftvolumens im Stréomungskanal (14) in einer

Strémungsrichtung (22).

Fig. 3
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Die Erfindung betrifft eine Vorheizstation zum Vorheizen einer Schmelzetransport-
vorrichtung, sowie eine Giel3vorrichtung mit der Vorheizstation und der Schmelzet-
ransportvorrichtung, sowie ein Verfahren zum Vorheizen der Schmelzetransport-

vorrichtung mittels der Vorheizstation.

In der AT 523 252 A1 ist eine Schmelzetransportvorrichtung mit zumindest einem
Schmelzebehalter ausgebildet, in welchem ein Schmelzeaufnahmeraum und ein
Ausguss in Form einer am Schmelzebehalter untenliegenden Lanze ausgebildet
ist, wobei der Ausguss eine Ausgussoffnung aufweist, welche mit dem Schmelze-

aufnahmeraum strémungsverbunden ist.

Bei einem Giel3prozess unter Zuhilfenahme der aus der AT 523 252 A1 bekannten
Schmelzetransportvorrichtung kann es vorkommen, dass ein nur unzureichendes

GielRergebnis erreicht wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, eine Hilfsvorrichtung fur die GielRvor-
richtung und einen Giel3prozess anzugeben, mittels welchen ein verbessertes Gie-

Rergebnis erreicht werden kann.

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung und ein Verfahren gemaf den Anspru-

chen gel6st.

Erfindungsgeman ist eine Vorheizstation zum Vorheizen der Schmelzetransport-
vorrichtung ausgebildet, die Vorheizstation umfasst:

- eine Basisbaugruppe;

- ein Strémungskanal zum Transport eines Luftvolumens, wobei der Strémungska-

nal an der Basisbaugruppe angeordnet ist;
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- eine Kupplung zum Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung mit der Basisbau-
gruppe, wobei die Kupplung zum Herstellen einer Strémungsverbindung zwischen
dem Strémungskanal und der Schmelzetransportvorrichtung ausgebildet ist;

- ein Lufterhitzer zum Erhitzen des Luftvolumens, wobei der Lufterhitzer mit dem
Strémungskanal gekoppelt ist;

- ein Geblase zum Foérdern des Luftvolumens im Strémungskanal in einer Stré-

mungsrichtung.

Die erfindungsgemalie Vorheizstation bringt den Vorteil mit sich, dass damit ein
Schmelzeaufnahmeraum der Schmelzetransportvorrichtung auf eine ausreichend
hohe Temperatur gebracht werden kann, sodass bei Inbetriebnahme der Schmel-
zetransportvorrichtung bzw. beim ersten Befullen der Schmelzetransportvorrich-
tung die Schmelze auf bereits vortemperierte Oberfléachen trifft. Dadurch kann eine
Oxidbildung bei der Aufnahme der Schmelze weitestgehend hintangehalten wer-
den. Die Oxidbildung kann durch eine Verminderung der lokalen Abkuhlung der
Schmelze erreicht werden. Insbesondere bei Aluminiumschmelzen kann dadurch
eine Verbesserung der Schmelzequalitat erreicht werden, da Aluminiumschmelzen
besonders dazu neigen bei lokaler Abkthlung eine Oxidhaut zu bilden. Daruber
hinaus kann durch diese MaRnahme ein lokales Erstarren der Schmelze an einer

kalten Oberflache verhindert werden.

Weiters kann es zweckmaldig sein, wenn eine Recheneinheit ausgebildet ist, wo-
bei der Lufterhitzer und das Geblase von der Recheneinheit angesteuert werden
und wobei ein erster Temperatursensor im Strémungskanal angeordnet ist und mit
der Recheneinheit gekoppelt ist, wobei die Recheneinheit dazu ausgebildet ist,
den Lufterhitzer und das Geblase auf Basis der Information des ersten Tempera-
tursensors zu steuern. Durch diese MalRnahme kann ein Luftvolumenstrom bzw.
die Temperatur des Luftvolumens gezielt eingestellt bzw. geregelt werden. Somit
lasst sich die Aufheizzeit der Schmelzetransportvorrichtung vorherbestimmen bzw.

gezielt steuern.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Recheneinheit zum Koppeln mit einem
zweiten Temperatursensor ausgebildet ist, wobei der zweite Temperatursensor in

der Schmelzetransportvorrichtung angeordnet ist. Dies bringt den Vorteil mit sich,
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dass nicht nur die Ausgangstemperatur der Vorheizstation erfasst werden kann,
sondern dass auch die tatsachlich vorliegende Temperatur in der Schmelzetrans-
portvorrichtung erfasst werden kann. Somit kann die gewunschte bzw. ange-
strebte Temperatur in der Schmelzetransportvorrichtung mit einer erhéhten Ge-
nauigkeit eingestellt werden. In einer ersten Ausfihrungsvariante kann der zweite
Temperatursensor mittels einer Informationsleitung mit der Recheneinheit gekop-
pelt sein. In einer weiteren Ausfuhrungsvariante kann der zweite Temperatur-

sensor drahtlos mit der Recheneinheit gekoppelt sein.

Daruber hinaus kann vorgesehen sein, dass in Strémungsrichtung gesehen das
Geblase vor dem Lufterhitzer angeordnet ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass
die das Geblase durchstrémende Luft noch nicht erhitzt ist, wodurch die Lebens-

dauer des Geblases erhéht werden kann.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Lufterhitzer méglichst nahe am
Ubergang zur Schmelzetransportvorrichtung angeordnet ist. Durch diese MalR3-
nahme kénnen die Warmeverluste moglichst gering gehalten werden und dadurch

die Energieeffizienz moglichst hoch gehalten werden.

Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemal welcher vorgesehen sein kann, dass
ein Ruckfuhrkanal ausgebildet ist, mittels welchem zumindest Teile eines Abluft-

stromes aus der Schmelzetransportvorrichtung in den Strémungskanal ruckfuhrbar
sind. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese MalRnahme die Energieeffi-

zienz verbessert werden kann.

Gemal einer Weiterbildung ist es méglich, dass der Ruckfuhrkanal in Strémungs-
richtung gesehen nach dem Geblase in den Strémungskanal einmindet, wobei
der Ruckfuhrkanal derart in den Strémungskanal einmindet, dass unter Ausnut-
zung des Venturi-Effektes der Abluftstrom in den Stromungskanal eingezogen
wird. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass die das Geblése durchstrémende Luft

nicht erhitzt ist, wodurch die Lebensdauer des Geblases erhéht werden kann.
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Ferner kann es zweckmaRig sein, wenn am Strémungskanal ein Warmetauscher
ausgebildet ist, wobei der Warmetauscher mit einem Abluftkanal zum Férdern ei-
nes Abluftstromes aus der Schmelzetransportvorrichtung gekoppelt ist. Dies bringt
den Vorteil mit sich, dass durch diese Malinahme die Energieeffizienz verbessert
werden kann, da Warmeenergie der aus der Schmelzetransportvorrichtung stré-

menden Abluft genutzt werden kann.

Weiters ist eine Giel3vorrichtung vorgesehen. Die GieRvorrichtung umfasst
- eine Schmelzetransportvorrichtung;
- eine Vorheizstation zum Vorheizen der Schmelzetransportvorrichtung.

Die Vorheizstation ist nach einer der obigen Auspragungen ausgebildet.

Die erfindungsgemaéae GieRRvorrichtung bringt den Vorteil mit sich, dass mittels der
Vorheizstation ein Schmelzeaufnahmeraum der Schmelzetransportvorrichtung auf
eine ausreichend hohe Temperatur gebracht werden kann, sodass bei Inbetrieb-
nahme der Schmelzetransportvorrichtung bzw. beim ersten Befullen der Schmel-
zetransportvorrichtung die Schmelze auf bereits vortemperierte Oberflachen trifft.
Dadurch kann eine Oxidbildung bei der Aufnahme der Schmelze weitestgehend
hintangehalten werden. Die Oxidbildung kann durch eine Verminderung der loka-
len AbkUhlung der Schmelze erreicht werden. Insbesondere bei Aluminiumschmel-
zen kann dadurch eine Verbesserung der Schmelzequalitat erreicht werden, da
Aluminiumschmelzen besonders dazu neigen bei lokaler Abkuhlung eine Oxidhaut

zu bilden.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Schmelzetransportvorrichtung einen
Schmelzebehalter mit einem Schmelzeaufnahmeraum und einem Ausguss in
Form einer am Schmelzebehalter untenliegenden Lanze aufweist, wobei der Aus-
guss eine Ausgussoéffnung aufweist, welche mit dem Schmelzeaufnahmeraum
stromungsverbunden ist und wobei die Kupplung der Vorheizstation derart ausge-
bildet ist, dass im gekoppelten Zustand der Vorheizstation und der Schmelzetrans-
portvorrichtung der Schmelzeaufnahmeraum mit dem Strémungskanal strémungs-
verbunden ist. Besonders bei einer derart ausgebildeten Schmelzetransportvor-
richtung kann durch die Vorheizstation ein verbessertes Erwarmen der Schmelzet-

ransportvorrichtung erreicht werden. Somit kann mit einer derart ausgebildeten
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Schmelzetransportvorrichtung ein verbessertes GielRergebnis erreicht werden. Ins-
besondere beim Giellen von Aluminiumschmelze kann die Qualitat des Gielder-

gebnisses verbessert werden.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Kupplung der Vorheizstation derart aus-
gebildet ist, dass im gekoppelten Zustand der Vorheizstation und der Schmelzet-
ransportvorrichtung das erhitzte Luftvolumen Uber die unten liegende Lanze in den
Schmelzeaufnahmeraum eingebracht wird. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass
durch diese MalRnahme nicht nur der Schmelzeaufnahmeraum sondern auch die

unten liegende Lanze auf eine vorgegebene Soll-Temperatur erhéht werden kann.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Schmelzetransportvorrichtung eine
Vakuumpumpe aufweist, mittels welcher im Betrieb der Schmelzetransportvorrich-
tung ein Unterdruck im Schmelzeaufnahmeraum aufgebracht werden kann, um
eine Schmelze in den Schmelzeaufnahmeraum aufnehmen bzw. gezielt ablassen
zu kénnen. Besonders bei einer derart aufgebauten Schmelzetransportvorrichtung
kann die Lanze und der Schmelzeaufnahmeraum durch das erhitze Luftvolumen
durchstrémt werden, um eine gleichmagige Erhitzung des Schmelzeaufnahmerau-

mes erreichen zu kénnen.

Alternativ zu einer Vakuumpumpe kann vorgesehen sein, dass eine freie Aus-
strémleitung fur die erhitzte Luft in Form eines Kamines ausgebildet ist. Weiters

kann vorgesehen sein, dass im Kamin eine Absperrvorrichtung angeordnet ist.

Gemal einer besonderen Auspragung ist es moglich, dass der zweite Tempera-
tursensor im Schmelzeaufnahmeraum der Schmelzetransportvorrichtung aufge-
nommen ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass nicht nur die Ausgangstempera-
tur der Vorheizstation erfasst werden kann, sondern dass auch die tatsachlich vor-
liegende Temperatur in der Schmelzetransportvorrichtung erfasst werden kann.
Somit kann die gewunschte bzw. angestrebte Temperatur in der Schmelzetrans-

portvorrichtung mit einer erhéhten Genauigkeit eingestellt werden.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der zweite Temperatursensor im

Schmelzeaufnahmeraum oberhalb eines Fulliniveaumaximum angeordnet ist.
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Dadurch kann eine Verschmutzung des zweiten Temperatursensors durch
Schmelze weitestgehend unterbunden werden, wodurch die Lebensdauer des
zweiten Temperatursensors ernéht werden kann. DarUber hinaus kann vorgese-
hen sein, dass der zweite Temperatursensor nach unten hin durch ein Spritzblech

geschutzt ist.

Weiters ist ein Verfahren zum Vorheizen einer Schmelzetransportvorrichtung mit-
tels einer Vorheizstation vorgesehen. Die Vorheizstation umfasst:

- eine Basisbaugruppe;

- ein Strémungskanal zum Transport eines Luftvolumens, wobei der Strémungska-
nal an der Basisbaugruppe angeordnet ist;

- eine Kupplung zum Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung mit der Basisbau-
gruppe, wobei die Kupplung zum Herstellen einer Strémungsverbindung zwischen
dem Strémungskanal und der Schmelzetransportvorrichtung ausgebildet ist;

- ein Lufterhitzer zum Erhitzen des Luftvolumens, wobei der Lufterhitzer mit dem
Strémungskanal gekoppelt ist;

- ein Geblase zum Foérdern des Luftvolumens im Strémungskanal in einer Stré-
mungsrichtung.

Das Verfahren umfassend die Verfahrensschritte:

- Bereitstellen der Vorheizstation;

- Bereitstellen der Schmelzetransportvorrichtung;

- Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung mit der Vorheizstation;

- Erhitzen des Luftvolumens mittels des Lufterhitzers und Férdern des Luftvolu-
mens in die Schmelzetransportvorrichtung mittels des Geblases und dadurch Er-

hitzen der Schmelzetransportvorrichtung.

Das erfindungsgemale Verfahren bringt den Vorteil mit sich, dass damit ein
Schmelzeaufnahmeraum der Schmelzetransportvorrichtung auf eine ausreichend
hohe Temperatur gebracht werden kann, sodass bei Inbetriebnahme der Schmel-
zetransportvorrichtung bzw. beim ersten Befullen der Schmelzetransportvorrich-
tung die Schmelze auf bereits vortemperierte Oberflachen trifft. Dadurch kann eine
Oxidbildung bei der Aufnahme der Schmelze weitestgehend hintangehalten wer-

den. Die Oxidbildung kann durch eine Verminderung der lokalen Abkuhlung der
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Schmelze erreicht werden. Insbesondere bei Aluminiumschmelzen kann dadurch
eine Verbesserung der Schmelzequalitat erreicht werden, da Aluminiumschmelzen

besonders dazu neigen bei lokaler Abkthlung eine Oxidhaut zu bilden.

Insbesondere kann es vorteilhaft sein, wenn das Luftvolumen auf eine Temperatur
zwischen 700°C und 1100°C, insbesondere zwischen 800°C und 1000°C, bevor-
zugt zwischen 850°C und 950°C erhitzt wird. Uberraschenderweise hat sich ge-
zeigt, dass besonders bei einem auf diese Temperatur erhitzen Luftvolumen eine
energieeffiziente Erwarmung der Schmelzetransportvorrichtung auf die ge-
wunschte Zieltemperatur erreicht werden kann. Insbesondere bei einer gewlnsch-
ten Zieltemperatur zwischen 300 °C und 390 °C hat sich die angegeben Tempera-

tur des Luftvolumens als vorteilhaft erwiesen.

Ferner kann vorgesehen sein, dass das Luftvolumen so lange in die Schmelzet-
ransportvorrichtung geférdert wird, bis in einem Schmelzeaufnahmeraum der
Schmelzetransportvorrichtung eine Temperatur zwischen 200°C und 450°C, ins-
besondere zwischen 250°C und 420°C, bevorzugt zwischen 300°C und 390°C er-
reicht wird und dass in einem anschlielenden Verfahrensschritt die Schmelzet-
ransportvorrichtung zum Gie3en eines Werkstuckes verwendet wird. Im Speziellen
kann eine Temperatur zwischen 340 °C und 360 °C im Schmelzeaufnahmeraum
angestrebt werden. Besonders beim Gief3en von Aluminiumschmelze bringt eine
auf diese Temperatur vortemperierte Schmelzetransportvorrichtung den Vorteil mit
sich, dass eine Oxidbildung beim Aufnehmen von Schmelze in den Schmelzeauf-

nahmeraum weitestgehend unterbunden werden kann.

Daruber hinaus kann vorgesehen sein, dass eine erste Schmelzetransportvorrich-
tung zum Gielden eines Werkstuckes verwendet wird, wahrend eine zweite
Schmelzetransportvorrichtung mittels der Vorheizstation erhitzt wird und dass in
einem nachfolgenden Verfahrensschritt die erste Schmelzetransportvorrichtung
mittels der Vorheizstation erhitzt wird, wahrend die erste Schmelzetransportvor-
richtung zum Gielien eines Werkstuckes verwendet wird. Dies bringt den Vorteil
mit sich, dass jene Schmelzetransportvorrichtung, die noch nicht in Verwendung

ist, auf eine entsprechende Temperatur vorgeheizt werden kann, sodass sie bei
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einem verfahrenstechnisch notwendigen Wechsel der Schmelzetransportvorrich-

tung jederzeit einsatzbereit ist.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Vorheizstation einen ersten Schmelzet-
ransportvorrichtungsaufnahmeplatz und einen zweiten Schmelzetransportvorrich-
tungsaufnahmeplatz aufweist, sodass zwei Schmelzetransportvorrichtungen

gleichzeitig an der Vorheizstation erhitzt werden kénnen.

Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemal} welcher vorgesehen sein kann, dass
gleichzeitig zum Férdern des Luftvolumens in die Schmelzetransportvorrichtung
mittels des Geblases, vom Schmelzeaufnahmeraum der Schmelzetransportvor-
richtung mittels einer Vakuumpumpe ein Luftvolumen abgesaugt wird. Dies bringt
den Vorteil mit sich, dass ein durchgéangiges und gleichmafiges Erhitzen des

Schmelzeaufnahmeraumes erreicht werden kann.

Als Lanze im Sinne dieses Dokumentes wird ein Ausguss mit einem im Verhaltnis
zum Schmelzebehélter verengten Querschnitt gesehen. Insbesondere kann vorge-

sehen sein, dass die Lanze zumindest bereichsweise rohrférmig ausgebildet ist.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:
Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer Schmelzetransportvorrichtung;

Fig. 2 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer Vorheizstation zum Vorheizen der

Schmelzetransportvorrichtung;

Fig. 3 eine schematische Darstellung eines ersten AusfUhrungsbeispiels einer
GieRvorrichtung umfassend die Vorheizstation mit einer daran aufge-

nommenen Schmelzetransportvorrichtung;

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels ei-
ner Giel3vorrichtung umfassend die Vorheizstation mit einer daran auf-

genommenen Schmelzetransportvorrichtung;
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Fig. 5 eine schematische Darstellung eines dritten Ausflhrungsbeispiels einer
GieRvorrichtung umfassend die Vorheizstation mit einer daran aufge-

nommenen Schmelzetransportvorrichtung;

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht eines Ausfihrungsbeispiels einer Vorheiz-
station mit zwei Kupplungen zur gleichzeitigen Aufnahme von zwei

Schmelzetransportvorrichtungen.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngeman auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen uUbertragen werden kénnen. Auch sind die in der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bei einer Lageanderung sinngemal} auf die neue Lage zu Ubertragen.

Fig. 1 zeigt ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer Schmelzetransportvorrichtung 1,

welche zum Transport von Schmelze 2 dient.

In diesem Dokument wird die Schmelzetransportvorrichtung 1 nur so weit be-
schrieben, als die beschriebenen Merkmale fur die Beschreibung der Vorheizsta-
tion 12 bendtigt werden. Im Hinblick auf eine detaillierte Beschreibung der Schmel-
zetransportvorrichtung 1 bzw. auf Ausgestaltungsméglichkeiten der Schmelzet-
ransportvorrichtung 1 wird auf die AT 523 252 A1 Bezug genommen, deren Inhalt

hiermit in diese Anmeldung aufgenommen wird.

Die Schmelzetransportvorrichtung 1 weist einen Schmelzebehélter 3 auf, in wel-
chem ein Schmelzeaufnahmeraum 4 ausgebildet ist, der zur Aufnahme der

Schmelze 2 dient.

Weiters kann die Schmelzetransportvorrichtung 1 einen Ausguss 5 umfassen, wel-
cher mit dem Schmelzebehalter 3 gekoppelt ist. Der Ausguss 5 kann als integraler
Bestandteil des Schmelzebehalters 3 ausgebildet sein. Weiters ist es auch denk-
bar, dass der Ausguss 5 als eigener Bauteil ausgebildet ist, welcher mit dem
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Schmelzebehalter 3 gekoppelt ist. Der Ausguss 5 kann eine Ausgussoéffnung 6
aufweisen, Uber welche die im Schmelzebehélter 3 aufgenommene Schmelze 2
aus der Schmelzetransportvorrichtung 1 hinaus in eine Gussform oder eine Full-

kammer einer Spritzgussanlage strémen kann.

Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der Ausguss 5 in

Form einer Lanze 7 ausgebildet ist.

Weiters kann ein Gasventil 8 ausgebildet sein, welches mit dem Schmelzeaufnah-
meraum 4 stromungsverbunden ist und welches zum Regulieren des Gaseintrags
in den ansonsten gasdicht ausgefuhrten Schmelzeaufnahmeraum 4 ausgebildet
ist. Das Gasventil 8 ist oberhalb eines Fullniveaumaximum 9 angeordnet, sodass
keine Schmelze 2 in das Gasventil 8 einstrémen kann. Das Fullniveaumaximum
wird so gewahlt, dass, wenn der Schmelzebehalter 3 bis zum Fullniveaumaximum
9 mit Schmelze 2 gefullt ist, im Schmelzeaufnahmeraum 4 weiterhin ein gasgefull-
ter Raum verbleibt, in welchem mittels des Gasventiles 8 ein Druck eingestellt

werden kann.

Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass die Schmelzetrans-
portvorrichtung 1 einen Siphon 10 aufweist. Insbesondere kann vorgesehen sein,
dass der Siphon 10 an der Unterseite der Lanze 7 angeordnet ist. Weiters kann
naturlich auch vorgesehen sein, dass der Siphon 10 direkt in die Lanze 7 integriert
ist. Ein in die Lanze 7 integrierter Siphon 10 kann nach demselben Wirkprinzip wie

hier beschrieben arbeiten.
In Fig. 1 ist der Schmelzebehalter 3 teilweise mit Schmelze 2 beflllt dargestellt.

Wie aus Fig. 1 weiter ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass die Schmelzetrans-
portvorrichtung 1 eine Vakuumpumpe 11 aufweist bzw. mit einer Vakuumpumpe
11 gekoppelt ist. Mittels der Vakuumpumpe 11 kann ein Luftvolumen aus dem
Schmelzeaufnahmeraum 4 gesaugt werden. Dadurch kann im Betrieb der Schmel-
zetransportvorrichtung 1 ein Unterdruck im Schmelzeaufnahmeraum 4 erzeugt

werden.
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Fig. 2 zeigt ein erstes Ausflhrungsbeispiel einer Vorheizstation 12 zum Vorheizen

der Schmelzetransportvorrichtung 1.

Die Vorheizstation 12 umfasst eine Basisbaugruppe 13, welche zur Aufnahme der
einzelnen Bestandteile der Vorheizstation 12 dienen kann. Die Basisbaugruppe 13
kann mit anderen Worten auch als Rahmen- oder Traggestell bezeichnet werden.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Basisbaugruppe 13 durch einen Zu-

sammenbau von mehreren Stahlprofilen bzw. Stahlbauteilen gebildet ist.

Weiters kann vorgesehen sein, dass ein Strdomungskanal 14 zum Transport eines
Luftvolumens ausgebildet ist. Der Strémungskanal 14 kann an der Basisbau-

gruppe 13 befestigt bzw. gehaltert sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass der Strdmungskanal 14 durch ein Stahlrohr
gebildet ist. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Stromungskanal 14
von einer Isolierung 15 ummantelt ist. Die Isolierung 15 kann beispielsweise in

Form einer Keramikfasermatte ausgebildet sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass eine Kupplung 16 ausgebildet ist, welche
zum Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung 1 mit der Basisbaugruppe 13
dient. Insbesondere kann die Kupplung 16 zum Koppeln der Schmelzetransport-
vorrichtung 1 mit dem Strémungskanal 14 dienen. Somit kann mittels der Kupp-
lung 16 eine Strémungsverbindung zwischen dem Stréomungskanal 14 und der
Schmelzetransportvorrichtung 1 hergestellt werden. Insbesondere kann hierbei
vorgesehen sein, dass zwischen dem Stromungskanal 14 und dem Schmelzeauf-
nahmeraum 4 der Schmelzetransportvorrichtung 1 eine Strémungsverbindung her-

gestellt werden kann.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass die Kupplung 16 einen ers-
ten Kupplungsteil 17 und einen zweiten Kupplungsteil 18 umfasst. Der erste Kupp-
lungsteil 17 und der zweite Kupplungsteil 18 kénnen in einem Abstand zueinander

angeordnet sein.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der erste Kupplungsteil 17 zur lastab-

tragenden Aufnahme bzw. zur Stabilisierung der Schmelzetransportvorrichtung 1
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dient. Weiters kann vorgesehen sein, dass der zweite Kupplungsteil 18 zur Her-
stellung einer dichten Verbindung zwischen der Schmelzetransportvorrichtung 1

und dem Strémungskanal 14 der Vorheizstation 12 dient.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der zweite Kupplungsteil

18 in Form eines Flansches ausgebildet ist, welcher an einer Stirnseite des Stro-
mungskanales 14 angeordnet ist. Der zweite Kupplungsteil 18 kann eine Dichtung
19 umfassen, welche zur Anlage an der Schmelzetransportvorrichtung 1 und somit
zum Herstellen einer strémungsdichten Verbindung zwischen dem Strémungska-
nal 14 und der Schmelzetransportvorrichtung 1 dient. Insbesondere kann vorgese-
hen sein, dass die Dichtung 19 in Form einer keramischen Dichtschnur ausgebil-
det ist.

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform kann vorgesehen sein, dass die Dichtung
19 zur Anlage an einem Boden der Schmelzetransportvorrichtung 1 ausgebildet
ist. Im Speziellen kann die Dichtung 19 am Boden der Schmelzetransportvorrich-

tung 1 die Lanze 7 umschlieRend anliegen.

Weiters kann vorgesehen sein, dass im Bereich des Stromungskanals 14 ein Luf-
terhitzer 20 angeordnet ist. Weiters kann vorgesehen sein, dass ein Geblase 21
ausgebildet ist, welches zum Férdern des Luftvolumens im Strémungskanal 14
dient. Mittels des Geblases 21 kann das Luftvolumen im Strémungskanal in einer

Strémungsrichtung 22 geférdert werden.

Fig. 3 zeigt eine stark vereinfachte, schematische Darstellung einer GieRvorrich-
tung 23 wobei wiederum fur gleiche Telle gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbe-
zeichnungen wie in den vorangegangenen Figuren 1 und 2 verwendet werden.
Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung

in den vorangegangenen Figuren 1 und 2 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Die GieRvorrichtung 23 kann die Schmelzetransportvorrichtung 1 und die Vorheiz-

station 12 umfassen. Weiters kann vorgesehen sein, dass die GielRvorrichtung 23

13/32
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eine Recheneinheit 24 umfasst, welche zum Steuern eines Prozesses zum Vor-
heizen der Schmelzetransportvorrichtung 1 bzw. zum Steuern eines Prozesses

zum GielRen eines Werkstlckes ausgebildet ist.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass im Stromungskanal 14 ein
Temperatursensor 25 angeordnet ist, welcher zur Erfassung der Temperatur im
Strémungskanal 14 ausgebildet ist. Weiters kann ein zweiter Temperatursensor 26
vorgesehen sein, welcher in der Schmelzetransportvorrichtung 1 angeordnet ist.
Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der zweite Temperatursensor 26 im
Schmelzeaufnahmeraum 4 der Schmelzetransportvorrichtung 1 angeordnet ist.
Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der zweite Temperatursensor 26 ober-
halb des Fullniveaumaximums 9 im Schmelzeaufnahmeraum 4 angeordnet ist. In
der Darstellung nach Fig. 3 ist die Schmelzetransportvorrichtung 1 mit der Vor-
heizstation 12 gekoppelt, wodurch eine Strémungsverbindung zwischen dem Stré-

mungskanal 14 und dem Schmelzeaufnahmeraum 4 hergestellt ist.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass hierbei eine Unterseite des
Schmelzebehalters 3 an der Dichtung 19 des zweiten Kupplungsteils 18 anliegt,
wodurch eine dichte Verbindung zwischen dem Schmelzeaufnahmeraum 4 und

dem Strémungskanal 14 hergestellt ist.

Zum Erhitzen der Schmelzetransportvorrichtung 1, insbesondere des Schmelze-
aufnahmeraums 4 wird ein Luftvolumen vom Geblase 21 angesaugt und in den
Strémungskanal 14 eingeblasen. Im Stromungskanal 14 bzw. vor dem Eintritt in
den Strémungskanal 14 kann das Luftvolumen mittels des Lufterhitzers 20 auf
eine gewunschte Temperatur erwarmt werden. AnschlieRend kann das erhitzte
Luftvolumen durch die Lanze 7 in den Schmelzeaufnahmeraum 4 gefuhrt werden.
Durch den Druck des Geblases 21 kann das erhitzte Luftvolumen anschlieRend
wieder aus dem Schmelzeaufnahmeraum 4 ausgeblasen werden. Zusatzlich kann
die Vakuumpumpe 11 zum Férdern des Luftvolumens aus dem Schmelzeaufnah-

meraum 4 dienen.
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In der Fig. 4 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfuh-
rungsform der GieRRvorrichtung 23 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile glei-
che Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fi-
guren 1 bis 3 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden,
wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Figuren 1 bis 3 hin-

gewiesen bzw. Bezug genommen.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass ein Ruckfuhrkanal 27 aus-
gebildet ist, mittels welchem zumindest Teile des Abluftstromes aus der Schmel-

zetransportvorrichtung 1 in den Strémungskanal 14 ruckfuhrbar sind.

In einer weiteren, nicht dargestellten AusflUhrungsvariante ist es auch denkbarr,
dass der RuckfUhrkanal 27 derart ausgebildet ist, dass die aus dem Schmelzeauf-
nahmeraum 4 beférderte Luft zur Ganze in den Strémungskanal 14 zurtckgefuhrt
wird. Somit kann die Luft in einem Kreislauf gefuhrt werden. Hierbei kann es not-
wendig sein, dass die Uber den RuckfUhrkanal 27 gefuhrte Luft durch das Geblase
21 gefuhrt wird.

In der Fig. 5 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfuh-
rungsform der GieRRvorrichtung 23 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile glei-
che Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fi-
guren 1 bis 4 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden,
wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Figuren 1 bis 4 hin-

gewiesen bzw. Bezug genommen.

Fig. 5 zeigt ein weiters Ausfuhrungsbeispiel der GieRvorrichtung 23. Wie aus Fig.
5 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass am Strémungskanal 14 ein Warmetau-
scher 28 angeordnet ist. Der Warmetauscher 28 kann mit einem Abluftkanal 29
zum Férdern des Abluftstromes aus der Schmelzetransportvorrichtung 1 gekoppelt

sein.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausflhrungsvarianten, wobei an dieser

Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
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rungsvarianten derselben eingeschréankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander mdéglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kénnen fur sich eigenstéandige erfinderi-
sche L&sungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend
von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. séamtli-
che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfRer und enden
bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstablich und/oder vergrofert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenliste

Schmelzetransportvorrichtung
Schmelze
Schmelzebehalter
Schmelzeaufnahmeraum
Ausguss
Ausgussoffnung

Lanze

Gasventil
Faliniveaumaximum
Siphon

Vakuumpumpe
Vorheizstation
Basisbaugruppe
Strémungskanal
Isolierung

Kupplung

erster Kupplungsteil
zweiter Kupplungstell
Dichtung

Lufterhitzer

Geblase
Strémungsrichtung
GielRvorrichtung
Recheneinheit

erster Temperatursensor
zweiter Temperatursensor
Ruckfuhrkanal
Warmetauscher
Abluftkanal
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Patentanspriiche

1. Vorheizstation (12) zum Vorheizen einer Schmelzetransportvorrichtung
(1), die Vorheizstation (12) umfassend:

- eine Basisbaugruppe (13);

- ein Strémungskanal (14) zum Transport eines Luftvolumens, wobei der Stré-
mungskanal (14) an der Basisbaugruppe (13) angeordnet ist;

- eine Kupplung (16) zum Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung (1) mit der
Basisbaugruppe (13), wobei die Kupplung (16) zum Herstellen einer Strémungs-
verbindung zwischen dem Strémungskanal (14) und der Schmelzetransportvor-
richtung (1) ausgebildet ist;

- ein Lufterhitzer (20) zum Erhitzen des Luftvolumens, wobei der Lufterhitzer (20)
mit dem Strémungskanal (14) gekoppelt ist;

- ein Geblase (21) zum Foérdern des Luftvolumens im Stréomungskanal (14) in einer

Strémungsrichtung (22).

2. Vorheizstation (12) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Recheneinheit (24) ausgebildet ist, wobei der Lufterhitzer (20) und das Ge-
blase (21) von der Recheneinheit (24) angesteuert werden und wobei ein erster
Temperatursensor (25) im Strémungskanal (14) angeordnet ist und mit der Re-
cheneinheit (24) gekoppelt ist, wobei die Recheneinheit (24) dazu ausgebildet ist,
den Lufterhitzer (20) und das Geblase (21) auf Basis der Information des ersten

Temperatursensors (25) zu steuern.

3. Vorheizstation (12) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Recheneinheit (24) zum Koppeln mit einem zweiten Temperatursensor (26)
ausgebildet ist, wobei der zweite Temperatursensor (26) in der Schmelzetrans-

portvorrichtung (1) angeordnet ist.
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4. Vorheizstation (12) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass in Stromungsrichtung (22) gesehen das Geblase

(21) vor dem Lufterhitzer (20) angeordnet ist.

. Vorheizstation (12) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein RuckfUhrkanal (27) ausgebildet ist, mittels wel-
chem zumindest Teile eines Abluftstromes aus der Schmelzetransportvorrichtung

(1) in den Strémungskanal (14) ruckfuhrbar sind.

6. Vorheizstation (12) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Ruckfuhrkanal (27) in Strébmungsrichtung (22) gesehen nach dem Geblase
(21) in den Strémungskanal (14) einmundet, wobei der Ruckfuhrkanal (27) derart
in den Strémungskanal (14) einmUndet, dass unter Ausnutzung des Venturi-Effek-

tes der Abluftstrom in den Strémungskanal (14) eingezogen wird.

7. Vorheizstation (12) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass am Strémungskanal (14) ein Warmetauscher (28)
ausgebildet ist, wobei der Warmetauscher (28) mit einem Abluftkanal (29) zum
Foérdern eines Abluftstromes aus der Schmelzetransportvorrichtung (1) gekoppelt

ist.

8. GieRvorrichtung (23) umfassend

- eine Schmelzetransportvorrichtung (1);

- eine Vorheizstation (12) zum Vorheizen der Schmelzetransportvorrichtung (1),
dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorheizstation (12) nach einem der vorhergehenden Anspriuche ausgebildet

ist.
9. GieRvorrichtung (23) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass

die Schmelzetransportvorrichtung (1) einen Schmelzebehalter (3) mit einem
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Schmelzeaufnahmeraum (4) und einem Ausguss (5) in Form einer am Schmelze-
behalter (3) untenliegenden Lanze (7) aufweist, wobei der Ausguss (5) eine Aus-
gusso6ffnung (6) aufweist, welche mit dem Schmelzeaufnahmeraum (4) strémungs-
verbunden ist und wobei die Kupplung (16) der Vorheizstation (12) derart ausge-
bildet ist, dass im gekoppelten Zustand der Vorheizstation (12) und der Schmel-
zetransportvorrichtung (1) der Schmelzeaufnahmeraum (4) mit dem Strémungska-

nal (14) strbmungsverbunden ist.

10. GieRvorrichtung (23) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass der zweite Temperatursensor (26) im Schmelzeaufnahmeraum (4) der

Schmelzetransportvorrichtung (1) aufgenommen ist.

11. Verfahren zum Vorheizen einer Schmelzetransportvorrichtung (1) mit-
tels einer Vorheizstation (12) umfassend:

- eine Basisbaugruppe (13);

- ein Strémungskanal (14) zum Transport eines Luftvolumens, wobei der Stré-
mungskanal (14) an der Basisbaugruppe (13) angeordnet ist;

- eine Kupplung (16) zum Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung (1) mit der
Basisbaugruppe (13), wobei die Kupplung (16) zum Herstellen einer Strémungs-
verbindung zwischen dem Strémungskanal (14) und der Schmelzetransportvor-
richtung (1) ausgebildet ist;

- ein Lufterhitzer (20) zum Erhitzen des Luftvolumens, wobei der Lufterhitzer (20)
mit dem Strémungskanal (14) gekoppelt ist;

- ein Geblase (21) zum Foérdern des Luftvolumens im Stréomungskanal (14) in einer
Strémungsrichtung (22),

gekennzeichnet durch die Verfahrensschritte:

- Bereitstellen der Vorheizstation (12);

- Bereitstellen der Schmelzetransportvorrichtung (1);

- Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung (1) mit der Vorheizstation (12);

- Erhitzen des Luftvolumens mittels des Lufterhitzers (20) und Férdern des Luftvo-
lumens in die Schmelzetransportvorrichtung (1) mittels des Geblases (21) und

dadurch Erhitzen der Schmelzetransportvorrichtung (1).
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12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Luft-
volumen auf eine Temperatur zwischen 700°C und 1100°C, insbesondere zwi-
schen 800°C und 1000°C, bevorzugt zwischen 850°C und 950°C erhitzt wird.

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das Luftvolumen so lange in die Schmelzetransportvorrichtung (1) geférdert wird,
bis in einem Schmelzeaufnahmeraum (4) der Schmelzetransportvorrichtung (1)
eine Temperatur zwischen 200°C und 450°C, insbesondere zwischen 250°C und
420°C, bevorzugt zwischen 300°C und 390°C erreicht wird und dass in einem an-
schlieBenden Verfahrensschritt die Schmelzetransportvorrichtung (1) zum Giel3en

eines Werkstlckes verwendet wird.

14. Verfahren nach einem der Anspriche 11 bis 13, dadurch gekennzeich-
net, dass eine erste Schmelzetransportvorrichtung (1) zum GielRen eines Werkstu-
ckes verwendet wird wahrend eine zweite Schmelzetransportvorrichtung (1) mit-
tels der Vorheizstation (12) erhitzt wird und dass in einem nachfolgenden Verfah-
rensschritt die erste Schmelzetransportvorrichtung (1) mittels der Vorheizstation
(12) erhitzt wird wahrend die erste Schmelzetransportvorrichtung (1) zum Giel3en

eines Werkstickes verwendet wird.

15. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 14, dadurch gekennzeich-
net, dass gleichzeitig zum Férdern des Luftvolumens in die Schmelzetransportvor-
richtung (1) mittels des Geblases (21), vom Schmelzeaufnahmeraum (4) der
Schmelzetransportvorrichtung (1) mittels einer Vakuumpumpe (11) ein Luftvolu-

men abgesaugt wird.
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Patentanspriche

1. GieBvorrichtung (23) umfassend

- eine Schmelzetransportvorrichtung (1);

- eine Vorheizstation (12) zum Vorheizen der Schmelzetransportvorrichtung (1),
wobei die Vorheizstation (12) zum Vorheizen einer Schmelzetransportvorrichtung
(1) ausgebildet ist, die Vorheizstation (12) umfassend:

- eine Basisbaugruppe (13);

- ein Strdmungskanal (14) zum Transport eines Luftvolumens, wobei der Stro-
mungskanal (14) an der Basisbaugruppe (13) angeordnet ist;

- eine Kupplung (16) zum Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung (1) mit der
Basisbaugruppe (13), wobei die Kupplung (16) zum Herstellen einer Strémungs-
verbindung zwischen dem Strémungskanal (14) und der Schmelzetransportvor-
richtung (1) ausgebildet ist;

- ein Lufterhitzer (20) zum Erhitzen des Luftvolumens, wobei der Lufterhitzer (20)
mit dem Strémungskanal (14) gekoppelt ist;

- ein Gebldse (21) zum Foérdern des Luftvolumens im Strémungskanal (14) in einer
Strémungsrichtung (22),

dadurch gekennzeichnet, dass die Schmelzetransportvorrichtung (1) einen
Schmelzebehalter (3) mit einem Schmelzeaufnahmeraum (4) und einem Ausguss
(5) in Form einer am Schmelzebehélter (3) untenliegenden Lanze (7) aufweist, wo-
bei der Ausguss (5) eine Ausgussoffnung (6) aufweist, welche mit dem Schmelze-
aufnahmeraum (4) stromungsverbunden ist und wobei im gekoppelten Zustand
der Vorheizstation (12) und der Schmelzetransportvorrichtung (1), der Schmelze-

aufnahmeraum (4) mit dem Strémungskanal (14) strdomungsverbunden ist.

2. GieBvorrichtung (23) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Recheneinheit (24) ausgebildet ist, wobei der Lufterhitzer (20) und das Ge-
blase (21) von der Recheneinheit (24) ansteuerbar sind und wobei ein erster Tem-
peratursensor (25) im Strdmungskanal (14) angeordnet ist und mit der Rechenein-
heit (24) gekoppelt ist, wobei die Recheneinheit (24), den Lufterhitzer (20) und das
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Geblase (21) auf Basis der Information des ersten Temperatursensors (25) steu-
ert.

3. GieBvorrichtung (23) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Recheneinheit (24) zum Koppeln mit einem zweiten Temperatursensor (26)
ausgebildet ist, wobei der zweite Temperatursensor (26) in der Schmelzetrans-
portvorrichtung (1) angeordnet ist.

4. GieBvorrichtung (23) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass in Strémungsrichtung (22) gesehen das Geblése
(21) vor dem Lufterhitzer (20) angeordnet ist.

5. GieBvorrichtung (23) nach einem der vorhergehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein RickfUhrkanal (27) ausgebildet ist, mittels wel-
chem zumindest Teile eines Abluftstromes aus der Schmelzetransportvorrichtung
(1) in den Strébmungskanal (14) rackfUhrbar sind.

6. GieBvorrichtung (23) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der RuckfUhrkanal (27) in Strdbmungsrichtung (22) gesehen nach dem Geblase
(21) in den Stromungskanal (14) einmUndet, wobei der Rickflihrkanal (27) derart
in den Stromungskanal (14) einmindet, dass unter Ausnutzung des Venturi-Effek-
tes der Abluftstrom in den Strémungskanal (14) eingezogen wird.

7. GieBvorrichtung (23) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass am Strémungskanal (14) ein Warmetauscher (28)
ausgebildet ist, wobei der Warmetauscher (28) mit einem Abluftkanal (29) zum
Fordern eines Abluftstromes aus der Schmelzetransportvorrichtung (1) gekoppelt

ist.
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8. GieBvorrichtung (23) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Temperatursensor (26) im Schmelzeaufnahmeraum (4) der Schmelzet-

ransportvorrichtung (1) aufgenommen ist.

9. Verfahren zum Vorheizen einer Schmelzetransportvorrichtung (1) mit-
tels einer Vorheizstation (12) umfassend:

- eine Basisbaugruppe (13);

- ein Strdmungskanal (14) zum Transport eines Luftvolumens, wobei der Stro-
mungskanal (14) an der Basisbaugruppe (13) angeordnet ist;

- eine Kupplung (16) zum Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung (1) mit der
Basisbaugruppe (13), wobei die Kupplung (16) zum Herstellen einer Strémungs-
verbindung zwischen dem Strémungskanal (14) und der Schmelzetransportvor-
richtung (1) ausgebildet ist;

- ein Lufterhitzer (20) zum Erhitzen des Luftvolumens, wobei der Lufterhitzer (20)
mit dem Strémungskanal (14) gekoppelt ist;

- ein Gebldse (21) zum Foérdern des Luftvolumens im Strémungskanal (14) in einer
Strémungsrichtung (22),

gekennzeichnet durch die Verfahrensschritte:

- Bereitstellen der Vorheizstation (12);

- Bereitstellen der Schmelzetransportvorrichtung (1);

- Koppeln der Schmelzetransportvorrichtung (1) mit der Vorheizstation (12), wobei
die Schmelzetransportvorrichtung (1) einen Schmelzebehalter (3) mit einem
Schmelzeaufnahmeraum (4) und einem Ausguss (5) in Form einer am Schmelze-
behalter (3) untenliegenden Lanze (7) aufweist, wobei der Ausguss (5) eine Aus-
gussoffnung (6) aufweist, welche mit dem Schmelzeaufnahmeraum (4) strdomungs-
verbunden ist und wobei im gekoppelten Zustand der Vorheizstation (12) und der
Schmelzetransportvorrichtung (1), der Schmelzeaufnahmeraum (4) mit dem Stro-
mungskanal (14) strbmungsverbunden ist;

- Erhitzen des Luftvolumens mittels des Lufterhitzers (20) und Fordern des Luftvo-
lumens in die Schmelzetransportvorrichtung (1) mittels des Geblases (21) und
dadurch Erhitzen der Schmelzetransportvorrichtung (1).
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10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Luftvo-
lumen auf eine Temperatur zwischen 700°C und 1100°C, insbesondere zwischen
800°C und 1000°C, bevorzugt zwischen 850°C und 950°C erhitzt wird.

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass das
Luftvolumen so lange in die Schmelzetransportvorrichtung (1) geférdert wird, bis in
einem Schmelzeaufnahmeraum (4) der Schmelzetransportvorrichtung (1) eine
Temperatur zwischen 200°C und 450°C, insbesondere zwischen 250°C und
420°C, bevorzugt zwischen 300°C und 390°C erreicht wird und dass in einem an-
schlieBenden Verfahrensschritt die Schmelzetransportvorrichtung (1) zum Gief3en

eines Werkstlickes verwendet wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, dass eine erste Schmelzetransportvorrichtung (1) zum GieBBen eines Werksti-
ckes verwendet wird wahrend eine zweite Schmelzetransportvorrichtung (1) mit-
tels der Vorheizstation (12) erhitzt wird und dass in einem nachfolgenden Verfah-
rensschritt die erste Schmelzetransportvorrichtung (1) mittels der Vorheizstation
(12) erhitzt wird wahrend die erste Schmelzetransportvorrichtung (1) zum GieBBen

eines Werkstlickes verwendet wird.

13. Verfahren nach einem der Ansprlche 9 bis 12, dadurch gekennzeich-
net, dass gleichzeitig zum Férdern des Luftvolumens in die Schmelzetransportvor-
richtung (1) mittels des Geblases (21), vom Schmelzeaufnahmeraum (4) der
Schmelzetransportvorrichtung (1) mittels einer Vakuumpumpe (11) ein Luftvolu-

men abgesaugt wird.
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