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Sposdb granulacji drobnoziarnistych odpadéw weglowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb granulacji drobnoznarmstych odpaddéw, miatédw i mutéw weglowych
powstajacych przy wydobyciu, transporcie, sortowaniu i obrébce mechanicznej wegla.

Dotychczas odpady te z uwagi na wysoki stopieri rozdrobnienia i duza zawarto$¢ wilgoci, nie mogty byé
wykorzystywane dla celéw opatowych, wzglednie byty wykorzystywane tylko w nieznacznym stopniu i sprzda-
wane po bardzo niskich cenach, mimo stosunkowo wysokiej wartosci opatowej. Dotychczasowe proby granulacji,
to znaczy mechanicznego formowania wymienionych odpadéw weglowych nie powiodty sie.

Otrzymane granule wykazywaty bardzo niskq wytrzymatosé mechaniczna, zwtaszcza po zawilgoceniu,
charakteryzowaty si¢ wysoka $cieralnoscig i pyleniem , a samo ich wytwarzanie byto procesem z{oionym:
i wymagato skomplikowanych urzadzeri.

Celem wynalazku byto opracowanie sposobu granulacji wegla i wytwarzanie trwatych i odpornych mecha- ’
nicznie brykietéw, granulek, ziaren lub innych ksztattek z odpad6w weglowych w postaci drobnozmrnlste] mutu
i miatu weglowego powstajgcych w trakcie wydobywania, transportu i obrébki mechanicznej wegla.

Sposéb wedfug wynalazku polega na formowaniu przy pomocy roztworéw polimeryzujacych i/lub
ulegajacych kondensacji monomeréw wobec odpowiednich katalizatoréw polimeryzacji, powodujgcych silne
zwigzanie czastek wegla wyzej wymienionych odpadéw weglowych w wigksze ziarna, brykiety, lub granule
nadajace si¢ do transportu i wykorzystania dla celéw opatowych nawet przez indywidualnych odtiorcéw.

Obok polimeryzujacych lub kondensujacych monomeréw stosowaé mozna réwniez szereg innych dodat-
koéw, takich jak polimery i polikondensaty, zwtaszcza zawierajagce wolne grupy funkcyjne, utatwiajace wiazanie
sktadnikow, wszelkiego rodzaju oleje, smoty iinne odpady organiczne oraz dodatki mineralne nadajace
utworzonym granulkom lub brykietom zwiekszong odporno$é mechaniczng, wytrzymatos$é na $cieranie,
odporno$¢ na wode, utatwiajace jego formowanie i suszenie.

Wymieniony uktad monomerdw, katalizatoréw oraz dodatkéw wprowadzaé¢ mozna do wegla réwnoczesnie
lub oddzielnie, zaréwno w trakcie filtracji lub nawet podczas osadzania w osadnikach, wzglednie tez bezposred-
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nio przed, lub w trakcie operacji formowania. Mozna réwniez wprowadzié go w koricowej fazie procesu, do
powlekania gotowych uformowanych juz granul lub brykietéw. Produkt moze byé¢ nastepnie poddany operacji
suszenia. Na og6t jednak, przy odpowiednio dobranym uktadzie monomeréw idodatkéw nie jest to juz .
konieczne, a otrzymane granule posiadajg wystarcza]acq dla transportu i magazynowania wytrzymato$¢ mecha-
niczna.

Sposob wedtug wynalazku ilustruja ponlzsze przyklady

Przyktad I. 100g mutu weglowego z osadnikéw kopalﬁi ..Brzeszcze” o zawarto$ci 30% wody
i wartosci opatowej 3990 kcal/kg zmieszano z2 g 60% Zzywicy mocznikowo-formaldehydowej produkcji ZA
Kedzierzyn oraz z 1 g 25% wodnego roztworu chlorku amonu jako katalizatora kondensacji. Po sformowaniu
masy w ksztattki w formie walca o $rednicy 24 mm i wysokosci 50 mm oraz po wysiszeniu w temp. 120°

wytrzymatos$é na zgniatanie wynosita rednio 59 kg/probke. Warto$é opatowa wynosita 5960 kcl/kg, a zawar-
tos¢ wilgoci 1,48% wagowych. ‘

Przyktad Il. Postepujac analogicznie jak w przyktadzie | zastosowano dodatek 10 g zywicy moczniko-
wo formaldehydowej i 5 g 25% wodnego roztworu NH4Cl. Uzyskano bez suszenia wytrzymato$é na zgniatanie
réwna 64 kg/prébke. Prébka zanurzona w wodzie nie rozsypuje sie po uptywie dwéch godzin.

Przyktad lll. Analogicznie jak w przyktadzie | uzyto 4 g zywicy mocznikowo- formaldehydowej
i0,4g 15% wodnego roztworu kwasu poliakrylowego o c.cz. 45 000. Po wysuszenlu wtemperaturze 120°C
wytrzymatos$é na zgniatanie wynosita 65 kg/prébke. . .

’ Przyktad IV. Analogicznie jak w przyktadzie |1, 100 g ‘mutu weglowego Zmieszano z 8 g Zywicy
mocznikowo-formaldehydowej, z 4 g 26% wodnego roztworu NH,4Cl iz 2 g oleju wytlewnego. Wytrzymatos$é
mechaniczna bez suszenia wynosita 51 kg/prébke. Probki zanurzone w wodzie nie rozsypujq sie po 2 godzinach.

Przyktad V. Mut weglowy formowano przy pomocy wyttaczarki w granule o $r&dnicy 25—30 mm,
ktdre nastepnie powlekano 30% wodnym roztworem akrylanu wapnia i sprykiwano 25% roztworem nadsiarczanu
amonu - i pirosiarczynu sodu. Uzyskany produkt byt odporny na wilgoé¢ i posiadat wytrzymaloéé rzedu
45 kg/prébke.

Przyktad VI. Wykonano prébe formowania identycznie jak w przyktadzie V stosujgc 30% wodny
roztwér akrylanu magnezu 2zamiast akrylanu wapnia. Uzyskano wytrzymatos¢ mechaniczng s$rednio
55 kg/prébke.

Przyktad VII. Analogicznie jak w przyktadzie | 100 g mutu weglowego zmieszano ze ‘100 g mla’ru
weglowego o uziarnieniu ponizej 2 mm oraz z 8 g zywicy mocznikowo-formaldehydowej i 0,8 g kwasu pollmeta-
krylowego. Po wysuszeniu uzyskano wytrzymatosé ksztattek rzedu 47 kg/probke.

Przyk+tad VIIl. Analogicznie jak w przyktadzie | 100 g miatu weglowego o uziarnieniu ponizej 2 mm
zmieszano z 8 g zywicy mocznikowo-formaldehydowej oraz 0,8 g siarczanu polimetakryloamidu. Produkt po -
wysuszeniu posiadat wytrzymato$é mechaniczng 38 kg/prébke. o '

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b granulacji drobnoziarnistych odpadéw weglowych w wieksze ziarna, granule, brykiety i inne
ksztattki, znamienny tym, ze materiat weglowy przed uformowaniem przez wyttaczanie, prasowanic,
granulowanie lub w jakikolwiek inny sposdb nasyca sie¢ wzglednie powleka, lub tez nasyca i/lub powleka po
uformowaniu roztworami polimeryzujacych i/lub ulegajacych kondensacji monomerdw z udziatem katalizatoréw
polimeryzacji i/lub kondensacji, ewentualnie z dodatkiem polimeréw i polikondensatow, zwtaszcza zawierajacych
wolne grupy funkcyjne utatwiajace wigzanie sktadnikéw formowanej mieszaniny oraz z dodatkiem olejow, sm6+
i innych odpaddw organicznych i sktadnikéw mineralnych. '

2. Sposob, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze jako monomery stosuje si¢ kwas akrylowy i/lub
metakrylowy oraz ich sole.’

3. Spos6b, wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze do wigzania czastek wegla stosuje sie v
odpady produkcyjne z syntezy kwasu akrylowego i/lub metakrylowego oraz estrow tych kwasow, zwtaszcza
pozostatosci podestylacyjne.

4. Sposéb, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze do wigzania czqstek wegla stosuje sig Zywice
mocznikowe i/lub fenolowe.
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