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Przedmiot niniejszego wynalazku stano¬
wi piec do odżarzania metalowych prętów
i rur.

Przy obecnych konstrukcjach załadowy-
wamfe pieców długich od 7 da 8 m odbywa
siię oid sitiroiniy cziołowej.

Pręty po otwarciu pieca, zwykle pieca
naczynnego muflowego, zostają położone na
płytty i wsunięte do pieca •ziajpoimloicą jakie¬
gokolwiek urządzenia, najczęściej łańcucha,
poczem piec zostaje zamknięty. Po skończe¬
niu odżarzainia drzwiczki! • pieca zostają
otwarte i pręty wyjmują się zeń w ten sam
sposób. Tego rodzaju czynność wymaga
przerw w pracy przy załadowywaniu i wyj¬
mowaniu prętów.

Piec w myśl wynalazku zostaje załado¬
wany nie od strony czołowej, łecizi izboku.

Wpoprzek pieca, zwytkle tak zwanego pło¬
miennego, biegnie ruchoma taśma łańcucho¬
wa, na którą nakładają się pręty miedziane,
wprowadzane następnie do pieca przez uru¬
chomienie taśmy. Podczas żarzenia partji
rur znajdujących się w piecu, na zewnętrzną
część taśmy ładuje się inną partję; przy po-
nownem uruchomieniu taśmy, odżarzone
przedmioty spadają z taśmy bezpośrednio
do kotła wodnego, gdzie zostają utwardzo¬
ne; do piee& ^aś dolstaje siię nowa, zawczasu
na taśmę naładowania;, pafritjai ii t. d.

Z tego opisu widać, że wydajność pieca
zostaje znacznie zwiększona, poniewaiż nie¬
zbędne obecnie wyładowanie prętów i wrzu¬
canie ich do wody, wymaga przy rozżarzo¬
nym materjale wiele kłopotu i straty czasu.

Uruchomiienie łańcucha mOiże siię odibywaó



samoczynnie, to znaczy, że z chwilą przej¬
ścia] potrzebnego do wyżarzania cziasu łań¬
cuch przesuwa się samoczynnie dalej, i ro¬
botnikowi pozostaje tylko nakładać -wciąż
nowe pręty. r;; , '

Na załączonym rysunku jest przedstawio¬
ny opisany piec w przekroju poprzecznym.

Piec ten posiada tę zaletę, że materjał
zostaje ogrzany równocześnie na całej swej
długości. Dalsze zalety tego systemu pieca
-są: równomierność ogrzania i szybkość od-
żarzania.

Zastrzeż e n i a. patentów e.

1. Sposób odżarzania prętów, rur i t. p.y
tem znamienny, że przedmioty odżarzane
przechodzą wpoprzek pieca płomiennego.

2. Piec do wykonania sposobu odżarza¬
nia podług zastrzeżenia 1, tem znamienny,
że zaopatrzony jest po bokach w podłużne
otwory do doprowadzania i usuwania przed¬
miotów wyżarzonych.

3. Sposób wykonania pieca podług za¬
strzeżenia 2, znamienny taśmą łańcuchową
transportową, przechodzącą wpoprzek pieca.

Hackethal- Drath und Kabel-Werke

Aktiengesellschaft.

Zastępca: I. M y s ^z c z y ń s k i,
rzecznik patentowy.
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