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Spostb od2arzania‘ pretow i piec do tego celu.

Zgloszono: 23 kwietnia 1920 r.
Udzielono: 6 paZdziernika 1924 r.
Pierwszenstwo: 31 paZzdziernika 1916 r. (Niemcy).

Przedmiot niniejszego wynalazku stano-
wi piec do odzarzania metalowych pretow
i rur.

Przy obecnych konstrukejach zatadowy-
wanie piecow diugich od 7 do 8 m odbywa
sie od strony czotowej,

-~

Prety po otwarciu pieca, zwykle pieca

naczynnego muflowego, zostajs polozone na
plyty i wsuniete do pieca zapompcy jakie-
gokolwiek urzgdzemia, najezesciej lancucha,
poczem piec zostaje zamkniety. Po skoncze-
niu odzarzania drzwiczki- pieca zostajg
otwarte i prety wyjmuja sie zen w ten sam
.- spos6b. Tego rodzaju czynno§é wymaga
przerw w pracy przy zaladowywaniu i wy;j-
mowaniu pretéow. '

Piec w mys$l wynalazku zostaje zatado-
wany nie od strony czotowej, lecz zboku.

Wpoprzek pieca, zwykle tak zwamego plo-
miennego, biegnie ruchoma tasma lancucho-
wa, na ktorg nakladajg sie prety miedziane,
wprowadzane nastepnie do pieca przez uru-
chomienie ta$my. Podeczas zarzenia partji
rur znajdujaeych sie w piecu, na zewnetrzng
czesé tasmy laduje sie inng partje; przy po-
nownem uruchomieniu tasmy, odzarzone
przedmioty spadaja z tasmy bezposrednio
do kotta wodnego, gdzie zostaja utwardzo-
ne; do pieca za$ dostaje sie nowa, zZawczasu
na tasme natadowana, pantja i t. d.

7 tego opisu wida¢, ze wydajno§é¢ pieca
zostaje znacznie zwiekszona, poriewaz nie-
zbedne obecnie wyladowanie pretow i wrzu-
canie ich do wody, wymaga przy. rozzarzo-
nym materjale wiele klopotu i straty czasu.

Uruchomienie lancucha moze sie odbywaé



samoczynnie, to znaczy, Ze z chwily przej-
seia potrzebnego do wytZarzania czasu lan-
cuch przesuwa sie samoczynnie dalej, i ro-

botnikowi pozostaje tylko nakladaé wcm;z“

nowe prety. 57,
Na zalgczonym rysunku .]ebt przetbstaw10-
ny opisany piec w przekroju poprzecznym.
Piec ten posiada te zalete, ze materjal
zostaje ogrzany réwnoczesnie na catej swej
- dlugo$ci. Dalsze zalety tego systemu pieca
$3: réwnomierno$é ogrzania i szybkosc od-
zarzania, -

Zastrzezemia patentowe.

1. Sposob odzarzania pretéw, rur i t. p.,
te~m znamienny, ze przedmioty odzarzane
przechodzg wpoprzek pieca plomiennego.

2. Piec do wykonania sposobu odzarza-
nia podiug zastrzezenia 1, tem znamienny,
7e zaopatrzony jest po bokach w podluine
otwory do doprowadzania i usuwania przed-
miotéw wyzarzonych.

- 8. Sposob wykonania pieca podiug za-

_strzezenia 2, znamienny tasmg lancuchows

transportows, przechodzaca wpoprzek pieca.
Hackethal- Drath und Kabel-Werke
Aktiengesellschaft.

Zastepca: L. Myszczynski, -
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Ne 758.




	PL758B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


