POLSKA
RZEGTPOSPOLITA
" LUDOWA

OPIS PATENTOWY
PATENTU TYMCZASOWEGO

13524

do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PAL

Patent tymczasowy dodatkowy

Zgloszono: 09.06.1971 (P. 148721)

Zgloszenie ogloszono: 15.05.1973
Opis patentowy opublikowano: 29.03.1975

K1. 18b,1/08

MKP C21c 1/08

Tworcy wynalazku Jerzy M1cha11k M1eczyslaw Pachowsk1 Mac1e] Rad-
wan, Zblgmew Bazamak Czeslaw Andrze]ewsk1

Uprawniony z patentu tymczasowego' Instytut Badan Jadrowych Osro-

dek im. A. Soltana, Swierk (Pol-
ska)

Sposob wytwarzama zeliwa z zelgrudy
zawierajace] do okoto 2 procent siarki
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania zeliwa
z zelgrudy zawierajgcej do okolo 2% siarki, produ-
kowanej z rudy o niskiej zawarto$ci zelaza, ktora
ze wzgledu na swoj sklad chemiczny, a szczegblnie
podwyzszong zawarto$¢ siarki nie moze byé uzyta
w zwyklym procesie stalowniczym lub Zzeliwiako-
wym.

Rozw6j przemystu uwarunkowany jest stalym
wzrostem ilo$ci i jako$ci stali i innych stopow. Wy-
roby przemystu ciezkiego takie jak pojazdy drogo-
we i kolejowe, maszyny rolnicze oraz maszyny
przemyslowe wymagaja znacznych iloSci stopow
odlewniczych, a szczegblnie zeliwa. Zazwyczaj Ze-
liwo produkuje sie w oparciu o sur6wke odlewni-
czg otrzymywanag w wielkich piecach z dodatkiem
ztomu stalowego i zeliwnego lub w oparciu o zilom
stalowy lub Zzeliwny. Do produkcji zeliwa wyko-
rzystuje sie agregaty do topienia metali, a przede
wszystkim zeliwiaki i piece elektryczne lukowe lub
indukcyjne. Surowce stosowane do wytwarzania
réznych gatunkéw zeliwa nie mogag zawieraé¢ jednak
podwyzszonych zawarto$Sci szkodliwych domieszek,
szczegoblnie siarki, ktéra w decydujgcym stopniu po-
garsza uzytkowe wlasnosci odlewéw. Z tego powo-
du wykorzystanie zelgrudy o zawartos$ci siarki po-
wyzej 0,2% do produkcji zeliwa zwigzane jest z du-
zymi trudno$ciami, a nawet niemozliwe w trady-
cyjnym precesie. Tymczasem w wielu kraJach
o rozwinietym przemys$le metalurgicznym, gd21e
czesto wystepuje deficyt Zeliwa w polgczeniu z nie-
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doborem wysokogatunkowych rud zelaza, istnieja
rudy ubogie wykorzystywane w minimalnym stop-
niu.

Procesem, ktory pozwala eksploatowaé zloza ta-
kich rud jest proces zelgrudowy znany takze jako
proces Krupp-Renna polegajgcy na redukcji rud
zelaza w piecach obrotowych. W wyniku czego
utrzymuje sie zelazo zredukowane w postaci meta-
licznych grudek zelaza o réznej granulacji. W nie-
ktérych przypadkach zaleznych od rodzaju zloza
i jakosci paliwa — przy niewielkiej iloSci siarki —
udaje sie uzyskiwanie zelgrudy nadajgcej sie jeszcze
do przerobu w procesach stalowniczych. Jednakze
w duzej iloSci przypadkéw sklad chemiczny otrzy-
mywanej zelgrudy uniemozliwia takie rozwigzanie.
W zwigzku z tym jest ona mnajczeSciej wykorzysty-
wana jako dodatki w procesie aglomeracji rud lub
w wielkich piecach jako dodatek metaliczny. Ten
spos6b wykorzystania zelgrudy, a wiec zagospoda-
rowanie ubogich rud zelaza jest nieuzasadniony
metalurgicznie i nierentowny, co prowadzi do ogra-
niczenia wykorzystania takich z16z.

Celem wynalazku jest zmniejszenie deficytu ze-
liwa w krajach o rozwijajagcym sie przemysle przez
opracowanie ekonomicznie optacalnego i dostatecz-
nie prostego sposobu wykorzystania zelgrudy za-
wierajgcej duzag ilo§é siarki, do bezposredniego
otrzymania zeliwa, w tym zeliwa o podwyziszonych
wiasnosciach uzytkowych.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie sposobu
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wytwarzania zeliwa z zelgrudy zawierajacej do

okolo 2% siarki, w,ktéi"ym wspomniang -Zelgrude -

topi si¢ w piecu elektrycznym pod warstwa zuzla
wysokozasadowego, przegrzewa si¢ w temperaturze
okolo 1600°C w czasie r;zedu 30 minut, nawegla sie
korzystnie weglem elektrodowym dodajac go w
ilo$ci niezbednej dla oczekiwanego gatunku zeliwa;
nastepnie dodaje sie stopy zelaza, krzemu i magne-
zu w iloSci zapewniajgcej wymagang zawarto$é
krzemu i siarki w produkcie koncowym, po czym
otrzymuje sie produkt koncowy w postaci cieklej,
z ktérym postepuje sie zaleznie od przeznaczenia.
W celu zwiekszenia wydajno$ci procesu zelgrude
przed topieniem wzbogaca sie mechanicznie lub
magnetycznie. Jako zuzel wysokozasadowy stosuje
sie zuzel karbidyczny. Ilo§é zuzla karbidycznego w
procesie topienia wynosi 15—25% wagowych wsadu
metalicznego. Jako stopy zelaza, krzemu i magnezu
stosuje sie Fe Si Mg o zawarto$ci od 8 do 10% mag-
nezu. Najpierw stosuje sie stop Fe Si w ilo$ci od
1 do 3% wagowych wsadu metalicznego, a nastepnie
stop FeSiMg w odpowiednio mniejszej ilosci. Stop
FeSiMg dodaje sie podczas wytopu lub po spuscie
metalu do kadzi lub odstojnika. Przez ustalenie od-
powiednio mniejszej iloSci czynnika naweglajacego
otrzymuje sie produkt koncowy w postaci staliwa.
Zuzel karbidyczny powstaje w czasie procesu w
wyniku dodania do wsadu od 1,5 do 5% karbidu
(CaCy).

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania zeliwa z Zzelgrudy zawie-
rajgcej do okolo 2% siarki, znamienny tym, ze

73 524

1€

15

20

25

3n

35

4

Zelgrude topi si¢. w piecu elektrycznym pod war-
stwa 2zuzla wysokozasadowego, przegrzewa sie
w temperaturze okoto 1600°C w czasie rzedu 30
minut; nawegla sie korzystnie weglem elektrodo-
wym dodajgc go w iloSci niezbednej dla oczekiwa-
nego gatunku zeliwa; nastepnie dodaje sie stopy
Zelazowo-Kkrzemowo-magnezowe W ilo§ci zapewnia-
jacej wymagang zawarto$¢ krzemu i siarki w zeli-
wie, po czym otrzymuje sie produkt gotowy w po-
staci cieklej, z ktérym dalsze postepowanie prowa-
dzi sie zaleznie od przeznaczenia.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu zwiekszenia wydajno$ci procesu, zelgrude
przed topieniem wzbogaca sie mechanicznie lub
magnetycznie. . . .

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny . tym, zZe
jako zuzel wysokozasadowy stosuje sie zuzel kar-
bidyczny.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 3, znamienny tym,
ze ilo$¢ zuzla karbidycznego w procesie topienia
wynosi 15—25% wagowych wsadu metalicznego.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako stopy zelaza, krzemu i magnezu stosuje sie
Fe Si Mg o zawarto$ci od 8 do 10% magnezu.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako stopy zelaza, krzemu i magnezu stosuje sie
najpierw stop Fe Si w ilosci 1—3% wagowych wsa-
du metalicznego, a nastepnie stop Fe Si Mg w od-
powiednio mniejsze]j ilo$ci.

7. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 6, znamienny tym,
ze stop Fe Si Mg dodaje sie podczas trwania wyto-
pu lub po spuscie metalu do kadzi lub odstojnika.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
przez ustalenie odpowiednio mniejszej ilo§ci czyn-
nika naweglajgcego otrzymuje si¢ produkt konco-
wy W postaci staliwa.

Bitk 2607/75 r. 110 egz. A4
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