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DESCRIPCION
Dispositivo y procedimiento para etiquetar envases individuales

La presente invencion se refiere a un dispositivo para etiquetar envases individuales con una instalacién de avance
para el transporte del envase respectivo en una direccién de transporte, con una instalacion de dispensacion para la
dispensacion de una etiqueta a una posiciéon de dispensacion, con una instalacién de aplicacion para la aplicacion de
la etiqueta dispensada sobre un envase respectivo, en el que la instalacién de aplicacién presenta una estampa, que
presenta una cafia de estampa y una pata de estampa, para mover la etiqueta dispensada desde una posicion de
recepcion, en la que la etiqueta es recibida desde la pata de estampa, hasta una posiciéon de cesién, en la que la
etiqueta se puede aplicar desde la pata de estampa sobre el envase, en el que la capa de estampa esta alojada de
forma pivotable alrededor de al menos un primer eje de articulacion que se extiende transversalmente a la direccion
de transporte, en el que la capa de estampa es movil axialmente en un elemento de guia y en el que la instalacion
de aplicacién presenta una instalacion elevadora con un elemento elevador movil en vaivén paralelo a una direcciéon
en angulo con respecto a la direccion de transporte y con un primer accionamiento con un motor, que acciona el
elemento elevador.

Ademas, la invencion se refiere a un procedimiento para etiquetar envases individuales utilizando un dispositivo de
este tipo.

Un dispositivo correspondiente segun el preambulo de la reivindicacion 1 y un procedimiento correspondiente se
conocen, por ejemplo, a partir de DE 197 27 648 A1. El dispositivo conocido presenta una instalaciéon de avance en
forma de varias cintas transportadoras dispuestas unas detras de las otras en la direcciéon de transporte, en el que
entre dos cintas transportadoras vecinas esta previsto un intersticio. Sobre las cintas transportadoras se transporta
un envase, que contiene, por ejemplo, un producto, en la direccion de transporte, que se extiende horizontal,
llamada también en adelante direccién-X. Tan pronto como el envase se encuentra vertical sobre el intersticio, se
aplica una etiqueta previamente impresa y dispensada desde abajo a través del intersticio sobre el lado inferior del
envase.

Las etiquetas a aplicar sobre los envases individuales estan aplicadas de forma desprendible en primer lugar sobre
una tira de material preparada como rollo de material en forma de una tira de soporte. El rollo de material con las
etiquetas se desenrolla en una instalacion de dispensacion para la dispensacion de una etiqueta y se desvia varias
veces, final mente en un canto de dispensacion formado por una placa, alrededor de la cual se extiende la tira de
material. A través de la desviacion en el canto de dispensacion se desprende la etiqueta a aplicar en cada caso
desde la tira de material y es recibida por una parte de ventosa, que esta dispuesta en el extremo superior vertical
de una cafa de estampa, generandose una presion negativa en la pata de ventosa. La capa de estampa, que esta
conectada con la pata de ventosa, esta dispuesta moévil axialmente en un tubo de guia. Dentro del tubo de guia se
puede mover la cafia de estampa axialmente so6lo en una medida insignificante. Puede realizar las llamadas carreras
cortas, para recibir a través de la pata de ventosa conectada con la cafia de estampa una etiqueta en el canto de
dispensacion desde la tira de material.

Después de que la pata de ventosa ha recibido la etiqueta y la capa de estampa ha sido movida de nuevo en
direccién axial un poco de retorno desde la placa y la tira de material, se pivota el tubo de guia alrededor de un eje
de articulacién, que se extiende transversalmente a la direccién de transporte, desde el canto de dispensacion hasta
la zona debajo del intersticio entre las dos cintas transportadoras. A tal fin, el tubo de guia esta fijado en un elemento
de guia de forma pivotable y movil axialmente, que esta conectado con una instalacion de ajuste que ejecuta
movimientos horizontales alternativos y que realiza movimientos de articulacion del tubo de guia. Tan pronto como la
pata de ventosa se encuentra dentro de dicho intersticio, se mueve todo el tubo de guia en una direccion
esencialmente perpendicular a la direccién de transporte en la direccién del intersticio, de manera que la pata de
aspiracion es guiada con la etiqueta adherida a ella a través del intersticio hasta el lado inferior del envase. Durante
este movimiento del tubo de guia no tiene lugar ningun movimiento axial de la capa de estampa y de la pata de
ventosa con relacion al tubo de guia - estos ultimos movimientos relativos axiales sirven exclusivamente para la
recepcion de la etiqueta en la posicién de dispensacion.

Tan pronto como la etiqueta ha sido transmitida desde la pata de ventosa sobre el lado inferior del envase, se mueve
el tubo de guia de nuevo esencialmente perpendicular a la cinta transportadora, llamada en adelante también
direccion-Y y se pivota de nuevo de retorno a la posicion de partida, para posibilitar a la pata de ventosa la recepcion
de una etiqueta nueva en el canto de dispensacion. En este lugar se realiza entonces, como se ha dicho, de nuevo
un movimiento de carrera corta de la capa de estampa con relacion al tubo de guia, para recibir una etiqueta nueva
desde la tira de material.

El dispositivo descrito anteriormente esta constituido relativamente complicado y el proceso de etiquetado requiere
relativamente mucho tiempo.
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Por lo tanto, un cometido de la presente invencion es indicar un dispositivo y un procedimiento, con los que se
simplifica el etiquetado de envases individuales.

El cometido derivado y mostrado anteriormente se soluciona segun una primera ensefianza de la presente invencion
con un dispositivo para etiquetar envases individuales segun la reivindicacion 1, que presenta, entre otras cosas: un
dispositivo de avance para el transporte del envase respectivo en una direccién de transporte, una instalacion de
dispensacion para la dispensacion de una etiqueta, especialmente impresa, a una posicion de dispensacion, una
instalacion de aplicacion para la aplicacion de la etiqueta dispensada sobre el envase respectivo, en el que la
instalacion de aplicacion presenta una estampa, que presenta una cafia de estampa y una pata de estampa, que
puede estar configurada como pata de ventosa y/o pata de soplado, para mover la etiqueta dispensada desde una
posicién de recepcion, en la que la etiqueta es recibida por la pata de estampa, hacia una posicién de cesion, en la
que se puede aplicar la etiqueta desde la pata de estampa sobre el envase, en el que la cafia de estampa esta
alojada de forma pivotable alrededor de al menos un primer eje de articulacion, que se extiende transversal a la
direccion de transporte, en el que la cafa de estampa es movil (alojada) axialmente en un elemento de guia, es
decir, a lo largo de su eje longitudinal, y en el que la instalacion de aplicacion presenta una instalacién elevadora con
un elemento elevador movil en vaivén en angulo paralelamente a una direccion, especialmente perpendicular a la
direccion de transporte y con un primer accionamiento con un motor, que acciona el elemento elevador, en el que la
cafia de la estampa esta conectada con el elemento de carrera de la instalacién elevadora por medio de una
articulacion. Esta articulacion permite, por lo tanto, los movimientos de articulacién de la capa de la estampa
alrededor del al menos un primer eje de articulacion.

Puesto que segun la invencion la capa de la estampa esta conectada de forma articulada con un elemento elevador,
la cafia de la estampa puede transmitir tanto los movimientos elevadores como también los movimientos de
articulacion sobre la tapa de la estampa. En este caso, el elemento elevador transmite los movimientos elevadores
alternativos directamente sobre la articulacion sobre la capa de la estampa y no, como en el estado de la técnica,
primero sobre un tubo de guia, que es desplazable de nuevo, por su parte, en un elemento de guia. Tampoco se
necesita ya ninguna instalacion separada, como en el estado de la técnica, para mover la capa de la estampa
alternando dentro de un tubo de guia. El dispositivo segun la invencion para etiquetar envases individuales esta
constituido de esta manera mas sencillo frente al estado de la técnica, Correspondientemente mas sencillo se
configura también un proceso de etiquetado, puesto que segun la invencién la estampa no esta constituida ya por un
tubo de guia y una capa de estampa, que deben moverse independientes entre si.

El dispositivo segun la invencién funciona como sigue, como se explica en detalle todavia a continuacion. En primer
lugar, se lleva una etiqueta desde la instalacion de dispensacion hasta una posicion de dispensacion. En la posicion
de dispensacion, la etiqueta se encuentra especialmente en el lado que apunta hacia la instalacion de avance (por
ejemplo, el lado inferior) de una pata de retencion de la instalacion de dispensacion. En esta posicion de
dispensacion, la etiqueta, al menos la parte predominante de la etiqueta, no esta conectada (ya) con una tira de
material o bien tira de soporte. La etiqueta es recibida ahora por la pata de la estampa y en concreto con preferencia
directamente en la posicién de dispensacién, que coincide entonces con la posicién de recepcion. Pero, en principio,
también es concebible el caso en el que la etiqueta se mueve en primer lugar desde la posicién de dispensacion
hasta una posicién de recepcion, que esta distanciada de la posiciéon de dispensacion paralela a la direccion de
transporte (por ejemplo, en direccion horizontal), en el que la pata de la estampa recibe la etiqueta entonces en esta
posicion de recepcion diferente de la posicion de dispensacion. La etiqueta es retenida en la posicion de
dispensacion y/o en la posiciéon de recepcion, por ejemplo por presidon negativa, especialmente por una presion
negativa generada dentro de la pata de retencion. Durante el movimiento de aplicacion de la estampa se retiene la
etiqueta con preferencia igualmente por presién negativa en la pata de la estampa. La pata de la estampa se mueve
entonces después de la recepcién de la etiqueta en la posicién de recepcion en la direccién de la instalacion de
avance y de un envase transportado encima. Tan pronto como entonces la pata de la estampa se encuentra con la
etiqgueta en la zona proxima del envase (distancia entre la pata de la estampa y el envase 1 a 60 mm, con
preferencia de 5 a 50 mm, de manera especialmente preferida de 10 a 40 mm) o cuando la etiqueta y/o la pata de la
estampa contactan con el envase, se aplica la etiqueta sobre el envase. En el caso de una aplicacion sin contacto, la
pata de la estampa permanece especialmente a distancia del envase y transmite la etiqueta por ejemplo por medio
de una rafaga de aire comprimido que sale desde la tapa de la estampa (este proceso se designa también como
soplado de la etiqueta). Después de la aplicacion de la etiqueta sobre el envase, se mueve la estampa de nuevo a la
posicién de partida para la recepcién de una etiqueta nueva. Los ciclos de movimientos individuales posibles de la
instalacion de aplicacion y especialmente de la estampa se explican todavia en detalle a continuacion.

De acuerdo con una configuracion del dispositivo segun la invencion, la pata de la estampa (en el estado operativo)
esta conectada inmévil con la cafa de la estampa. Con otras palabras, la pata de la estampa en esta configuracion
en el funcionamiento del dispositivo no se puede mover con relacién a la capa de la estampa. Sin embargo, en esta
configuracion, la pata de la estampa puede estar conectada especialmente desprendible con la capa de la estampa,
lo que tiene la ventaja de que se puede sustituir la pata de la estampa por otra. Pero en principio, segun ofra
configuracion también es concebible que la pata de la estampa esté alojada de forma giratoria con relacion a la cafa
de la estampa alrededor del eje longitudinal de la cafia de la estampa. También en esta configuracion, la pata de la
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estampa puede estar conectada especialmente desprendible con la cafia de la estampa. En particular, en el ultimo
caso no son posibles otros movimientos relativos entre la pata de la estampa y la cafa de la estampa,
especialmente movimientos axiales o basculantes. Un movimiento giratorio de la pata de la estampa con relacion a
la capa de la estampa puede ser deseable, por ejemplo, cuando la etiqueta debe alinearse todavia mas exacta antes
de la aplicacién sobre el envase. Pero tal alineaciéon de la etiqueta se puede realizar también cuando la pata de la
estampa es inmovil en el funcionamiento con relacién a la cafia de la estampa, debiendo alojarse entonces la cafa
de la estampa de forma giratoria alrededor de su eje longitudinal.

Para garantizar esto ultimo, la articulacién segun otra configuracion del dispositivo es una articulacion cardanica.
Una articulacion cardanica tiene especialmente dos ejes de articulacion (ejes de giro) que se extienden
especialmente perpendiculares entre si, que se cortan con preferencia y de esta manera en la posicion de reposo de
la articulacién, es decir, cuando ésta no esta articulada, se encuentran en un mismo plano. Tal articulaciéon cardanica
permite un movimiento de articulacion de la estampa o bien de la cafa de la estampa en un plano, en el que se
extiende también la direcciéon de transporte, incluso cuando durante el movimiento de articulacioén la estampa o bien
la cafia de la estampa se giran alrededor de su eje longitudinal.

De nuevo de acuerdo con otra configuracion del dispositivo de la invencion, la capa de la estampa y/o la pata de la
estampa y/o la articulacion estan alojadas giratorias, a saber, para posibilitar dicha alineacion explicada
anteriormente de la etiqueta. Especialmente la cafia de la estampa y/o la pata de la estampa y/o la articulaciéon son
giratorias alrededor de un eje, que se extiende en la direccion angular (especialmente perpendicular) a la direccion
de transporte, en la que el elemento elevador es movil en vaivén y/o alrededor del eje longitudinal e la cafha de la
estampa. Para posibilitar el movimiento giratorio, la instalacion de aplicacién segun una configuracion presenta una
instalacion de rotacion con un segundo accionamiento, que acciona la articulacion o la cafa de la estampa o la pata
de la estampa. El movimiento de rotacion de la articulacion y/o de la capa de la estampa y/o de la pata de la
estampa alrededor del eje mencionado anteriormente se realiza, por lo tanto, por el accionamiento. A tal fin, el
segundo accionamiento puede presentar un motor, que es inmovil con relacion al motor del primer accionamiento
(esto significa la carcasa del motor, que es inmovil con relacién a la otra carcasa del motor, respectivamente. Con
otras palabras, el motor del segundo accionamiento, que es competente para los movimientos giratorios, no se
mueve al mismo tiempo durante los movimientos de vaivén (alternativos) del elemento elevador. EI movimiento
elevador se mueve de esta manera con relacion al motor (carcasa del motor) del segundo accionamiento. La ventaja
es que el peso del segundo motor no carga sobre el elemento elevador mévil alternativo, con lo que se puede mover
el elemento elevador con mas precision.

El motor del primer accionamiento y/o el motor del segundo accionamiento pueden ser un motor lineal o un motor
paso a paso o motor-DC (motor de corriente continua) o motor-EC (motor conmutado electrénicamente, motor de
corriente continua sin escobillas).

De acuerdo todavia con una configuracién, la articulacion y/o la capa de estampa y/o la pata de estampa,
especialmente cuando el motor del segundo accionamiento es un motor paso a paso, es giratorio en etapas en un
intervalo de 0,5 a 2,5° con preferencia en un intervalo de 0,5 a 2°, de manera especialmente preferida en un
intervalo de 1 a 1,5°. Se prefieren etapas de 1°. De esta manera se puede alinear (ajustar) una etiqueta, tan pronto
como ha sido recibida por la pata de estampa, 6ptimamente con relacién al envase.

Segun todavia una configuracién del dispositivo segin la invencion, el elemento de guia esta alojado pivotable
alrededor de un segundo eje de articulacion, que se extiende transversalmente a la direccion de transporte y
especialmente a distancia de la articulacion y/o del al menos un primer eje de articulacion. Con la direccion
transversal a la direccidon de transporte se entiende, exactamente como en la direccién de transporte, con
preferencia una direccién horizontal. Con otras palabras, la instalacién de avance o bien una cinta transportadora o
similar de la instalacion de avance se extiende en la direccion de transporte y en dicha direccion transversalmente a
la direccién de transporte, llamada también en adelante direccién-Z.

De acuerdo con la invencioén, el elemento de guia es movil en vaivén junto con el segundo eje de articulacion
paralelamente a la direccion de transporte, de manera que segun una configuracion, la instalacién de aplicacion
presenta una instalacion de ajuste con un elemento de ajuste movil en vaivén paralelamente a la direccion de
transporte y con un tercer accionamiento con un motor, que acciona el elemento de ajuste. Con otras palabras, el
tercer accionamiento provoca el movimiento paralelo a la direccion de transporte del elemento de ajuste. También el
motor del tercer accionamiento puede ser un motor lineal o motor paso a paso. Especialmente también el motor del
tercer accionamiento puede ser un motor lineal o un motor paso a paso. Especialmente también el motor del tercer
accionamiento es inmdvil con relacion al motor del primer accionamiento (también aqui se entiende,
respectivamente, la carcasa del motor).

Con preferencia, también sobre la estampa o bien la cafia de estampa actian la instalacion elevadora para los
movimientos angulares con respecto a la direccion de transporte y/o la instalacion de rotacion para los movimientos
de rotacion y/o la instalacion de ajuste para los movimientos paralelos a la direccion de transporte (movimientos de
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articulacion). Con la ayuda de la instalacion elevadora y de la instalacion de ajuste se puede guiar la pata de la
estampa a lo largo de una trayectoria circunferencial, que pasa por la posicion de recepcion (aqui se recibe la
etiqueta) y la posicion de cesiodn (aqui se aplica la etiqueta sobre el envase). Con preferencia, la pata de la estampa
pasa en este caso por la posicién de recepcién sélo en una direccion, especialmente en la direcciéon desde la
posicién de recepcién hacia la instalacion de avance. En la posiciéon de recuperaciéon, que comienza en la posicion
de cesion, la pata de la estampa no pasa con preferencia por la posicion de recepcion, lo que tiene la ventaja de que
durante el movimiento de recuperacion se puede mover ya una etiqueta nueva a la posicién de recepcion o bien
puede estar posicionada alli.

De nuevo segun otra configuracion del dispositivo segun la invencion, la instalacion de dispensacion presenta, como
se ha dicho, una pata de retencion para la retencién de la etiqueta dispensada en la posicion de dispensacion y
especialmente también en la posicién de recepcion. La pata de recepcion es inmévil especialmente con relacion al
motor o bien a la carcasa del motor del primer accionamiento. La pata de retencion presenta en su lado dirigido
hacia la instalacién de avance o bien hacia el envase al menos una superficie de apoyo para la etiqueta dispensada.
Con otras palabras, la posicion de dispensacion y la posicion de recepcion se encuentran en el lado de la pata de
recepcion dirigido hacia la instalacion de avance. Aqui la etiqueta se apoya entonces con preferencia con el lado en
la superficie de apoyo respectiva, que no esta provista con un adhesivo. En cambio, el adhesivo apunta hacia la
instalacion de avance o bien el envase.

De acuerdo con una configuracion, la pata de retencidn presenta dos patines distanciados entre si transversalmente
a la direccion de transporte, cada uno de los cuales presenta especialmente en su lado dirigido hacia la instalacion
de avance o bien el envase una superficie de apoyo para la etiqueta dispensada. La pata de retencién y/o un patin y
con preferencia ambos patines pueden presentar en la zona de la superficie de apoyo unos orificios a través de los
cuales se puede aspirar por medio de presion negativa la etiqueta dispensada y a aplicar. Orificios correspondientes
pueden estar previstos también en la pata de la estampa para aspirar la etiqueta por medio de presion negativa y/o
soplarla por medio de sobrepresion.

Con preferencia, la distancia entre los patines en la direccion transversal a la direccion de transporte (direccion-Z) es
variable. A través de una modificacién de la distancia, especialmente distancia horizontal, entre los patines, se
puede adaptar éptimamente la pata de retencion a diferentes tamafnos de etiquetas. Adicional o alternativamente
también es posible desplazar la estampa o la direccién de aplicaciéon, al menos una parte de la direccién de
aplicacion, con la que esta unida la estampa, con relacion a la pata de retencién y/o los patines en la direccion
transversal a la direccion de transporte. Con preferencia, la estampa o la instalacion de aplicacion o bien la parte de
la instalacion de aplicacion conectada con la estampa se pueden alinear en dicha direccidon-Z en el centro con
respecto a ambos patines. Esto apoya una adaptacion del dispositivo o bien de la instalacion de aplicacion a
diferentes tamafos de etiquetas, especialmente anchuras de etiquetas. De este modo es especialmente ventajoso
que la estampa entre en contacto con la etiqueta en el centro de la etiqueta. En principio, con esta finalidad se puede
realizar también una adaptacion del dispositivo o bien de la instalacion de aplicacion a diferentes longitudes de
etiquetas, especialmente por que la cafia de la estampa (y con ello también la pata de la estampa) se puede
posicionar individualmente en direccidon-X o bien en la direcciéon del movimiento de articulacion de la cafia de la
estampa para cada longitud de etiqueta.

Segun todavia una configuracion, para la adaptacion a diferentes tamafios de etiquetas se puede sustituir también la
pata de la estampa. En este caso, también en el funcionamiento del dispositivo, es decir, en el estado de
funcionamiento, esta conectada inmévil con la cafia de la estampa, pero se puede desmontar, por ejemplo se puede
desenroscar.

Como ya se ha indicado anteriormente, la etiqueta es recibida con preferencia en la posicion de recepcién por la
pata de la estampa en un estado, en el que la etiqueta no estd conectada ya con una tira de material o bien de
soporte. De esta manera, se puede guiar la estampa o bien la pata de la estampa directamente a través de la
posicion de recepcion en la direccion de la instalacion de avance y no debe conducirse, como en el estado de la
técnica, en primer lugar por delante de la posicién de recepcion en direccion horizontal, antes de que se pueda
mover entonces en la direccidon de la instalacion de avance. De esta manera se acorta claramente el proceso de
aplicacion frente al estado de la técnica. El cometido derivado y mostrado anteriormente se soluciona, ademas,
seguin una segunda ensefianza de la presente invencion en un procedimiento para etiquetar envases individuales
segun la reivindicacion 12 utilizando un dispositivo como se ha descrito anteriormente por que la pata de la estampa
se mueve para aplicar la etiqueta dispensada partiendo desde la posicion de recepcion directamente en una
direccion que se extiende en angulo con respecto a la direccion de transporte y después de que en la posicion de
cesion la etiqueta ha sido aplicada sobre el envase, se conduce la pata de estampa en el lado delantero por delante
de la instalacion de dispensacion, especialmente por delante de la pata de retencién, con respecto a la direcciéon de
transporte.

En el lado delantero significa que la pata de la estampa se conduce por delante del extremo delantero, que apunta
en la direccién de transporte, de la instalacion de dispensacion o bien de la pata de retencion. Esto ultimo tiene la
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ventaja de que durante el movimiento de recuperacion de la estampa, la pata de la estampa no puede colisionar con
una etiqueta nueva, que se encuentra ya en la posicion de dispensacion y/o posicién de recepcion.

Segun una con figuracion del procedimiento segun la invencion, esta previsto que la pata de la estampa sea guiada
durante todo su movimiento desde la posicidon de recepcion sobre la posicion de cesiéon de nuevo de retorno a la
posicion de recepcion a lo largo de una trayectoria circunferencial, que no se toca o se cruza en ningun lugar y que
es en particular esencialmente ovalada. En particular, la trayectoria circunferencial esta curvada en las secciones, en
las que presenta una curvatura, siempre en la misma direccion. Con preferencia, toda la trayectoria circunferencial
esta curvada. Tal trayectoria circunferencial se consigue por que al mismo tiempo se realiza un movimiento de
articulacion de la cafia de la estampa (o bien movimiento de traslaciéon del elemento de ajuste de la instalacion de
ajuste) y un movimiento de traslacion del elemento elevador de la instalacion elevadora, y en concreto con
preferencia durante el movimiento de la pata de la estampa desde la posicién de recepcién hasta la posicién de
cesion (movimiento de aplicacion) y/o durante el movimiento de la pata de la estampa desde la posicidon de cesion
hacia la posicion de recepcion (movimiento de recuperacion).

De acuerdo todavia con una configuracion del procedimiento segun la invencion, esta previsto que la pata de la
estampa para o bien durante la transferencia de la etiqueta al envase, es decir, en la posiciéon de cesién, desde el
envase se distancie de a 1 a 60 mm, con preferencia de 5 a 50 mm, especialmente preferido de 10 a 40 mm, en la
direccion angular con respecto a la direccion de transporte y sobre especialmente la etiqueta sobre el envase.

Ademas, segun todavia una configuracion del procedimiento segun la invencion esta previsto que la pata de la
estampase gire durante su movimiento desde la posicidon de recepcion hacia la posicion de cesion y/o durante su
movimiento desde la posicion de recepcion alrededor del eje longitudinal de la cafia de la estampa, especialmente
paso a paso.

Por ultimo, segun todavia otra configuracion del procedimiento segun la invencion esta previsto que la distancia
entre los patines y/o entre al menos uno de los patines y el plano, en el que la cafia de la estampa realiza su
movimiento de articulacion (plano paralelo a la direccion de transporte) se modifique antes de que la pata de la
estampa entre en contacto con la etiqueta (dispensada) respectiva (reciba la etiqueta).

Existen ahora una pluralidad de posibilidades para configurar y desarrollar el dispositivo segun la invencion y el
procedimiento segun la invencion. A este respecto, se remite, por una parte, a las reivindicaciones de patente
dependientes de las reivindicaciones de patente 1y 12, por otra parte a la descripcion de un ejemplo de realizacion
en conexion con el dibujo. En el dibujo:

Las figuras 1a) y b) muestran dos vistas esquematicas ortogonales entre si de un dispositivo seguin la invencion
antes de la recepcién de una etiqueta.

Las figuras 2a) y b) muestran dos vistas esquematicas ortogonales entre si del dispositivo en el instante de la
recepcion de la etiqueta.

Las figuras 3a) y b) muestran dos vistas esquematicas ortogonales entre si del dispositivo durante el movimiento de
aplicacion.

Las figuras 4a) y b) muestran dos vistas esquematicas ortogonales entre si del dispositivo durante la aplicacion de la
etiqueta sobre un envase.

Las figuras 5a) y b) muestran dos vistas esquematicas ortogonales entre si del dispositivo después de la aplicacion
de la etiqueta durante una primera secciéon de un movimiento de recuperacion.

Las figuras 6a) y b) muestran dos vistas esquematicas ortogonales entre si del dispositivo después de la aplicacion
de la etiqueta durante una segunda seccion del movimiento de recuperacion, y

Las figuras 7a) y b) muestran dos vistas esquematicas ortogonales entre si del dispositivo después de la aplicacion
de la etiqueta durante una tercera seccién del movimiento de recuperacion.

En la figura 1a) se representa un dispositivo 1 para etiquetar envases 2, que pueden contener productos.

El dispositivo 1 presenta una instalacion de dispensacion 4 para la dispensacion de una etiqueta impresa 5 en una
posicion de dispensacién. La posicion de dispensacion se define aqui como la posicién, en la que se individualiza la
etiqueta 5 y se ha desprendido al en gran medida o totalmente desde una tira de soporte dado el caso presente,
sobre la que estaba colocada anteriormente con otras etiquetas. De la instalacion de dispensacion 4 se representa
en las figuras sélo una pata de retencién 23, en la que se adhiere la etiqueta 5 respectiva a aplicar por medio de una
presion negativa generada en la pata de retencion. Pero la instalaciéon de dispensacion puede presentar también una
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impresora y/o un canto de dispensacion para la desviacion de una tira de soporte eventual.

Ademas, el dispositivo 1 presenta una instalacion de aplicacion 6 para la aplicacién de la etiqueta 5 dispensada
sobre el envase 2 respectivo. La instalacion de aplicacion 6 se explica todavia en detalle a continuacion.

Por ultimo, igualmente un componente del dispositivo 1 es una instalacién de avance 3 (sélo se representa en las
figuras 4a) a 7b), que sirve para el transporte de los envases 2 a etiquetar en la direccion de transporte X. La
instalacion de avance puede presentar, por ejemplo, una o varias cintas transportadoras, sobre las que descansan
los envases 2 sobre el lado superior.

La instalacion de aplicacion 6 presenta una estampa 9, una instalacién elevadora 11, una instalacién de rotacion 16
y una instalacion de ajuste 19.

La estampa 9 presenta una cafia de estampa 7, que se extiende a lo largo de un eje longitudinal A2, asi como una
pata de estampa 8 y sirve para el movimiento de una etiqueta 5 dispensada desde una posicion de recepcion (de la
etiqueta o bien de la pata de estampa) hacia una posicién de cesién (de la etiqueta o bien de la pata de etiqueta). La
posicion de recepcion es la posicion, en la que la etiqueta 5 es recibida desde la pata de la estampa 8 y puede ser
idéntica con la posicidon de dispensacion, en la que una etiqueta 5 es preparada después de la individualizacién vy,
dado el caso, la liberacién desde una tira de soporte. La posicién de cesion es la posicion en la que la etiqueta 5 se
puede aplicar desde la pata de la estampa 8 sobre el envase 2 (figuras 4a) y b)).

La pata de la estampa 7 esta alojada de forma pivotable alrededor de un primer eje de articulacién S que se
extiende transversal a la direccién de transporte X. El eje de articulacion S4’ se forma por una articulacion cardanica
15. Si se gira la articulacion cardanica 15 alrededor de 90° alrededor del eje A4, se puede pivotar la cafia de la
estampa 7 alrededor del primer eje de articulacion S1 que se extiende entonces igualmente transversal a la direccion
de transporte X. El movimiento de articulacién se puede realizar también alrededor de un primer eje de articulacion
virtual, cuando ninguno de los dos ejes de articulacion Sty S¢’ se extiende exactamente transversal a la direccién de
transporte X.

Ademas, la cafa de la estampa 7 esta alojada mévil axialmente en un elemento de guia 10, es decir, que la cafia de
la estampa 7 se puede mover en la direccion de avance de su eje longitudinal Az con relacion al elemento de guia
10. El elemento de guia 10 es el Unico elemento de guia para la estampa 9 y junto a la articulacion 15 el Unico otro
soporte (elemento de fijacion) para la estampa 9 o bien la cafa de la estampa 7.

Para realizar tal movimiento axial de la cafia de la estampa 7 dentro del elemento de guia 10, la instalacién de
aplicacién 6 presenta una instalacién elevadora 11. La instalaciéon elevadora 11 presenta un elemento elevador 12,
que es movil paralelo a la direccion Y, que se extiende perpendicular a la direccién de transporte X. Ademas, un
accionamiento 13 es un componente de la instalacion elevadora 11. El accionamiento 13 presenta un motor 14 y
sirve para el accionamiento del elemento elevador 12. Este Ultimo se puede reconocer bien en comparacion con las
figuras 1b), 2b) y 3b), etc. De esta manera, el motor 14 acciona una correa dentada 26, en la que esta fijado el
elemento elevador 12. El elemento elevador 12 presenta una seccién horizontal 12a, que esta guiada, por una parte,
en una barra de guia 27 que se extiende en direccion-Y y en la que esta dispuesta, por otra parte, la articulacion 15.
Si se activa ahora el accionamiento 13, se mueve la correa dentada 26 o bien en o en contra de la direccion-Y y de
esta manera provoca un movimiento correspondiente de la seccion 12a del elemento elevador 12 y, ademas, de la
estampa 9.

Simultaneamente con el movimiento de traslacién en o en contra de la direccion-Y, la estampa 9 puede realizar
también un movimiento de articulacion. A tal fin, el elemento de guia 10 esta alojado de forma pivotable alrededor de
un segundo eje de articulacion S,, que se extiende transversal a la direccion de transporte X, es decir, en una
direccion Z y ésta distanciado de la articulacion 15 y del primer eje de articulacion S o bien S¢’. El elemento de guia
10 esta conectado giratorio con un elemento de ajuste 20 de una instalacion de ajuste 19 y de esta manera se puede
mover en vaivén junto con el segundo eje de articulacién S, paralelo a la direccion de transporte X. Con esta
finalidad, la instalacion de ajuste 19 presenta un accionamiento 21 con un motor 22 y una correa dentada 28. El
elemento de ajuste 20 esta guiado, por una parte, en una guia que se extiende paralela a la direccion de transporte
X'y, por otra parte, esta conectado fijamente con la correa dentada 28. Si se activa el accionamiento 21, se mueve la
correa dentada 28 y con ella el elemento de ajuste 20 en o en contra de la direccion de transporte X. Este
movimiento se transmite sobre el elemento de guia 10, que, en virtud de la capa de estampa 7 guiada alli, que esta
conectada fijamente con la articulacion 15, realiza un movimiento de articulacion alrededor del eje S;. Los
movimientos del elemento de ajuste 20 y del elemento de guia 10 se muestran especialmente claros en la
comparacion de las figuras 2a), 3a) y 5a) etc.

Solo a través de la instalacion elevadora 11 y la instalacion de ajuste 19 descritas anteriormente se puede mover la
estampa 9 alojada cardanicamente, de manera que la pata de la estampa 8 o bien la etiqueta 5 que se adhiere en
ella pueden realizar un movimiento circunferencial en primer lugar desde la posicion de recepcion (figuras 1a) a 2b))
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sobre la posicion de cesion (figuras 3a) a 4b)) y de nuevo de retorno sobre varias posiciones de recuperacion (5a) a
7b)) hasta que alcanza de nuevo la posicion de partida (figuras 1a) a b)).

Desde la posicion de partida en la figura 1a), la estampa 9 recorre en primer lugar el centro de la etiqueta 5 (figuras
1a) y b)). Luego la pata de la estampa 8, que esta configurada aqui como pata de ventosa y pata de soplado, recibe
a través de la generacion de una presién negativa la etiqueta 5 (figuras 2a) y b)). La estampa 9 se mueve entonces
de manera que la etiqueta 5 y la pata de la estampa 8 se encuentran entonces perpendicularmente sobre un envase
2, estando alineada en esta posicion, que se designa aqui como posicion de cesion, la pata de la estampa 7 con
preferencia exactamente perpendicular a la direccion de transporte X y a la direccién transversal Z y/o estando
alineada la etiqueta 5 paralela a la direccién de transporte X. En esta posicién de cesién, en la que la pata de la
estampa 8 tiene, por ejemplo, un a distancia de 10 a 40 mm desde el lado superior del envase 2, se genera en la
pata de la estampa 8 una sobrepresiéon impulsiva, que conduce a un soplado y con ello a la transmision de la
etiqueta 5 sobre el lado superior del envase 2 (figuras 4a) y b)). Después de que la etiqueta 5 ha sido aplicada sobre
el lado superior del envase 2, se realiza u movimiento de recuperacién, que mueve la pata de la estampa 8 en
primer lugar en la direccion de transporte X y al mismo tiempo vertical hacia arriba en la direccion-Y (figuras 5a) y
b)). La pata de la estampa 8 describe en este caso un arco y sigue en adelante la trayectoria circunferencial ya
mencionada anteriormente. En este movimiento de recuperacion, se conduce la pata de la estampa 8 por delante del
canto (delantero) exterior, que apunta en la direccion de transporte X, de la instalacion de dispensacion 4 o bien de
la pata de retencién 23, de manera que la pata de la estampa 8 no pude colisionar durante el movimiento de
recuperacion con una nueva etiqueta 5, que se adhiere ya en la pata de retencion 23 (figuras 6a) y b)). Esto ultimo
tiene la ventaja de que también se pueden adherir etiquetas 5 mas largas que las representadas en las figuras
durante el movimiento de recuperacion en la pata de retencion 23. Por ultimo, la estampa 9 se mueve durante el
movimiento de recuperacion de nuevo en contra de la direccion de transporte X (figuras 7a) y b)) y alanza finalmente
de nuevo la posicién de partida (figuras 1a) y b)).

En las figuras 1b), 2b), etc. se representa, ademas, que la pata de retencion 25 puede presentar dos patines 25 y 25’
distanciados uno del otro en direccion transversal Z, cada uno de los cuales presenta en su lado inferior dirigido
hacia la instalacion de avance 3 una superficie de apoyo 24 o bien 24’ para la etiqueta dispensada. Los patines 25 y
25’ pueden desplazarse en comun sobre un carril de retencion 29 representado aqui como ejemplo en direccion
transversal Z. También la distancia entre los patines 25 y 25’ se modifica en caso necesario manual, reumaticamente
o con motor. La estampa 9 bien la cafia de la estampa 7 se pueden alinear entonces, igualmente en direccion
transversal Z, en el centro con respecto a los dos patines 25y 25'.

De esta manera, es posible posibilitar una adaptacion del dispositivo 1 o bien de la instalacion de aplicacion 6 a
diferentes anchuras de etiquetas, de manera que la pata de la estampa 8 puede recibir una etiqueta 5 siempre —
para cada anchura de etiqueta — en el centro (con respecto a la direccion Z). Como ya se ha explicado
anteriormente, se puede realizar también una adaptacién del dispositivo 1 o bien de la instalacién de aplicacion 6 a
diferentes anchuras de etiquetas. Esto se puede conseguir a través de un posicionamiento, individual para cada
longitud de la etiqueta, de la estampa 9 o bien de la cafa de la estampa 7 en la direccidn de transporte X o bien en
la direccion del movimiento de articulacién de la cafia de la estampa 7, de manera que la pata de la estampa 8
puede recibir una etiqueta 5 siempre — para cada longitud de etiqueta — en el centro (con respecto a la direccion X).

Por ultimo, hay que describir todavia brevemente la instalacion de rotaciéon 16, con cuya ayuda la estampa 9 y con
ella la pata de la estampa 8, que esta conectada en una pieza aqui con la cafia de la estampa 7, puede ser girada
alrededor del eje longitudinal A; de la cafia de la estampa 7. El movimiento giratorio sirve para la alineaciéon de una
etiqueta 5, que se adhiere en el lado inferior de la pata de la estampa 8 y, por lo tanto, se realiza con preferencia
durante el movimiento de aplicacion de la estampa 9 (es decir, entre la posicion de recepcion y la posicion de
cesion). No es forzosamente necesario un giro de la estampa 9 alrededor del eje A; durante el movimiento de
recuperacion, pero se puede realizar igualmente, en principio, en caso necesario.

Para la realizacion del movimiento de rotacion, la instalacion de rotacién 6 presenta un accionamiento 17 con un
motor 18. En el motor 18 se trata de un motor paso a paso, que posibilita una rotacion de la articulacion 15y, por lo
tanto, de la estampa 9 en etapas de 1°. Como se puede reconocer en la figura 1a), la barra de guia 27 esta
conectada fija contra giro con el motor 18 de la instalacion de rotacién 16, de manera que el motor 18 puede
desplazar en rotacion la barra de guia 27. El movimiento giratorio de la barra de guia 27 se transmite entonces a
través de una rueda de accionamiento 30 y desde alli por medio de una correa dentada 31 sobre la rueda de
arrastre 32, estando conectada la rueda de arrastre 32 de nuevo foja contra giro con la articulaciéon 15. De esta
manera se transmite el movimiento giratorio del motor 18 o bien de la barra de guia 27 sobre la estampa 9.

Como se muestra claramente a partir de las figuras 1b), 2b) y 3b) etc., la rueda de accionamiento 30 y la rueda de
arrastre 32 estan fijadas junto con la correa dentada 31 sobre la seccion 12a del elemento elevador 12 y son moviles
con éste en direccion-Y. El motor 18, en cambio, esta dispuesto inmdvil con relacion al motor 14y, por lo tanto, no
sigue el movimiento elevador del elemento elevador 12. A pesar de todo, en cualquier posicion del elemento
elevador 12 con relacion a la barra de guia 27 (figura 1b), figura 2b), figura 3b) etc.), se puede transmitir el
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movimiento giratorio descrito desde el motor 18 sobre la barra de guia 27 (giratoria) sobre la estampa 9. Para
realizar esto Ultimo, la barra de guia 27 esta conectada solo fija contra giro con la rueda de accionamiento 30, pero
la rueda de accionamiento 30 (junto con la rueda de arrastre 32 y la seccion 12a del elemento elevador 12) se puede
desplazar, a pesar de todo, axialmente con relacion a la barra de guia 27.
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REIVINDICACIONES
1.- Dispositivo (1) para etiquetar envases (2) individuales

- con una instalacion de avance (3) para el transporte del envase (2) respectivo en una direccién de
transporte (X),

- con una instalacion de dispensacion (4) para la dispensacion de una etiqueta (5) a una posicién de
dispensacion,

- con una instalacion de aplicacion (6) para la aplicacion de una etiqueta (5) sobre el envase (2) respectivo,
en la que la instalacion de aplicacion (6) presenta una estampa (9), que presenta una cafia de estampa (7)
y una pata de estampa (8), para mover la etiqueta (5) dispensada desde una posicion de recepcion, en la
que la etiqueta (5) es recibida por la pata de la estampa (8), hacia una posicidon de cesioén, en la que la
etiqueta (5) se puede aplicar desde la pata de la estampa (8) sobre el envase (2), en la que la cafia de la
estampa (7) esta alojada pivotable alrededor de al menos un primer eje de articulacién (S1, S¢’), que se
extiende transversal a la direccion de transporte (X), en la que la cafia de la estampa (7) es movil
axialmente en un elemento de guia (10), cuyo elemento de guia (10) es el Unico elemento de guia para la
estampa (9) y es movil en vaivén paralelamente a la direcciéon de transporte (X), y en la que la instalacion
de aplicacion (6) presenta una instalacion elevadora (11) con un elemento elevador (12) movil en vaivén
paralelo a una direccion (Y) en angulo con respecto a la direccion de transporte (X), caracterizado por que
la instalacion elevadora presenta un primer accionamiento (13) con un motor (14), que acciona el elemento
elevador (12), y porque la cafa (7) de la estampa (9) esta conectada con el elemento elevador (12) de la
instalacion elevadora (11) sobre una articulacion (15).

2.- Dispositivo (1) segun la reivindicacién 1, caracterizado por que la pata de la estampa (8) esta conectada inmovil
y/o desprendible con la cafia de la estampa (7).

3.- Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pata de la estampa (8) es
una pata de aspiracion y/o de soplado (8).

4.- Dispositivo (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la articulacion (15) es una
articulacion cardanica (15).

5.- Dispositivo (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la cafia de la estampa (7) y/o
la pata de la estampa (8) y/o la articulacion (15) estan alojadas giratorias, especialmente alrededor de un eje (A1),
que se extiende en la direccion (Y) en angulo con la direccion de transporte (X), en la que el elemento elevador (12)
es movil en vaivén y/o alrededor del eje longitudinal (Az) de la cafia de la estampa (7).

6.- Dispositivo (1) segun la reivindicacion 5, caracterizado por que la instalacion de aplicacion (6) presenta una
instalacion de rotacion (16) con un segundo accionamiento (17), que acciona la articulacion (15) o la cafa de la
estampa (7) o la pata de la estampa (8), en el que con preferencia el segundo accionamiento (17) presenta un motor
(18), que es inmovil con relacién al motor (14) del primer accionamiento (13), y en el que de manera mas preferida la
articulacion (15) y/o la cafia de la estampa (7) y/o la pata de la estampa (8) son giratorias en etapas en un intervalo
de 0,5 a 2,5°, con preferencia en un intervalo de 0,5 a 2°, mas preferido en un intervalo de 1 a 1,5°.

7.- Dispositivo (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el elemento de guia (10) esta
alojado pivotable alrededor de un segundo eje de articulacion (S;), que se extiende transversal a la direccion de
transporte (X) y especialmente esta distanciado de la articulacion (15) y/o del al menos un primer eje de articulacion
(S1, S1)).

8.- Dispositivo (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el elemento de guia (10) es
movil en vaivén junto con el segundo eje de articulacion (S,) paralelo a la direccidon de transporte (X), en el que la
instalacion de aplicacion (6) presenta una instalacion de ajuste (19) con un elemento de ajuste (20) movil en vaivén
paralelo a la direccion de transporte (X) y un tercer accionamiento (21) con un motor (22), que acciona el elemento
de ajuste (20).

9.- Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la instalacion de dispensacion
(4) presenta una pata de retencién (23) para la retencion de la etiqueta (5) dispensada en la posicion de
dispensacion y especialmente también en la posicion de recepcion, que presenta especialmente en su lado dirigido
hacia la direccion de avance (3) al menos una superficie de apoyo (24, 24’) para la etiqueta (5) dispensada.

10.- Dispositivo (1) segun la reivindicacion 9, caracterizado por que la pata de retencion (23) presenta dos patines
(25, 25’) distanciados entre si transversalmente a la direccion de transporte (X), cada uno de los cuales presenta
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especialmente en su lado dirigido hacia la instalaciéon de avance (3) una superficie de apoyo (24, 24’) para la
etiqueta (5) dispensada, en el que con preferencia la distancia entre los patines (25, 25’) y/o entre al menos uno de
los patines (25, 25’) y el plano, en el que la cafia de la estampa (7) ejecuta su movimiento articulado, es variable en
una direccion (Z) transversal a la direccién de transporte (X).

11.- Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que al menos una parte,
conectada con la estampa (9), de la instalacion de aplicacion (6) y/o de la estampa (9) es desplazable en la direccion
(Z) transversalmente a la direccion de transporte (X) con relacion a la instalacion de avance (3).

12.- Procedimiento para etiquetar envases (2) individuales utilizando un dispositivo (1) segun una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pata de la estampa (8) para la aplicaciéon de la etiqueta (5)
dispensada mueve partiendo desde la posicién de recepcién directamente en una direccion, que se extiende en
angulo con relacion a la direccion de transporte (X) y después de que en la posicion de cesion la etiqueta (5) ha sido
aplicada sobre el envase (2), se conduce la pata de la estampa (8) por delante de la instalacion de dispensacion (4)
en el lado delantero con respecto a la direccion de transporte (X).

13.- Procedimiento segun la reivindicacion 12, caracterizado por que la pata de la estampa (8) se conduce durante
todo su movimiento desde la posicién de recepcion sobre la posicion de cesiéon y de nuevo de retorno hacia la
posicion de recepcion a lo largo de una trayectoria circunferencial, que no se toca o se cruza en ningun lugar y que
es en particular esencialmente ovalada.

14.- Procedimiento segun la reivindicacion 12 6 13, caracterizado por que la pata de la estampa (8) esta distanciada
para la transferencia de la etiqueta (5) al envase (2) desde el envase (2) 1 a 60 mm, con preferencia 5 a 50 mm,
especialmente preferido 10 a 40 mm, en la direccion (Y) en angulo con la direccion de transporte (X) y
especialmente sopla la etiqueta (5) sobre el envase (2).

15.- Procedimiento segun una de las reivindicaciones 12 a 14, caracterizado por que la pata de la estampa (8) se
gira durante su movimiento desde la posiciéon de recepcion hacia la posicién de cesion y/o durante su movimiento
desde la posicion de cesion hacia la posicion de recepcion alrededor del eje longitudinal (Az) de la cafa de la
estampa (7), especialmente paso a paso.

16.- Procedimiento segun una de las reivindicaciones 12 a 15, caracterizado por que la distancia entre los patines
(25, 25’) y/o entre al menos uno de los patines (25, 25’) y el plano, en el que la cafia de la estampa (7) ejecuta su
movimiento de articulacion, se modifica en la direccion (Z) transversalmente a la direccion de transporte (X), antes
de que la pata de la estampa (8) entre en contacto con la etiqueta (5) respectiva.
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