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Spos6b wytwarzania materiatu ogniotrwatego

Niezwykle trudne warunki dla pracy materiatéw ogniotrwatych zachodza w wymuréwce kadzi odlewniczej
przy wytwarzaniu stali. Idealny material ogniotrwaty do tego celu powinien posiada¢ wysoka ogniotrwatosé
zwyktla, wysoka odporno$é na nagte zmiany temperatury, wysoka odpornos¢ na $cieranie mechaniczne, wysoka
odpornos¢ na dziatanie zuzli alkalicznych, mozhw1e niskg porowato$¢ (aby zapobiec nenetracji stopionej stali),
mozliwie niska przewodno$¢ cieplna.

Stosowane powszechnie do tego celu materiaty szamotowe réznych rodzaj6éw nie wykazuja duzej odpornodci
na dziatanie alkaliczne stopionych Zuzli, maja mala odporno$é na abrazyjne dziatania mechaniczne i penetracje
stopionej stali. Dlatego kadzie stalownicze wymurowane takimi materiatami wytrzymuija maksymalnie kilkana$-
cie wytopéw. Wymiana wymuréwki w ciggtym ruchu stalowni jest ktopotliwa i kosztowna.

Materiat ogniotrwaty bedacy przedmiotem wynalazku jest pozbawiony wymienionych wad materialéw sza-
motowych dzigki swojej specyficznej strukturze i specjalnemu sktadowi chemicznemu. Catkowity brak SiO,
reagujacego tatwo z CaO i MgO zawartymi w stopionych Zzuzlach, bardzo wysoka wytrzymato$é mechaniczna,
niska porowatos¢, drobno krystaliczna budowa i bardzo wysoka ogniotrwalo$é zwykta, zapewniajg im dtugi czas
pracy w postaci wymuréwki w kadziach stalowniczych. Material zostaje wytworzony z mieszaniny surowcéw
zawierajacej:

—94 do 98 czesci cigzarowych prazonego tlenku glinu,

— 1 do 6 czesci cigzarowych tlenku chromu,

— 0 do 1 czgéci cigzarowych stezonego kwasu fosforowego,

— 1 do 2 czgéci cigzarowych srodk6éw smarnych takich jak grafit, olej mineralny, stearynian potasu, steary-
nian glinu tacznie lub rozdzielnie,

— 1 do 2 czesci cigzarowych tugu posiarczynowego,

— 4 czesci cigzarowe wody.

Czgsci stale zostaja wspélnie przemielone w mtynie kulowym do uziarnienia ponizej 0,1 mm, a nastgpnie
zmieszane z potowg sktadnikéw cieklych i wymieszane w mieszadle kraznikowym lub zetowym. Mieszanina ta
zostaje nastgpnie sprasowana w brykiety pod cisnieniem 500 kG/cm?, ktére suszy si¢ wstgpnie do 130°Ci roz-
drabnia udarowo do uziarnienia ponizej 2 mm érednicy. Rozdrobnione brykiety miesza si¢ z pozostaty czescia
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sktadnikéw ciektych w mieszadle kraznikowym lub zetowym i formuje wymagane ksztattki w prasach ciernych
lub hydraulicznych pod ciénieniem 300 kG/cm?. Ksztattki te suszy si¢ w 130°C i wypala wstgpnie do temperatu-
ry 1450°C. Po wypaleniu wysokoporowate ksztattki nasyca si¢ roztworem wodnym zawierajagcym 30 do 60%
CrO; i 0—20% H;3 PO, . Nasycone ksztattki suszy si¢ w 130°C i wypala koricowo w 1580°C.

Tak wykonane wyroby odznaczaja si¢ bardzo zwarta drobnoziarnista i drobnokrystaliczng strukturg, wykazujq
wytrzymatos$é na zginanie powyzej 500 kG/cm?, nasigkliwo$¢ ponizej 18%, bardzo dobry odpornoscia na zmiany
temperatury oraz dobrg odpomoécm na dziatanie zuzli alkalicznych. Optymalny sktad masy przedstawia sig
nastepujaco:

95 czeéci cigzarowych prazonego tlenku glinu,
'S czesci cigzarowych tlenku chromu,
1 cze¢$é cigzarowa grafitu zmielono w miynie kulowym do uziarnienia ponizej 0,1 mm, a nastepnie wymie-
szano w mieszadle kraznikowym lub zetowym.
1 cze$¢ cigzarowa kwasu fosforowego,

0,5 czesci cigzarowych oleju mineralnego,

0,5 czgéci cigzarowych tugu posiarczynowego,

i 2 czgsci cigzarowych wody.

Z mieszaniny wyformowano brykiety pod ciénieniem 500 kG/cm? wysuszono w 130°C, rozdrobniono udaro-

wo do ziarn ponizej 2 mm, a nastgpnie nawilzono mieszaning 1 cz¢$¢é cigzarowsg kwasu fosforowego, 0,5 czesci
_cigzarowych oleju mineralnego, 0,5 czgsci cigzarowych lugu posiarczynowego i2 czgsci cieiarowych wody.
Z otrzymane] masy wyformowano ksztattki kadziowe w prasach ciernych pod cisnieniem 300 kG/em? , wysuszo-
no w 130°C iwypalono do 1450°C. Ksztattki te nasycono roztworem wodnym zamemmcym 10% CrO,
i 20% H3PO,4. Wypalanie koricowe przeprowadzono w 1580°C.

Uzyskane wyroby odznaczaja si¢ réwnomierng struktura, wytrzymatoscig na zginanie okoto 550 kG/cm?,
nasigkliwoscia okoto 9%, bardzo dobra odporno$cia na zmiany temperatury, odpornoscig na dziatanie zuzli
alkalicznych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania materiatu ogniotrwatego, znamienny tym, Ze z mieszaniny surowcéw zawierajgcej 94 do
98 czgsici cigzarowych prazonego tlenku glinu, 1—6 czg¢éci cigzarowych tlenku chromu, 0—1 czeéci cigZarowe;
stgzonego kwasu fosforowego, 1-2 czesci cigzarowych §rodkéw smarnych takich jak grafit, olej mineralny,
stearynian glinu, stearynian potasu, !acznie lub rozdzielnie, 1-2 czgsci cigzarowych tugu posiarczynowego
i4 czgdci cigzarowych wody; miele si¢ w mtynie kulowym sktadniki state do uziarnienia ponize;j 0,1 mm $redni-
cy, nawilza je w mieszadle kraznikowym lub zetowym polowa skiadnikéw cieklych, formuje brykiety pod
cisnieniem 500 kG/cm?, suszy si¢ w 130°C, rozdrabnia udarowo do uziarnienia ponizej 2 mm $rednicy, nawilza
pozostaly cze$¢ sktadnikéw cieklych w mieszadle zetowym lub kraznikowym, formuje wymagane ksztattki
w prasach ciernych lub hydraulicznych pod ciénieniem 300 kG/cm?, suszy w 130°C, wypala wstepnie do tempe-
ratury 1450°C, nasyca roztworem wodnym zawierajacym 30—60% CrO; i 0 do 20% H3PO, suszy je w 130°C
i wypala koricowo do 1580°C.
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