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Znane dotychczas uzywane typy obu-
wia z drewniana podeszwa, np. buciki
damskie z pokryciem wierzchnim, czeécio-
wym lub calkowitym albo tylko z paskami,
posiadaja te wade, ze pokrycie to lubh pa-
ski sa przymocowane do podeszwy drewnia-
nej z boku gwozdzikami, wskutek czego
bucik ma wyglad znieksztalcony, jest zbyt
szeroki i samo przymocowanie wierzchu
nie zapewnia dostatecznej trwaloéci i mo-
2e latwo ulec uszkodzeniu.

Wynalazek niniejszy zapobiega powyz-
szej niedogodno$ci, a ponadto umozliwia
uzyskanie estetycznego, wygodnego i pra-

ktycznego bucika, wykonanego na podesz--

wie drewnianej o dowolnej, prostej lub
fantazyjnej formie.

Wynalazek polega na tym, ze wyrobiona
2z drzewa pierwotng bryle, przeznaczona

na pewna okre$long forme¢ podeszwy dre-
wnianej, przecina si¢, np. przez przepilo-
wanie wzdluz powierzchni,réwnoleglej do jej
goérnej powierzchni, oddzielajac w ten sposéb
od tejze bryly warstwe drzewa, ktéra na-
stepnie przymocowuje sie do tej bryly za
pomoca np. §rub, dzieki czemu umozliwia
si¢ umocowanie wierzchniego pokrycia obu-
wia w szczelinie pomiedzy gérna warstwa
drewniana i kadtubem podeszwy. Réwniez
i dolna warstwa powierzchni bryly moze
byé odcieta i nastepnie przysrubowana do
kabluba wzglednie czesciowo i do warstwy -
gornej, stanowigc wymienng dolng czesé
uzytkowej podeszwy drewnianej. Taki spo-
s6b przygotowania drewnianej podeszwy
ma przy wykenaniu bucika caly szereg mo-
zliwoséci i zalet, jakich nie moze byé zu-
pelnie w bucikach o jednolitej podeszwie



drewnianej. Przede wszystkim wiec przy-
mocowanie brzegéw wierzchniego pokrycia
np. ze skéry, materialu wldkienniczego lub
podobnego odbywa si¢ nie z boku podeszwy,
jak to jest jedynie mozliwe przy pode-
szwach z jednolitego kawatka drzewa, lecz
brzegi pokrycia bucika zagina si¢ pod sp6d
wierzchniej odpilowanej warstwy podeszwo-
wej, przymocowuje do tej warstwy w dowol-
ny sposéb, np. gwozdzikami, a nastepnie
tak wyposazong gorna warstwe przykreca
si¢ §rubkami do kadluba podeszwy. W przy-
padku, gdy goérna i dolna warstwa bryly
podeszwowej sa odciete i przysrubowane
do kadluba pozostalego, umozliwione jest
obkladanie bokéw drewnianej podeszwy
ozdobnym przybraniem, np. materialem,
slomka, plecionkg trzcinowa lub inna, przy
czym brzegi takiego ozdobnego pokrycia
zamocowuje si¢ w szczelinach pomiedzy
gorna i dolng warstwa drewnianej podeszwy.
Wreszcie opisany sposéb obrébki drewnia-
nej bryly, przeznaczonej na podeszwe, umo-
zliwia wykonanie w kadlubie wydrazen lub
wykroi, dzieki czemu ogélna waga podeszwy
zmniejsza si¢ znacznie, a z uwagi na to,
ze cala drewniana podeszwa sklada sie
z kilku zespolonych ze soba czeéci i kadtub
jest np. wydrazony, wysychanie podeszwy
jest bardzo ulatwione, w razie za$ pekniecia
ktérejkolwiek ze sktadowych czesci dre-
whnianej podeszwy jest mozliwa jej wymiana.

Na rysunku uwidoczniona jest jedna
z mozliwych postaci wykonania bucika dam-
skiego z podeszwg drewniana wedlug ni-
niejszego wynalazku.

Na fig. 1 przedstawiono widok bucika
z boku, na fig. 2—jego przekr6j podituzny
i na fig. 3 —goérna warstwe podeszwy, wi-
dziana z gory. .

Jak wskazuje przekr6j obuwia na fig. 2,
podeszwa drewniana sklada sie z trzech
czesci 1, 2 i 3, ktére powstaly przez odpi-
fowanie goérnej i dolnej warstw 1 i 3 od
pierwotnej bryly drewnianejtak, iz pomiedzy
tyrei warstwami znajduje sie¢ kadlub 2. S

one wszystkie ze soba zespolone za pomo-

ca $rub 6 i 9. Do spodu gérnej warstwy

1 przymocowane jest wierzchnie pokrycie
4 przez zagigcie jego brzegbw i przybicie
gwozdzikami 8.

W przykladzie, przedstawionym na ry-
sunku, dolna warstwa 3 podeszwy jest
réwniez przySrubowana $rubkami 9 do ka-
dtuba 2 wzglednie i do wierzchniej warstwy
1 podeszwy. Kadlub 2 posiada kilka wy-
drazen poprzecznych 5, 5, ktére znacznie
obnizaja wage ogélng calej podeszwy.

Na zewnetrznej stronie kadluba, jak
widaé na fig. 1, umieszczona jest ozdobna
plecionka 7, np. ze stomy lub trzciny. Brze-
gi tej plecionki umocowane sa w szczelinach
pomiegdzy gérna i dolna warstwa podeszwy
a kadtubem.

Oczywiscie, pokazany na rysunku przy-
klad obuwia nie wyczerpuje mozliwych
innych form podeszew drewnianych, jakie
moga mieé zastosowanie do wykonania
obuwia wedlug nini¢jszego wynalazku. Fo-
rma podeszwy jest przede wszystkim za-
lezna od pierwotnej bryly drewnianej i ka-
dtub moze posiadaé obcas i mieé dowolng
forme, przy czym zawsze gérna warstwa
odcieta réownolegle do gornej powierzchni
bryly jest tak zespolona z kadlubem, ze
zostaje umozliwione przymocowanie wierzch-
niego pokrycia obuwia pod jej spodem.

Opisana budowa podeszwy drewnianej
umozliwia ponadto w razie potrzeby roz-
krecenie wszystkich skladowych czesci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wykonania obuwia o pode-
szwie drewnianej, znamienny tym, ze wy-
robiona z drzewa pierwotna bryla, prze-
znaczona na pewna okreslong forme dre-
wnianej podeszwy, zostaje przecigta np.
przez przepilowanie réwnolegle do gérnej
powierzchni, przy czym zostaje oddzielona
od tejze bryly warstwa drzewa, kt6ra na-
stepnie przymocowuje si¢ do tej bryly np,.



za pomoca Srub, dzigki czemu umozliwia
sie umocowanie wierzchniego pokrycia obu-
wia w szczelinie pomiedzy gorna warstwa
drewniang i kadlubem podeszwy, przy czym
moze byé réwniez odcieta i dolna warstwa
powierzchni bryly, ktéra zostaje réwniez
przySrubowana do kadluba, wzglednie cze-
Sciowo i do gornej warstwy, i stanowi wy-
mienna dolng cze$¢ uzytkowa podeszwy
drewnianej.

2. Sposéb wykonania obuwia o pode-
szwie drewnianej wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze podeszwe wykonywa sie
z irzech czeéci (1, 21 3, fig. 2), Lktére
powstaly przez przecigcie pierwotnej bry-
ty drewnianej i ktére sa ze soba zespolone
za pomoca $rub (6 i 9).

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze srodkowa cze$é (kadiub 2)
posiada wydrazenia (5, 5), dzieki czemu
zmniejsza sie¢ ogélna waga podeszwy.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tym, ze boki kadluba (2) podesz-
wy drewnianej obklada si¢ ozdobnie ma-
terialem takim, jak stlomka, plecionka trzci-
nowa, skora, imitacje skéry i tym podo-
bnymi materialami, dzieki obecnosci szczelin
w podeszwie pomiedzy skladowymi czes-
ciami podeszwy, w ktérych zamocowuje
si¢ brzegi tego ozdobnego pokrycia.

Wtadystaw Sowicki

Zastepca: inz. W, Tymowski
rzecznik patentowy
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