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Patent trwa od dnia 11 marca 1957 r.

Plytki glazurowe wytwarzano dotychczas
z mas ceramicznych, przy czym postepowano
w ten sposdb, ze najpierw formowano plytki,
suszono je i wypalano, a nastepnie nakladano
warstwe glazury i powtérnie wypalano.

Spos6éb ten daje dobre wyniki, jednak jest
kosztowny, pracochtonny i ucigzliwy, ze wzgle-
du na to, ze dae znaczng ilo§¢ brakéw, a po-
nadto wymaga duzego zuzycia drewna jak
i specjalnych urzadzen, suszarni, piecéw itd.

Ostatnio do wytwarzania plytek tego rodzaju
znalazly zastosowanie tworzywa sztuczne. Spo-
s6b wytwarzania plytek przy uzyciu tworzyw
sztucznych, np. fenoloformaldehydowych, mocz-
nikowych, alkidowych, polega na tym, Ze na
odpowiednio przygotowane podioze, pocho-
dzenia organicznego lub nieorganicznego na-
nosi sie warstwe tworzywa, ktére utwardza
sie w podwyzszonej temperaturze, przy zasto-
sowaniu lub bez zastosowania cifnienia.

Znany jest réwniez spos6b wytwarzania
piytek metodg prasow?,nia (laminaty). Do tego
celu jednak wymagane jest stosowanie duiego

cisnienia rzedu 100 kg/cm?®, oraz odpowiedniej
temperatury wynoszacej w zaleznofci od two-
rzywa 150—180°C.

W sposobie bezciénieniowym utwardzanie
tworzywa, ktére nanosi sie w postaci lakieru
lub emalii trwa kilkanascie do kilkudziesieciu
godzin. ’

W celu skrécenia cyklu utwardzania nano-
szonej warstwy tworzywa (emalii) zastosowa-
no férodki dzialajgce przyépieszajaco na proces
utwardzania tworzywa. Sg to przewaznie nie-
ktére kwasy organiczne lub ich pochodne oraz
niektére kwasy nieorganiczne.

Przy uzyciu tych srodkéw czas utwardzania
skraca sie do kilku godzin (5—8 godz.). Byly
czynione préby w kierunku skrécenia wyma-
ganego okresu czasu do utwardzenia tworzywa,
miedzy innymi w ten sposéb, Ze zwigkszano
ilo§¢ katalizatora badZ stosowano wyisze tem-
peratury. Jak przypuszczano zwiekszona ilo#é
katalizatora do okolo 10—15%,, dziala przyspie-
szajgco na prooces utwardzenia tworzywa, ma
jednak te wade, ze dziala destrukcyjnie na sa-



mo tworzywo. PodwyzZszenie natomiast tempe-
ratury utwardzania prowadzi-:do otrzymania
powiemch.ni nleréwnych porowatych lub chro-
powatych.

Przeprowadzone badania nad zjawiskiem
utwardzania zywicy doprowadzily do spostrze-
zeh 1 .wnioskéw, na ktéry:h oparty jest niniej-
szy wynalazek. Zauwazono mianowicie, ze zy-
wica w postaci roztworu z dodatkami, po wy-
laniu na powierzchnie pokiadu zaczyna utwar-

dzaé¢ sie najpierw na powierzchni stykajacej

sie bezposrednio z powietrzem, wskutek czego
tworzy sie blona. Podczas przebiegajgcego
w dalszym ciggu procesu utwardzania woda
zawarta w zywicy szuka drogi ujScia na zew-
natrz i deformuje te blone, powodujac two-
rzenie sie por i pecherzy.

Wynalazek polega na tym, Ze podkiad, na
ktéry nanosi sie zywice podgrzewa sie przed
naniesieniem zywicy do temperatury nieprze-
kraczaigcej 80°C, najkorzystniej za§ do tempe-
ratury 50—60°C. W pewnych przypadkach ce-
lowym je:t do utrzymania réznicy temperatur
pomiedzy pod'ozem a zewnetrzng blonkg sto-
sowanie lekkiego chiod.enia przez przepuszcza-

nie nad nig strumienia powietrza chlodniej- -

szego. Utwardzanie zywicy przebiega woéwczas
w kierunku odwrotnym, niz ma to miejsce
w dotychczasowych sposobach, dzigki czemu
otrzymuje sie¢ powierzchnie gtadka o lustrza-
nym polysku. Struktura oirzymanej powloki
jest jednorodna bez por, przy czym sama po-
wloka odznacza sie dobrg twardoscig i odpor-
noéciq na zarysowanie.

Zywica rezolowa, ktérg stosuje sie w sposo-
bie wedlug wynalazku, zawiera dodatek kata-
lizatora kwasowego, np. kwas sulfonowy- lub
benzenosulfochlorek, w iloéci do 5%.

Zaletg sposobu wedlug wynalazku, wyréznia-
jaca go od znanych sposobdéw jest rowniez bar-
dzo kroétki okres czasu, w ktérym nastepuje
calkowite utwardzenie Zywicy. Czas ten wyno-
si od kilku do kilkunastu minut przy stosun-
kowo niskiej temperaturze.

Sposobem wedlug wynalazku mozna wytwa-
rza¢ plytki glazurowe o zabarwieniu bialo-
kremowym jak r6éwniez o r6znym zabarwieniu
przez wprowadzenie do Zywicy rezolowej od-

powiednich pigmentéw. Sposobem tym mozna

wytwarzaé nie tylko plytki glazurowe lecz
réwniez inne np. wykladzinowe ptyty ornamen-
tacyjre, kafle itd. Jako podklad mozna stoso-

“waé dowolny rodzaj materiatu, zaleznie od

przezrnaczenia produkowanego wyrobu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania piytek glazurowych
przez nanoszenie warstwy 2zywicy na po-
dioze, znamienny tym, ze dowolne podioze
podgrzewa sie¢ do temperatury nieprzekra-
czajacej 80°C na korzystniej 50—60°C i na-
nosi na nie warstwe zywicy rezolowej z do-
datkiem katalizatora kwasowego w ilo$ci
nieprzekraczajacej 5%, przy czym w tej
temperaturze ufrzymuje sie je w ciggu kil-
ku do kilkunastu minut.
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