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Sposéb wytwarzania sadzy
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia sadzy, zwlaszcza dla przemystu gumowego oraz
farb i lakieréw.

Znany jest spos6b wytwarzania sadzy przez spa-
lanie mieszaniny gazu koksowniczego i par oleju
z wegla kamiennego, w -dyfuzyjnym plomieniu
palnika szczelinowego. Czes¢ sadzy powstajacej
w tym procesie sadza sig na specjalnej powierzch-
ni osadowej, odzyskuje sie ja Pprzez oczyszczenie
tej powierzchni, pozostaly czes¢ sadzy unoszong
przez gazy odlotowe odzyskuje sie w specjalnych
filtrach (patrz opis patentowy RFN nr 841316).

Wada tego sposobu jest niska jakos¢ otrzymanej
sadzy, mala powierzchnia wlasciwa, zwigkszona
stala olejowa oraz niejednorodno$é produktu.

Znane sposoby otrzymywania gazowej sadzy ka-
nalowej prowadza wprawdzie do uzyskania sadzy
o wyzszej jakosdci, jednakze sg nieefektywme i wy-
magaja duzego nakladu pracy.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad i uzyskanie sadzy o wyzszej jakoSci przy
zwiekszonej wydajnosci.

Cel ten osiagnieto przez odpowiednie wzboga-
cenie spalanej mieszaniny przy odpowiednim usta-
wieniu szczelin palnika.

Wedlug wynalazku spos6h otrzymywania sadzy
przez spalanie mieszaniny gazu koksowniczego i par
oleju z wegla kamiennego, qpqlega'na tym, ze spa-
laniu poddaje sie gaz koksowniczy wzbogacony
gazem ziemnym, a olej wzbogacony niskoaromaty-
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zowanymi destylatatni naftowymi dodawanymi w
ilosci do 50% objetosciowych. Proces spalania mie=
szaniny prowadzi sie¢ w urzgdzeniu przedstawio-
nym na zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie do spalania mieszanki w
przekroju poprzecznym. Urzadzenie sklada sie 2
wydrazonego cylindra 1, ktéry stanowi powierzch-

- ni¢ osadzania sadzy i palnikéw 2. Fig. 2, 3 i 4

przedstawiaja usytuowanie palnikéw 2 w stosunku
do przekroju A-A wydrazonego cylindra 1.

Na rysunku, fig. 2 przedstawiono usytuowanie
szczeliny palnikéw pod katem 90° w stosunku do
osi powierzchni osadzania, fig. 3 przedstawia usy-
tuowanie szczeliny palnik6w pod katem 0° w sto-
sunku do osi powierzchni osadzania a fig. 4 przed-
stawia usytuowanie szczeliny palnikéw pod katem
45° w stosunku do osi powierzchni osadzania.

W zaleznosci od pozadanej jakoSci. sadzy kat
miedzy kierunkiem szczeliny palnika a osig po-
wierzchni osadzania, to jest osiag wydrazonego cy-
lindra, wynosi odpowiednio 0°—45° i 45°—80°,

W celu otrzymania wysokogatunkowej gazowej
sadzy kanalowej, kat miedzy kierunkiem szczeli-
ny palnikéw i osiag powierzchni osadowej wynosi
0° a do mieszanki roboczej dodaje sie do 50%
gazu koksowniczego i niskoaromatycznych desty-
latéw naftowych. W wyniku czego uzyskuje sie sa-
dze o awiekszonej powierzchni adsorpecji i obnizo-
nej liczbie olejowej.
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Korzystnie Postepuje sie w ten sposéb, ze mie-
szanine gazu koksowniczego i ziemnego przepusz-
cza sie przez gaznik, gdzie nasyca sie ona parami
oleju z wegla kamiennego i niskoaromatycznych
destylatéw naftowych, po czym otrzymang miesza-
nine przetlacza sie nagrzewanym rurociggiem do
szczelin palnika, po wyjsciu z ktérych spala sie ja
w plomieniu dyfuzyjnym.

Spos6b wedlug wynalazku wyja$niaja nizej po-
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dane przyklady, w ktérych % oznaczajg procenty
objetoSciowe o ile nie zaznaczono inaczej.

Przyktad I. Do 80% gazu koksowniczego do-
dano 20% gazu ziemnego, po czym uzyskang mie-
szanine wzbogacono w gaZniku w pary frakcji an-
tracenowej i destylatu koksowniczego. Zestaw
skladniké6w podano w tablicy 1, w ktérej wartos-
ci liczbowe oznaczajg iloSci objetoSciowe skiadni-
k6w podane w %o,

Tablica 1
surowcee
Zestaw skladnikéw frakeja destylat
gaz kok- gaz t ~ kokso
sowniczy | ziemny | 2n‘race il
nowa niczy
1 ] 3 4 5,
metan 25,0 98,3
- etan 0,3
propan 0,12
butan 2,0 0,15
pentan
heksan ’
wod6r 58,0
tlenek wegla, % 7,0
dwutlenek wegla 3,0 0,1
azot 4,0 1,03
siarkowodér 1,2
grupowy skiad che-
miczny
(cfhmmatograﬁa)
weglowodory nasyco-
ne 25,0
weglowodory nafteno-
we 13,3
weglowodory aroma-
tyczne
monocykliczne 6,4
dwucykliczne 13,2 23,8
tréjcykliczne 65,8 25,4
heterocykliczne 5,0
fenole, pirydyny, sub-
stancje zywiczne 16,0 5,7
sklad elementarny, %o
wegiel 91,2
wod6r ~ 5,58
siarka 0,94
azot 1,30
tlen 0,98

- Otrzymang mieszanine roboczg, w temperaturze
320°C, podawano przez kolektor do 24 aparatéw
gromadzacych -sadze, z ktérych kazdy miat 32
szezelmy palnikowe. Kat miedzy kierunkiem szcze-
liny a ‘osta powierzchni osadowej wynosita 0°.
Odleglosé mledzy szczeling a powierzchnig osado-
w3 wynosila 70 mm. Na powierzchni osadowej
wytwarzano i utrzymywano warstwe sadzy o gru-
bosci- 1 mm w wyniku nieszczelnego dotyku nozy
do powietzchni osadowej. Liczbe obrotéw powierz-
éhm osadowej ustalono na 0,05 obrotéw/minute.
Orgélne zuzycie mieszaniny koksowniczej i gazu
zfemnego wynosilo 240 Nm?/godzine, zuzycie frak-
cfi antracenowej wynosilo 0,8 kg/Nm? gazu, a de-
stylarbu koksowniczego 0,20 kg/Nm?® gazu. Wiasnos-
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ci fizyko-chemiczne sadzy podano w tablicy 2,
gdzie w kolumnie 1 podano wartoSci liczbowe
charakteryzujgce sadze wytworzong wedtug zna-
nego sposobu, w kolumnie 2 sadze wedlug przykla-
du I, a w kolumnie 3 sadze kanatowa.

Jak wynika z tablicy 2, sadza otrzymana spo-
sobem wedlug wynalazku odpowiada swoimi wia-
snosciami wysokojakoSciowej gazowej sadzy ka-
natowej, a w stosunku do znanego sposobu wyna-
lazek zwieksza wydajnosé procesu i polepsza ja-
kosé sadzy. ’

Przyktad II. Gaz koksowniczy wmbogacono
w gazniku w pary frakcji antracenowej i otrzy-
mang mieszanine robocza, w temperaturze 320°C
podawano przez kolektor do 24 aparatéw groma-
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Tablica 2
2 3
Wtiasnosei fizykochemiczne
sadzy )
zZnanym Wedlug Sadza
sposobem | przykladu I kanatowa
geometryczna powierzchnia
wiasciwa, me2/g 82—86 95 92—98
adsorpcyjna powierzchnia
wlasciwa m?/g 90—95 140 130—140
stala olejowa, mm/g 0,90—0,95 0,83 0,82—0,88
pH 43—55 3,8 3,5—4,5
gestos$¢ optyczna benzyno-
wego utleniacza sadzy 0,3 0,00 0,00
wydajnosé aparatéw
kg/godzine 3,8 5,1 —

dzgcych sadze, z ktérych kazdy mial 32 szczeliny

g0 sposobu, w kolumnie 2, wytworzong s*posbbem

palnikowe. Kat miedzy kierunkiem szczeliny a osia 20 wedlug przykladu II, a w kolumnie 3 sadze pie-
powierzchni osadowej wynosit 90°. Odleglo$é mie- oowa. N
‘ . . : P ‘ i1 4 ) ) .
dzy szcze‘hna-a pow.lerzchma .osadowa wynosit 40 Jak wynika z tablicy 3 sadza otrzymana spo-
mm. Na powierzchni bebna nie bylo warstwy sa- sob q Kladzie 11 .
dzy. Liczba obrot6éw bebna wynosita 2 obroty/mi- sobem podanym w przykladzie I oc.ipowrafia SWO-
nute. o5 Imi wlasnosciami aktywnej sadzy piecowej o wy-
Zuzycie gazu koksowniczego wyncsilo 1240 Nm3/ sokiej jakosci. W ten sposéb pokazana, ze na tym
/godzine a frakeji antracenowej 1 kg/Nms® gazu. samym urzadzeniu mozna, w zalezno$ci od kata
Wilasnoséci fizykochemiczne sadzy podano w tabli- miedzy szczeling palnika, a osig powierzchni osa-
cy 3, gdzie wartosci liczbowe podane w kolumnie dowej, otrzymaé sadze wysokiej jakosci i osiag-
1 charakteryzuja sadze wytworzong wedlug znane- 30 na¢ duzg wydajnosé procesu.
Tablica 3
1 2 3
Wtiasnosci fizykochemiczne
sadzy wedtug aktywna
sﬁgbygn przykladu | sadza pie-
II cowa
geometryczna powierzchnia
wlasciwa m2/g 82—86 99 95—105
adsorpcyjna powierzchnia
wlasciwa m2/g 90—95 101 95—105
stala olejowa, mm/g 0,90—0,05 0,98 0,95—1,05
pH 4,355 7,2 n—9
gestosé optyczna benzyno-
wego utleniacza sadzy 0,3 0,00 0,00
wydajno$¢ aparatéw
kg/godzine 3,8 5,3 —
Zastrzezenie patentowe lub olej wzbogacony niskoaromatyzowanymi de-
stylatami naftowymi, dodawanymi w ilo§ci do
55

Spos6b wybtwarzania sadzy przez spalanie mie-
szaniny gazu koksowniczego i par oleju z wegla
kamiennego, znamienny tym, ze spalaniu poddaje
si¢ gaz koksowniczy wzbogacony gazem ziemnym

50%0 objetoSciowych, przy czym proces spalania
‘mieszaniny prowadzi sie w palnikach dyfuzyjnych
usytuowanych tak, aby kgt miedzy kierunkiem
szczeliny palnika a osig powierzchni osadowej wy-
nosit odpowiednio 0—45° i 45—90°.
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