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L'invenzione si riferisce alla fabbricazione di
articoli costituiti da un metallo,

per esempio alla
fabbricazione di tali articoli nell’industria di pro-

by

duzione di laminati oppure della metallurgia delle

Fros

polveri, che possono venire opportunamente utilizzati
nelle costruzioconi

e nell’industria meccanica, e
altri tipi di articoli metallici.

in
I riferimenti seguenti possono venire considera-

ti come la tecnica precedente del dispositivo propo-
sto;

wl
1. “Foglio laminato

a caldo”,

standard GOST
19903-74 comprendente, in sezione trasversale, confi-

ni dei lati frontale e posteriore.

Gli svantaggl di questc riferimento sono: assen-

za di una variazione di spessore strutturalmente pre-
determinata in un materiale strutturale a foglio ef-
fettuata mediante le operazioni di sagomatura, basso
livello di lavorabilitad e elevato consumo di materia-

1li nella produzione di articoli costituiti da un ma-



teriale strutturale a foglio.

La realizzazione di un
materiale strutturale a foglio senza una variazione

4 1)

di spesscore strutturalmente predeterminata non per-

mette di fornire un assottigliamento richiesto degli

articoli mediante le operazioni di sagomatura.
L’ espressione

“operazioni di sagomatura” deve
venire intesc come gquelle di piegatura, torsione,
nervatura, raddrizzamentc, trafilatura, stampaggio,
flangiatura, imbutitura, riduzione dell’area della
sezione trasversale, formazione di incavi, ecc. {11.

2. “Fogli laminati a freddo”, standard GOST o=

' o | 23

199904-90, comprendenti, in sezione trasversale, con- = <

o : , Q.2

fini sui lati frontale e posteriore. “ﬁ(‘.«.

- . 0 ) » DZ&

Gli svantaggi di questo riferimento sono: assen- % g

Zza dl una variazione di spessore strutturalmente pre- 0 =
determinata in un materiale strutturale a foglio ef-

fettuata mediante le operazioni di sagomatura, basso

livello di lavorabilita e elevato consumo di materia-
li nella produzione degli articoli costituiti da un
materiale strutturale a foglio.

La realizzazione di
un materiale strutturale a foglio senza una variazio-

ne di spessore strutturalmente predeterminata
permette di

non

fornire un assottigliamento desiderato
degli articoli mediante le operazioni di sagomatura.
Con riferimento ai concetti tecnici,

la tecnica



n

precedente pil pertinente del dispositivo proposte é
un materiale strutturale a foglic ottenuto secondo
una forma di realizzazione di “Metodo per laminare un
foglio metallico” del Brévetto US n. 4 238 946, pub-
blicato il 16.12.80, cl. B 21 B 1/100 comprendente,
in sezione trasversale, confini dei lati frontale e
posteriore.

Gli svantaggi di questo riferimento sono: assen-
za di una variazione di spessore strutturalmente pre-
determinata in un materiale strutturale a foglio ef-
fettuata mediante le operazioni di sagomatura, basso
livello di lavorabilitd e elevato consumo di materia-
li nella produzione degli articoli costituiti da un
materiale strutturale a foglio. La realizzazione di
un materiale strutturale a foglio senza una variazio-
ne di spessore strutturalmente predeterminata non
permette di fornire un asscttigliamento richiesto de-
gli articoli mediante le operazioni di sagomatura.

Nel corsc delle operazioni di sagomatura, un me-
tallo viene assottigliato nellé posizioni determinate
mediante la struttura dell’articolo finale, e in que-
sto contesto la realizzazione di un articolo finale
viene eseguita non in modo ottimale in termini di di-
Stribuzione razionale del materiale usato.

Alla luce di dguanto precede, lo scopo
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dell’invenzione consiste nella produzione di un mate-
riale strutturale a foglio che fornisce una variazio-
ne strutturalmente predeterminata del proprioc spesso-
re da effettuare mediante le operazioﬁi di sagomatu-
ra. La realizzazione di un foglio avente una varia-
zione di spessore strutturalmente predeterminata,
permettera di migliorare la lavorabilita degli arti-
coli costituiti da un materiale strutturale a foglio
e di ridurre la gquantitd di materiali consumata nella
loro produzione.

Nel corse delle operaziconi di sagomatura, per
esempio in uno stampaggio con matrice di acciaio, le
aree di uno spessore strutturalmente aumentato di uno
sbozzato, vengono vantaggiosamente posizionate nelle
aree in cul l’assottigliamento nella produzione di un
articolo finale sara di grado maggliore, assicurando
cosl la distribuzione pill razionale della resistenza
di un materiale in un articolo metallico prodotto.

Detto risultato tecnico dell’invenzione viene
raggiunto mediante un materiale strutturale a foglio
che ha, 1in sezione trasversale, confini dei 1lati
frontale e posteriore. Il materiale viene realizzato
con una variazione di spessore strutturalmente prede-
terminata da effettuare mediante una operazione di

sagomatura. Inoltre, sul confine del 1lato frontale
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e/oppure posteriore, e/oppure almeno su uno dei ver-
ticli della sezione trasversale, almeno una porzicne
della linea di confine della sezione trasversale vie-
ne realizzata in forma di frammento di una sezione
conica di un cono circolare retto.

I} termine “vertice” deve venire inteso come una
porzione della sezione del materiale, la quale por-
zione & contigua alla posizione dell’interfaccia dei
lati frontale e posteriore, oppure alla posizione
dell’interfaccia di uno dei lati con il confine della
sezione che collega i lati frontale e posteriore.

L’ espressione “sezione conica” deve venire inte-
sa come la linea che viene definita dalla superficie
di un conoc circolare retto e da un piano secante che
non passa attraverso il vertice del cono [2].

Un materiale strutturale a foglio pud venire
realizzato formando un angolo mediante almeno uno dei
vertici di una sezione, e inferiore a 180°, il che
permette di facilitare ulteriormente la lavorazione
del materiale strutturale a foglio.

Il materiale strutturale a foglio pud venire
realizzato con uno spessore variabile, il che permet-
tera di assicurare una variazione di spessore strut-

turalmente predeterminata del materiale strutturale a

foglio effettuata mediante le operazioni di sagomatu-
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ra.

I1 materiale strutturale a foglio pud venire
realizzaio conr uno spesscre che aumenta nella dire-
zione da un  bhordo della sezione trasversale
all’altrc, 11 che permetterda di assicurare una varia-
zione di spessore strutturalmente predeterminata del
materiale strutturale a féglio effettuata mediante le
operazioni di sagomatura.

I1 materiale strutturale a foglic pud venire
realizzato con uno spessore che aumenta nella dire-
zione dalla porzione interna della sezione verso al-
meno uno dei bordi, 11 che permettera di fornire una
variazione di spessore strutturalmente predeterminata
nel materiale strutturale & foglio effettuata median-
te le operazioni di sagomatuia.

I1 materiale Strutturale a foglio pudé venire
realizzato con uno spessore che diminuisce nella di-
rezione dalla porzione interna della sezione verso
almeno unc dei bordi, il che permettera di fornire
una variazione di spessore strutturalmente predeter-
minata nel materiéle strutturale a foglio effettuata
mediante le operazicni di sagomatura.

Il materiale strutturale a foglic pud venire
realizzato con uno spessore che varia nel tempo, in

pit o in meno, 1l che permetterd di fornire una va-
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riazione di spessore strutturalmente predeterminata
nel materiale strutturale a foglio effettuata median-~
te le operazioni di sagomatura.

I1 materiale strutturale a foglio pud venire
realizzato avente uno spessore che varia pil volte e
periodicamente, 1l che permetterda di fornire una va-
riazione di spessore strutturalmente predeterminata
nel materiale struttgrale a foglio effettuata median-
te 1 materiall di sagomatura.

I1 materiale strutturale a foglio pud venire
realizzato avente una porzione convessa della luh—
ghezza della linea che ¢ il confine di almeno uno dei
lati rispetto alla linea della sezione mediana, il
che permettera di fornire una variazione di spessore
strutturalmente predeterminata nel materiale struttu-
rate a foglio effettuata mediante i materiali di sa-
gomatura.

I1 materiale strutturale a foglio pud venire
realizzato avente una porzione concava della lunghez-
za della linea che €& il confine di uno dei lati ri-
spetto alla linea mediana della sezione, il che per-
_mettera di fornire una variazione di spessore strut-
turalmente predeterminata nel materiale strutturale a
foglio effettuata mediante i materiali di sagomatura.

Il materiale strutturale a foglio .pud venire
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realizzato avente una porzione a forma di scalino
della lunghezza della linea che é il confine di alme-
no uno dei lati, il che permetterd di facilitare il

montaggio di strutture formate da un materiale strut-

turale a foglio.

I1 materiale strutturale a foglio pud venire
realizzato avente scalini che possono avere un aumen-—
to o una diminuzione dello spessore del materiale nel
passagglo da uno scalino all’altro, il che permettera
di facilitare 11 montaggio strutture formate da un

materiale strutturale a foglio.
I1 materiale strutturale a foglioc pud venire

realizzato avente una piega e/oppure una forma piega-

ta di almeno un bordo del materiale, il che permette-

ra di facilitare il montaggic strutture formate da un

materiale strutturale a foglio.

Il materiale strutturale a foglio pud venire

realizzato avente pieghe e/oppure forme piegate mul-
tiple, comprendenti un cambiamento di concavitad anche
in posizione opposta, il che permettera di facilitare
il montaggio strutture formate da un materiale strut-

turale a foglio.

Il materiale strutturale a foglio pud venire

realizzato avente almeno una cavitd su una porzione

della lunghezza della linea che é il confine di alme-
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no uno dei lati, il che permettera di facilitare 1il
montaggio di strutture formate da un materiale strut-
turale a foglio.

I1 materiale strutturale a foglio pud venire
realizzato avente almeno una sporgenza su una porzio-
ne della lunghezza delia linea che & il confine di
almeno uno dei lati, 1l che permettera di facilitare
il montaggio di strutture formate da un materiale
strutturale a foglio.

I1 materiele strutturale a foglio pud venire
realizzato avente almeno una cavitd su almenc uno dei
verticl della sezione, 1l che permettera di facilita-
re il mcntaggic di strutture formate da un materiale
strutturale a foglio.

Il materiale strutturale a foglio pud venire
realizzato avente almeno una sporgenza Su almeno uno
dei vertici della sezione, il che permettera di faci-
litare il montaggio di strutture formate da un mate-
riale strutturale a foglio.

Il materiale strutturale a foglio pud venire
realizzato avente almenco uno dei vertici della sezio-
ne o una porzione della lunghezza del confine di al-
meno uno dei lati della sezione comprendente, in se-
zlone, frammenti'e/oppure combinazioni di frammenti

di: un poligono, una sezione conica di un cono circo-

_lo_
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lare retto, il che permetterd di migliorare la preci-

sione di montaggio di strutture costituite da un ma-

teriale strutturale a foglio, quando una sporgenza ed

una cavita sono unite.

"

I1 materiale strutturale a foglio pud venire

realizzate avente almeno una discontinuita nel pro-
prio spessoré. Le discontinuita di spessore possono
essere mﬁltiple e periodiche, il che permettera di
facilitare il montaggio di strutture ccstituite da un
materiale strutturale a foglio.

Lo studio della tecrica precedente ha mostrato
che la serie tivendicata di cé:atte;istiche essenzia-
1i come esposte nelle rivendicazioni dell’invenzione
non _era finora nota. Questo permette‘di concluders

che 1l'invenzione si attiene al criteric di “novita”

.di brevettabilita.

Per ccntrollare se 1'invenzione rivendicata si

attiene al criterio di “fase inventiva”, & stata ese-

guita una ricerca addizionale negli app£occi tecnici
noti allo scopo di trovare le caratteristiéhe che po-
trebbero coincidere con le cératteristiche rivendica-
te dell’approccioc che sono diverse daila tecnica piu
pertinente. E stato accertato che 1"approccio tecniceo
rivendicato non & ovvio dalla tecnica preéedente. Per

conseguenza, 1'invenzione rivendicata si attiene al

-11-
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criterioc di “fase inventiva”.

La descrizione che conferma la possibilita di

realizzare 1l'invenzione é indicata in seguito.

. 11 concetto dell’invenzione

e la possibilita

della sua realizzazione pratica viene spiegata con
riferimento ai disegni allegati, in cui 1a Fig. 1 mo-

stra una sezione trasversale di un materiale struttu-

rale a foglio; le Fig. 2-7 mostrano esempi di realiz-

zazioni strutturali di una sezione trasversale di un

materiale strutturale a foglio; le Fig. 8-18 mostrano

esempi di realizzazioni strutturali di porzioni di

una sezione trasversale di un materiale strutturale a
foglio.

Un materiale strutturale a feglio

(Fig. 1) com-
prende,

nella sua sezlone trasversale, confini deil

lati’ anteriore 1 e posteriore 2, almeno una porzione

della linea di confine della sezione al confine 1 del
late frontale, e/oppure al confine 2 del lato poste-
riore, e/oppure almenc uno dei vertici 3 della sezio-
ne trasversale essendo realizzato in forma di fram-

mento di sezione conica 4 di un cono circolare retto.

Il materiale viene realizzato con una variazione di

spessore strutturalmente

predeterminata effettuata
mediante una operazione di sagomatura.

Negli esempl di realizzazione strutturale di un

-12-
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materiale strutturale a foglio mostrati nelle Fig. 1

e 2, un angeolo b formato dai wvertici 3, pud venire

realizzato in modo da essere inferiore a 180°.
Negli esempi di realizzazione strutturale di un

materiale strutturale a foglio mostrati nelle Fig.
13,

1-
il materiale ha uno spessore variabile.
Nell’esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig. 2,
lo spessore del materiale diminuisce nella direzione
da un bordo 6 della sezione trasversale verso 1l’altro
bordo 7.

Nell’esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglic mostrato nella Fig. 3,

lo spessore del materiale aumenta nella direzione

dalla porzione interna 8 della sezione trasversale

verso 1 bordi 6 e 7.

Nell’esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig. 4,
lo spessore del materiale diminuisce nellia direzione

dalla porzione interna 8 della sezione trasversale

versc il bordo 7.

Nell’esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig. 5,
lo spessore del materiale varia pil volte, in piu e
in meno.

-13-
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Nell’esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig. 6,

lo spessore del materiale varia pit volte e periodi-

camente.

Nell’esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig., 7,
una porzione della lunghezza della linea che & il
confine del lato anteriore 1 rispetto alla linea me-

diana viene realizzata convessa, e una porzione della

lunghezza della linea che & il confine della porzione

posteriore 3 rispetto alla linea mediana viene rea-

lizzata concava.

Nell’esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig. 8,
una porzione della lunghezza della 1linea che & il
confine del lato frontale 1, viene realizzata con
scalini 9. Gli scalini 9 posscno venire realizzati
(Fig. 9) come aventi un aumento dello spessore del

materiale strutturale a foglioc nel passaggio da uno

scalino all’altro, e una diminuzione.

Nell’esempic di realizzazione strutturale di un

materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig.

10, 11 materiale viene realizzato con una piega

e/oppure una forma piegata 10.

Nell’esempio di realizzazione strutturale di un

-14-
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materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig.

11, una piega e/oppure una forma piegata del materia-

le viene realizzata pill volte, comprendente un - cam-

biamento della concavitd dall’una all’'altra.
Nell’esempio di realizrzazicone strutturale di un
materiale strutturale a Ifoglio mostrato nella Fig.

12, una porzione della lunghezza della‘linea che e 1l
confine del lato frontale 1, viene realizzata con una
cavita 1l.

Nell’esempio di realizzazione strutturale di un

materiale strutturale a foglic mostratc nella Fig.

13, una porzione della lunghezza della linea che & il

confine del lato frontale 1, wviene realizzata con una

sporgenza 12.

Nell'esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig.

14, 1l wvertice 3 del materiale wviene realizzato con

uha cavita 13.

Nell’esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig.
15, il vertice 3 del materiale viene realizzato con
una sporgenza 14.

Nell’esempic di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig.

16, un bordo del materiale strutturale a foglio com-

-15-
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prende un frammento di circonferenza 20. Nel materia-
le strutturale a foglio almeno uno deil vertici 3 del-
la sezioné trasversale, e/cppure una pocrzione della
lunghezza del confine del lato della sezione 1 (2)
pud comprendere, in sezione trasversale, frammenti
~efoppure combinazioni di frammenti di guanto segue:
poligono (guadrato 15, rettangeleo 16, trapezic 17,
rombo 18, triangclo 19, ecc.), una sezione conica di
un cono circolare retto {(circonferenza 20, ellisse
21, ecc.}).

Nell;esempio di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig.
17, la sezione dello spessore del materiale presenta
una discontinuita 22.

Nell’esemplioc di realizzazione strutturale di un
materiale strutturale a foglio mostrato nella Fig.
18, le discontinuita 22 dello spessore sono multiple
e periocdiche.

Quindi, l'uso del suddescritto materiale strut-
turale a foglio permettera di raggiungere 1lo scopo
dell’ invenzione.

Bibliografia:
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RIVENDICAZIONI

1. Materiale strutturale a foglio, comprenden-
te, in sezione trasversale, confini dei lati frontale
e posteriore, in cui detto materiale viene realizzato
con una variazione di spessore strutturalmente prede-
terminata effettuata mediante una operazicne di sago-
matura, e sul confine del lato frontale e/oppure po-
steriore, e/oppure almenc su uno dei vertici della
sezione, almeno una porzione della linea di confine
della sezione viene realizzata in forma di sezione
conica di un cono circolare retto.

2. Materiale strutturale a foglio secondo la
rivendicazione 1, in cui un angclc di almeno unc dei
vertici & inferiore a 180°.

3. Materiale strutturale a foglioc secondo una
qualsiasi delle rivendicazioni precedenti 1 e 2, in
cui detto materiale ha uno spessore variabile.

4, Materiale strutturale a foglio secondo la
rivendicazicone 3, in cui lo spessore del materiale
aumenta nella direzicne da un bordo della sezione
all’altro.

. 5. Materiale strutturale a foglio secondc 1la
rivendicazione 3, in cui lo spessore del materiale
aumenta nella direzione dalla porzione interna della

sezione almeno verso uno dei bordi.
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6. Materiale strutturale a foglio secondo la
rivendicazione 3, in cul lo spessore del materiale
diminuisce nella direzione dalla porzicne interna
della sezicne almeno verso uno dei bordi.

7. Materiale strutturale é foglio seccondo 1la
rivendicazione 3, in cul lo spessore del materiale
varia piu velte, in pll o in meno.

8. Materiale strutturale a foglio secondo la
rivendicazione 3, in cul lo spessore del materiale
varia pill voite e periodicamente.

9. Materiale strutturale a foglic secondo una
qualsiasi delle rivendicazioni 1-8, in cul una por-
zione della lunghezza della linea che & 1l confine di
almeno uno dei lati rispetto alla linea mediana della
sezione, viene realizzato convesso.

10. Materiale strutturale a foglio secondo una
gqualsiasi delle rivendicazioni 1-8, in cui una por-
zione della lunghezza della linea che & il confine di
almeno uno dei lati rispetto alla linea mediana della

sezione, viene realizzato concavo.

1i1. Materiale strutturale a foglio secondo una
qualsiasi delle rivendicazioni 1-10, in cui una por-
zione della lunghezza della linea che & il confine di -
almeno uno dei lati viene realizzata con scalini.

12. Materiale strutturale a foglio secondo la

_19_
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rivendicazione 11, in cui gli scalini possono venire
realizzati con un aumento dello spessore del materia-
le nel passaggic da uno scalino allfaltro, e con una
diminuzione.

13. Materiale strutturale a foglio secondQ una
gqualsiasi delle rivendicazioni 1-12, in cui almenc un
bordo 'del materiale viene realizzato con  una piega
e/oppure una formz piegata.

''14. Materiale strutturale a -foglio secondolla
rivendicazicne 13, in cul la piega e/oppure la fofma

piegata del materiale pud venire realizzata compren-

dente un cambiamento multiplo di concavita, compresa -

anche quella in posizione opposta.

15, Materiale strutturale a foglio secondo una
qualsiasi delle rivendicazicni 1-14, in cui una por-
zione della lunghezza della linea che & il confine di
almenc uno dei lati, viene fealizzata con almeno una
cavita.

l6. Materiale strutturale a foglic secondo una
qualsiasi delle rivendicazioni 1-15, in cui una por-
zione della lunghezza della linea che-éril confine di
almeno uno dei lati, wviene réalizzata con almeno una
sporgenza.

17. Méteriale strutturale a foglio secondo una

qualsiasi delle rivendicazioni 1-16, in cui almenc
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uno dei vertici della sezione viene realizzatc con
almeno una cavita.

18. Materiale strutturale a foglio secondo una
qualsiasi delle rivendica;ioni 1-17, in cul &zalmeno
uno dei vertici della sezione viene realizzato con
almeno una sporgenza.

12. Materiale strutturale a foglio secondc una
qualsiasi delle rivendicazioni 9-18, in cui almeno
uno dei verticl della sezione e/oppure una porzione
della lunghézza del confine di almeno unc dei lati
della sezione, viene realizzato da un gruppo compren-
dente, in sezicne, frammenti e/oppure combinazioni di
frammenti di: un rettangole, una sezione conica &di un
cono circolare retto.

20, Materiale strutturale a foglic secondo una
qualsiasi delle rivendicazioni 3-13, in cui lo spes-
sore del materiale ha almeno una discontinuita.

21. Materiale strutturale a foglio secondo 1la
rivendicazione 20, in cui le discontinuita di spesso-
re sono multiple e periodiche.

p.i.: ZAKRYTOE AKTSIONERNOE OBSCHESTVO "INTELLEKT"
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