CZ 2009 - 34 A3

PRIHL ASKA VYN ALEZU @1) Cislo dokumentu:

zveFejnéna podle § 31 zakona & 527/1990 Sb. 2009-34
9 (22) Pibliseno: 33.01.2009 (13) Druh dokumentu: A3
% ESKA (40) Datum zvetejnéni prihlasky vyndlezu 04.08.2010 (31) Int. Cl.:
REPUBLIKA (Véstnik ¢. 31/2010) A23L 1/162 (2006.01)

URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(71) PihlaSovatei:
LCT, a. 5., Telnice u Brna, CZ
{72) Plivodce:
Le Ba Thuan Ing., Bmo, CZ
(74) Zastupce:
INPARTNERS GRQUP, Ing. Leopold Dadej, patentovy
zastupce, Na Valtické 339/6, Breclav 4, 69141

(54) Nazev ptihladky vyndlezu:
Zpisob vyroby téstoviny pro rychlou
pripravu

(57) Anotace:

Vytvofend homogenni t&stovinova smés, zamichana v
michacim zafizeni a upravena valcovanim na pés t&sta se
ptenes na dopravnik, na némz? se vytvofeny pas tésta veelku
vlh&, nabe? se dal§im valeovanim provede kalibrace tohoto
pasu t&ésla na urfenou doulCku a 3ifku. Poté naskeduje podéiné
fezani tohoto pasu tésta na jednotlivé podélné prouzky
téstoviny, které se dale napafuji - predvafi za atmosférického
tlaku a projdou tzv. hydrotpravou. Nésleduje pHiné fezani
podéinych prouZkl &stoviny na urdenu délku. Po pfitném
fezani jednotlivych podélnych prouzki téstoviny pak
naskduje formovini @stoviny a jeji ukiddani do krabigek,
nade s téstovina uloZend v krabitkich nakladd na vozik a na
termto voziku prochdz( termotipravou - vafenim za tiaku, po
niz nésleduyi operace sudeni chlazeni, konedné zpracovani, a
ddle exped ice hatovych téstovin pro rychlou pfipravu.
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Zpusob vyroby téstoviny pro rychlou prpravu.

Oblast techni
Vynalez se tyka zplsobu vyroby téstoviny pro rychlou pfipravu, zejména téstoviny ve tvaru

nudli.

Dosavadni stay techniky
Téstoviny pro rychlou pfipravu ve tvaru nudli jsou zvlastnim druhem téstovin, které se vyrabi

jednak tradiénim technologickym postupem za pouZiti pomém¢é znacného mnoZstvi rucni prace
obsluzného personalu, nebo, za pouZiti specializovanych potravinafskych strojii, primyslovymi
postupy tento tradi¢ni zpisob vyroby napodobujici. Zakladni postup vyroby je tedy shodny jak
pro domaci vyrobu, tak i pro vyrobu primyslovym zptisobem.

Pii vyrobé tohoto druhu téstoviny pro rychlou pfipravu ve tvam nudli primyslovym zpisobem
se tedy i na jednoduchych vyrobnich linkach pouZivaji tradiéni vyrobni postupy, ale ve vét§im
rozsahu se zde jiZ vyuZivaji dostupna technologicka zafizeni, Castené snizujici potfebu ruéni
prace. Podil ruéni prce je viak pfesto na t€chto vyrobnich linkdch i naddle pomémé znaény.
Tradiéni zplisob vyroby tohoto zvldstniho druhu téstovin ve tvaru nudli na jednoduché vyrobni
lince 1ze popsat nasledovné.

Téstovinova smés, tvofena moukou, vodou a dalsimi pfisadami podle receptury se micha na
homogenni smés v michacim zafizeni. Z této smési je poté na valcovaci &ésti zafizeni vytvofen
pés tésta, ktery se v surovém stavu strojné feZe na podélné prouzky a nasledné pricéné déli na
stanovenou délku. Takto pfipravena téstovina se pak uloZi v hromadach na sita, kterd se napf.
pomoci ruéniho dopravniho zafizeni prevezou do napafovaciho boxu. Téstovina se pak v napa-
fovacim boxu napafuje pfi normalnim atmosferickém tlaku. Po napafeni téstoviny (uvafeni}

v péie s¢ prouZky t&stoviny ve tvaru nudli svou vlastni hmotnosti navzajem spoji a prakticky
spedou. Nasleduje pracnd operace, pi které se hromada takto spedené téstoviny takzvané proe-
chrava a jednotlivé nudle se od sebe odtrhavaji. Poté se tento druh téstoviny ve tvaru nudli roz-
prostird po pracovnim stole a je ru¢né ukladan do kalibra¢nich krabiéek, ve kterych se tyto nudle
dale sudi v sularné. Nasleduje pak adjustace vyrobku, baleni a jeho expedice.

Z primyslovych postupi je napt. znim zpisob vyroby tohoto zvlastniho druhu téstoviny podle
CZ prihlasky vynalezu &. sp. PV 2003-3136, kde se vytvofend homogenni t€stovinova smés,
zamichana v michacim zaf{zeni, pfenese do zafizeni v némZ se z této homogenni téstovinové
smési vytvofi pas t&sta, ktery se veelku uklada do specidlniho uklidaciho voziku, v némz se pak

pfeveze k napafovani do napafovaciho boxu. Zde se tento pas t&sta napafuje pfi mimé zvySeném




tlaku, s vyhodou tlaku od 1,0 atm. do 1,5 atm., a po provedeném napafeni (uvareni) se pas tésta
premisti spolu se specidlnim ukladacim vozikem k lisovacimu a fezacimu zafizeni, kde se pas
napafené téstoviny z tohoto specialniho ukladaciho voziku odebird, zalisuje a strojné feZe na
podélné prouzky uréené $ifky a nésledné pficné déli na stanovenou délku, a bezprosttedné po
této operaci se pomoci ukladaci &asti tohoto lisovaciho a fezaciho zatizeni uklada do kalibrac-
nich krabidek, v nichZ se pak téstovina ve tvaru nudli pfevazi k sudeni v susamé, pficemz ukla-
dani a odebirani pasu tésta na specialni ukladaci vozik a z tohoto specialniho uklddaciho voziku
se s vyhodou provadi pomoci zafizeni s linearnim pohonem. Dalsi zpracovéni je pak shodné

s tradi¢nim vyrobnim postupem, nasleduje tedy adjustace vyrobku, baleni a jeho expedice.
Nevyhodou dosavadnich zpisobi vyroby zvlastniho druhu t€stoviny ve tvaru nudli je pfi ruéni a
jednoduché primyslové vyrobé pomémé znalny podil rucni prace, ktery se objevuje 1 phi vyrob&
na jednoduchych vyrobnich linkach

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky dosavadnich zpiisobd vyroby t&stoviny pro rychlou pfipravu, zejména
téstoviny ve tvaru nudli, do znatné miry odstrafiuje zpisob vyroby téstoviny ve tvaru nudli
tvotené uritym mnoZstvim mouky, vody a dalsich ptisad podle tohoto vynalezu spotivajici

v tom, Ze se vytvofend homogenni téstovinova smés, zamichand v michacim zafizeni a upra-
vena valcovanim na pas tésta pfenese na dopravnik, na némz se vytvofeny pas tésta veelku vihél
a provede se pak dalSim valcovanim kalibrace na uréenou tloust’ku a $itku, po némz nasleduje
podélné fezani tohoto pasu tésta na jednotlivé podélné prouzky t&stoviny. Tyto jednotlivé podél-
n€ prouZky t&stoviny se poté napafuji — pfedvafi se za atmosférického tlaku a projdou tzv.
hydroupravou, ktera zabezpe¢i oddélitelnost pasu tésta od fezaciho noZe pii dalsi fazi vyroby,
kterou je piiéné fezani podélnych prouZzki téstoviny na urenou délku. Po pfi¢ném Fezéini na
uréenou délku pak nasleduje formovani a ukladani téstoviny do krabicek. Téstovina uloZend v
krabi¢kach se poté naklad4 na vozik, na némZ uloZend prochézi termolipravou — vafenim za
tlaku, po niZ nasleduji operace suseni, chlazeni, koneéné zpracovani, a dile expedice hotovych

téstovin pro rychlou ptipravu.

Zpiisob vyroby téstoviny pro rychlou ptipravu, zejména téstoviny ve tvaru nudli podle tohoto
vynalezu umoZiiuje dalsi rozsifeni strojniho zpracovani a tim zejména zvysen{ kapacity vyroby a

sniZeni pracnosti vyroby tohoto druhu téstoviny. Rozsifenim strojnitho zpracovani se rovnéz




docili niZsich nakladii na vyrobu a tim i niZSi ceny kone¢ného produktu, coZ je Zidouci z konku-

renénich ddvodd.

Ptiklady provedeni vyndlezu
Zpiisob vyroby t&stoviny pro rychlou pfipravu, zejména téstoviny ve tvaru nudli podle tohoto
vynalezu bude vysvétlen pomoci vyhodného pfikladu provedeni.

Ptiklad 1

Zpisob vyroby téstoviny pro rychlou ptipravu, zejména téstoviny ve tvaru nudli, vyrobené z
homogenni téstovinové smést vytvofené zamichanim mouky, vody a dalSich pfisad v mnoZstvi
stanoveném tradi¢ni recepturou v michacim stroji podle tohoto vynalezu, ktery je popsan na obr.
3, a spodiva v tom, Ze se tato homogenni téstovinova smés, upravena valcovanim na pas tésta
pfenese na dopravnik, na némz nasleduji dal3i operace aZ po operaci ukladani do krabitek. Na
dopravniku se vytvoreny pas tésta veelku navlhéi a provede se pak dalSim pfesnym valcovanim
pasu tésta kalibrace tohoto pasu tésta na urfenou tloustku a 3ifku, po némz nisleduje podélné
fezani tohoto pasu tésta na jednotlivé prouzky téstoviny pomoci zatizeni s rotaGnimi fezacimi
noZi. Tyto jednotlivé prouzky téstoviny se poté napafuji — pfedvati se za atmosférického tlaku a
pot¢ projdou tzv. hydrotpravou, ktera zabezpeéi oddélitelnost — separaci prouzki téstoviny od
fezacich noZi pfi dalSi fazi vyroby, kterou je pfiéné fezani podélnych prouzki t€stoviny na urce-
nou délku. Po pfitném Fezani pak nasleduje formovani téstoviny a jeji ukladani do krabicek.
Téstovina uloZend v krabickach se poté naklada na specilni vozik, na némz pak uloZena procha-
zi termoupravou ~ vafenim za tlaku. Po této operaci nasleduji operace sueni, chlazeni, konetné
zpracovani, zahmujici rovné€z adjustaci a baleni, a dale expedice hotovych téstovin pro rychlou
piipravu.

Zpisob vyroby téstoviny pro rychlou piipravu, zejména téstoviny ve tvaru nudli podle tohoto
vynalezu umoZiiuje primyslovou vyrobu tradi¢niho vyrobku s pouzitim nové techniky pfi zacho-

vani kvality tohoto vyrobku, odpovidajici kvalité dosahované pfi pivodni ruéni vyrobé.

Primyslova vyuZitelnost

Zplisob vyroby t&stoviny pro rychlou pfipravu, zejména téstoviny ve tvaru nudli podle tohoto
vynalezu, je vyuZitelny zejména pfi ptipravé zvlastniho druhu téstoviny ~ nudli podle tradi&ni
asijské receptury.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby téstoviny pro rychlou ptipravu, zejména téstoviny ve tvaru nudli tvofené
urtitym mnoZstvim mouky, vody a dalSich pfisad, vyznacujici se tim,Ze se
vytvofena homogenni téstovinova smés, zamichand v michacim zafizeni a upravena
valcovinim na pas tésta pfenese na dopravnik, na némz se vytvofeny pas tésta veelku vlhéi,
naceZ se dal3im pfesnym vélcovanim provede kalibrace tohoto pdsu tésta na uréenou tloustku a
§ifku, po niZ pak nasleduje podéiné fezani tohoto pasu t&sta na jednotlivé podélné prouzky
téstoviny, které se poté napatuji — pfedvafi se za atmosférického tlaku a projdou tzv.
hydrotipravou, pro zabezpegeni oddélitelnosti jednotlivych podélnych prouzki téstoviny od
fezaciho noze pii nasledujicim pfi¢ném fezani podélnych prouzki téstoviny na urdenou délku.
Po pti¢ném fezani jednotlivych podélnych prouzki téstoviny pak nasleduje formovani téstoviny
a jeji ukladani do krabidek, nate? se téstovina ulozena v krabickach naklada na vozik a na tomto
voziku uloZena prochazi termotupravou — vafenim za tlaku, po niZ nasleduji operace suseni,

chlazeni, koneéné zpracovani, a dale expedice hotovych t&stovin pro rychlou pfipravu.

2. Zpiisob vyroby t&stoviny pro rychlou pfipravu, zejména téstoviny ve tvaru nudli podle naroku

l,vyznadujici se tim,Ze sloZeni t€stovinové smési je dano tradi¢ni recepturou.

3. Zpasob vyroby téstoviny pro rychlou pfipravu, zejména téstoviny ve tvaru nudli podle narokd
l.a2.,vyznadujici se tim,Ze pro uloZeni krabitek s touto téstovinou k termotiprave je

pouZit specidlni nakladaci vozik.



OBR. 1. Dosavadni stav - Tradi¢ni zpisob vyroby
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OBR.2 Dosavadni stav - Zplisob vyroby podle CZ pfihlasky vynalezu PV 2003-3136
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OBR3  Zpisob vyroby podle vynilezu 2 [,
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