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Monsieur le Ministre
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susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance & mois.

.
P P RO L T Y
¥ s 2 e "

L'-j' Rt S, S}
4 U IL Procés-verbal de Dépdt
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2.

L'invention concerne une composition et un procédé pour
procduire la décomposition/dissociation de 1'eau, pour former de
1'hydrogéne. L'eau réagit avec un amalgame de sodium, d‘'alumi-
nium et de mercure pour former de 1l'hydrogéne et un hydroxyde
métalligue qu'on estime €tre du NaBAl(OH)G.

L'invention concerne une composition et un procédé pour

produire la décomposition/dissociation de 1'ezu en hydrogéne et

oxygéne.

L'eau réagit avec un amalgene de sodium, d'aluminium et
de mercure pour former de 1'hydrocZne et un hyéroxnyde métallicue
cue l'on représcnte par la formule Xa Al(f;)ﬁ. L H33A1(Oﬁ)6 st
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T1 est bien connu gue les mZiaux alezlins réagissent

avec l'esu pour firrmzr de 1'hydrce?ns et 1'hyirexvde alcalin
stable. La réaction ci-3zgsus est rapide, la chaleur engendrée

e &2 m&t3l =2lcalin
régénération pour former le
n

€
u point de vue économigue.

calin n as e
Cn n'a pzs juscu'ici déve 3

G
loppg un procidé simple et
v

ec utilisztion &'un miEtal
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Des prociiés & cycle ferm@ pour la dissociation de

1'eau en hydrogéne et oxygéne sont divulguds dans les breveils
des Etats-Unis d'Amérique 3.821.358, 3.928.549 et 4.011.305.

On connait donc bien des combinaisons de différents métaux dans
des procédés en plusieurs stades pour la dissociation de 1l'eau;
cependant, on n'a pas Jjusqu'ici appré&cié la maniére simple et
facile de produire de l'hydrogéne et de 1l'oxygi2ne en utilisant

um et de mercure com-—

potn

un amalgame d'un métal alcalin, d'alumin
‘bin& a un alliage catalytigue contenznt du platine et au roins

un €l&ment choisi dans le groupe formé de : gerranium, antimoine,
1

galliwn, thallium, indium, cazqamium, bis~uth, plormb, zinc et

Sous son aspect le plus général, la composi
1'on trouve convenir pour produire de 1'hydrogéne
l'ean, sans corbustion spontanézs de 1l'hyvdrogine
un armalgame de (1) un métal alcalin tel gue : 1
c

potassium, césium ou des combinaiscns de ceux-

(3) m=rcure.
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la réaction de vuantités é&guivalenies de méital alcalin sous la

-

forme de l'amalgame est substantiellement inférieure celle gui

o

v

serait engendrée si le m&tal alcalin seul réagissait avec 1'eau,
En accord avec cela, on évite une combustion spontan&e de 1l'hydro-
géne dans un milieu oxydant, de méme que la formation d'un
composé de sodium trés stable lorscue l'on emploie l'amalgane de

1'invention & la place du wéial alcalin seul.
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6 BLO + Al + 6 NaDH ——-— 2 XNa_Rl(0H + 3 H, .
2 (e 2
L'amalgame de zodium, aluminivm et mercure est pripzvé

atmespheére inerte pendant 1l'amalcamation. L'amalcgamation peut
gtre facilit&e en utilisant une température &levée, de préié-
rence aux environs de 200°C = 10°C. L'amalcam= est de préférence
maintenu a cette itenpfrature Elevée pendant eaviron 10 minutes

serxent est de préférence effectué cans un cdessi
s'assurer gue l'amzlgame n'entre pas en contact avec de
Tors du refroidiesemsnt, l'amzalgzme se sol
peut €tre mis en contact avec 1l'eau par submersion, pul
tion Ge l'eau sur 1 u i, mis en contact avec de la vapeur

d'ezn, ou de toute autre mani

%
et 30,2 & en poids d= mercure.

22,9 % en poids ¢'aluminium, 1€,4 £ en poids de sodiwn
et 58,7 & en poids Ce rercure.
19,4 £ en poids d'aluminium, 21,1 £ en poids de sodium
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tion spontanfe de 1'hydrocéne et de l'oxygéne gazeax digagés,
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:nd un analgarme de (1), un métal alcalin tel gue lithium,
sodium, potassium, cesium ou des combinaisons de ceux-ci, (2)
aluminium et (3) mercure, combin& & un alliage catalytigue com-
prenant du platine et au moins un élément choisi dans le groupe
formé de : germanium, antimoine, gallium, thallium, indium,
cadmium, bismuth, plemb, zinc et étain.

La taille des particules de sodium et d'aluminium est

telle gu'elle permet la formation d'un amalgame, et peut se
cituer dans l'intervalle passant & travers un tamis d'environ

fﬁf
T

i
10 3 environ 100 railles. De préférence, la taill

'ziuminium ne devrait pas éitre sup?rieure a cel

S
6,25 mm. de diamdtre conviennent. La tai
cu metal alcalin et de 1'aluminium n'est pas critig e
ces métaux se mélangent facilement au mercure. Bien silr, plus les

particules sont petites, plus rapide est le mélange.

.

Le rapport en poids des atomes du mE Ztal elcalin et du

i
rercure cst @lenviron 1:100 3 ewnviron 100:1 et le rapport en poics
des atomes du métal alczlin et de 1'aluminium est d'eaviron 1:100

4 environ 100:1. De préférence, le rapport en poids dzs atomes
1

du métal alcalin et du mercure est d'environ Z:1 & environ 1:1,5,
et le rapport en poicés des atomes du mét trzl alcalin et de 1'alu-
minium est d'environ 1:1 & environ 3:1.

L'amalgame de métal alcalin, aluminium et mercure est
combing Z un alliage & activité catalytigue préssnt en cuantité
catalytiguement active et gui, dans les conditions de production
d'hydrogéne, sert & régénérer l'amalgame vers 1'€tat mé€talligue
actif.

11 est essentiel gue 1'z211llzc¢2 catalyticue contlenne
vrn rfizl du crovpe Gu platine, et srfcififasrent cu platine.

- lau
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bu plosb et/ou de l'or peuvent &tre in orporés cans le
catalyseur coiwie &élément allié pour abaisser le point de fusion
de 1l'alliage.

L'alliage et l'amalgaﬁe peuvent &tre combings dans des
rapports en poids d'environ 1:1 i environ 1:5, et de préférence
d'environ 1:2 3 environ 1:3.

En combinant 1l'alliage et l'amalgame, on peut y ajouter

un diluant. Le diluant =ert 3 la fois & diluer la combinal son
r

mal e-alliage catalytigue et 3 fournir un puits de chaleur
pour la chaleur engendrie peniant la dissociation de 1'ecau Tar

cation qui suit, on estime gue 1l'eau rZagit avec le m2tal alca-
1in, par exsmple le sodivm, et 1'alumirnium en 1ibirant de 1'hy-

&ne et en formant Xa l(OH)6 Le Ka

-gde
HZ' O2 et de l'amalgame régénéri. L'al e sert apparenment &
catalyser la dé&composition, et prolonge ainsi la durZe de vie de
1'amalgame. Le processus peut &tre représenté par les éguations

2 Xa+ 2K, - 2 ¥N33E + H

e 3 3 1 - e, ~— PR S <
n préiére inclure cdu chrome corme COIDOsEnT SULDic—
&

2st g&néralement présent éans 1l'allizce en Juznitit@ mesurie en
pourcentzage en poids de 1'allizge, d'environ 0,7 ¢ 2 envircon 1,1%
et de préférence d'environ 0,8 § & environ 0,8 %.

Chazcun ¢ges composants de 1'allizge pzut Eire prissnt




sur Izse du poids de la combinaison alliage catalyticgue et zral-
game.

4:f

L'alliage préféré comprend (1) du platine présent en
guantité d'environ 0,7 % & environ 1,1 % en poids, (2) du plomb
présent en quantité d'environ 42,9 % 3 environ 71,5 % en poids,
(3) de 1'antimoine présent én quantité d'environ 25,5 % 3 environ

42,5 % en poids, (4) du chrone présent

o

n guantité d'environ
0,7 ¥ a environ 1,1 % en poids, (5) du zirconium présent en Caan-
"tité d'eaviron 4,1 % & environ 6,8 % en PO
en guantité d'environ 1,1 % 3 environ 1
Un exemple spZcifigue de 1'alliase priéféré comprend
Q

environ J,3 & en poids de p latine, envircon 12,0 % en poids de

plomb, eaviron 11,3 % en poids d'antimdine, environ 0,3 % en

poids de chrome, environ 1,8 % en poids de zirconium et environ

0,5 % en poids
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iam et mercure est préparé
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0 minutes pour traiter 1
'environ 1 minute pour ¢
e 100 grammes.

a
L'amalcame résultant est refroidi

zempérators ambiante, en utilisant une abmosphire i ns
ce but, 1'h&lium et 1'azote conviemnent. Le refroidissement est

H
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Ge préférence effectué dans un dessiccateur pour s'assu

entre pas en contact avec de 1'ean.

gue l'on a observé cgue 1l'caycine enpsisonne 1a corpossition résuvi-
tante.

La préraration de 1'allizce cholsl pent &ire effectuie
= 3 rmm el 5 manic connue, 3 1 onditi e maintenir
Ce n importe guelle maniére connue, & la condition de mainter



o 8.

e prucre fine passant & travers un tamis d'environ 10 mailles ou
moins. Le refroidissement peut Ztre effectué ézns un dessiccateur
pour s'assurer l'azbsence d'oxygine et d'humidité dont la préscnce

est nuisible pendant la préparation. Le broyage/pulvérisation peut

éire effectué de n'imodrte quelle maniére connue, y compris en uti-
lisant un broyeur 3 boulets, d marteaux et/ou un bocard.

Le but de la combinaison de 1'alliage et de 1'arzlgare
est de mélanger intimement les deux conposants. La maniére spé-
cifigue dont se fait la catalyse n'est pas connue, mais de fagon
Générale la catalyse est un phéncmine superiiciel et, en accord
avec cela &; il apparalt dans 1l'invention gue la catalyse est 1ide
d la fois & la taille et & la nature Ges particules, de nime
gu'a l'uriformité du mélange de l'amalgame et de 1° alLlace cat

Jate

L'amalgare et 1'alliage catzlvi gue peuvent &tre utili-
o a e

sés (1) = orime de particules comme dans un 1it flottant,

s i
ou une aittre dispersion intime, (2) scus la forme d'une masse
OYTee rar conmproesion ou frit tage, ou

(3) s0us

€rence du cuivre. Le dilvant sert & changer
l'activité, et sert de puits de chaleur pour reten
r de réaction de formation de 1'hydroxyde de

ta

e
lyse de 1'hvdrc-

e
nium, améliorant ainsi
1 .




iinium et 51,107 parties en poids de mercure.

L'amalgame résultant est refroidi 3 la température
ambiante, dans un dessiccateur dans une atmosphire inerte d'azote.
On a ainsi formé 1'amalgame gui est solide mais se liguéfie
loxrsgu'on l'aalte.

I1 est important de noter que l'amalgame devrait &tre
préparé dans une atmosph@re gazeuse inerte pour éviter une for-
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a
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prématurée d'hydroxyde,

ilisation de 1! aralgame.

L'amalgame est placé éans un récipient convenabl
laissant exposée une de ses surfeces. L'can €st
la surface exposée ou, alternativemenc, la svriace exposée peut
€tre entiérement recouverte d'une couche d'eau. Il est nécessaire
que 1l'amalgame s0it placé dans un réc ipient rarce gue, au cours

¢ 1'ezu, a chaleur engendrée pentant

1 o1 it passer 1l'amalgame 3 la forme
liguide. Quelle cue s=o0it la facon dont 1l'amzlgzme est mis en
contact avec 1l'ezu, il n'entraine pzs d'explesicon.

rties en poids de sodium, 13,749 partics

a 51,107 parties en poids de mercu

L'anzlcame résultant est refroicdi 3 la température
s ateur, dans une etmcsphire inerte &

te transformé en une fine poudrezmcgyﬁ 3 tra-

0 mzilles, en utilisznt un broysur & boulets. Ie bro-

k- s 1 Zxsd 3o 3 £ gre o £ 3 SV A he
Hazre irerLe pPOuY eviter 1 ICYinaTion . .i)’u... CARVOE.
™ =z — -d =  § - O T B
frévaration de 1'allisce caztziviicue,

FEen, yeltee.

I
. - ~ -~ L3N . s TR
1'cn place ensuite dzans un four, et l'on chauife ensuite Juscu'd
fusicn dans une atmasphire inerte &'hélium pour former un alliz:ce




10.

jusgu'a environ "a température ambiante, dans une zitmosphére
inerte d'hélium. On transforme ensuiﬁe 1'amalgame en une fine poudre
passant 4 trevers un tanis d'environ 10 railles ou moins, en utilisant un bro-
yeur a boulets. Le broyage est effectu dans une atmosphire inerte d'azote.

L'atmosphére inerte est utilisée pour éviter 1'oxydation

de 1l'allizge.

-

Formation d'un mélange intime d'amalga:e et d'allizee catalvticue.
s

On mélange troi

v

arties en poids d'amalgame en poudre

ur

une partie en poids d'alliage en poudre, ézns une atmosphire

rie, pour obtenir un 1

1'allizge catalytigue.

Le mélance peut &tre utilisé en y faisza
T

vapeur d'ezu vers le haut, la vapeur &ian

e rzsse solide par zpplicat
. - . . 2 . .
une pression d'environ 2,800 kg/cm” dans un moule en graphite

corresponcdant & la forme gue 1l'on souhai
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i —— e by &

ion d'un kloc réactif comprenant amalgame, alliage cataly-

tigue et diluvant.

On mélange dans les proportions suivantes 1l'amalgame
et 1'alliage préparé ci-dessus et un diluant constitué de cuivre
en poudre passant 4 travers un tamis d'environ 10 mailles:
21,775 parties en poids d'amalgame,
5,625 parties en poids d'alliage,
72,6 parties en poids de cuivre (diluant).
Le pesage et le mélange des compo

Gecsus devraient €tre réalisés dans une aimosyh

son contenu sont ensuit
1'on maintient une airmeosphére inerte. Aprés refrcidissement,
le bloc 1&suliant est prét a &tre util.ss,
Tout lz processus g t
dans une atmosphére inerte comme une aimosphére d'hélium ou
e

d'azote, et en 1l'absenc
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EXEMPLE 111

Prépﬂration de 1°' amalgpme.

Un amalgame comprenant 37,688 parties en poids d'alumi-
nium, 32,112 parties en poids de sodium et 30,2 parties en poids

e mercure est formé& dans un creuset en graphite, dans une atmos-

-

°re inerte d'azote, & une température de 200°

=Y
Sy
w

L'amalgame résultant est reiroidi 3 la température

ambiante dans un dessiccateur, dans une aimesphére inerte d'azote.

L'amalgame est ensuite transformé en une fine poudre pascant A

travers un tamis d'environ 10 mailles en utilisznt un breyeur 3

brulets. Le brovzge est rfalisd dans ure simosphire inerte d'asoie,
& ne dans une airos-

-

60,7 partles en poias de plomb, 0,8 partie en poids de
das

C'h&lium. L'amzlgame est ensuite tra»

o
i

Ce 1l'alliage.
rormation 4!

un mélange intime d'amalgame et d'alliage catalytigue.
Icame en poudre 3

11izge en poudre, dars une atmosphire inzrte,

pour obtenir un wmélange uniforme de 1'amzlzarz et de Z'allizce
catalytigue.

Le mElange paut &ire utilisd en y fafsant passer de la
vapsur d'eau vers le haui, la vapesur £iznt dizco~iZe en hyvdrocine
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Eprés avoir mflangé de fagon vniforme, le méla
tant est comprimé pour former une masse solide, par application
d'une pression d'environ 2.800 kg/cm2 dans un moule en graphite
ayant la forme sovhaitée pour le produit final. Le moule utilisa
produit un bloc cubigque.

Le bloc résultant est chauffé i une température supé-
rieure d'environ 10°C au point de fusion de 1
tenu 3 cette température pendant environ 101
tient une atmosphére inerte dans le four ttilisé pour le chauffz:e,

e

La rmasse formés de l'aralgame et de 1'alli

férée dans un dessicczieur ol un aim;spbére inerte est mainter e
et oli on laisse la masse se refroidir. Aprés refroidissament, le
bloc résultant est prét 3 &tre utilisa.

e processns gui précéde devrait
by by

é ¢re inerte, coiwe une atmosphire d'hélivm on
d'azote et en 1l'absence de contaminants. Une oxvdation des com
posants mEtaliigues ef/ou la forrmaiion 2'hydresyde =rpoisonnevait
ie bloc réactif résuliant et r&duirait son zctiviié. De plus

présence 3'cxygéne entrainerait une inflammation de la masse.
EQEZ?vJOEQHW} blog _rZactif comprenant armalcare, alliace catalyti-

L'amaTgame et 1'alliage préparésci-dessns, et ur diluznt
constitué de cuivre en poudre passant 3@ travers un tards d'environ 10 paio-
1ang®s dans Jes procortions suivanties s

1

parties en poids

e N T Am e N S omm L A o oS S P I S 2 =
LoToslentT devraient Etre elfootnis Szng une STTEDNETE IniETrCe.
P o = = - A 5 L - - 3 £ -~ 9 = - z
ipreés avoir mélancé de fagcon vnifcrme, le m2lange résul-
L < = .= PP T e = IS A~ -~ — S -
r&nc est comprimé pour former une rasse solide tar applicztion

de forme correspondant 3 la forme souhaitde poar ie produit final.
La mzese comprimfe, dans un creuset de forre COrrSSDOn-
c¢ante, est chzuffée 3 une température supérieure d'environ 10° =zu
point de fusion de ia mzsse, et ceiie terpfrature est raintenie
senlznt environ 1 il minute. On maintient une atmosphire inerie
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inerte. Aprés refroidi
utilisé,

ssemnent, le bloec résuliznt
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e processus qui précéde devrait &tre réalisé dans
une atmosphére inerte comme une atmosphire d'hélium ou d'azote,
et en l'absence de contaminants. L'oxydation des composants
métalligues et/ou la formation d'hydroxyde empoisonnerait le bloc
réactif résult

ant et réduirait son activité. De plus, pzndant les

stades du processus réalisésa haute terpérature, la présence

d'oxygéne entrafnerait une inflammation de la masse.

Les blocs réactifs sont mis en con
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finement nu?vSLSS e, sux environs de la terpirature anhianie
¢zns un milieu atmosphérigue. L'effluent gazeux produit par la
mise en contact comprend de l‘hydrogéne et de l'oxycére et bridle
lorsgu'il est sowmnis 3

1

czz GEgzcé dipend
[ k)

d'eau qui le frappe. E e de 2,5 cm” réagit
avec 0,76 litre 4d'eau
Privaration de 1'analg:
DU 3 .

Un amzlgame c t 22,947 varties en poids d'aluxi
niuvm, 18,391 parties en p de =odium et 58,662 parties en
poids de marcure est formé@ dans un creusst en craphite, dans une
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nerte d'azote, & une temnpérature

a
'amalcame r&suliant est refroidi 3 la ijempérature
n

eambiante dans un dessiccateur, dans une atmosphire i

Ensuite, 1l'amaligzme est transformé en une fire poudre nas-
sant & travers un tamis d'environ 10 mailles en utilisznt un broyeur 3 boulets.

el N 3D = -5 o~ R N N
Fréparatisn ce 1'zllizce catalviigue.
> = . - ~i A~ ~ 7 o} T vz v
On introduit €3,0€4 p ies en ptids Ce ricmb, 0,45 par
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ie poudre passant & itravers un tamis d'environ 10 railles ou

moins en utilisant un broyeur 3 houlets. Le broyage est effectus
dans une atmosphére inerte d'hélium.

L'atmosphére Inerte est utilisée pour éviter l'oxydation
de 1'alliage.

1algame et d'alliage catalytique.

Formation d'un mélange intime d'ar

On mélange 3 parties en poids d'amalgame en poudre &
1 partie en poids d'alliage en poudre da
pour obtenir un mélange uniforme de 1!

catalytique.

l'eau étant ainsi dissociée en hydrogiae et ChygeEne.
Formation d'un bloc réactif comprenant amalgare et alliage cata-
lyticue.
On mélange 3 parties en poids d'amalgane en poudre &
1 partie en poids d'alliage en poudre. Le pesage et le mélange
nt s2s

tenu a ceite tempfrature pendant environ 10
e u

le four

izage lliage est ensuite
transférée dans un dessiccateur oli 1'on maintient une atmosphére
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diluant en poudre coxprenant 50 % en poids d'é€tain et 50 & en
poids de bismuth paesant 3 travers un tamis d'environ 10 majlles, sont
mzlangés dans les proportions suivantes

21,775 parties en poids d'amalgame

5,625 parties en poids d'alliage

72,6 parties en poids de diluant.

Le pesage et le mélange des cormpesés métall

[

l-( 4
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wn
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o
i

‘dessus devraient Etre réalisés dans une aimosphére iner
hprés avoir mélangé de facgon uniforme, le m2lange résu

D

-

tznt est comprimé pour former une racsse solide par ar

N
i

[oF

une pression d-environ 2.500 xg/cm” dans un  noanle en cgraphiie
ds forme correspondant & la forme finale souhaitée pour le produit
La masse comprimée, dans un creuset de forme correspondan-
te, est chzauffée & une température supérieure d'enviror. 10°C au
point de fusion cde la masse, et cette tempfrature est maintenue
p=ndant environ ZOil minutes., On maintient une atmosphire inerte

T fem ) ——Y =
“répzration de 1l'amaloanme,
S
=1 = - - o 2t e = 3 St -
n zmalcame comprenant 19,383 parties en poids G alurl
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aimosphére inerte d'azoie, & une tempfiratu de 200°C.
L'amalgame résultant est refroidi 3 la température
ambiante dans un oe°51crateur, dans une atmospheére inerte d'azote.

Ensuite, l'amalgame est transform& en une fine poudre passant 3

2§14

travers un tamis d'environ 10 mailles en utilisant un broyeur
boulets. Le broyage est effectué dans une atmesphére inerte d'azole.

I1 est important de préparer l'amalgame dans une atmos-—
p}ére inerte pour éviter la formation d'hycdroxyde.

Préparation de 1° a111ace Cabpl}tlﬁde-

42,847 parties en poids de plorb, 2,428 part
4 h=d & 7 b

2
N

b

»latine, 42,847 parties en poids

en poids de cadmiuwm et 9,448 partie

s
introduites dans un creuset en gravhite gque 1

ot

dans une atsosphé

L'atmospher

de l'alliage.

i
3 parties en poiés d'“malgame en poudre sont mélangi=s

i
& 1 partie en poids d'alliage en poudre Gans une aimosphere
&1

.
3 L~ e —— = 5 o e . 22z e oAt E Tima
de {orme correspondant @ lz forime eonuhaitie p_fur le i,--g)uul‘_ I 1 1.
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Le moule wutilisé produit un bloc cubigue.

Le bloc résultant est chauffé 3 une température supé-
rieure d'environ 10°C zu point je fusion de la masse et est
maintenu & cette température pendant environ 10t1 minute. On
maintient une atwmosphére inerte dans le four utilisé pour le
chauvffage. La masse formée de l'amalcame et de 1'alliace est
ensuiie transfirée dane un dessiccatenr oli 1'on maintient une
atmosphZre inerte, et on laisse la rasse se refroidir. Aprés

i
. refroidicsement, le bloc résultant est prét a éire utilisé.
a

de
mailles sont m3lang®s dans ks proporfdions sxivanites :

72,6 parties en poids de gal ium,.

5 s ci-
i Gessus devraient étre réalisds dans une atmosphére inerte.
E aprés avoir mBlangé de maniere uniforme, le mZlange
5 régultant est comprimé pour formsy une rasse solide par appli-
] ) catio 'enviyor Z.&8¢C L;/:zz dzrns un roule en

dante, € e = une tempirature supérierre d'environ 10°C
au point de fusion de la masse, et cetie tempiérature =25t Tain-
tznue pendant enviren ICtl mingips. On maintient une atrosphere
inerte cans le four utilisé pour le chaufifage. Le crevset et

s=n contenu sont ensuite transférés déans un dessiccataur ol 1'on




Tout le processus qui préc®ie devrait €tre réalisé sous
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re inerte,comme une atmosphére d'hélium ou d'azote,
et en l'absence de contaminants. L'oxydation des composants métal-
ligues et/ou la formation d‘'hydroxyde empoisonnerait le bloc
réaciif résultant et réduirait son activité. De plus, pendant
les stades du processus réalisés 3 haute température, la présence
d'exygéne entrainerait une inflammation de la masse.

Les blocs réactifs sont mis ea contact avec de 1'eau
finement pulvérisée aux environs de la température ambiante,

dans un milieu atmosphérigue. L'effluent czzeux provenant de la

mise en contact comprend de 1l'hydrcgsine et de l'cxygéne et briie
lorsgu'on le soumet & une dGécharce &lectrique. Le volume de gaz
é8gagé dépend de la surface du bloc réactif et du volume d'eau
cui le frappe. En géngral, une suriece de 2,5 cm2 réagit avec

nt un broyeur a

e inerte dl'azoin.
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rhZre de caz inerte pour éviter la formation &'hydroxvde.
Friparation de 1'alliage catalytiggg.

60,7 parties en poids Ze plomb, 0,8 partie en poids de
rlatine et 38,5 marties en poids de gerravium sont i roduites
Ganc un creusst en craphite coe 1'cn place snsgite damns un four
et cue 1l'on chauffe jusgu'e fusion, Gzns une atmosph&re inerte
¢'hélium, pour former un allizge de ces métaux.



Formation d'un mélaryge intime d'amalgame et d'alliage catalytiquc

On mZlange 3 parties en poids d'amalgame en poudre 3
1 partie en poids d'alliage en poudre, dans une atmosph&re inerte
pour obtenir un mélange uniforme de 1'amalgame et de 1'alliage
catalytique.

Le mélange peut &tre utilisé en y faisant passer de la
‘apeur d'eau vers le haut, la vapeur &iant dissocife en hydrogiéne
et oxygéne.

Formation 4'un bloc TC:Ptlf co

Ca Lal 71," u"‘

i

d'amzlcame en poudre &
1lizge en poudre. Le peszge et le mélance
ne
e fagon uniforme, le mé&lange risul-

se solide, par application

d'une pressicn d'environ 2.800 ko/cm” cars un monle en graphite
ayant la forme souhzitle pour le proluiit finzl. Le moule uiilicé
produit un bloc cukhigua.

Le bloc résultant est chaufié & une température supé-

esu P
rieure d'environ 10°C 2zu point de fusion de lz rasse, et est
c D

. - - - o T 4
~zlcgame et l'allizge prépzyis ci-Jessvs, &t un Qi iuvz!

constitng da cuivre en poudre nzcesant & iravers un taris GTenvird
la s

s Gan

\O



21,775 pariice en poids @'a i zime
5,625 par en poids d'alllzye

ties
72,6 parties en poids de z:ivre.
1

Le pesage et le mélange des - oposis ritalligues qui
P -] . . - - -
précedent devraient &tre effectuds ézzs une atmecsphére inerte,
Eprés avoir mélanyé de fagez :niforme, le mélange résul-

.

0 Xg/ce” “zns un woule en graphite
G

e
stades du processus rZalisfs 2 hzuie -:upérature, la prés =
d'oxygéne entrainerait une inflz-matizz de la macse.
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FEVERDICATIONS.

1. Composition pour la production d'hydrogéne & partir
de l'ean, caractérisé en ce qu'elle comprend un amalgame d'un

métal alcalin, de mercure et d'aluminium.

%

-~

2. Compesition selon la revendication 1, caractérisé
c

en ce que le rapport en poids des atomes du métal alcalin &

e
eux

du mercure est d'environ 1:100 & environ 100:1, et le rapport en

poids des atomes du mé&tal alcalin

3 ceux de l'aluminium cst

d'enviryon 1:100 3 environ 100:1.

3. Comwposition s2lon la

1

cue le rapport en poid:
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du mercure est d'environ 3:1 3
]

des atomes du mdtal al

viron 1:1 3@ environ 3:1.

4, Composition selon la revendication 2, caractérisée
en ce gue le mé&tzal alcalin est le sodium.

5. Ccmp>osition selon 1a revendication 3, caractérisée

QO
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gue l'amalgame comprend sodium, mercure et aluminium, et
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ids des atomes du sodium & ceux
& environ 1:1,5, et le rapvort
1'aluminium est d'enviyon 1:1 &
de préparaticn d'un amalgame d'un mé&tal
et d'aluminium, caractérisé en ce gu'il

consisie & mélancer le métal alcalin, le mercure et l'aluminium
1
-

refiroidir le mélange tout 'atmosphére inerte, pour
former un amalgame solidifig.

8. Composition pour le procuction é'hvdrogéne et d'oxy-
gine & partir de l'esu, carzctirisfe en ce qu'elle comprend un
amalcame d'un métal alcalin, de mercure et d'alurminium, ézns
leguel l2 rapport en poid es atomes du rital alcalin & cerx

oo T 2 e 2 P A R a T
a' COmMDINE platine et
> 3 he - v - o 3 ~ Y -
d'an moins un €idmesnt choisi dans le groupe corprenant le ser
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“andum, 1'antiy--ine, le gallium, le thallium, 1'indium, le
cacdmium, le biriuth, le plomb, le zinc et 1'étain.

10. C-wmposition selon la revendication 9, caractérisée
en ce gue le mital alcalin est le sodium ou le potassium.

11. Cowmposition selon la revendication 9, caractérisce
en ce que l'alliage comprend du platine et au moins un métal
choisi dzns le croupe formé du cermanium, de 'antimoine, du
gallium, du thallium, de 1'indium et du cadmium, et le métal
alcalin de 1'amzlgame est le sodium.

12. Comnposition selon la revendi

o
en ce guz 1'alliage comprend du platine et Ge 1'entimoine.

13. Ceomposition selon la revendication 11, caractérisce
en ce que l'alliage comprend du platine et gu germanium.
14. Compcsition selon la revendication 11, c© térisé
a 1

17. Conposition selon la revendicati

-~

S o ’
eér. ce que le rarport en poids de 1'allizage 3 1'amalgame est
d'environ 1:1 3§ environ 1

18. Composition selon la revendicati

-

-

o
en ce gue le rapport en poids de 1'alliace 3 1

d'environ 1:1 3 environ 1:3.
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d'enviton 0,7 © & environ 1,1 £ en poids, du zirconium en ..
£ité d'environ 4,1 % 3 cenviron 6,8 % en poids, et de l'or «n
guanlité d'environ 1,1% & environ 1,9 % en poids.

22. Composition selon la revendication 21, caraclirisf
en ce que 1'alliage comprend environ 0,9 % en poids de platine,
environ 57,3 % en poids de plomb, environ 24,0 % en poids d'an!’
moine, environ 0,9 % en poids de chrome, caviron 5,4 ¥ en poids
de zirconium et environ 1,5 % e¢n poicds d'or.

23. Procédé de produccion d'hydros@ne et d'oxygéne 3
partir de l'caun, caractérisé en ce gu'il consiste & metire ce
1'csu en contact avec un analgam2 d'un méial alcalin,'de P RS
et d'aluminium, dans lecquel le rapport en pricds des aiomcs du
métal alcalin 3 ceux du mercure est d'environ 3:1 & environ 1
et le repport en peids des atomes du métal alcalin & ceux de
1'alwainium est d'environ 1:1 & environ 3:1, combiné & un alli-
contenant du platine.

24 . Procédé seleon la revendication 23, caractérisé en

ve le m3tal alcalin est le sodium, le

,
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25. Procédé selon la revendication 24, caractérisé cr
ce gue 1'alliage comprend du platine et au moins un métal choi-
éans le groupe formé du germanium, de 1'zntimeine, du gallium,
du thallium, de 1'indium, du cadrmium, du bismuth, du plomb, <
zinc et de 1l'étain.

26. Procddé selon la revendication 23, caractéri
ce gue 1'alliage cenprend du platine et au moins un métal che
Zans le groupe formé du germenium, ée 1'antimoine, du galliur
du thallium, de 1'indium et éu cadmium, et le métal alcalin ¢
1l'emalgame est le sodium.

27. ProcZzdé selon la -evendication 26, caractérisé
ce gue 1'alliage comprand Gu plating €t ce 1

26 . Procédé selon la revendicaiion 26, carazctérisE
ce gue 1'alliage corprend &
' 28, Procé&dé selo
ce gue l'alliage contient €calamant un i
groupe formé du zirconium, du chrome et ¢e lesrs mélanges.

30. Procédé selon la revendication 26, caractérisl
ce cue 1'alliage contient ¢galement un métal choisi Gans le

groupe formé du plomb, de l1'or, et de leurs mélanges.




31. Frociédé selon la re?endication 26, caracitérisé en
ce gue l'amalgame et l'alliage contenznt du platine sont combi-
nés & du cuivre. '

32. Procédé selon la revendication 26, caractérisé en
ce que le rapport en poids de 1'alliage 3 1'amalgame est d'envi-
ron 1:1 & 1:5.

33. Procé&dé selon la revendication 32, caractéris
ce gue le rapport en poids de 1'allizge & l'amalgame est d'en-

viron 1:1 3 environ 1:3.

34. Frocédé selon la revendication 29, caractérisé en
ce que 1'alliage contient d'environ 0,7 & & eavivon 1,1 & on

poids de chrome.’

35. Procédé selon la revendi

ce cgue chacun des composants métallicues de 1'al
¢azns la compoesition est présent en cuaniitd d'environ 0,4 % &
: e l'alliage et de

& environ 1,1 % en poids, du plomb en guantité& d'environ 42,9 %
a8 environ 71,5 % en poids, cde 1'antimoine en cguantiié d'environ

25,5 % & environ 42,5 % en poids, du chrome en cuantit
ron 0,7 % & environ 1,1 % en poids, du zirconium en guantiié
d'enviroh 4,1 % & environ 6,8 ¢ en poids, et de 1l'or en guantité
d'environ 1,1 % & environ 1,9 & en poids.

37. Procédé selon la revaendi
ce gue 1'alliage comprend environ 0,9 £ en poids pl
environ 57,3 % en poids de plomb, envircn 34,0 % en pcid
roine, environ 0,9 & en poids de chrome, environ 5,4 %

irconivm et environ 1,5 % en poids d'or.
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