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Sposéb elektrolitycznego otrzymywania stopéw Pb-Ca-Na,
zwlaszcza stopow lozyskowych

. Udzielono patentu z mocg do dnia 23 grudnia 1953 r,

Do produkcji stopéw lozyskowych bezcyno-
wych potrzebny jest wapn w ilo§ci 0,75 — 1%
w stopie i s6d w iloéci 0,6 — 0,9% w stopie.
W chwili obecnej stopy te produkuje sie przez
dotapianie do olowiu sodu metalicznego i zapraw
Ph—Ca. Zaprawy Pb—Ca wykonuje sie w zeliw.
nych kotlach na drodze reakcji w temperaturze
950° miedzy chlorkiem wapnia i karbidem. Wy-
dzielajgcy sie w wyniku reakeji wapnh rozpuszeza
sie pod warstwg reagujacych ze scba stopio-
nych karbidéw i soli wapnia.

Myslg przewodnig wynalazku jest ustalenie ta-
kich warunkéw technologicznych, aby mozna
produkowaé metodg elektrolityczng stopy lozy-
skowe lub zaprawy trojskladnikowe PB—Ca—Na
wprost w wannie elektrolitycznej systemem cig-
glym (lub poélcigglym).

W zeliwnych wannach, obudowanych dla izo-
lacji cieplnej ceglg szamotows, poddaje sie elek-
trolizie mieszanine soli stopionych chlorku wap-
nia, sodu i dodatkéw takich .jak chlorek po-

*) Wiasciciel patentu oSwiadczyl, ze twoércami wy-
nalazku sg mgr inz, Zofia Orman i Edmund Bonarek.

tasu lub fluorek sodu. Na dnie wanny znajduje
sie warstwa plynnego olowiu. Wanna ta polaczo-
na jest z ujemnym biegunem Zrédla pradu sta-
lego i w ten sposéb znajdujgca sie¢ na jej dnie
warstwa stopionegu olowiu stanowi katode.
Anodami sg grafitowe bloki, podwieszone na szy-
nie anodowej, polgczonej z dodatnim biegunem
zrédla pradu. )

Sklad elektrolitu jest tak dobrany, aby przy
mozliwie jak najnizszej temperaturze nastgpilt
pod wplywem przeplywajacego pradu stalego
rozklad soli z wydzieleniem na katodzie, tj. war-
stwie plynnego olowiu, réwnoczesnie metallcz-
nego sodu i wapnia.

Proces mozna prowadzié¢ systemem cigglym
(lub poélcigglym) w ten sposéb, ze z wanny wy-
czerpuje sie cze§é otowiu katodowego w tym
momencie, gdy zawarto§¢é w nim Ca 4 Na jest
réwna ich zawarto$ci w stopach lozyskowych,
otrzymuje sie wowczas gotowy stop lozyskowy
wprost z wanny. Na miejsce wyczerpanego olo-
wiu katodowego tj. stopu Pb—Ca—Na wprowa-
dza sie §wieza porcije olowiu czystego. Szybkosé



poblerann‘ia stopu katodowego i dodawania olo-
wig 22ys‘1;egg mcén:; tak',dobjraé fby czynnos¢é
wyczerpywania stopu Pb-+CaiNa “wykonywaé
n;i’e;frierwaﬁié (systemem .gigglym) lub w pew-
nych odstepach czasu (system poélciggly). Przy
dluzszym czasie przebywania w wannie wpro-
wiadzonego olowiu otrzymuje si¢ stopy o wyz-
szej zawartosci Ca+Na, niz w stupach lozysko-
wych, lecz oba metale s3 w tym samym stosun-
ku jak w stopach lozyskowych. Aby otrzymac
stop lozyskowy w tym przypadku, wyczerpany z
wanny stop Pb—Ca—Na rozcieficza sie czystym
olcwiem. )

W sklad elektrolitu wchodzg nastepujgce sole:

409 ciez. NaCl

30% , CaClh
30% , KCI
lub 25% cigz. NaCl
60% , CaCl
5% ciez. KCl
10% , NaF,

przy czym mozliwe sg pewne zmiany w iloSci
poszczegblnych skladnikéw elektrolitu, optymal-
ny bowiem jego sklad jest zalezny réwniez od
skali produkcyjnej, konstrukeji elektrolizera itp.
i moze zaj$é potrzeba pewnej korekcji skladu
elektrolitu. o

Sam proces elektrolizy prowadzi sie przy ge-
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sto$ci pradu, réwnej 0,75 A/cm? i w temperatu-
rze o 50°C wyzszej od temperatury topienia elek-
trolitu, tj. w temperaturze okolo 600° — 650°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b .otrzymywania stop6w Pb—Ca—Na,
zwlaszcza stopéw lozyskowych za pomocg
elektrolizy mieszaniny stopionych soli chlorku
wapnia, chlorku sodu i dodatkéw w postaci
chlorku potasu lub fluorku sodu z zastosowa-
niem w charakterze katody warstwy stopio-
nego olowiu, pokrywajacej dno zeliwnej
wanny elektrolizera, znamienny tym, ze pro-
ces elektrolizy prowadzi sie przy gestosci
pradu, ré6wnej 0,75 Al/cm®

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
proces elektrolizy prowadzi sie¢ w temperatu-
rze o 50°C wyzszej od temperatury topienia
elektrolitu, tj. w temperaturze okolo 6000 —
650°C.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze elektrolit zawiera 409% ciez. NaCl, 30%
ciez. CaCle, 30% cigz. KCI.

4, Odmiana sposobu wedlug zastrz. 3, znamienna
tym, ze elektrolit zawiera 25% ciez NaCl, 60%
viez. CaClz, 5% ciez. KCl i 10% ciez. NaF.
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