OZET

KAHVE HAZIRLAMAK iGIN OTOMATIK MAKINE

Bulus, kahve ¢ekirdeklerinin bir kabin igine yerlegtiriimesi ve uygun sekilde 0gutiimesinden
itibaren kahve hazirlamak igin otomatik bir makineye iliskin olup, sunlar igerir: bir inflizyon
tertibati, bir su haznesi, ilgili bir pompayla donatili bir 1s1 eganjorl, kahve ¢ekirdeklerini
dgitmek icin bir dglticl ve kahve cekirdeklerini icermeye uygun bir kap. Ogitiici,

infizyon tertibati ile yatay olarak hizalidir ve makinenin oturma ylzeyine gbre yatay yer alir.
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1)

[STEMLER

Otomatik makine {1) clup, kahve hazirlamak igindir ve sunlari igerir:

bir infizyon tertibati {2), bir su haznesi, ilgili bir pompayla donatili bir 151 esanjéri ve
kahve ¢ekirdeklerini 6gitmek igin bir 6gitiich (3);

6gataci (3), makinenin oturma yiizeyine gbre yatay yer alir ve yatay olarak inflizyon
tertibati {2) ile hizahdr;

bir kap (4), bu kahve c¢ekirdeklerini icermeye uygundur ve (st bdlgesi dglticlye (3)
baghdir;

Hgutici (3) bir kaziyici (15} iceren bir inflizyon odacigina baglhidir;

6gitdlmis kahve, dgiticiden (3) kaziyiciya (15) yatay olarak gegcmeye ve kaziyici {15)
icinde dnceden belirlenen dozda barindinimaya uygundur;

kaziyici (15) inflzyon odaciginin iginde dénmeye uygundur;

inflizyon odacid), infizyon tertibatinin birbirine mafsalll ve/veya bagl bir alt b6lim0 (2a)

ve bir Gst béIimi (2b) ile tanimlanir.

istem 1'e uygun makine olup, dzelligi kaziyicinin (15} tahrik araglan (16) tarafindan
hareket ettiriimesidir.

Onceki istemlerden birine veya birkagina uygun makine olup, ézelligi sunlardir:

kaziyici (15), hareket ederken inflizyoen odacidindan gegmeye uygun bir inflzyon
pistonu {25) ve de inflzyon pistonunun (25) altinda ve buna Kkarsit yer alan bir dagitim
pistonu (20) igerir;

inflzyon pistonu (25) ile dagitim pistonu (20) aralarinda bir bosluk tanimlarlar;

bu bosluk 6dutlilmis kahve doldurmaya ve &gutilmis kahvenin bu iki piston arasinda
sikigtirlimasina uygundur.

istem 3'e uygun makine olup, ézelligi dagitim pistonunun (20) bir kahve dagitim agzina

(11} giden bir kanal (27} ile donatih clmasidir.

istem 3'e uygun makine clup, dzelligi inflzyon pistonunun {25), 151 esanjérinden gelen
suyun gecisini saglayan bir kanal (32) ile donatili olmasi, suyun inflizyon pistonu (25) ile

dagitim pistonu (20) arasinda yer alan ¢gotilmus kahveye pUskirmesidir.

Onceki istemlerden birine veya birkagina uygun makine olup, 6zelligi kaziyiciyr (15)
barindiran inflzyon odacidinin, kullanilmis 6gdtilmis kahvenin atilmasi igin bir bélme
(40) igermesidir.

istem 3'e uygun makine olup, dzelligi inflizyon pistonu (25) ve dagitim pistonunun (20)
her birinin ilgili bir levha (26, 21) ile donatih olmasi, égatilmis kahvenin iki levha

arasinda sikistinimasidir.
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Onceki istemlerden birine veya birkacina uygun makine olup, &zelligi makinenin,

kaziyicinin (15} inflizyon odacidinin zerinde yer alan bir kurutma fani (35) icermesidir.

inflizyon tertibati (2) olup, kahve gekirdekleri kullanan ve kahve gekirdeklerini 6gitmek
Uzere, makinenin oturma ylzeyine gore yatay yer alan ve yatay olarak infizyon tertibati
(2) ile hizali bir dgataci (3) iceren tipte otomatik bir kahve makinesi i¢indir;

dgaticinan Ost bir bdlgesi kahve gekirdekleri icermeye uygun bir kaba {4) baglidir;
Hgutacd (3) bir kaziyici (15} iceren bir inflzyon odacigina baghidir;

8gitdlmis kahve, dégitiiciiden (3) kaziyiciya (15) yatay olarak gegmeye ve kaziyici {15)
icinde énceden belirlenen dozda barindiriimaya uygundur;

kaziyici (15) inflzyon odaciginin iginde dénmeye uygundur;

inflzyon odacidi, inflizyon tertibatinin (2) birbirine maftsalll ve/veya bagh bir alt bdlimi
(2a) ve bir (st bdlim{d (2b) ile tanimlanir.

10) Istem 9'a uygun inflizyon tertibati olup, 6zelligi sunlardir:

inflzyon tertibati, hareket ederken kaziyicimin (15} infizyon odacigindan ge¢gmeye
uygun bir inflizyon pistonu {25} ve de inflzyon pistonunun (25) altinda ve buna karsit
yer alan bir dagitim pistonu (20) igerir;

infizyon pistonu (25) ile dagitim pistonu (20} aralarinda bir bogluk tanimlarlar;

bu bosluk dgitilmas kahve doldurmaya ve 6§itilmis kahvenin bu iki piston arasinda
sikistinlmasina uygundur.
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P5355

KAHVE HAZIRLAMAK iCIN OTOMATIK MAKINE

Bu bulus, kahve hazirlamak icin otomatik bir makineye iliskindir. Bulus, daha 6zgln olarak,
kahve g¢ekirdeklerinin bir kabin icine yerlestiriimesi ve uygun sekilde 6§atilmesinden

itibaren kahve hazirlamak icin otomatik kir makineye iliskindir.

Bilindigi gibi, evlerde kullaniimaya yonelik kahve makinelerinin esas itibariyle iki tart vardir;
bunlardan biri kapstller kullanir, digeri ise 6gutilmis kahve veya makinenin Gstiinde yer
alan bir kaba yerlestirilen, uygun bir sekilde 6gitilen ve ardindan kahvenin dagitiimasi igin

makineye toz halinde dagitilan kahve cekirdekleri kullanir.

Genellikle, kahve cekirdekleri kullanan makine tir, kahveyi dagitmak igin kapsuller

kullanan makinelerden énemli 6lcide daha blylktar.

Bu nedenle, kahve gekirdekleri kullanan makine tlrinin basar orani kapsiller kullanan
makinelere gbre su anda daha disOktdr; bunun kesin nedeni, makinenin daha biyik
boyutunun, makineyi barindirmak icin sinirli alana sahip olan kullanicilar icin rahatsizliklara
yol acabilmesidir. WO-A2-2012/122118 belgesi, kahve cgekirdekleri kullanan bir kahve
makinesini gdsterir. Ayrica, kapsiller kullanan makinelerin kullanimi son derece kolaydir ve

olagan bakimlari (temizlikleri) basittir.

Bu bulusun amaci, kahve ¢ekirdeklerinden kahve hazirlamak i¢in Ozere, kapsiller kullanan
makinelerinkine esas itibariyle benzer yer isgali karakteristiklerine sahip olan bir otomatik
makine saglamaktir.

Bu amacg¢ kapsaminda bulusun bir hedefi, kahve hazirlamak (zere, kapsiiller kullanan
otomatik makinelerde meydana gelene benzer sekilde atik kahve telvesini otomatik olarak
atan bir otomatik makine saglamaktir.

Bu bulusun baska bir hedefi, kahve hazirlamak (izere, son derece glvenilir olan, kolay ve
pratik bicimde uygulanan ve diglik maliyetli olan bir otomatik makine saglamaktir.

Buradan itibaren daha agik olacak bu amag ile bu ve baska hedefler, istem 1'e uygun
otomatik bir kahve hazirlama makinesi ve Istem 9a uygun bir infliizyon tertibat ile
gergeklestirilir. Bulugun baska 6zellikleri ve avantajlan, bu buluga uygun makinenin tercih
edilen ancak minhasir olmayan bir dizenlemesinin agiklamasiyla daha agik olacaktir; bu

dizenleme, sinirlandirici olmayan érnek yoluyla ekteki gizimlerde gésterilir, bu gizimlerde:

Sekil 1 bu bulusa uygun makinenin ve infiizyon tertibatimin pargalara aynlmis bir

ayrintisinin, birlikte perspektif gérinimddar;

Sekil 2 Sekil 1°deki infuzyon tertibatinin agik durumda perspektit gérinimuadur;
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Sekil 3 Sekil 1 ve 2°deki inflizyon tertibatinin parcalara ayrilmis, perspektif gérinimodir;

Sekil 4 Sekil 1, 2 ve 3'teki inflzyon tertibatinin kahve ¢ekirdedi kabi ve 6gdtdci ile birlikte
perspektif gérinimidir;

Sekil 5 inflzyon tertibatinin ve Sekil 4'te gdsterilen, ¢ekirdekleri iceren kap ile donatil
6githcinin yandan dik gérinimadar;

Sekil 6 Sekil 4 ve 5'te gosterilenlerin diger bir dnden dik g&rinimadir;

Sekil 7 Sekil 4, 5 ve 6'da gdsterilenlerin Ustten plan gérinamadur;

Sekil 8 birinci calisma durumunda inflizyon tertibatinin bir ayrintisinin plan gdéranimuddr;

Sekil 9 ikinci calisma durumunda inflzyon tertibatinin bir ayrintisinin plan gérandmdr;

Sekil 10 Sekil 9'daki X-X ekseni bayunca alinmig kesit géronimdr;

Sekil 11 inflzyon tertibatinin bir ayrintisin gésteren plan gdérinimdur;

Sekil 12 infOzyon tertibatinin Gglncl ¢calisma durumunu gdsteren plan gérinamddr;

Sekil 13 Sekil 11°deki X11I-X11l ekseni boyunca alinmis kesit gdrunGmddr;

Sekil 14 Sekil 12'deki XIV-XIV ekseni boyunca alinmis kesit gdrinimdar;

Sekil 15 inflizyon tertibatinin diger bir calisma durumunu gésteren plan gérinimdir;

Sekil 16 inflizyon tertibatinin plan géranimadur;

Sekil 17 Sekil 16'daki XVII-XVII ekseni boyunca alinmig kesit gérinimdar.

Sekillere atfen, genellikle referans numarasi 1 ile gdsterilen bulusa uygun makine, bir su
haznesine {gdsteriimez) ve bir 18I esanjdrine (gdsterilimez) mutat sekilde baglanmaya

uygun bir infizyon tertibati 2 igerir.

inflzyon tertibatina 2, yukaridaki bir bolgede gitiicliye 3 badl bir kabin 4 iginde bulunan
kahve cekirdeklerini 8gitmeye uygun bir &gutict 3 eklidir. Kap 4, kahve cekirdeklerinin
yercekimiyle 6g0tlicinin 3 icine digmesini saglamaya uygundur ve 6gatlch 3, kahveyi bir
toz haline gelene kadar dgltmeye uygundur, bu toz daha sonra inflzyon tertibatina
gecirilir.

inflizyon tertibati 2, bir (st bélime 2b mafsalll (veya basgka bir sekilde bagh) bir alt
bélimden 2a olusur. Ust b8lim 2b kapaliyken alt bdliime 2a dayanir ve kilitleme araglarn 5
vasitasiyla kapall tutulur. Kilitteme araclari elverigli olarak drnegin bir pimden 5 olusur.
Bu pim, alt bélimde 2a tanimlanan birinci bir delije & girmeye ve Ust bdlim 2k ile yekpare
bir bélimden 7 gegmeye ve son olarak alt bdlimde 2a tanimlanan ikinci bir delige 8
girmeye ve bir digmede 10 tanimlanan bir delie 9 girmeye uygundur. Bu digme,
basildiktan sonra pimin 5 girmesini ve serbest birakildidinda bu tir bir pimin kilitlenmesini,
bunun senucunda Gst bélimin 2b alt bdlim 2a ile temas halinde kilitlenmesini saglar.
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Inflizyon tertibatinin 2 alt b8limii 2a asagidaki bir bdlgede bir dagitim agzi 11 ile sonlanir,

bu agiz altinda yer alan tasa (gdsterilmez) bir 8lgi kahvenin dagitilmasini saglar.

Alt bdlim 23, infizyen tertibatinin 2 Gst bélimid 2b ile birlikte bir inflizyon ocdacigimi
tanimlar; infiizyon odacigimin iginde bir kaziyici 15 bannir; kaziyicl, tahrik araglarinin 16 bir
piminin 17 kaziyicinin 15 bir deligine 18 girmesi yoluyla, tahrik araclari 16 tarafindan tahrik
edilir.

Kaziyic)r 15, agagida daha ayrintih olarak agiklanacagi gibi, inflzyon odacidinin iginde

dénmeye uygundur.

Ogiitiicii, elverigl olarak, kaziyiclyl 15 barindiran inflizyon odacigina gore yanal bir
kenumda yer alir, bdylelikle égitiici 3 inflizyon odacidi ile esas itibariyle yatay olarak
hizahdir ve &gatilmds kahvenin Ogitiiciden kaziyiciya gegisi dogrusal bir sekilde,

makinenin oturma ylizeyine gdre yatay olarak gerceklesir.

inflzyon tertibatinin 2 alt bélimiinde 2a, yukari dodru bir bdlgede bir levha 21 ile donatili

bir dagitim pistonu 20 bulunur.

Dagitim pistonu 20, kaziyicinin 15 barincigi Ust bdlim ile birlikte, ilgili infizyon odacigini

tanimlayan bir odanin 22 icinde hareket edebilir.
Piston 20 hidrolik olarak tahrik edilir ve elastik araclara 23 karsit hareket edebilir.

Inflzyon tertibatinin 2 (st béliminde 2b ise dagitim pistonu 20 levhasini 21 karsilamaya
uygun bir levha 26 ile donatili bir inflizyon pistonu 25 bulunur. Dagitim pistonunda 20
tanimlanan bir kanal 27, kahvenin bir tasa (gbsterilmez) dagitilmasi icin dagitim agzina 11
gider.

Inflizyon pistonu 25 da elastik araclara 28 karsit hareket edebilir.

inflzyon pistonu 25, suyun piston 25 muhafazasinin 30 st béliminde tamimlanan bir
kanala 29 beslenmesi yoluyla hidrolik olarak tahrik edilir.

Diger bir kanal 31, bir 1s1 esanjoérinden (gdsterilmez) gelen sicak suyun gegisini sadlar, bu
da sicak suyun inflzyon pistonunun 25 gdvdesinde tanimlanan bir kanalin 32 icinden

gecerek inflizyon odaciginda bulunan 6ditilmis kahveye plskirmesini mimkan kilar.
infizyon odaciginin 2 st boliminde 2b ayrica bir kurutma fani 35 bulunur.
Sekillere atifla, buluga uygun makinenin calismasi asagidaki gibidir.

Ik olarak, kullanici bir dagitim digmesine (gosterimez) basar ve makine, yukaridaki
kaptan 4 yercekimiyle doldurulan 6gitlclyl 3 etkinlestirir ve dogru miktarda 6gatdimas
kahve kaziyicinin 15 barindidi odanin igine itilir. Sekil 8 bu durumu gdsterir, burada

sekildeki ok 6gdtilmis kahvenin kaziyiclyl 15 barindiran odaya gegisini gésterir.

3
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Sekil 8'de 40 referans numarasinin, atilan malzemenin agagidaki bir konumda yer alan

uygun kaba (gdésteriimez) gegisi i¢in bir bdimeyi gdsterdigi not edilmelidir.

Ogitme adimi tamamlandiktan sonra, elverigli bir sekilde igi bos olan kaziyici 15 dogru
miktarda &gatilmis kahve igerir ve merkez eksen etrafinda dénmeye baslayarak
6gotdimis kahveyi daditim pistonunun 20 (Ozerindeki odanin Ustline, yani levhanin 21

Ustlindeki konuma getirir.

Bu durum Sekil 9'da gbsterilir, burada kaziyicimin 15, Sekil 8'de aldi§i duruma gbére bir
ddnls gergeklestirdigi gdrilebilir.

Kaziyict 15 dagitim odaciginin Gstinde dagitim pistonunun 20 dstinde tanimlanan dogru
dénme noktasina ulastiginda, kaziyic déniistind tersine gevirir ve bekleme konumuna geri
déner. Bu noktada ilgili inflizyon dongiisi baslar: inflzyon pistonu 25 ilgili levha 26 ile
birlikte tamamen alcalir, buna karsit yer alan alt dagitim pistonu 20 ise denge noktasi

bulununcaya kadar karsi basing uygular.

Su, 151 esanjorinden ve kanalin 31 icinden daditibr ve bdylece kanal 32, inflizyon
odaciginda bulunan &guttilmis kahveye plskarir.

Sekil 12 bekleme konumundaki kaziyiciyr gésterir ve Sekil 13 aralarinda 6gatiimus kahve
(gbsterilmez) bulunurken dagitim pistonu 20 ve inflzyon pistonunun 25 birbirlerine

yaklastign durumu gdsterir.

Kahveyi dagiim agzindan 11 daditma adimi tamamlandiinda, inflzyon pistonu 25 Sekil
14'te gOsterildigi gibi yukari dogru geri déner ve fan 35 vasitastyla bir kurutma adiminin
gerceklestirildidi kisa bir slrenin ardindan dagitim pistcnunun 20 levhast 21, atk kahve
telvesini kaziyici 15 seviyesine getirmek icin ylkselir. Bu adimda, infizyon tertibatinin

icindeki su buharini gidermeye yodnelik fan 35 daima etkindir.

Bu noktada kaziyici 15, atik telveyi, atilan kahvenin bulundugu ¢ekmeceye acilan bélmeye
40 disiriinceye kadar déner. Kaziyicinin 15 bu durumu, Sekil 15'te gésterilir.

Ardindan, kaziyicl 15 bir kez daha bekleme konumuna geri déner ve iki piston 20 ve 25 da

bekleme konumuna geri dénmastir ve makine sonraki kahve dagitimi igin hazirdir.

Bu bulusa uygun otomatik kahve makinesinin belirlenen amag¢ ve hedefleri pratikte tam
olarak gercgeklestirdigi bulunmustur, ¢iinkl son derece kii¢iiltilmis alanlarda, kapsuller
bulunan otomatik bir makinede meydana gelenlerle tamamiyla benzer sekilde kahve

¢ekirdeklerini égltmeyi ve kahveyi dagitmayr mamkin kilar.

Bu sekilde tasarlanan makinede, timu ekteki istemmlerin kapsami iginde olan birgok
degisiklik ve varyasyon gergeklestirilebilir.



Ayrica, tOm ayrintilann yerine teknik olarak esdeder bagka elemanlar gelebilir.

Uygulamada, kullanilan malzemeler ile olasi boyutlar ve sekiller, gereksinimlere ve teknigin
bilinen durumuna gére dedisebilir. Herhangi bir isiemde bahsedilen teknik &zelliklerden
sonra referans isaretleri takip etligi zaman, bu referans isaretleri yalnizca istemlerin
anlagilabilirligini arttirmak amaciyla eklenmigtir ve dolayisiyla bu tir referans isaretlerinin,
ornek yoluyla bu tir referans isaretleriyle tanimlanan her bir elemanin yorumlanmasi
Ozerinde sinirlandirict herhangi bir etkisi yokitur.
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