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(57) Anotace:
Upeviovaci systém je opatfen vrtnym zafize-
nim /3/ s vrtacim hrotem /4/, jehoZ k vrtaci-
mu hrotu /4/ protilehly konec je tvarovan
jako zastrény konec /5/ do ru¢niho natadivy-
baveného otoénym pohonem a piiklepem.
Upevhovaci  systém obsahuje trubkovy
upevhovaci prvek /2/ s axidlnim prichozim
vyvrtem, zakotvitelny v uloZné dife. Pramér
upeviovaciho prvku /2/ je vétsi nez prumér
obalové kruZnice vrtaciho hrotu /4/. Vrtné
zafizeni /3/ prochazi axialnim priichozim vy-
vrtem trubkovitého upeviiovaciho prvku /2/,
pfi¢emz vrtaci hrot /4/ pfesahuje upeviovaci
prvek /2/ ne jeho ve sméru usazovani /S/
piednim konci a zastrény konec /5/ vrtného
zatizeni /3/ pfesahuje zadni konec upeviova-
ciho prvku /2/ axialné. Vrtné zatizeni /3/ a
upeviiovaci prvek nejsou béhem usazovaciho
procesu oto¢né spojené. Zadni konec upevino-
vaciho prvku /2/ doseda b¢hem usazovanina
ruéni nafadi tak, ze se piiklepem vyvolané
axialni razy pfenaseji na upeviovaci prvek
/2/, ¢im% se upeviiovaci prvek /2/ soutasné
se zhotovovanim tlozné diry vhani do této

. diry a tam se sevfe. |
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Oblast techniky
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Vyndlez se tyka upevnovaciho systému podle predvyznakové
d4sti patentového ndroku 1.Ddle se vyndlez tykad rovnéz zpusébu
zhotovovani upevnéni podle ptedvyznakové &asti patentového

nédroku 7.

Dosavadni stav techniky

Pro zhotovovani upevnéni v rozditad pevngch podkladech
se pouzivaji rizné zpﬁsoby.Nejpouéivanéjéi jsou sekvenéni
zpisoby a technika pEimé mon®aZe.Sekvenéni zplsoby upevnovani
jsou vhodné pro vsechny druhy podkladi.Podle druhu podkladu
a pozadovanych hodnot upevnéni se pouzivaji rizné druhy upevno-
vacich prvkd.U sekvenéniho zplsobu se nejdfive zhotovi vrtnym
zarizenim v podkladu GloZnéd dira.vrtné zatrizeni tvori pud
vrtdk na kov,kdmen hebo také drevo,ktery je pohdnén ruénim
néradim s motorickym otoénym pohonem podporovanym pripadné
axidlnim pfiklepem.Po zhotoveni GlozZné diry se upevnovaci
prvek vsadi do GloZné diry a nejlastéji se pak zakotvi v
Glozné dife sevienim.

. U pfimé montdze se prachovou hnaci nalozi opatfenym
nastifelovacim p¥istrojem vhani upeviovaci prvek ptimo do
podkladu.U tohoto zplsobu upevnovani odpadéd separdtni zhotovovani
Glozné diry pro upevnovaci prvek.P¥ima montédZni technika

je rychld a vytvari upevnéni s vysokymi ptidrinymi hodnotami.
7nami technika primé montdze je v8ak vhodna pouze pro duktilni
podklady,napfiklad pro ocel nebo beton.

Méné pevné nebo drobivé podklady,napfiklad cihelné zdivo,
se u zndmé techniky pfimé montaze pomoci nasttelovacich pfistrojl
pohdnénych silou prachové ndloZe silné namdhaji,dsto dokonce
PRSKEETID a nevytvareji spolehlivd upevnéni.Proto se pro kotveni
v téchto podkladech v podstatd& pouzivaji pouze sekvenéni

zplsoby upevnovéni.Tento zpisob ovdem vyzaduje pro kazdy
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upevhovaci bod vyrazné vétsi potrebu asu.Navic jsou nejcasté&ji
nutnad rozdilnd ndradi na vytvareni ulozne dlry a na ukotvenl
upevnovacich prvkld v GloZnych dirich,napfiklad vrtacka s )
Gifh?ﬁwiéfiiéﬁiﬁ"hé”VYfoéni“ﬁioinéwdiry*a#éroubovaci«néfadiw;-,&J,w
na zadroubovani upeviovaciho Sroubu do hmozdinky,pfizemz

se hmoZdinka vzpfici.

Podstata vynalezu -

Je proto pranim, ziskat' upevnova01 systém a upevﬁovaci
zpisob,ktery dovoluje 1 pfi méné pevnych a drobivyvh podkladech,
jako je napiiklad zdlvo,zakotv1t rychle a spolehlive upevnovaci
prvek.Sekvencni sled vytvareni Glozné diry a ndsledného vsazo-
vani nemd byti nutny.Ma odpadnout potfeba pouzivat vice ruzngch
naradi na vitdni Glozné diry a nésledné zakotwveni upevinovaciho
prvku.P¥itom se md Setfit podklad a maji se docilit upevnéni
s pozadovanymi pridrinymi hodnotami.

fedeni téchto tkold spocivad v upevnovacim systému podle
vyznakové Césti patentového ndroku l,a ve zpisobu upeviovéni
uvedeném ve vyznakové Casti patentového néaroku 7.2ejméma
se vyndlezem vytvari upevnovaci systém,ktery obsahuje pro
otodné vytvarené Glozné diry vrtné zarizeni,které méd vrtaci
hrot a jehoZ vrtacimu hrotu protilehly konec je tvarovéan
jako zdstrény Konec do ruéniho néradi vybaveného otoénym
pohonem a axidlnim priklepem,a jednak trubkovity upevnovaci
Grvek s axidlnim prichozim vyvrtem, ktery se da v iloZné dife
ukotvit.Vyndlez spocivad v kombinaci naslednych znakl : upevnovaci
prvek ma vét$i vné&jsi primér nez je pramér obalové kruznice
vrtaciho hrotu; vrtaci zarizeni prochdzi axidlnim prichozim
vyvrtem trubkovitého upevnovaciho prvku,prlcemz vrtaci hrot
axiilnd precnivad ve sméru usazovani predni konec a zastrény
konec zadni konec upevnovaciho prvkuj vrtné zatizeni a upeviovaci

prvek nejsou behem usazovanil otoéné spojene; ,adni konec

upevhovaciho prvku doléhd bé&hem usazovani na ruéni nédradi

tak,%e se pFiklepem vytvdfené axidlni razy mohou pfendset




na upeviovaci prvek,cimZz se upeviiovaci prvek soucasné s vytvérenim
dlosné diry vhani do této dlozné diry a tam se zakotvuje.

Upeviovaci systém podle vyndlezu dovoluje vytvorit take

ha ménd pevnych nebo drolivych podkladech, napfiklad na cihelném ... ... .

zdivu.upevnovaci body technikou p¥imé montédze.Sice se ted

jako d¥ive vytvari Glosna dira,ale upeviovaci prvek se soucasné
ukotvuje v dlozné dife.Tim se zjednodu$uje pracovni postup

pri vytvaren1 upevnovac1ho bodu a celkovad doba vytvateni
upevnovaciho bodu vynalezeckym upevnovacim systémem nevyzaduije
rovnédz rozdidné ndradi na zhotovovani Glozné diry a nasledujlc1

vsazovani upeviovaciho prvku.Upevnovac1 systém obsahujici
upeviovaci prvek a vrtné zarizeni vyzaduje pouze jedno rué¢ni
naradi,které v prabéhu usazovani udéluje,od upeviovaciho

prvku oto&né& odpojenému vrtnému zariZeni otoény pohyb a soucasné

vhani axidlnimi rézy upevnovaci prvek do GloZné diry zhotovené

v podkladu. Vyndlezecky upevnovaci systém je pri pouziti jednoduchy
a spojuje vyhody rychlého zhotoveni upevnovacich bodd u techniky
pFimé montdze se setrnym pisobenim na podklad u sekvencénich
upevnovaC1ch zpusobu Vynalezem se umoZnuje vytvaret upevnéni
technikou primé montdze i v méné pevnych a drolivych podkladech,
napfiklad v cihelném zdivu.

Ve vyhodné varianté& provedeni vyndlezeckého upevﬁovaciho
systénu je upevnovaci prvek opatfen na svém ve sméru usazovani
p¥ednim konci brity a ma zde obrys prurezu, ktery se 1isi
od obrysu prérezu zadniho konce upevinovaciho prvku. Brity
se GlozZnd dira kalibruje sekdnim nebo strouhdnim podle obrysu
prurezu ptedniho konce. Pfi dplném vehndni upevinovaciho prvku
uvazne zadni céast upeviovaciho prvku, vykazujici jiny obryssr
v kalibrované Glozné dife.

pPrednostnd ma upevhovaci prvek v oblasti brith prarez
rozdilny od kruhove $ho prstencového préfezu,ktery k zadnimu
konci upevnovaciho prvku ptechézi do;orureau ve tvaru mezikruzi.
B¥ity na pfednim konci upevnovaciho prvku odbourdvaii ockirajovou

¢ast predvrtané GloZné diry sekénim nebo strouvhdnim.Féitom




se pavodné kruhovy prirez vykazujici dloznd dira kalibruije
podle tvaru piedniho iseku upevnovaciho prvku,odchylného
‘od prafezu kruhového prstence.V pribé&ho vhénéni upevnvaciho

prvku : ax1aln1m1 razy se v zadni oblasti opét dé kruhového

prifezu pfechdzejici Gsek upevnovaciho pf&ﬁﬁ“éé?fé“v”kaiibrované‘v“w’~
Glozné difte. '

Je G&elné, je-1li prirez upevnovaciho prvku na svém brity
opatfeném pfednim konci elipticky. Elipticky tvar se dad velmi

lehce vyrobit napriklad tak,ze se pfedni konec upevnovac1ho

prvku ve tvaru mezikruzi slisuje v def inovaném rozsahu.Brlty
opat¥eny p¥edni konec mize vSak miti i nckulaty‘pr&fez,napfiklad
mafe miti tvar mnohodhelniku. Musi byti pouze zarudeno, ze

je prifez upevnovaciho prvku smé&rem k zadnimu useku zménén
tak,aby pfi vhénéni upevnovaciho prvku tento dsek uvéazl v
nekruhové kalibrované dloZné dife.Je & °dy G&elné,aby mél

zadni dsek trubkovitého upevnovaciho prvku prurez ve tvaru
mezikruzi.

Prokdzalo se jako vyhodné,je-li upevnovaci prvek podél
axidlniho rozméru a podél obvodu opat¥en uréitym poltem otvotl,
jejichz primér je men51 nes obalova krufnice vrtaéiho hrotu.
Ootvory v plasti trubkovitého upevnovaciho prvku slouzi pro
odvidéni vrtné drté vytvoiené p¥i zhotovovani dlozné dlry,ktera‘
se dopravuje dozadu od vrtaciho hrotu dopravni Sroubovici
opatfenou stopkou vrtného zatrizeni. .

V daldim G&elném provedeni vyndlezeckého upevnovaciho
systému vykazuje trubkovity upevnovaci prvek po celé axidlni
délce Btérbinu.Nisledkem toho se d& podélnou Stérbinou opatreny
upeviovaci prvek proti pruznosti svého materidlu stlacit
pruzné v radidlnim sméru.vné&jsi primér je$té nespojeného
upevnawmnhﬁ)prvku je vétsi nez jmenovity prumeér vytvorené
Glozni diry,pripadné obalové kruZnice vrtaciho hrotu. Pri
vhanéni axidlnimi rdzy béhem zhotovovani dloZné dlry vrténim
se podélnou Stérbinou opatfeny upevhovaci prvek proti pruznosti
svého materidlu stladi radidlné na jmenovity primér GlozZné

diry.V usazeném stavu upevnovaciho prvku urcuje vzn1ka31c1




radidlni p¥itladeni spolu s koeficientem adhese a kontaktni

plochou mezi GloZnou dirou a upeviovacim prvkem dosaZzitelnou

prldrznou hodnotu.

Vrtac1 ‘hrot miZe byti’ pérmahentné spojen se ‘stopkou--
vrtaciho za¥izeni.Napriklad miZe byti vrtné za¥izeni béZnym
vrtikem do zdiva nebo kamene,ktery se po pribéhu vsazovani
vytédhne z GlozZné diry opatfené upevnovacim prvkem.V Gcelné

varianté vyndlezu je vrtaci hrot spojen rozpojitelné s prednim

koncem upevinovaciho prvku,zejména se d& na prednl konec nasadit.

Vrtaci hrot se da pro pribéh usazovani spojit neotocné s

vrtnym zafizenim,zejména se daé nasadit na predni konec s@opky
vitného zatrizeni.Po ukondeni pribé&hu usazovani se mizZe axidlnim
tahem stopka opét oddélit od vrtaciho hrotu.Vrtaci hrot zGstava
v Glofné dite,zatimco stopka vrtného zarizeni se opét vytdhne

z GloZné diry opatfené upevinovacim prvkem.U této varianty
provedeni vynédlezu se upevievaci prvek doddva ji%z s nasazenym
vrtacim hrotem.Po nasazeni stopky vrtného zarizeni se relativné

malou axidlni silou uvolni vrtaci hrot od predniho konce

upevnovaciho prvku,pfidem? zlstdva neoto&né& spojen se stopkou.TEn

Tento proces probihd zpravidla automaticky v tom ekamziku,ve
kterém pfedni konec upevnovaciho prvku,ktery ma vétsi rozmér
ne¥ obalovd kruZnice vrtaciho hrotu,dosedna na asti vyvrtu.

Tim se moliou vrtaci hrot a upeviovaci prvek velmi lehce od

sebe oddélit.Az ax1aln1m1 riazy se upevnovaci prvek vhgni ‘

do GloZné diry,pricemz bad odbourdvéd okrajové oblasti dlozné
diry podle tvaru prifezu na svém prednimitkonci nebo je radidlné
stladovan.

Vyndlezecky zplisob zhotovovani upevnéni,u kterého se vrtaym
zarizenim vytvafri dloZnd dira a v Glozné dite se zakotvi
upeviiovaci prvek se vyznaduje tim, e se vrtné zarizeni vede
axidlnim prichozim vyvrtem v upevnovac1m prvku,ktery mé v
porovnani s primérem Glozné diry vét3i rozmdr se soulasné
s vrtinim zakotvuje,zejména svird v Glozné dife razy piiklepu.
Vyndlezecky zpisob je pfimy montdZni zptsob,u kterého se

&




soudasné vrtd Gloznd dira a upevnovaci prvek se Vv této Gloiné

_dire zakotvuje.Pritom vykazuje zpusob vyhody technlky prlme

montdze tim,ze se dad rychle a jednoduse provadét a e pro
zhotoveni dlpzné diry a’ pro zakotveni upevnovaciho .prvku. .. _ .
negi nutné separdtni néredi. Navic se u vyndlezeckého zpusobu
Setrné opracovava podklad.Proto se tento néovy zplsob primé
montare mi¥e pouzivat i u méné pevnych nebo drobivych podkladech,
napriklad u zdiva.

U varlanty vynalezeckeho zplisobu se Vv prifezu v podstaté
kulatd dGloznd dira pfi vhénéni upevnovaciho prvku priklepem .
kalibruje b¥ity na ve sméru usazovani prednim konci upevnovaciho
prvku,ktery mi od tvaru mezikruZi odliény,zejména elipticky
prifez tim,ze brity sekdnim nebo strouhdnim opracovavajl
okrajové oblasti Glozné diry.Zakotveni upeviovaciho prvku
probihd pfi dalsim vhanéni upevnovaciho prvku sevienim napriklad
zadniho prtfezu upevnovaciho priku ve tvaru mezikruzi v dloiZné
di¥e kalibrované na prirez jejiho predniho konce.Upevnovaci
prvek pritom miZe miti uzavieny pl&st nebo mize byti opatien
v podstaté v podélném sméru étérbinou.Prﬁcﬁozi podélnd Stérbina
dmozZnuje pridavné uvdznuti v dlozZné dife radidlnim stladenim
plasté s podélnou Stérbinou proti pruznosti materidlu upevnova-
ciho prvku pri vhanéni do Glozné diry.

V alternativni varianté provedeni vynélezeckého zptsobu
se zakotveni vétsi rozmér vykazujiciho upeviovaciho prvku
v tlozné dife dosahuje pouze pruinym,radidlnim stladenim
upevnovaciho prvku,opatfeného podél celé axidlni délky stérbinou,
proti pruznosti materidlu p¥i vhénéni piiklepem do GlozZné
diry.U této varianty zpusobu se vhani upevnovaci prvek, ktery
je podél celého axidlniho rozméru opatfen podélnou §térbinou.zZas®
kotveni upevnovaciho prostredku v Gloiné dife se docili sevienim
upevnovaciho prvku, ktery m4 v porovndni s jmenovitym primérem
Glosné diry vétsi rozmér. Radidlnim stradenim proti pruznosti
materidlu upevnovaciho prvku se vytvari radidlni sila,kteréd
spolu s koeficientem adhese a dosedaci plochou uréuje ptidrzo-

vaci hodnotu.




Zatimcosse miZe zplsob provadét konvenénim vrtdkem do
zdiva nebo kamene,ktery se po procesu usazovanl da opet vyjmout,
predvidéa vyhodnd varianta provedenl,ze je upevnovaci prvek
‘na svém ve sméru’ usazovani prednim-konci- vybaven rozpojitelné ... _ _ .
vrtacim hrotem,na ktery se napojuje neoto&né& konec stopky

vrtného zarizeni vedeného axidlnim vyvrtem upevnovaciho prvku.

pP¥i procesu usazovani se vrtaci hrot pro zhotovovani dlozZné
diry odpoji ze zaberu s prednim koncem upeviovaciho prvku
a stdvé se pri svém otddeni nezdvislym na upevnovacim prvku.Pri
axidlnim odstavovdni stopky vrtného zarizeni z axidlniho
v§vrtu upevnovaciho prvku se vrtaci hrot odpoji vyvinutim
definované minimdlni sily od stopky vrtného zarizeni a zistava
v Gloiné dife vybavené upevnovacim prvkem.

Nutnost vyvinout pro uvolnéni spojeni mezi vrtacim hrotem
a stopkou vrtného zarizeni deflnovanou minimdlni silu,se
miZze v prubé&hu vytahovani vyu21t soudasné jako zkousku minimdlni

pridriné sily upevnovaciho podu.

Pfehled obrdzkd na vykrese

V nasledném budesvyndlez se zretelem k schematickému

zndzornéni pomoci p¥ikladd provedeni blize vysvétlen.

Ukazuiji :

Obr.l pohled na prvni pfiklad provedenl upeviovaciho systému

obsahujiciho upevnova01 prvek a vrtné zarizeni,

obr.2 prafez prvni,bfity vykazujici oblasti upevnovaciho

prvku z obrdzku 1,
. obr.3 pohled na variantu upevinovaciho systému z obrazku 1 a

obr.4 pohled na dalsi upeviiovaci systém podle vyndlezu.

Priklady provedeni vyndlezu

Na obrdzku 1 je jako prvni p¥iklad provedeni zndzornén
vyndlezecky upevihovaci systém, oznadeny jako celek vztahovou
znadkou l.Obsahuje trubkovity upeviovaci prvek 2 a vrtné

zarizeni g.Vrtne zarizeni 3 Je opat¥eno vrtacim hrotem 4, ktery




pfesahuje pres predni konec upevnovac1ho prvku 2 ve sméru
. .. . usazovani.Smér usazovani Jje na obrazku 1 oznacen Sipkou S.
7adni konec vrtného zarizeni 3 je opatren z&strénym koncem

e e

5 ktery je upraven pro -zastréeni—do- uplnkanaradl 6. blize ..

neznazornéného ruéniho niradi,které je vybaveno motorickym
pohonem otd&eni vrtného zafizeni 3 a prlklepem pro vytvéareni
axidlnich rézd.vVe zndzornéném prikladu provedeni se u vrtného

. za¥rizeni 3 jedna o konvenéni vrtdk dc zdiva nebo do kamene,ktery
je veden ax1alnlm prichozim vyvrtem upevnovaciho prvku 2.

Na prednim konci mi upeviovaci prvek brity 8, které jsou
tvarované na odbourdvani okrajové oblasti vytvorené GloZné
diry sekdnim nebo strouhdnim.V oblasti brith 8 mé upevnovaci
prvek 2 prifez ve tvaru odligném od mezikruzi.Zejména je
prafez napiiklad elipsovity,jak Jje zndzorndno na obrdzku 2.
Elipsovity prifez v oblasti bfitd 8 pfechdzi smérem k zadnimu
dseku upevnovac1ho prvku do kulatého prifezu.Vrtné zarizeni
3 prochézi axidlnim prachozim vyvrtem a: predniva upevnovaci
prvek na jeho prednim i zadnim konci.Na zadnim konci vyéniva
zadstrény konec 5 z prichoziho vyvrtu a umoznuije pripojeni
na upinku 6 ruéniho nafadi.zadni konec upevnovaciho prvku
2 dosedd na rudéni nédradi,aby se mohly prenddet axidlni réazy
na upevnovaci prvek 2.Na p¥ednim konci predniva vrtaci hrot
4 brity 8 tak, e pri usazovacim procesu predénivé vrtaci hrot
4 brity 8 na pfednim konci upevnovaCLho prvku 2 © nékolik
milimetrd,napfiklad p¥iblizné o 10 mm.

Rozumi se,%e trubkovity upevnovaci prvek 2 miZe miti
i jiné,od kruhovych a eliptickych pritezovych obryst odlisné
obrysy.Funkce upeviovaciho prvku 2 podle vyndlezu je rovnéz
zajisténa,md-1i bfity 8 wykazujici predni oblast upevnovaciho
prvku 2 nap¥iklad prirez ve tvaru mezikruzi a zadni usek
upevinovaciho prvku 2 od prarezu ve tvaru mezikruzi odlisény
prafez.Brity 8 na prednim konci fGpeviovaciho prvku 2 kalibruji
Glo¥nou diru podle svého obrysu prifezu.Pri Gplném vehnéni

-

upevnovaciho prvku 2 do Glozné diry se od tohoto odlisny

e

praufezovy obrys zakotvi sevrenim v kalibrované dloiné dite.




Vv plasti trubkovitého upeviovaciho prvku 2¢se predvidaiji
otvory 7 uréené pro odvadéni pri zhotovovanl ulozne diry
vznikajici a dopravni Sroubovici dopravované vrtné drté.v oblasti
upinky n&f¥adi 6 se mohou oredv1dat 4 radislné.probihajici .. . .
drizky 9.které jsou rovnéz uréené pro odvadéni vrtné drté.

V nisledném bude vysvétlen postup p¥i zhotovovani upevﬁovaci—
ho bodu pomoci vynalezeckeho upevnovaciho systému 1l. Vrtné
zarizeni 3,kterym Jje ve zndzornéném prikladu provedeni vrték
do zdiva nebo do kamene, je vedeno axidlnim vyvrtem upevnovaciho
prvku 2.Pfitom napomdhd skutednost, e prumér upevnovaciho
prvku 2, zejména také v oblasti bfith 87 ‘4e,presto ze maji
od mez;kru21 odlisny tvar prurezu,vet51 nez prumér obalové
kruinice vitaciho hrotu 4 tomu,Ze vrtné zatrizeni 3 volné
prochizi upeviovacim prvkem 2 2.74strény konec 5 vritného zarizeni
3 je zasunut. do objimky vrtadky" xvybavené priklepem pro vytva-
tYeni axidlnich rézl.

Pro zhotoveni upevnovaciho bodu se nasadi vrtaci hrot

4 na podklad a zapne se pohon ruéniho naradi.Nékolik milimetrd

pred brity 8 upevnovaciho prvku 2 vyénivajici vrtaci hrot

4 vytvari v podkladu dloznou diru s Vv podstaté kulatym prirezem,
jejiz primeér odpovida pruaméru obalové kruznice vrtaciho hrotu
4. Upeviiovaci prvek 2 a vrtné zafizeni 3 nejsou spolu otoé&né
spojené a upevnovaci prvek 2 je nejdiive va&i stopce vrtného
za¥izeni 3 posuvny.V porovndni s primérem dlozné diry vétsi
rozmér vykazujici p¥edni konec upevihovaciho prvku 2 dosedne

na povrch podkladu a mize se posouvat dozadu tak dlouho,aZz

jeho zadni konec dosedne na upinku néradi 6.Nyni se ruénim

naradim vyvolané razy prenddeji na upevnovaci prvek 2,ktery

se jimi vhani do ptipravené lozné diry.Pritom odbourédvaji

na prednim konci upevnovac1ho prvku 2 predvidané brity 8

okrajovou zdnu GlozZné diry a kalibruji ji podle tvaru prufezu

upevnovaciho prvku 2 v oblasti bfitt 8.Pri dals;m vhéanéni

upevnavaciho prvku se prafez useku upevnovacxho prvku 2 vykazu-.
jici prirez ve tvaru mezikruzi sevie v dlozné dife nekalibro-
vané ve tvaru mezikruzi.Po ukon&eni upevnovaciho procesu

se vyjme vrtaci zarizeni z GloZné diry opatfené upevnovacim




N

prvkem 2 a proces se miZe s novym upevnovacim prvkem opakovat

na jiném-misté. N - =

Obrézek 3 ukazlije pohled na modifikovany upevnovaci

systém 10.Jako u upevnovaciho systému zndzornénghb na obrazku 1,

md i tento vrtné zarizeni 3,jehoz vrtaci hrot 4 a zastriny
konec 5 pfeénivaji axidlné na obou koncich upevnowaci prvek
12.24strény konec 5 je zndzornén v upince ruéniho néradi 6.
Radid¥né probihajici drdZky 9 na upince ndfadi 6 podporuji
odtransportovdni vrtné drté.Upevnovaci prvek 12 m& na svém
pfednim konci b¥ity 18 pro odbourdvdni okrajové zény GloZné
diry strouhdnim.Na zadnim konci mé& upevﬁovaci‘prvek prstencovy
ngkruzek ll,ktery tvori doraz na podkladu a jakmile dolehne

na podklad nebo na povrch dilu uréeného k upevnéni,urcuje

konec upevnovaciho procesu.Soulasné vytva¥i prstencovy ndkruzek
1l rovnéz dosedaci plochu na upince néfadi pro pfendseni
axidlnich r&zt.Upeviovaci prvek 12 je opatfen podélnou Stérbinou
17,kterd se rozprostird po celé jeho délce.V oblasti bfitd

18 se zlZuje podélné Stérbina 17 a miZe byti napriklad uzaviena
bodovym svarem.Upevnovaci prvek 12 md v oblasti bfith 18

opét vétSi rozmér neZ vrtnym zarizenim 3 vytvofend (loznd
dira.Vlivem podélné Stérbiny 17 se miZe tento rozmér smérem

k zadnimu konci jeSté& zvétsSovat.Tim dochdzi pfi vhanéni upevno-
vaciho prvku 12 rdzy nejen k sevfeni prlifezu Useku ve tvaru
mezikruzi v dlozné dife,kterd nemd tento tvar mezikruzi.Navic
je upevnovaci prvek stladovdn radidlné proti pruzZnosti svého
materidlu.Tim vznikd pfidavnd radidlni sila,kterd podporuje
pridrZovaci hodnoty upeviovaciho prvku v GloZné dife.

Na obrdzku 4 je zndzornén dalsi pfriklad provedeni vyna-
lezeckého upevnovaciho systému,oznadeny jako celek vztahovou
znac¢kou 20.0Obsahuje vrtné zarizeni 23,vedené prichozim vyvrtem
upevnovaciho prvku 22.0pét preénivd vrtné zafizeni 23 vrtacim
hrotem 24,pripadné zdstrénym koncem 25,upevnovaci prvek 22
axidlné& na obou jehofpodélnych koncich.Zastrény konec 25
vrtného zarizeni 23 jg>zasunut do upinky ndfadi 6 neznidzornéné-
ho ruéniho néradi,kterd miZe byti opatfend drdzkami 9.pro
odvédéni vrtné drté.Upevnovaci prvek 22 mid na svém prednim konci

obimku 28.Na protilehlém zadnim konci se predvidd prstencovy




ndkruzek 21,ktery slouZzi jako hloubkovy doraz a soucasne

jako dosedaci-plocha pro-upinku naradi 6.Podélnd sStérbing -

27 se rozprostird po celé délce upevﬁovaciho prvku 22. Vrtaci

‘hrot 24je proveden jako vdlcovity prvek,ktery je opatfen

zasouvacim otvorem pro §tdpkii®26 vrtného zafizeni 23.Stopkou

26 vrtného zarizeni 23 miZe byti,jak je pro priklad zndzornéno,

¢tyrhranny trn,ktery je ve svém axidlnim rozméru opatfen
Sroubovici.Aby byl nasazeny vrtaci hrot 24 _spojen se stopkou
26 neotoCné,mlzZe byti vyvrt ve valcovitém prvku proveden
libovolné vicehranné.

Upevnovaci prvek 22 miZe byti pro upevinovaci proces
pfipraven tim,Ze vrtaci hrot 24 se nasadi na predni konec

opatreny objimkou 28,coZ je jesSté usnadnéno podélnou Stérbinou

27.Pro upevnovani se musi pouze stopka 26 vrtného zafizeni
v : d © e L *r’% L
23 prostrcit axidlnim prichozim vyvrtem upevﬁgyac1ho prvku

22 a zasunout do vyvrtu ve vrtacim hrotu 24.Vnéj8i primér

upevnovaciho prvku 22 je vétSi neZ primér obalové kruzZnice
vrtaciho hrotu 24.Proto md upevinovaci prvek 22 vét3i rozmér
nez GloZnéd dira,kterd je pt¥i procesu upevnovani zhotovend
predbihajicim vrtacim hrotem.Jakmile dolehne zadni konec
upevnovaciho prvku 22 na upinku naradl nastava proces vhanéni.@i?d
Objimka 28 na prednim monci upevnova01ho priku 22 ulehcuje
vhanéni do uloaxzﬁlry,ktera m& mens$i rozméry.P¥i vhénéni

do dloZné diry p¥iklepem se upevhovaci prvek 22 stlacuje
radidlné proti pruznosti svého materidlu.Z toho vyplyvajici
radidlni sila ve spojeni s koeficientem tfeni a dosedaci

plochou definuje dosaZitelnou p¥idrZovaci hodnotu.Po ukondceni
upevnovaciho procesu se stopka 26 vrtného zafizeni 23 vytdhne

z GloZné diry.Vrtaci hrot 24 zlstdvd v GloZné dire.Je uceln

— L s

é
nastavit svéraci silu mezi /@tdpkou 26 ve vyvrtu i_vrtadihe ).
hrotu 24 tak,aby se musela pri vytahovani stopky vyna1021t
urditd minimdlni sila.Timto zplsobem se miZe proces vytahovani
stopky 26 soucasné vyuzit pro zkousku minimalni hodnoty piri-

drZovani upevnovaciho bodu.




Rozumi se,Ze se u vSech variant provedeni vynédlezeckého

~upevnovaciho systému-mohou pouzit--vrtaci zafizeni,kterd maji -

bud vrtaci hrot permanentné spojeny se stopkou nebo uvolnitelny

od stopky.Trubkovité upeviovaci prvky maji na zadnim konci
prostredky na pridrZovani zitéZe.Mohou to byti vnit¥ni nebo
vnéijsi zdvit,drdzky pro zdpadkové spojovéni,raminka a pod.
Trubkovité upevinovaci prvky mohou byti rovnéz souldsti specidl-
nich upevnovacich prostfedkd,nap¥iklad pro upevnéni desek

s tlumici l4tkou a pod.Pro tento uUcel mizZe byti trubkovity
upevﬁovaci prvek uloZen napriklad do valcovitého diiku,ktery

se rozprostiri pod pritladnou destidkou.Trubkovity upevnovaci

prvek miZe byti rovnézZ souddsti drzdkd kabeld nebo trubek.




- Upeviiovaci systém obsahujici vrtné zafizeni /3,23/ na

PATENTOVE NAROKY

zhotovovdni dlozZnych dér,které je vybaveno vrtacim hrotem
/4,24/ a jehoZ k vrtacimu hrotu /4,24/ protilehly konec
je tvarovan jako zastrény konec /5,25/ pro rucéni naradi
vybavené todivym pohonem a priklepem pro axidlni razy,

a v iloZné dife zakotvitelny trubkovity upevnovaci prvek

/2,12,22/ s axidlnim prﬁéhozim vyvrtem,v y zn a <& u j i -

-

e i s e t i m , %e upevnovaci prvek /2,12,22/ nd

vét8i vné&jSi prlmér neZ obalovd kruinice vrtaciho hrotu
/4,24/,%e vrtné zatizeni /3,23/ prochdzi axidlnim pricho-
zim vyvrtem trubkovitého upevnovaciho prvku /2,12,22/,
pricdemz vrtaci hrot /4,24/ pfesahujebna svém ve sméru
usazovani /S/ prednim konci upevnovaci prvek /2,12,22/

a zastrdény konec /5,25/ vrtného zatizeni /3,23/ presahuje
axidlné zadni konec upevnovaciho prvku /2,12,22/,%e

vrtné zarizeni /3,23/ a upevnovaci prvek /2,12,22/ nejsou
bé&hem procesu usazovani otodné spojené a zadni konec
upevhovaciho prvku /2,12,22/ dosedd na rudni ndradi
tak,Ze priklepem vyvolané axidlni rdzy se mohou prenédset
na upeviovaci prvek /2,12,22/,&imZ je upevinovaci prvek
/2,12,22/ soutasné se zhotovovdnim GloZné diry vhanén

do Glozné diry a tam zakotven.

Upevinowvaci systém podle ndroku l,vyznadcujici
s e t { m , %e upeviovaci prvek /2,12/ je na svém

ve sméru nasazovani prednim konci vybaven bfity /8,18/
a %e mi v oblasti bfitt /8,18/ prifez obrysu,ktery se
1i8i od prafezu obrysu zadniho konce upevnovaciho prvku
/2,12/.

Upevnovaci systém podle ndroku 2,vy znacujici

s e t i m, Ze upevnovaci prvek /2,12/ md na svém

ve sméru usazovani /S/ pfednim konci od kruhového tvaru
odligny,pfednostnd elipticky prifez,ktery smérem k zadnimu

konci upevnovaciho prvku /2,12/ pfechdzi do préfezu

ve tvaru mezikruzi.




Upevnovaci systém podle ndroku 2 nebo 3,vy zn a ¢ u -

31 cdi- ~s e -t im ,-2e upevinovaci prvek-/2/ mid rozdélené

podél svého axiélniho rozméru a okolo svého obvodu otvory

/7/ . jnjléhz prumer je ‘mendi nez prﬁmer ‘obalové kruznice
vrtaciho hrotu /4/.

Upevnovaci systém podle jednoho z pfede$lych ndroky,
vyznacuijici s e t im, Ze trubkovity
upeviovaci prvek /12,22/ mid po celé axidlni délce probi-
hajici Stdrbinu /17,27/ aﬁye proti pruZnosti svého materialu

pruzné stladitalny v radidlnim sméru.

Upevnovaci systém podle jednoho z prede3lych naroky,
vyznadcuijici s e t im, Ze vrtaci hrot

/24/ je rozpojitelné spojen s pfednim koncem upevnovaciho
prvku /22/,zejména se d4 na pfedni konec nastrcit,ze

se d4 s vrtnym zafizenim /23/ neototné spojit,zejména

se d& nasadit na konec stopky 726/ vrtného zarizeni

/23/ a Ze se d& od konce stopky /26/ opét axidlné& odpojit.

Zplsob zhotovovédni upevnéni,pfi kterém se vrtnym zarizenim
/3,23/ zhotovuje dloZnd dira a v Ulogné dife se zakotvuje
upevnovaci prvek /2,12,22/,vyzna ¢u jici s e

t im, Ze vrtné zarizeni /3,23/ je vedeno axidlnim
préchozim vyvrtem v upevnovacim prvku /2,12,22/ a upevho-
vaci prvek /2,12,22/,ktery mad v poroVnéni s GloZnou

P -

dirou vétsi pramér,se soucasné s procesem vyvrtavani

z

zakotvuje,zejména se vhanénim rdzy svird v GloZné dife.

rd

zplsob podle niroku 7, vy znadujici se t i

=}

~ s

ze v prifrezu v podstaté kulatd GlozZnd dira se pri vhé&néni
upevnovaciho prvku /2,12/ kalibruje rézy bfitd /8,18/
upravenych na ve sméru usazovani /S/ pfednim konci upevno-
vaciho prvku /2,12/,které maji od mezikruzi odlisny,zej-
ména elipticky prifez,a Ze zakot¥eni upevinovaciho prvku
/2,12/ se uskutedéni sevienim zadnihd,prﬁfez ve tvaru

mezikruzi vykazujiciho dseku upeviovaciho prvku /2,12/




10.

Pe

v Glozné dife,kalibrované podle prifezu jeho predniho

konce.- - e e R . - e . . - ) e

-Zpasob- podle -ndroku 7-nebo—8,v--y- z-a-a -&-u-J- 1 eI —miimm o

s e t i m, Ze k zakotveni véts3i rozmér vykazujiciho
upevnovaciho prvku /12,22/ v dlozné dife pruznym radidlnim
sevienim upevnovaciho prvku /12,22/,opatfeného po celé
axidlni délce Stérbinou /17,27/,proti pruZnosti svého
matridlu,dochidzi pr¥i jeho vhénéni rdzy do dloZné diry.
Zpisob podle jednoho z ndrokd 7 aZ 9,vyznadcuji-
c i s e t i m , Ze upevnovaci prvek /22/ je na svém
ve sméru usazovani /S/ pfednim konci opatfen rozpojitelné
vrtacim hrotem /24/,na ktery se neotolné pripoji axidlnim
vyvrtem upevnovaciho prvku /22/ vedeny konec stopky

/26/ vrtného zarizeni /23/,kteryZto vrtaci hrot /24/

neni pri zhotovovani GloZné diry v zdbéru a neni otocéné
spojen s upevinovacim prvkem a pri axidlnim odsbawovani
stopky /26/ z axidlniho vyvrtu upevnovaciho prvku se

opét oddéli od stcpky /26/ vrtného zarizeni /23/,pricemz
se musi vyvinout definovand minimdlni sila a tento vrtaci

hrot zlistdvd v dloZné dife opatfené upevnovacim prvkem

/22/0
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