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Rozdélovaci surovi napfry s ndtérem nirmentu na

N4

bézi hydroxidd hlinitych

————————— - - o

Vyndlez se tyka rozdélcvacich surovych nani-

i s nédtirem pigmentu na bdzi hydroxidd hlinitych.,

—— T — S o —— - ] T — - — -

n¥¥né rozd®lovaci surovi pap’ry, nat¥ené ni-
ementem, maj{ jadnostranny nebo oboustranry povlak
ze smési pigmentu/pojiva , p¥i¥em# se jako pigmen-
‘v nourfvajfl clay / laolin /, talek nebo uhlid¢itan
vépenaty a to bud samotn3 nebo v kombinaci a jalo
nojiva se poufivaji n¥evarné disverze nolymerd, *a-
sto ve smési s modifikovanymi produkty 3krobd. Lepsi
hladkost a tim vyss{ hustotu pnovrchu lze docilit
nomoc{ 1l{stkovitych pigmentd Jjako j: clay nebo 1

s omezenfim t=lek,

Obecné se proto tyto dtlfcf surovs napiry na-
t¥endé pirmentem oznatujfi Jako " clay coated napers".
¢im?
nipment / Coating ,1987,sedit 10,s. 36€-372 a se

se ji? poukazuje na hluvné pou?ivany nitérovy

Oproti nenigmentovanym novlakim paniru maj{
tyto ¥vality vanird eskonomické a kvalita ivn{ o ed-
nosti, Jjako

- lep3{ hladkost

- men3{ noriznost

- men3{ Arsnost natéru
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- vv331 povrelhiovou hustotu
- vyv3dst lesk
- vys33{ " silicone hold out"

2

tastedné mensif snot¥ebu silikonu oro dosa-
Yent co nejuzavyend Jifthoe silikonovdlo fil-m vy=o-
0 dehezivniho ddinku,

Yoviis? methody vyvoje v oblasti technolo -
gie nandlient , kter?t Jjsou zaloZeny na p*{mé nebo
nep¥im4 technice transferu filmu, dovoluji JiZ na-
naset tend{ pigmentové ndtéry pnod 5 S/mz / »Havnd
v panirens¥3m stroji na surovy vnanir. Pro tuto
on-line picmentaci se pou?ivaji p¥:vdafné vdlcovs
nanddec{ stroje s objemovym p¥eddvkovénim /Gate-
Roll- a 3lade-lletering-filmov? lisy nebo &apelkc-
vé natfraci{ agregéty se za*{zenim nro p¥edddvko-
véani: l'ingh Snecial Metering Dosiertechnik wie 3il1-
1blade H8M,LAS,HSM a Twin-liSM/. / viz Punier,1991,
se3it 10 A , S.V, 120-V 124,vochenblatt flir Panier-
fabrikation,1993, se3it 10, s, 330-393 =2 1994, se-
$it 17, s. A71 - €7€/,

Z{lem tohoto povlikani Je p¥evidiné zlendent

potiskovatelnosti nanfru, zejm2na pro tisk ofse-

tem.
Tato novéa technovlogie nandseni , kterd se ta-
¥4 Casto oznaluje Jako technologie tenkiho ndtéru,

se proto tak?d vyufivd pro vyrobu délictho surové-
ko »nanfru, nat¥endho pigmentem, s walymi ndnosy
matéru,

V protikladu ¥ dosavédnim oblastem pouritf,

u kterych je v pop¥ed{ obecné potiskovatelnost po-
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moc{ cflenstho nastaven{ porozity ndtéru a schonnost
nan’rl nasdvat ndtér, Jje ale nyni{ t&éZistém dosaie-
n? co nejuzav¥end&jsfho novrchu »naofru p*i co mornd
nejm:nsim ndnosu natéru, Jen tak je stejnd tak Ja-
ko Jji? u zminZnych klasickych " clay coated" dél{-

c{ch surovych panfrd s &asto vét3i{m ndnosem nétéru
udr?et v mezfch sklon silikonovych prys y¥ic k pe-
netraci p¥i ndsledujfcim povl skdn{ nanird, kteréd se
maj{ delit,

Pomoci technologie tonkdho natéru vyrobené
de¢lict surov4d napfry nat¥end »igmentem s nétérovy-
mi ngnosy asi 5 g/m2 / pevny/ se vyrabi od roku
19394, Jako pnigmenty se pou?fvaji hlavné& specielnfi
smési elay s definovanym rozdélenim velikost{ &4 -
stic a co moind nejvyhranéne¢jsi pldtkovitou struk-
turou, Nechybély také pokusy,kterd také pcurivajl
nldtkovy talek nebo uhli¢itan vépenaty Jako ndtd-

"3

ovy nigment, Posledn® Jmenovany pigment nedokdZe
ale na zAkladé sv? kulovitd struktury s»nlnit desta-
tedné zadané poZadavky co se tykd hustoty povrchu

a2 transparence a proto se nejlastdjil pou?fvd Jjen v
komhinaci s clay nebo tzlkem,

P>¥1 povlsként d¢l{efch surovych nap‘rd siliko-
novymi prysky¥icemi pro vyrobu délic{ch nanfrise
kladou nejvétsf noZadavky na rovnomirnost silikono-
viro rdnosu, nebo¥ jinak dochdz{ ¥ nen*ijatelné
velkym odchylkém v chovén{ n¥i dé€lenf{ silikcnova -
nych »Hanfrd a tim nap*{klad k poruchém p“ i »rccesu
otiketovidni. Cbvkle se rovnomérnost silikonov:iho

ndtéru zjiifuje nomoc{ m&¥eni rentgenovs fluores-
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cence k¥emfku Jjako hlavni sou’<~ti silikonové
srysky ¥ice , p“idemZ hlovbka vriknuti rentego-
vych paprskd do pri¥ezu nzpiru je omezz2n asi na

5 (UM

Clay / p¥irczeny k¥temiéit-n hlinity/ nebo
talek / p¥irozeny k¥emiditan ho%ednaty/ rusi =ale
na zdkladd svibo podilu k¥em{ku exaktni stanoveni
tmotnosti ndnosu sili¥onu nop¥ipadé& ho u klasic-
¥yeh " clay coated" délicich zurovych daowru s
vEét3imi nédnosy nigmentoviho n&téru nad © g/m
/ vevny / znemo?nuji.

- - "

7 poslednim p®{ipad® zbyvd jen n~Jéastéji vo-

Nd

lumetricks m&é¥en{ . nctPeby silikonu no delsti Ca-
sov$ ddubf nrodukce, kterd ale nep¥inusti Y#dnou
vypovéd o rovnomérnosti silikonoviho ndnosu v »0-

d3lndm 2 p¥{&nim sméru paniru,

J delfec{ch surovych nani»Z nat*:rych nigmen-
tem s nsnosem natéru meniim ne? 5 g/m’> se mohcu
objevit kolfs#nf hmotnosti nidtéru a? + O, 3 ff,/m2
aaz + 0,5 g/m2 , kterd se v oblasti biZnych ndéno-
st silikonu C,5 a¥ 0,8 g/m° p*i pourit{ silikono-
vych »rysky¥ic, obsalujicf{ch rozpoustédlo, n2tho
0,8 a% 1,2 g/m2 p¥i pour*t{ silik¥onovych »rysky-
¥ie,necbszhugfcfeh rozpouitidlo ,orojevujfl ji?
velice ruiivé na exaktnim stanoven{ nénosu siliko-

v

nu nomoct m&¥eni rentgenové fluorescence .
To je jeden z davodd,pro& d&lfc{ surov? nani-
ry vyrobenf s clay nebc talkem jako zdkladnimi pig-

3nty technologi{ tenk ‘ho ndtéru, s ndénosy n tiru

}J-
~e
N4

 x s A 2 . v s 2 .
5imi 2 r/m%, n Jjeast&jl nod 5 g/m” v praxi

ne
2poul fvajf nebo Jjen velmi z¥idka.

o B
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Dalsim dlvodem je rudivy vliv trvale p¥{tomnych
AlkAlif{ v nigmentovim nétdéru na zakotvenf siliko-
na a zesttént silikonu, oYedevdim p*i delifm skla-
dovéni sendvidoviho materidlu / sendvid silikono-
vandro z#¥kladniho naniru o vrchniho nanfru povle-
®entro lenidlem, nap®fklad etiketovén{ /, Vtery se
oznaduje odborniky obecné jako " post rub off ",

°ro dokocnald dispergovéni a stabilizeci néd-
tirovych nismentd ve vodé a tfim nro nastaven{ po-
Zadovan$ nizk$ viskozity nét rové hmoty se ale p¥e-
na’n¢ pou?{vd sodny louh v kombinaci se specielnimi
dispergadnimi prost*edky.

JP 49-132 305 A nonisuiie tiskovy »anfr s vy-
sokym stunném lesku a dobrymi kluznymi vlastnostmi,
Ftery podle jedné formy provedeni m# na zdkladnim
paniru podvrstvu ze 20 d{1d kaolinu, 80 d{1& hydro-
xidu hlinitsho a 30 4{18 ml4&n4dho keseinu a v=hor-
ni vrstveé, kterd je na nf ,70 d{18 kaolinu,3C d{lu
nolystyrenu a 20 4714 styren/butadienového latexu.
Tato dvouvrstvd vystavba je nutng pro zfiskdni po -
fadovansho stunn® lesku a po¥adovanyeh vlastnost{
hladkosti,

Ulohou vyndlezu Je proto ,d4at k disnozici d¢-
1fc{ surovd papiry, nat¥end pigmentem, s co moind
nejmensimi ndnosy natdru,které neolisob{ rufivé na
zakotvani silikonu a na zesft&n{ silikonu/"post

rub off" /, neovliv¥nuj{ stanoven{ k¥emfku pomoc{

(914

Yeni{ rentgenov? fluorescence a které rovné? s l-

i

IS

~

¢
c
cJ

n
1T vysok3 pofadavky kladend na uzav¥enost povr-
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nidtéru a2 tim vyhovui{ "silicone hold out ",
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Podstata_vynalezu

Tato dloha Jje vy¥esdena délfcim surovym »anirem
nro novlikdni dehezivnim nédnosem silikonu,p*iéem#
na oanfru se mé vytvo¥it pigmentovy nétér ze samot-
n3ho hyroxidu hlinitsho nebo p¥i nouZitf nipmento-

vyet smEs? jalo s jeji ¢ hlavni sloZkou.

Hvdrexidy hlinitd Jsou pnlétkovitd nigmenty,kte-
ré ve srovnédni s obvykle pouffvanymi natdrov 'mi pig-
menty mchou ovliwvniti z»oracovatelnost nétérovych
I'mot »¥*i vy33{ch koncentracfch a vyiii{ch pod{lech no-
jiva. Bylo proto p¥ekvaoujfici, fe ve srovnidni s clay
nebo telkem jako samotAjmi nd*Zrovymi nigmenty doct-
1ily steind nebo dokonce mirnl lep3{ povrchovsd husto-
ty délficfch surovyeh naoiru, vyrobenych podle vynd-
lezu, p”i soudasnd 1 p3fm lpénindsladujicich siliko-
rovych povlakd., “naénd zlepdeni v " silicone hold
out ¥ a tim ve s»ot¥ebd silitonu pro dosa’ent p¥edem
dannych d&l{cfch vliastnosti sililorovansho »Han’ru  by-
ly notom ale dosa’eny oo povleleni silikonem. ¥ro-

md toho nedochdz{ u d&lfcich surovych panird nat¥e-
nyck 100 % hvdroxidu hlinitsto ¥ fddnym norucham
zakotven{ neho zesTténi /"nost rub off "/ seliko-
novsto Tilmu »o dobu skladovéani vice tydnid.

Pigsmantovy néatér obsahuje poZiivo.Vhodrna pojiva
jsou viectna nojiva noul fvand pro natirsni papiru,
obvvyle ve vodd& roznustnd polymery , Jjako nan¥illad
deriviéty 3kiobu,larboxymethylceluldze nsbo polyvi-

nylalkololy a vodn$ disperze nolymerd / laticas/ na
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bdzi kyseliny akrylové, esterl kyseliny akrylo-
vé,akrylnitril, vinylacetdt, butadien a styren
samotn? nebo ve ¢a¢sfch, 20 ivo nebo smés n0j'v
je v pigmentovim ndtéru p¥{tomno v poméru »nig-
ment/»ojivo 1 ¢ 0,25 a¥ 1 ¢ 2,3 , s vyhodou 1 :
0,3 a¥ 1 :2,3, s vihodou 1 : C,3 a7z 12,02
nejvybhodnéji 1 ¢ C,3% a¥ 1 : 0,45 / po¢itdno oev-
ny, to znamené vztaZeno na rmotnost pavné 1l4t-

Yy /.

Podle vylrodnd formy proveden{ je nizmento-
vy ndtér na d&licfm surovim nanfiru vytvo¥en v
o 5
tlous¥ce 1la? 20 g/m, s vytodou 3 aZ 10 g/m” .

e

i +mentovy nAtir mi¥e byt vytvo¥en na oanfru,na

[l

eho¥ povrctu jeo lenidlo neobo také na panfru ,

i

T

ctery -nening povrelu ¥LiZeny . Li%e byt nandSen

—

v jednom nebo ve dvou nracovnich pochodech na
‘jednd stran& »na»ni{ru nebto oboustranne,

.

D&17e? panir nodle vyndlezu obsabuje na vyse
pons “nim nigmentovim ndt&ru silikonovy nétir,
¥tery je nanecsen v mno¥stvi C,) a? 1,0 g/mé .
voroc{ silikonoviho nidnosu se orondj¢{ nanfru

dehezivni vlastnosti.

Vhodné organické silikonovs pol:mery s de=-
tezivn’mi vlastnostmi jsou odbornikovi zndmd,za-
“rnu{ nao®fklad dimethylpolysiloxany tvo¥fct
Yetézece s koncovymi hydroxylovymi skuninami ,

l(teré Q rd EAd z ~ 7 .
~isobenim zvy3end teploty a v pYitomnostl crioa-
nocini’*t’ch solf jako katalyzétoru se kondenzu-

i{ s estery Vyseliny k¥emidité jako katalyzdtoru,

)

n=bo se zfskajf{ adi¢nim zesfténim reakecl »olyv-
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rd tvo¥icich ¥etlzec s vinvlovymi skininami s

-odfky siloxanu ~isobentm teploty v p¥{tomnosti pla-
tinovych katalyzdtorG, Pro povleleni délicfho suro -
viko paniru se mcroun oouffvat Ji# uvadend zolsoby na-

nd3ent.

—— - oy —————_. o — > — o o 208

P¥{klad 1

Vyb&r kombinac{ onigsmentu a ocliva

Vyroba ndtérovych hmot

Jako zndm? vrodn3 clay- nétérovs pigmenty s ohle-
dem na co nejuzav¥entjs{ povrch nédtéru na zékladé
své virazné hexasonsinf »ldtkovs struktury se osvid-
$ily v praci cloy-smisi s definovanou velikosti &d-
stic.

Jako tynictti zdstunci rovné? nlatkovitzho hy -
droxidu hiinitsho / 41/0H /5/ -nigmenty byly oro srov-
ndvact nokusy vybrdny typy I a TI, které se proddvz-
a7,

zrn a svymi specifickymi oovrchy.

jov)

kters se znadné 1i3f{ svym rozd&lenfm velikosti

7lastnosti téchto natérovyeh nigmentd bvly uve-
deny v tabulce 1,

“po vyrobu ndtZrovych hmoffse 2volil nomér nig-
mentu/pojiva 1 ¥ C,44 / pevny /, n*i kterZm Jsou
t3mé¥ viechny dutiny v clay-matricl vyplnény pojivem,
Tato tak zvand kritickd objenova koncentrace nigmen-
tu /KVPK/ se stanovila pomoc{ spot¥eby oleje v g lné-
nro oleje/100 g nigmentu,tc znamend zkudebni metho-
dy obvyklé v primyslu lak®, pro zjisténi »*{nadné
spot¥eby nojiva., KVPK definuje podle tohoto maxim#lné



mo¥n4 hustoty uloZenf{ pigmentu, pourité Al/OH3

pigmenty maj{ naproti tomu ni?3{ sopottebu ole-
je ne¥ clay-smés podle tabulky 3. To znamend, Ze
p*i zvolenédm pom&ru pigmentu/pojiva 1 : C,44
/ pevny/ existuje film pigmentovany podkriticky
Al/OH/3, u kterdho Jsou v3echny dutiny v pigmen-
tové matrici vyplnény. Tyto rozdily v= spo¥ebé
oleje a tim v KVPK mezi ob&ma typy pigmentd dévajf
popind k olekavdni, %e se p*i pou?it{ pigmentu
Al/OH/3 udet*{ pojivo,

Pro vyrobu natérovych hmot byla pouZita pojiva
uvedend v tabulce 2, p¥ifemZ se kationtovy Skrob
/ 38krob A / Jjako pnod{l sloZek pojiva ukdzal byt
velice vhodny ji? u clay smésf o¥i pokusech v pra-
xi. Pou¥it{ aniontov4ho Skrobu /3krobu B/ v clay-
nétérovd sm&si znlsobuje sice znadnou redukci vis-
kozity, av3ak stdlost p¥i skladovén{ / rozdfl vis-
kozity mezi okamZitym m&¥enfm a2 m&¥2nim po 24 hodi-
ndch / je horsfi,

2ipmenty hy ‘roxidu hlinitdho vykazuji napro-
ti tomu s pPekvenenim zcela Jjiné chovédn{ v takovych-
t0 natérovych hmotéch., Vyménou kationtovi3ho 3krobu
/ &krobu A/ za a niontovy 3krob / 3krob B/ se zvy-
Suje viskozita ndtérovych hmot zz soulasnriho zlep-
5en{ schopnosti zadrfet vodu /WRV/. N1Z3{ hodnoty
WRV v g_f,/m2 pon¥ipad® hodnoty WRV v s znamenaji
zlen3enou schonnost retence nat&rovéd hmoty »¥i né-
nosu na novrchpapiru 2 tim sniZenou psnetraci vody
a nojiva do suroviho nanfru. T{m se potom zvv3uje
uzav¥enost novrehu ndtéru, p»¥i stejndm oouriti po-
Jiva.,

Pro nésledujfcf pokusy s natirdnim byl »oro-
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to noufit sniontovy 3krob / Skrob 3/ »o¥i onouli-
tf Al/OH/3
nroti tomu byl poufit kationtovy 3krob / 3krob A/

jako jedinstho ndtiroviho nigmentu,na-

o%i poufiti clay. Tim byl dén p¥edpoklad pro no-

urit{ Al/CH/., jako jedinsho ndtéroviho »nigmentu.

3 J
Cbsah pevnd latky téchto nitirovych hmot byl
n¥

<

v

45 ¥ bvl.-na surovim vapiru jedtc¢ dob¥e

‘em
nat*eny panir,

Ma surovy nanfr g pekl{Fenym novrchem a
s nlochou novledenou hmotou €2 g/m“ byly »omocti la-
boratorn{ 3ndtle naneseny ndt&rovs rmoty se slofe-
n‘m nodle tabulky 3. Vaneden; n&t&r / psvny / brl
3 a5 g/mz.

Ve srovnéani s clay-niétcrovymi hmotamivede no-
uritf / , tvou TIT podle tabulky 1 Jakofto zd-

stunce tyDu nl/O}-i/3 k nonérud otev¥enljsimu povr-
chu nézéru / vyvisdfl SCAN porozité, 'vyi3{ basornci
oleje / ale ¥ »on¢kud ni?3{ mikrodrsnosti,

-,

‘0757 hodnoty lesku p*i poufitf Al/CH Jako

(W 3
jedinshro natéroviro nigmentu uknzuji na to, Ze

v

Yo zde neni tak vyraind nldtkovitd struktura 2 tim
ne tak dobrs nlannaraleln{ vyrovnédni nigmentd k
roving nanfiru vlivem satinovént .

vV gzésadd byl ale pomoci tohoto nokusu vytvoTen
dtkaz, 7e se Al/OE'{/.j jakorto Jjediny natérovy oi;-
ment v pvirsmentovych nétérovyeh hmotéch d4 s dobrym
isnéchem noufft pro dlfc? surové panfir:,
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P¥{klad 3

na

D81l{cf surovy onan’r s nekliZenym povrchem
a plosnou rmotnosti 62 g,/m2 podle p¥{kladu 2
byl povle&en nétérovymi hmotami, obsahuj’cimi
clay a Al/OH/j tyod I a II pvodle tabulky 4 .
Pomoc{ ndsledujficiho pourit{ smési 2\1/0}1/j ty-
nd T a IT nodle tabulky 1 se docflilo zvy3it

schoonost ndétdirov? btmoty zadr?st vodu.

P¥i pyelilesti stooje 7CC m/min se nanesly

jednostranné 3 a¥ 5 g/m”

L&

nomoc{ filmoviho lisu
/ vevny / nétérovych hmot a nctom se nan’ry na-

t¥end takto nicmentem satinovaly.

Jak je doloZeno vysledky v tabulce 5, do -
sdl nou se pomoct pouritf Al/CIE/3 jako natéroviho
nismentu ve srovndni s clay stejnd / hladlost ,
mikrodrsnost / non¥{padé dokonce lep3i vliastnosti
nanfru / absornce olzaje, »riraz barvy, penetrace/.
Douze lesk nét.ru se p*i nouriti{ clay o néco zmen-
31, co? se onét dd vysvétliti miné vyraznou pléat-
kovou strukturou Al/CH 3 pigmentt. Tyto vysled-
ky p¥inouit{ ten =zdévér , Ze ndtérové nigmenty
Al/Oﬁ/3, pou¥ité pouritd i samotné v ndtérovych
tmotdch a-s clay natérovymi nigmenty mohou noskyt-

nout srovnatelnd vlastnosti »naniru.

.

Na panfrensksdm strojl s vestavénym filmovym
>
lisem se d¥lfcf surovs$ napfry 60 af 62 g/m° na
novrchu nallf?ily pon¥inadé natPely pigmentem

p*i rychlosti stroje asi 550 m/min . Rubovd stra-
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na se p vlekla jednotnd roztokem skrobu /asi 1 g/m2
pevny /. Receptury »ro natérovs hmoty lze seznat

z tabulky 4. Povrchy zd3lechténych délicfch suro-
vych napfrd byly nodle podminek obvyklych v praxi
ntedem zvlhéeny asi.na”’12 % a pot$ byly podrobeny
satinovédni{ v Sestndctivdlcovim superkalandru,

Ve srovnéni s vysoce satinovanymi ,kl{Zenymi
povrchy délicfho surov4ho papiru tynu Glassine ma-
Ji vanfry nat*¥ens pigmentem lep3{ povrchové vlast-
nosti. To platf{ zejm%na s ohledem na hladkost,lesk,
mikrodrsnost a absorpci oleje, I mikroporozita se
sni?{ pigmentaci,jak to ukazujf{ vysledky uvedené
v tabulce 6,

S prekvarenim se ukdzalo.Ze Al/OH/3 ma ve
srovnanf s clay pPednosti co se tykd kvality,kdyZ
p¥evlddajf optimdln{ podminky satinovédni. To plat{

zejména pro lesk nétéru.

P¥{klad 5

V praxi pouZfvanéd papiry podle tybulky 6 by-
ly povleCeny pomoc{ p&tivdléového nandSectho stroje
/ u silikonovdho systému bez rozpoustédla /LF/ po-
p¥*{padé Akkugravur-vidlcového nand3ectho stroje /u
silikonovsho emulze /p*i rychlostech stroje 150 m/
/min., Papir nat¥eny clay byl pouze v jednor p#{ -
padé /LF T-silikonovy systém / pou?it Jjako referen-
¢n{ vzor. Bylo ji? p¥edloZeno dostatednd mno?stv{
statisticky zajizténych vysledk®, e d&lie{ suro-
vé papiry nat¥end clay mohou u3et®it 10 a? 15 % si-

likonu ve srovnani s klasickymi Glassine-paniry p*i
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srovnateln?m dehezivnim d¢irku., “dnos siliko -
nu se n*i tom ménil mezi 0,5 a% 1,0 g;/m2 /pev-
ny / . Pomoci varevniho testu s methylenovou
mod¥{ se urdovala uzav¥enost nanesensho siliko-
noviro filmu. {m men3f bylo mérn4 barevné &1 -
slo, tim vzav¥en&j3{ bryl vytvo¥eny silikonovy
film 2 o to v&t3{ by podle toho musel byt dehe-
zivn{ 4éinek vadi lepidlam. Vysledky lze seznat
z tabulky 7.

P¥»3 pPibliZné srovnatelném rninosu siliko-
nu G,& a? 0,9 g/m2 Jscu u panird nat¥enych onig-
mentem -s vyjfmkou nanird nat¥enych emulz{ sili-
kohu - z3i3ténd barevnd mérnd ¢{sla podstatn?
nifs{, RovnéZ lesk a mikrodrsnost Jjsou u ddl{ -
cieh surovych »anirl nat¥enych pigmentem vyznsm-
né lens’,

Srovnant deliefch surovyeh napfrl nat¥enych
clay a Al/O}'./_3 p*1 ndnosu silikonu / LF siliko-
novy systsm I / C,6 g/m2 ukazuje Jjednoznaldné vy-
hedy u povlakd Al/O}T/3 co se tykd bnrevniho m’e-

nsho &{sla,

ila precblematiku urdenf absolutntho ninosu
likonu pomoci obvykle pou?{vaniho m&%eni rentge-
nové fluorescence u dfl{ec’ech surovych nani{ri na-
t¥*enych clay se zde noukazuje ddéle.

"
— ’ v . < v ool v . v e ’,
atim co nat&ry pigmentu 3 a? 5 g/m° p¥i pouXitf

’

clay vykazujfi " Sum podkladu " pésu ,ktery nenft

2
silikonovdn,asi 0,7 a? 1,3 &/m” kXenfku - odchvl-
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kami af + 0,10 a¥ 0,15 g/m° po podélnim profilu

a p*{&nsm orofilu pdsu papfru , mife se p¥i DO-
uritt Al/O}f/3 nat&rovych pigmentd " podkladovy

Ssum " zcela potladit. K tomu je jen zanot¥ebf po-
uzit uz{t dnes stédle vice pouZfvany trubkovy stroj
misto isotovového stroje mé*fe{ &{¥ku /Jindow/
z071t na 1,65 aZ 1,85 keV mfsto jinak obvyklych
1,506 aZ 1,978 keV,

Tim se za*{zen{ pro nandsen{ silikonu umo¥nf{
exaktnf, absolutn{ stanovenf ndnosu silikonu 2
kolisdnf ndnosu a tfm len3{ n¥ednoveéd Hon¥{nadé
kontrolu dehezivnich vlastnost{ panfrd nat¥enych
pigmentem nosilivovanych napfri,

U dé€licich surovyech panird nat¥enych clay se
mus{ naproti tomu stanoveni silikonu nanesensho
na papiru nrovdddt p¥es diferenén{ mé¥en{ / ode-
¢tent " podkladoviho 3umu "/, jako je tomu v nr Sich
p¥{nadech / tabulka 7 a & /.

Jednozna&n$ vyhrody , i o»or
papiru nat¥endmu clay, majf co
vlastnosti po nasilikonowviéni 4¢

ry nat¥end podle vyndlezu A1/Cl/ ak to lze s

znat z tabulky 8.,

[}

’

(98}

Visledky m&¥en{ low speecd délfc{ sfly pomoct
testovacich lenfcfch »nds? jsou podle obecnych zlu-
senost{ nracovnikd provdddjfc{ch silikonovs nit’ ry
vétsf vypovédf ne? m&¥eni spe:d.7o platf zejmdna
tehdy,kdy? se diferencovani maj{ provédét mezi rdz-

nymi povrchy ovat¥enymi sililonemovym nétZrem.
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Ji¥ p*i p*iblibliZné srovnatelnim n:dnosu
]
silikonu U,& a? 0,2 /7% ukazujf{ nanfiry nat¥en?

nodle vynélezu Al/Ol-i/3 znatné nizs{ delfe{ hod-

noty, nezdvisle na poufitém silikonovim systimu,

Samo p¥i neimens3im LF ninosu silikonu 0,55 __'t;/m2
se ustavujf ¢i2’c? sly, ktersd Json Jje3té mensi
ne? u standardnich “lassine nanird obvyklych
mnostv{ nanesensho silitonu C,2 aZ 1,C g/mz. Z

v
~

tohio se vyonod{tajl sniZeni ndnosu silikonu o¥i
srovnatelnd irovnl dé¢lfcich sil nejmind 30U %, M-
Jaké noruchy »%ilnavosti nebo zesfténf siliko -
noviro filmu nabyly u délfefch surovych »apird na-

t¥enych nigmentem Al/OH/3 z3istiny.

Referenén{ oanfr nat¥eny clay nedosahuje

tyto n¥ekvanivé dobri vysledky Al/Cll 3 natrd,

Uiet*2ni silikonu p*i »ou?it{ Al/CH /3 PO -

v

dle vynélezu u delicfefh surovych panfrisnifujf
n¥1 srovn:n{ s clay daleko vy337 nédklady na pig-
ment,

P¥1 tom nebyly zohlednény velké moinosti
redukce pojiva a? do dosafeni ¥PVK v nigmentové

matrieci Al/CM/

3.
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Tabulka 1 srovnidn{ vybranyeh nétérovych pigmentd
vlastnosti nigmentu smé clay Al/OH/3 smés Al/OH/3
__________________________________________ S ¥ S
obsah nevnych létek,% €8,3 65,9 67,5 66,1
hodnota pH 7,4 1C,0 2,1 6,9
viskozita podle Brook-
fielda, mPa.s.
(100_ot/min, 2C °C/ _______ 390 _____ 600 ______ 850_______. 93______
rozdélenf velikosti zrn
/sedigranh/, %
£ 2 xm 81 99 89 93
4 0,2 mm 25 19 4 13
st¥edni primér &dstic,um 2,49 0,47 0,88 0,66
specificky novrch
/DET / n°/g 15,6 14,4 6,3 e,4
spot¥eba oleje g/100 g 43 36 34 35

s ——— voa = A —— " _ G " — S - wan . —— - o e S " o — - — - -

i o e o e i e e — - — — —— ———— ——— " - - - — S M M e e o) - - w n o o e e e e e S e S e S e
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Tabulka 2 srovnani laboratornich n#étérovych hmot
s rozdilnymi pigmenty a Skrobovyri nojivy
___________ laboratornf pokusy _________
pojivo : 25,5 4118 / pevni/ styrenbutadienoviho latexu
16,0 d{1d& /pevné/ modifikovanych 3krobd
/ A-kationtov$,B-aniontov’/
vliastnosti ndAtérovych sm&s clay Al/OH/j, II
et ___8irob A 3krob 3 skrob A _ skrob B
obsah »navnych 1latel.% 40,3 33,8 40,5 40,2
rodrota pH 1,8 &, 3 €,5 €,3

— - ———— o w—— ————

schoonost zadrZeni vody

- pod tlakem ,gr,/m2 1355 78,5 69,0 4355
c_Staticky _______ S S S S <L
Viskozita nodle Zrook-

fielda mPa.s

/ 10C ot./min,4C °cC

ihned 2240 120 430 €40

D0 24 hodindch skla-

dovani 2480 1300 470 1450
vigkozita nodle Haake

nPa.s

/D = 16%.s71, 30 ¢

ihned 33,77 22,79 17,4°% 25,10
N0 24 h skladovant 3F,58 56,18 21,39 28,14

e e o o e e e e e s e e o e e o e it ot i v e St e et o = e o " > e 2 — s o
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fabulka 3 srovndn? rozdilovacich surovych

¥

naniri,n-t¥ rych na jednd strané
nigmentem

obsah pevnid ldtky 45 %

hodnota pH €,5

rndtirovd hmota +

aomer pigmentu/nojiva
1 : C,44 / pevny/

T s e . ot T — " - " 4 Ta - — . 4ote e o T o — - " " - —— - — — i o o - 5 W - - —

vliastnosti naniru sm’= clav Al/GH/j 1T
/surovy nanir 62 g/m“/

, . .
n“nos ntéru ,g/m
e e casd______ ca. 5 ____ CAs _3_____ ca._3
transnarence ,%
nesatinovany 30,4 3G, 3 28,1 2,4
satinovany 35,¢€ 35,8 3443 34,9

nikrodrsnost /PPS/,Mm

resatinovany g,42 &, 34 &,31 TyJ3
satinovany _______________ 1,06 1,82 _____ L8l 1,83
lesk /75 °/, %

satinovany 37,4 44y 3 33,3 37,2

S Y T e Tt e o e Tt e s T e . —— v~ " " T > - —— — = i o o i = o~ o - — —

T 4 L)
SCAY norovitost

9]
em®/m? . s
nesatinovany 121C 113 3210 10CC
satinovany 24 € 27 €42 2C3

R n e o mee o e st e e e e oma e n e e s s v e T . e S 48 - = = o — A~ — > o —— i~ - - s o <o o — .

nesatinovany 3,26 _____ 11,5 _____ 10,40 _____ 2,73 ___
nenatrace, S

nesatinovany 137 140 141 13€
satinoveny . 119 120 115 118
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Tabulka 4 srovn#n{ ndtdrovych hmot s riznymi
yigmenty a 3krobovimi onojivy
technick? pokusy
nojivo 25,5 df18& / pevny/ styrenbutasienoviho
(5 ) o/

latexu
16,C di1& /pevry/ modofikovanych skrobud
/A =kationtovy
B aniontovy /

)

,5 a1l karboxymethylceluldzy

vliastbosti ndtérové hmoty  smés clay Al/OH/3,II Al/OH/3 smés

Skrob A skrob B /I/1IT = 50/50/
skrob B
obsah pevn#$ liatky ,% 43,0 41,9 43,5
hodnota pH 8,1 2,1 Ty'7

viskozita nodle 3Brookfielda
mPa,s 1770 17230 1450
/100 ot./min, rustomér 30 °c/

viskozita nodle llaskena, aPa.s

schonnost zadrZet vodu,s
/ tlak¥ovd nenetrace/ nemé*itelnd £E0 1075



=20~

Tabulka § Srovnant rozd¢lovacich surovych
nanirld,nat¥enych na jedné strond
ryigmentem za ménfc{ch se podminek

satinovanrt

vlastnosti paniru smés clay Al/OH/3,I sm&s Al/OH/3
7 { o 2
O o O (/11202050 Y
: {4 ¥ 2 ; ,
nénos nétéru ,e/m° 3 5 3 5 3 5

hladkost nodle Beklka,s
TS 280 470 270 410  41C 400
LS 1210 1740 1330 1310 1f€10 1470

Uus 8 Sy 3 Ty 5 2,5 1 &,5
TS 2,6 3,1 2, 2,7 2,7
LS 2,1 ,) 2,0 , 1,9 1,9
lesk / 75 %/, %

r'S 7 12 6 9 Y/ 7

LS - 13 . & ____. 13 ___. 14_____ 13 14 ___
absoroce oleje, g/m

Us 4,9 1,2 3,2 1,4 1,9 1,4
TS 1,6 C,4 1,5 C,6 C,7 C,7
LS C,8 ______ Co3_ ___CT___ Ch4___ Ch4 C,4__
nrtiraz barvy /LI/

zngmbla 1 - bez € 2 5 3 4 2

zrémka = silny

fcenatrace . S
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Satinace : US - nasatinovano
TS - techniclkd satinace
/ 10-vdlcovy sunerkalandrd
£ % n¥odbiZnd vlhkost,220 ¥li/m
90 OC, 40C m/min

I.S -~ laboratorn{ satinace

/2=vilcovy ¥alandr/

(]

T % p¥edb&fnd vlhrost, 1CC 7C
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srovrini rozdélovac‘ch surovych

Hanirl se zi3lechtinym povrchem

/satinovdno /

——— e o - -

Catincvint

viastnosti papiru

16tivalcovy suoerkalandr,n*egbéynu
zvihéenf{ asi 12 % 34C

k1li{?eny povrch
/standard/

Glassine-tyn

<
~

L

nat¥eno ni~rmentem

Homér nirmentu/oojiva

smes clay Al/OH/3 smés

e e /T/11=_20/5C %/
nlo3n¢ novledend hmota 62 €2 0

£Nos nétéru,g/md
/ vrchni strana/ asi 1 asi 6 asi ¢
2a4nlivé 'ustota g/cm> 1,11 1,13 1,18
transpar~nce, % 45 45 45
I'ladkost nodle 3eeka,s

CS 1300 2500 25C0
S N 1 ¢ O N <1 % O 4cC___ _____
lesk / 15 %/y % ______ 45,8 320 55,3 .
mikrodrsnost /PPS/, Am_____ 129 1.7 . 1,6
SCAN_odrovitost,emd/m’.s 60 20 . 30
abscrnce oleje 5/m
98/ 1,0 X S Cob

08 - vrehni strana

SS sf{tovd strana
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Tabulla 7 Srovnani silikonizovanyeh rozdélovacich
_________________________ surovych napird
nanir silikonovy nénos silikonu lesk .
mikro- harovnd
- 2 . 2 o T
/€2 g/u"/ syst ‘m g/m /75 “C/ o4 %7
drsnost mérné ¢islo
o,
‘ /PPS/ Y
um /methrlenova

mod*,6C s/

A emulze 0,96 24,0 2,14 1C,5
/standard / _
3 /11, 6%/ C,e9 37,1 1,55 13,8
________________________________ HLZQ________zﬁLl_____lL§§_-____}5L§_____
A
/standard / __C,80 381 1,71 12,0
5 1 G, )1 g1, 1,35 2,1
0,69 47,3 1,38 2,F
. Cy 5% 43,8 _____ 1,74 ______ 4,1 ___
____Q _________________________ 9L§Q. ________ ﬂgLﬁ _____ ;Lig ______ 11;2----
A
/stundard / LFTT _0,e2_ 32,3 .. 1,20 ___ 22,2 __
C,94 51,2 1,52 1,7
0,63 44,9 1,68 4,C
C, 55 42,0 1,76 445

A - Glassine typ

B - nat¥ero onigmentem sm&és? i1/01/, /I/IT = 5C/5C %/
~ - W 4 .)

C - nat¥=no nizmentam smési clay

3,0 - nomir nigmentu/pojiva 1 : 0,44 / pevny/

ninos natéru asi € ;?,/m2



A - %lassine tyn

C - nat¥zno

3,C - nomér
2

asi € g/m

Tabulka € Srevrant
nanir silikonovy
. /72 g/m“/  systim
*
A
/standard / emulze T
B /11, €%/
A
Astandard / LF I
2
T
A
/standard/ LF IT

- —— —— . . . " - v i Awe e — - -

8 - nat¥sno nigmentem smesi Al/G}{/3 / I/11 = 50/%0

L L] - e oo [ XX X J
ee (X ] *e L] LJ LJ L] L
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sili¥onizovanych rozdélovacich

surovych nanfrd

nénos sili- d¢l'c{ sils / low s»nsed /

tonu z/m°  TESA 4154 TESA A 7475 THESA K
cN/4 cm el'/2 cm T47€
cN/2 cm
a2t 10 16 . 35 ___
C,e) 7 17 24
Gy 73 7 15 26
S 7.5 . S 22 . e _____
C, 21 4 10 11
0, 69 5 11 13
0,55 5 15 16
80 R 18 2
02 6 5 21 .
C,94 4 16
C, 63 5 12 1)
c,55 5 13 2:

v/

nigmentem smés{ clay

nirmentu/nojiva 1 ¢ 0,44 /oevny / , nénos ndtiru




PATZNTOVA YAROFKY

1. Rozd®lovac{ surovy panir pro povlikini de-
hezivnim ndnosem silikonu , u ného? je na panfru
nanesen pigmentovy ndtZr obsahujic{ pojivo, vy -
znadujici se tim, Ze pigmentovy
nétsr ohsshuje jako jediny nigment hydroxid hlinity
nebo smés nigmentd s hyroxidem hlinitym.

2. Rozd&lovacf surovy panfr podle naroku 1 ,
vyznad¢ujict se t{im, 7Ze v pigmen-
tovém ndtéru jsou obsafeny hydroxidy hlinité s riz-
nym rozd&lenim velikosti zrna,

3. Rozd&lovac{ surovy papfr podle ndroku 1l ne-
o2, vyznadujicect se tim, Ze se
jako pojivo nou?fvajf v3echny ve vodé rozpustné po-
lymery obvyklé pro natfrén{ papfru, jako nap¥fklad
derivdty 3krobu, karboxymethylceluléza nebo polyvi-
nylalkoholy a vodné disperze polymerd na bdézi kyse-
liny akrylové, esterd kyseliny akrylové, akrylnitril,
vinylacetdt,butadien a styren samotné nebo ve smé -
eich.

4. Rozd&lovac{ surovy pap{r podle ndéroku 1 a?
3, vyznadujfci{ se tim, Ze .po-
jivo nebo sms pojiv je p*{tomno v poméru /pigmen-
tu/pojiva 1 : 0,30 aZ 1 : 2,0, po&i{tdno jako pevné,

5. RozdZlovac{ surovy papir podle jednoho z ndé-
rokd 1 a2 4, vyznadtujfici se tim,
Fe nétér nigmentu je vytvoven v tlousfce 3 aZ
10 g/m2 na papiru.
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6. Rozdélovaci surovy papir podle Jjednoho
z p¥edchédzejfcich ndrokd , vy znaduj{-
ci se tim, Ze nédtér nigmentu Je vyitvo¥en
na nanfru s kliZ?enymi povrchy.

T. Rozd&lovaci surovy papir podle jednoto z
n*edchdzejfcich ndrokdi , vy zny &ujfc i

se tim, Ze nigmentovy ndtér Jje nanesen na
obé strany »nanfru,

8. Rozdélovac{ surovy napfr s dehezivnim né-
nosem silikonu , vy znadé¢ujici<i se t{n,
Ze n&nos silikonu Je vytvo¥en na rozdélovacim
surov:m naniru podle Jjednoho z ndrokd 1 a”* 7.
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