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(5% 1igoveia nb¥ka pre virobu obuvi

1

Vymilez sa tfka lisovacej nofky pre vyrobu obuvi napinanim zvrsku motizom a priamym
néstrekom podo3vy z elastomerického alebo plastomerického materidlu, s ndstavcami na

podnej ploche pre vymedzenie Sirky napinacej zdlo¥ky, pozostdvajicimi z oddelenych prvkov.

Je zndma vyroba obuvi, kde sa zvrSok napne pomocou motﬁza, upevneného k okraju napina~-
cej zdlo¥ky & v dal3ej pracovnej operdcii sa nastrekne podoSva z elastomerického alebo
plastomerického materidlu. U. takto vyrdbanej obuvi je v mnohych pripadoch moZné vylidit
nepinaciu, resp. naSivaciu stielku. V t¥chto pripadoch nagtreknuté podoSve je spojend so
zvrikom len v mieste napinacej zdloiky, pripadne aj vonkajSou obsédzkoyouAéas§ou. Pre
tento ddel byvaji lisovacie noZky opatrené néstavcami, ktoré zaistujd sprévanu $irku napi-

nacej zdloZky.

S zndme lisovacie no¥ky, ktorjfch néstavee si v tvare celistvého vyvidenia stredne]
$asti podnej plochy. Toto rieZenie je konstrukine velmi jednoduché, avSak celistvé vyvy-
Senie vytvdra v nastreknutej podoSve velmi nevyhodné celigtvé prehlbenie, ktoré naruduje

potrebni tuhost pododvy a musi sa vypinat Specidlne zhotovovanou vlo#kou.

St znéme aj lisovacie no¥ky, ktorfch nédstavce si v tvare celistvej drsky, ktord je
zastvateIne uloZend v prehlbeni, vytvorenom v podnej ploche. Pri napinani zvrsku je doska
vo vysunutej polohe a motiz e napinacou zdlo¥kou sa stishne a¥ k je] vonkajsej hrane. Bez-

prostredne pred ndstrekom alebo v priebehu nistreku elastomerického ¢i plastomerického
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materidlu podo¥vy sa doska zasunie do prehIbenia. Toto usporiasdanie je velmi zlo¥ité a né-

kladné a byva pridinou pordch celého vyrobného zariadenia.

St dalej zndme lisovacie no¥ky, ktorych néstavce pozostdvajli z oddelenych prvkov
v tvare kolikov, ktoré v nastreknutej podosSve vytviraji odiah¥ovacie prehIbenis. Pokial
si vSetky tieto prvky rowmakého prierezu, vysledné odlahlenie nastmknutej podosvy nezodpo~
vedé‘anatomickjm poZiadavkdm sprdvnych proporcii tuhosti a ohybnosti spodku obuvi. Tdto
nevyhoda sa prejavuje najmé u Sportovej obuvi, kde si zvyZené ndroky ns tuhos¥ a ohybnost
pododvy v jej jednotlivyoh miestach. Oddelené prvky ndstavcov zvadsujd podnu plochu lisgo-
vacej noZky a sﬁ preto pridinou tafkosti a odd&lovenim od nastreknutej podoSvy a @ vyzive~

nim hotovych topéduovk,

Uvedené nevyhody odstmnuje lisovacia no¥ka podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze
na prednom néstavel ed v smere od Spidky usporadené ZpiSkové vystupky v tvare rebier,
néslapové vystupky a klenkové vystupky a na zadnom ndstavei si usporiadané patné vystupky,
pridom néslapové vystupky, klenkové vystupky a patné vistupky majdé obdl#nikovy prierez
s pozdlZnou orientdeciou. SpiSkové vistupky, nédslapové vistupky a klenkové vistupky sﬁ
opatrené ikosmi priliehajioimi smerom k pate. Patné prvky sd opatrené tkosmi priliehaji-
cimi smerom k pate. Patné prvky si opatrené zvislymi dkosmi,

Medzl prednym néstaveom a zadnym ndstaveom je volny priestor pre kri¥enie motiza.

Vys381 technicky u¥inok vyndlezu aspodiva v tom, %e jednotlivé vystupky oboch néstaveov
vytvéraji v pododve odlahZovacie prehlbenia, ktorych tvar a velkos¥ je volend s ohladom ne
potrebni tuhosi a ohybnos¥ Jednotlivyoh Jasti pododvy podla cnatomicky zdovodn;njch poZia~-
daviek. PozdI¥ne zoSikmenia ¥pidkovich, nééiapovjoh a klenkovych vystupkov ulahdujd vyzi -
vanie hotovfch topdnok. Zvislé ikosy patnych prvkov ulahdujd oddelovanie nastreknutej po-
dodvy od lisovacej nofky. Tieto zoSikmenia tak umo¥nuji volil po¥et, tvar e rozmiestenie

jednotlivyeh vystupkov s ohladom na anatomické poZiadavky a optimélne odlahdenie pododvy.

Priklad vyhotovenia lisovacej noZky podla vyndlezu je schématicky zndzornény na vy-
kresoch, kde obr. 1 znadi pohiad na podnu plochu lisovacej noZky so zvrskom obuvi napnutym

motizom, obr. 2 diastodny rez rovinou A-A a obr. 3 &iastodny rez rovinou BB podla obr. 1.

K podnej ploche lisovacej noZky je skrutkami 3 /obr. 1/ pripewneny predny néstavec 1
a zadny nédstavec 2. Na prednom ndstavei 1 sd usporiadané épiékové prvky 11 /obr. 2/ v tva~
re pozdl¥nych rebier, nédlapové vystupky lg obdI¥nikového alebo pod obného prierezu a klen-
kové vystupky 13. Na zadnom ndstavel 2 si usporiadané patné vystupky 21 /obr. 3/, ktoxé
spolu s klenkovymi vystupkami 13 majd obdIl¥nikovy prierez & pozdIl¥nou orientdciou. $pi3~
kové vystupky 11, nd¥lapové vystupky 12 a klenkové vystupky 13 si opatrené vkosmi prilie~

hajicimi emerom k pate. Patné vystupky 21 sd opatrené zvislymi tikosmi.

Na lisovacej noZke je uloZeny zvrSok z obuvi, ktorf je napnuty motdzom m, vopred
prisitym stehmi g k okraju napinacej zdloZky n. Motiz m s okrajom napinacej zdloZky n
je napinanim pritiahnuty aZ k jednotlivym obvodovym vystupkom predného néstavca 1 a zadného
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ndgtavea 2. Tym je zailstend sprdvna 8irka napinacej zélbéky n a sprdvna vySka vrchného
okraja zvrsku z, najma v patnej Sasti, a sidasne sa tym aj zabranuje ne¥iadicemu vytiahnut
a pripadne aj poSkodeniu zvrskového materidlu, Medzi prednym ndstavcom 1 a zadnym ndstav-

com 2 je na ndSlapovej ploche lisovacej nofky volny priestor 4 pre kriZenie motdza m.

V nastreknute] podoSve z elastomerického alebo plastomerického materiélu, napr. termo;
plastického kauduku, polyvinylchlpridu apod., Spilkové vjstuﬁky 11 vytvéiraji pozdline re-
brovié prehlbenia, ktoré sposobuji dostatodni tuhost Spidkovej Sasti pododvy v pozdl¥nom
‘gmere a potrebni ohymost v priednom smere. Néslapové vystupky 12 vytvdrajd prehlbenia
obdI¥nikového alebo podobného prierezu, které sposobuji potrebnd, relativne rovnaki ohyb-
nost néd¥lapovej dasti pododvy ve vietkjch smeroch. Klénkové vystupky 13 vytvdraji prenl-
benia obdI#nikového prierezu a sposobuji patridné pruiné vystudenie noZnej klenhy. V sa~
mom podiatku vyzﬁ&ania hotovej topdnky zvislé zoSikmenia patnych vystupkov 21 uiahéujﬁ
oddelovanie materidlu pododvy od lisovacej noZky. V Ealéej fédze je vyzivanie giahéené
pozdIl¥nymi zoSikmeniami smerom k pﬁte Spidkovych ﬁystuﬁkov 11, né$iapovich vystupkov ;g'
a klenkovych vystupkov 13.

Pri napinani zvriku sa motiz m kriZuje vo volnom priestore 4 medzi prednym néstavcom 1

a zadnym ndstaveom 2, o priaznivo vplyva na akos¥ vyhotovenia pracovnej operdcie.

Pri vyrobnych zmendch z modnych 8i technologickych pridin je v mnohyfch pripadoch do-
stacujuce na lisovacich noZkdch vdskrutkoval predné ndstavece 1l a zadné ndstavce 2 a nahra-

di¥ ich ingmi s poZadovanymi tvarmi jednotlivych vystupkov.

Lisovacie noZky podla vyndlezu je mo¥né pou¥l¥ pre vyrobu obuvi s priamym ndstekom
podo¥iev, najmi Sportovej obuvi z dobre tvarovatelnyech zvrikovych materidlov, ako je

textil, Stiepenkovd usen apod., ktoré je moiné napina¥ pomocou motiza.

. Predmet vyndlezu

1. Ligovacia no¥ka pre vyrobu obuvi napfnanim zvriku motvzom a priamym ndstrekom podolvy
z elastomerického alebo plastomerického materiilu, s ndstaveami na podnej ploche pre
vymedzenie Birky napinacej zdlo¥ky, pozostévajicimi z oddelengch vystupkov, vyznaduivca
sa tym, Ze na prednom ndstavei /1/ si v smere od SBpidky usporiadané Spidkové vystupky
/11/ v tvare rebier, niSlapové vystupky /12/ a klenkové vistupky /13/ a na zadnom né-
stavei /2/ si usporiadané patné vystupky /21/, pridom né¥lapové vistupky /12/, klenko-
vé vystupky /13/ a patné vystupky /21/ majd obdIZnikovy prerez g pozdI¥nou orientdciou.
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2. Lisovacia no¥ka podla bodu 1, vyznadujica sa tym, Ze 3pi¥kové vystupky /11/, ndslapové
vistupky /12/ a klenkové vystupky /13/ si opatrené Gkosmi priliehajicimi smerom k pate.

3. Lisovacia nofka podla bodu 1, vyznadujica sa tym, e patné prvky /21/ si opatrené
gvislymi dkosmi, |

4. lisovacia no¥ka podla bodu 1, vyznadujica sa tym, %e medzi prednym ndstavcom /1/ a zad~
nym nistavcom /2/ je volny priestor /4/ pre kriZenie motiza. . '
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