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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "PRO-
CESSO PARA A PRODUGAO DE UMA FITA ANALITICA PARA
AMOSTRAS LIiQUIDAS".
Descricéo
[001] A invengao refere-se a um processo para a produgdo de
uma fita analitica para amostras liquidas e, em particular, fluidos cor-
pérecs, em gque uma fita de transporte que pode ser enrolada é dotada
de uma pluralidade de campos de teste que sao espagados entre si na
diregao da fita para analise das amostras de liguido.
[002] Tais fitas analiticas podem ser usadas especialmente para
a determinagdo de agucar no sangue em instrumentos portateis de
taste que tambem podem ser simplesmente e rapidamente usados por
leigos para a realizagé@o das etapas analiticas requeridas. Ao inves de
tiras de teste individuais convencionais, uma pluralidade de campos de
teste dotados de um produto quimico de teste adequado séo dispostos
sucessivamente sobre a fita analitica que é enrolada de uma maneira
tipo carretel. Neste processo, o fluido corporeo € aplicado a um campo
de teste que € colocado em uma posigac ativa por meio do avango da
fita para entdo ser capaz de uma detecgao dentro do instrumento, por
exemplo, por meio de uma unidade de medicac dtica. 1sso permite gue
s@ja realizado um grande numero de testes sem requerer um manu-
seio e descarte separados de tiras de teste descartaveis.
[003] Uma fita analitica na forma de uma fita cassete € descrita
em US-5.077.010. Os campos de teste, que s&o espacados entre si,
consistem em uma camada de reagente e uma camada de dispersao
para o liquido a ser examinado. Nao ha nada neste documento sobre
como 0s campos de teste sdo conectados a fita de suporte ou a for-
macao de interespacos.
[004] Com isso, o objetive da invengao € especificar um processo

e dispositivo, assim como uma fita analitica adequada que permita
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uma fabricagdo de fita automatizada sem etapas complicadas de ma-
nuseio.

[005] A ideia por tras da invengdo é simplificar a construgédo de
fitas em camadas por meio de um processo de duas etapas. Sendo
assim, no que diz respeito ao processo, é proposto que uma fita de
rétulo de teste seja pré-fabricada compreendendo pelo menos uma
pelicula de detecgdo e uma fita adesiva e que os campos de teste se-
jam transferidos da fita de rétulo de teste para a fita de transporte co-
mo rétulos de teste autoadesivas. O processo de rotulagdo permite um
posicionamento simples e a fixagdo dos campos de teste conforme a
fita de transporte passa. Isso permite um processamento continuo em
uma linha de produgdo sem requerer um manuseio cinematicamente
complexo pelos dispositivos de captura e posicionamento.

[006] Os campos de teste sdo vantajosamente presos adesiva-
mente por meio da colagem de um lado adesivo de uma fita adesiva
de dupla face a pelicula de detecgao e o outro lado adesivo (na forma
de rétulos autoadesivos) a fita de transporte.

[007] De modo a aumentar a confiabilidade do processo, é vanta-
joso estabilizar a fita adesiva por meio de uma folha intermediaria que
é revestida em ambos os lados com adesivo.

[008] Um outro aperfeigoamento proporciona que a pelicula de
deteccéo seja aplicada a fita adesiva enquanto mantém tiras laterais
de fita livres. De modo a alcangar uma distribuicdo de amostra unifor-
me, a pelicula de detecgao pode ser coberta por uma camada de co-
bertura que, de preferéncia, estd na forma de um pano ou 13, onde a
camada de cobertura é vantajosamente mais larga do que a pelicula
de detecgao e é mantida pela fita adesiva na area de suas bordas sali-
entes.

[009] De modo a reduzir ainda mais a quantidade necessaria de

amostra, é vantajoso quando a camada de cobertura absorvente é do-
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tada de uma impregnacgao repelente a agua fora de uma zona de de-
tecgao.

[0010] O processo pode ser simplificado por meio da impressao
sobre a impregnagao como uma tira no lado da pelicula de detecgéo,
por um processo de impressdo. Também é concebivel que as fibras de
uma estrutura de filamento que forma a camada de cobertura ja este-
jam revestidas por um agente de impregnacgao.

[0011] No que diz respeito ao processo de produgao, € particular-
mente vantajoso quando a fita adesiva é processada por meio de uma
folha portadora de cilindro a cilindro. Neste caso, os rétulos de teste
podem ser produzidos como estruturas planas separaveis sobre uma
folha portadora da fita adesiva por meio de corte ou perfuragao.

[0012] A alimentagdo durante a passagem pode ser conseguida
separando-se os rétulos de teste da folha portadora da fita adesiva, de
preferéncia, por deflexdo sobre uma borda dispensadora e colocando-
os sobre a fita de transporte, conforme ela é transportada de cilindro a
cilindro.

[0013] Para um processamento concorrente econdmico, € vantajo-
so quando uma fita de rétulo de teste com multiplas trilhas é formada
por diversas peliculas de detecgao, uma a seguir a outra, sobre uma
fita adesiva. Isso permite que a fita de rétulo de teste com multiplas
trilhas seja dividida em se¢des em multiplos rétulos de teste por meio
de corte ou perfuragdo. Alternativamente, também é possivel que se-
¢bes da fita de rétulo de teste com multiplas trilhas sejam divididas por
corte ou perfuragdo em blocos de rétulo compreendendo diversos rétu-
los de teste individuais préximos entre si. Os multiplos rétulos de teste
ou os blocos de rétulo podem entdo ser colocados sobre a fita de
transporte, espagados entre si, e subsequentemente, a fita de trans-
porte é dividida longitudinalmente em trilhas individuais.

[0014] No que diz respeito ao dispositivo, 0 objetivo mencionado
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anteriormente & conseguido por meio de um dispositivo de transporte
que opera de cilindro a cilindro para uma fita de transporte que pode
ser enrolada e por um dispositivo de rotulagado para aplicar um rétulo
de teste compreendendo pelo menos uma pelicula de detecgao e uma
fita adesiva sobre uma posigcao de rotulagdo na fita de transporte, con-
forme ela passa.

[0015] O dispositivo de rotulagdo compreende, vantajosamente,
um dispositivo de perfuragéo ou de corte localizado antes do local de
rotulagdo e, em particular, um cortador a laser para dividir a fita adesi-
va dotada da pelicula de detecgao, em rétulos de teste autoadesivos.
[0016] A invengao também abrange uma fita analitica para amos-
tras liquidas e, em particular, fluidos corpéreos, compreendendo uma
fita de transporte que pode ser enrolada e uma pluralidade de campos
de teste montados sobre ela para a analise de amostras liquidas, em
que os campos de teste sdo pré-fabricados como rétulos de teste au-
toadesivos consistindo em pelo menos uma pelicula de deteccao e
uma fita adesiva e sdo colocados sobre a fita de transporte.

[0017] A invengdo é elucidada com mais detalhes a seguir com
base nos exemplos mostrados esquematicamente nos desenhos.
[0018] A Figura 1 mostra uma fita analitica com um campo de tes-
te com multiplas camadas em uma vista em perspectiva seccional.

A Figura 2 mostra um instrumento de teste com a fita analitica usada
ali em segao transversal;

As Figuras 3 a 6 mostram diversos estagios de construgdo de uma fita
de rétulo de teste formando os campos de teste em cada caso em uma
vista de topo e em segao transversal,

A Figura 7 mostra uma fita de rétulo de teste cortada em rétulos de
teste individuais em uma vista de topo seccional,

A Figura 8 mostra uma fita de rétulo de teste perfurada em uma vista

correspondente a Figura 7;



5/8

A Figura 9 mostra uma vista de topo da fita analitica da Figura 1;

As Figuras 10 a 13 mostram diversas etapas de uma fabricagdo de
fitas analiticas com multiplas trilhas em uma vista de topo seccional; e

As Figuras 14 a 17 mostram um outro exemplo de fabricagdo de fitas
com multiplas trilhas em uma vista correspondente as Figuras 10 a 13.
[0019] As fitas analiticas 10 mostradas nos desenhos consistem
em uma fita de transporte que pode ser enrolada 12 com uma plurali-
dade de campos de teste 14 que sao aplicados a ela e s&o espagados
entre si na diregdo da fita para a analise de fluidos corpéreos e, em
particular, sangue.

[0020] Conforme é mostrado na Figura 1, os campos de teste 14
tém multiplas camadas e estdo na forma de rétulos de teste autoade-
sivos. Eles compreendem cada um, uma segédo de uma fita adesiva
16, uma pelicula de detecgdo 18 e uma camada de cobertura absor-
vente 20, algumas areas dos quais sao cobertas com uma impregna-
¢ao 22.

[0021] De acordo com a Figura 2, o carretel de fita analitica 10 é
usado na forma de um cassete 24 em um instrumento portatil de teste
de agucar no sangue 26. O enrolamento da fita para frente expde os
campos de teste ou rétulos de teste individuais 14 na area de uma ca-
bega de medigdo 28 de modo a aplicar uma gota de sangue para a
determinagéo de glicose. O liquido é absorvido na zona de detecgéao
central 30 da camada de cobertura 20, onde as fitas de borda impreg-
nada 22 limitam a dispersao de liquido. Devido a estrutura em multi-
plas camadas, os campos de teste 14 tém uma certa altura, enquanto
a fita de transporte flexivel fina 12, nas areas intermediarias, permite
uma vedagao confiavel contra elementos de vedagao, permitindo as-
sim um armazenamento confiavel que é protegido contra os efeitos do
ambiente.

[0022] A fita analitica 10 é produzida por um processamento, de
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cilindro a cilindro, em duas etapas de processo. Na primeira etapa, de
acordo com as Figuras 3 a 8, uma fita de rétulo de teste 32 é primei-
ramente pré-fabricada, sobre a qual os rétulos de teste autoadesivos
14 séo transferidos da fita de rétulo de teste 32 sobre a fita de trans-
porte 12 na segunda etapa, de acordo com a Figura 9.

[0023] Conforme ilustrado na vista de topo da Figura 3a na segéo
transversal da Figura 3b — que ndo estdo em escala — a fita adesiva de
dupla face 16 forma a base da fita de rétulo de teste 32. Esta tem uma
folha portadora 34 ou um revestimento de liberagdo para o transporte
da fita de um carretel de alimentagdo para um carretel de captura,
através de diversas esta¢des de processamento. Sobre a folha porta-
dora 34, existem duas camadas adesivas 38, 40 que sao separadas
por uma camada intermediaria 36. De acordo com a figura 4, uma pe-
licula de detecgao 18, estreita, € colada centralmente sobre a camada
adesiva livre superior 40 da fita adesiva 16 conforme ela passa através
de tais tiras laterais de adesivo 42 da camada adesiva 40 s&o manti-
das livres. Depois disso, a camada de cobertura 20 na forma de um
pano, é aplicada como uma fita, de acordo com a Figura 5. A camada
de cobertura 20 é mais larga do que a pelicula de detecgéo 18 e, con-
sequentemente, € presa pelas tiras adesivas livres 42 na area de suas
bordas que se salientam lateralmente. As tiras com bordas salientes
da camada de cobertura 20 fora da pelicula de detecgédo 18, subse-
quentemente, sdo impressas com uma impregnagao repelente a agua
22 tal que apenas a zona de detecg¢do central 30 pode absorver o flui-
do corpdreo que é aplicado, cuja dispersdo é entédo limitada (Figura 6).
[0024] Roétulos de teste individuais 14 podem ser recortados de
uma fita de rétulo de teste 32 fabricada desta maneira como estruturas
planas separaveis, de acordo com a Figura 7. Para esta finalidade, re-
cortes 44 que sao perpendiculares a dire¢do da fita, sdo introduzidos,

por exemplo, por corte a laser, a partir da camada de cobertura 20 até
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a profundidade da folha portadora 34, tal que os rotulos de teste 14,
com a camada adesiva 38, podem ser separados. Ao inves do proces-
so de corte, eles também podem ser separados por perfuragdo, de
acordo com a Figura 8, casc em que a grade de perfuracio 46 é re-
movida da fita de rotulo 32 para expor os rétulos 14.

[00235] Na segunda etapa do processo, a fita de transporte 12 &
guiada de um rolo de alimentacdo para um rolo de captura, periodo
durante o gual os rétulos individuais 14 s80 aplicados, espagados en-
tre si, em uma estagéo de rotulagéo, de acordo com a Figura 9. Para
esta finalidade, os rétulos de teste 14 sao separados da folha portado-
ra 34 da fita adesiva 16 por deflexdo sobre uma borda de dispensa e
pressionados sobre a fita de transporte 12, de uma maneira autoade-
siva, por meio da camada de adesivo exposto 38.

[0026] QO principic do processo descrito acima também pode ser
usado para uma producédo econdmica em um processo de multiplas
trilhas. Para esta finalidade, uma fita de rétulo de teste com multiplas
trilhas 32' é formada de acordo com a Figura 10, no arranjo descrito
acima, com diversas trilhas de detec¢ao paralelas 18 em uma fita ade-
siva larga 16. De acordo com a Figura 11, esta fita de rétulo com mul-
tiplas trilhas 32' e dividida em se¢des de multiplos rétulos de teste 14
por perfuracdo e remogao da grade de perfuracac. Elas podem ser ro-
tuladas sobre uma fita de transporte larga 12, espagadas entre si, de
acordo com a Figura 12, onde a fita de transporte, de acordo com a
Figura 13, e dividida em trilhas individuais ou fitas analiticas individuais
10 por meio de cortes longitudinais 48.

[0027] O exemplo ilustrado nas Figuras 14 a 17 difere essencial-
mente apenas pelo fato de que, ao inves dos multiplos rétulos de teste
14', 05 blocos de rotulo 50, consistinde em diversos rétulos de teste
individuais 14' {no presente caso, cinco}, sdo formados em segdes so-

bre a fita portadora 32' por perfuragido (Figura 15). Podem entao ser
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rotulados em blocos sobre a fita de transporte 12, de acordo com a
Figura 16, de modo a, por sua vez, obter as fitas analiticas individuais

10 por cortes longitudinais 48.
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REIVINDICAGOES

1. Processo para a produgéo de uma fita analitica (10) para
amostras liquidas e, em particular, fluidos corpéreos, em que uma fita
de transporte que pode ser enrolada (12) é dotada de uma pluralidade
de campos de teste (14) que sdo espagados entre si ha diregéo da fita
para analise das amostras de liquido, caracterizado pelo fato de que
uma fita de rétulo de teste (32) é pré-fabricada a partir de pelo menos
uma pelicula de detecgado (18) e uma fita adesiva (16) e pelo fato de
que os campos de teste sdo transferidos como rétulos de teste autoa-
desivos (14) da fita de rétulo de teste (32) para a fita de transporte
(12).

2. Processo de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que um lado adesivo (40) de uma fita adesiva de dupla
face (16) é colado a pelicula de detecgao (18) e o outro lado adesivo
(38) é colado a fita de transporte (12).

3. Processo de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracte-
rizado pelo fato de que a fita adesiva (16) é estabilizada por uma folha
intermediaria (36) que é revestida sobre ambos os lados com adesivo.

4. Processo de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 3, caracterizado pelo fato de que a pelicula de detecgao (18)
é aplicada a fita adesiva (16), enquanto mantém livres tiras adesivas
laterais (42).

5. Processo de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que a pelicula de detecgao (18)
é coberta por uma camada de cobertura (20) que, de preferéncia, esta
na forma de um pano ou la para a captura de uma amostra plana.

6. Processo de acordo com a reivindicagao 5, caracterizado
pelo fato de que a camada de cobertura (20) é mais larga do que a pe-
licula de detecgéo (18) e é mantida pela fita adesiva (16) na area de

suas bordas salientes.
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7. Processo de acordo com a reivindicagao 5 ou 6, caracte-
rizado pelo fato de que a camada de cobertura absorvente (20) é do-
tada de uma impregnagao repelente a agua (22) fora de uma zona de
detecgao (30).

8. Processo de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 5 a 7, caracterizado pelo fato de que um agente de impregnagéao
é impresso em um formato de tira nos lados da pelicula de detecgdo
(18) por um processo de impressao.

9. Processo de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 5 a 7, caracterizado pelo fato de que uma estrutura de filamento
formando a camada de cobertura (20) é revestida com um agente de
impregnacgao.

10. Processo de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 9, caracterizado pelo fato de que a fita adesiva (16) é proces-
sada de cilindro a cilindro por meio de uma folha portadora (34).

11. Processo de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 10, caracterizado pelo fato de que os rétulos de teste (14) séo
produzidos como estruturas planas separaveis sobre uma folha porta-
dora (34) da fita adesiva (16) por corte ou perfuragao.

12. Processo de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 11, caracterizado pelo fato de que os rétulos de teste (14) séo
separados da folha portadora (34) da fita adesiva (16), de preferéncia
por deflexdo sobre uma borda de dispensa e rotulados na fita de
transporte (12) conforme ela é transportada de cilindro a cilindro.

13. Processo de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 12, caracterizado pelo fato de que uma fita de rétulo de teste
com multiplas trilhas (32') &€ formada por diversas peliculas de detec-
¢ao (18) proximas entre si, sobre uma fita adesiva (16).

14. Processo de acordo com a reivindicagao 13, caracteri-

zado pelo fato de que a fita de rétulo de teste com muiltiplas trilhas
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(32') é dividida em seg¢des em multiplos rétulos de teste (14') por corte
ou perfuragao.

15. Processo de acordo com a reivindicagao 13, caracteri-
zado pelo fato de que a fita de rétulo de teste com miuiltiplas trilhas
(32') é dividida em se¢bes em blocos de rétulo (50) compreendendo
diversos rétulos de teste individuais (14) que ficam préximos entre si,
por corte ou perfuragao.

16. Processo de acordo com a reivindicagdo 14 ou 15, ca-
racterizado pelo fato de que os multiplos rétulos de teste (14') ou blo-
cos de rétulo (50) sdo rotulados espagados entre si sobre a fita de
transporte (12) e, subsequentemente, a fita de transporte (12) é dividi-

da longitudinalmente em trilhas individuais.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "PROCESSO PARA A PRODUGCAO DE UMA
FITA ANALITICA PARA AMOSTRAS LiQUIDAS".

A invencao refere-se a um processo para a produgdo de
uma fita analitica (10) para amostras de liquido e, em particular, fluidos
corporeos, em que uma fita de transporte que pode ser enrolada (12) é
dotada de uma pluralidade de campos de teste (14) que sdo espaca-
dos entre si, na dire¢édo da fita, para analise das amostras de liquido,
em que uma fita de rétulo de teste com multiplas camadas (32) é pré-
fabricada a partir de pelo menos uma pelicula de detecg¢do (18) e uma
fita adesiva (16) e, subsequentemente, os campos de teste séo trans-
feridos como rétulos de teste autoadesivos (14) da fita de rétulo de tes-

te (32) para a fita de transporte (12).
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