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“METODO DE OBTENGAO DA COMPOSIGCAO DE LIMPEZA DE
TAPETES E DE ESTOFAMENTO E A COMPOSICAO DE LIMPEZA DE
TAPETES E DE ESTOFAMENTO”

CAMPO DA INVENCAO

A presente invencdo estd relacionada a métodos e
composicdes para a limpeza ou sanitizacdo de tapete ou esto-
famento. Composigdes sob a forma de pd, outros sdlidos, ou
aglomerado incluem composto de oxigénio ativo, surfactante e
edificadores. Os métodos de limpeza ou sanitizacdo de tapete
ou estofamento incluem a aplicacdo ao tapete ou estofamento
de tal composicdo a base de sdélidos (por exemplo, pd) ou
aglomerado ou uso de solucdo de uma dessas composicdes.

ANTECEDENTES DA INVENGAO

A limpeza de tapetes, a sanitizacdo de tapetes, a
limpeza de estofamentos e a sanitizacdo de estofamentos, re-
presentam, cada uma, uma industria de servigos substancial
nos Estados Unidos e em outros paises industrializados. Aci-
ma de varios bilhdes de ddélares por ano sdo gastos nos ser-—
vicos de limpeza e sanitizagdo de tapetes e estofamentos so-
mente nos Estados Unidos. Os métodos ou composigdes conven-
cionais de limpeza e sanitizacdo podem remover quantidades
substanciais de sujeira, manchas e contaminacdo microbiana.
Esses métodos e composigdes convencionais, contudo, ainda
deixam manchas e regides de sujeira visivels, que geralmente
podem ser removidas através de uma etapa de pré-marcacao. Em
adicdo, as composigbes de sanitizacgdo convencionais tipicas,
tais como compostos a base de amdnia gquaterndria, possuem

somente um minimo efeito na sujeira e manchas. Ainda pior,
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devido & sua carga positiva, as composigdes de sanitizagdo a
base de aménia quaterndria somente conduzem & formagdo ace-
lerada de sujeira anifnica. Ao contridrio, as composigdes de
limpeza tipicas podem retirar fisicamente alguns micrébios,
mas ndo tém poder sanitizante, os micrébios permanecem via-
veis.

Permanece a necessidade de métodos e composigbes
melhoradas para a execugdo de uma ou mais etapas de limpeza,
remog¢ao de manchas ou sanitizagdo de tapetes ou estofamentos.

SUMARIO DA INVENCAO

A presente invengdo estd relacionada a métodos e
composicles para a limpeza ou sanitizagdo de tapete ou esto-
famento. Composigdes sob a forma de pd, outros sélidos ou
aglomerado incluem composto & base de oxigénio ativo, sur-
factante e edificadores. Os métodos de limpeza ou sanitiza-
¢do de tapete ou estofamento incluem a aplicagdo ao tapete
ou estofamento de tal composicdo a base de sbélidos (por
exemplo, pé) ou aglomerado ou uso de solugdo de uma dessas
composigdes.

Em uma modalidade, o presente método de limpeza de
tapetes ou estofamentos inclui a aplicagdo ao tapete ou es-
tofamento de composigdo de limpeza sblida (por exemplo, pd)
ou aglomerado. Preferencialmente, a composi¢aoc de limpeza
inclui um composto & base de oxigénio ativo incluindo metade
peroxigénio, surfactante e edificadores. A composigdo pode
ser aplicada em qualquer uma de uma variedade de formas ade-
quadas para a aplicacdo de composicdes de limpeza ao tapete

ou estofamento. Por exemplo, a composi¢dao pode ser aplicada
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pela lavagem do tapete ou estofamento, preferencialmente sem
o uso de uma etapa de pré-marcagdo ou pré-pulverizagdo. O
método pode aplicar a composigdo em qualquer forma adeguada
para a aplicagdo de composigles de limpeza ou sanitizagdo de
tapete ou estofamento. Por exemplo, em uma modalidade, o mé-
todo pode incluir a mistura da composigdo de limpeza com um
golvente (preferencialmente &gua) e a aplicagdo da mistura
da composi¢do de limpeza e do solvente ao tapete. O método
pode incluir também a remogdo de no minimo parte da composi-
¢do do tapete.

Em uma modalidade, o método é eficaz para saniti-
zar o tapete ou estofamento. O método de sanitizagdo pode
incluir a aplicagdc ao tapete de uma composigdo de limpeza
gblida (por exemplo, pd) ou aglomerado, a composigdo inclu-
indo composto d base de oxigénio ativo incluindo metade pe-
roxigénio, surfactante e edificadores. Preferencialmente, o
método de limpeza efou o método de sanitizagdo inclui a
aplicagdo da composigdo de limpeza em uma concentragdo e por
uma duragao efetiva para alcangar a sanitizagdo do tapete.

Em uma modalidade, o método emprega uma composicdo
de limpeza incluindo cerca de 1 a cerca de 99% em peso do
composto de oxigénio ativo, cerca de 0,1 a cerca de 50% em
peso de surfactante e cerca de 1 a cerca de 99% em peso de
edificador. Preferencialmente, a composigdo de limpeza in-
clui cerca de 15 a cerca de 65% em peso do composto de oxi-
génio ativo, cerca de 2 a cerca de 20% em peso de surfactan-
te e cerca de 15 a cerca de 65% em peso de edificador. Pre-

ferencialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 50 a
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cerca de 70% em peso do composto de oxigénio ativo, cerca de
7 a cerca de 11% em peso de surfactante e cerca de 20 a cer-
ca de 35% em peso de edificador.

Em uma modalidade, a presente invengdo inclui uma
composigao adequada para a limpeza ou sanitizagdo de tapetes
ou estofamentos. A composigdo da invengdo é d base de um sb-
lido (por exemplo, pdé) ou aglomerado e inclui composto a
base de oxigénio ativo, surfactante e edificadores. Tipica-
mente, tal composicdo inclul cerca de 1 a cerca de 99% em
peso do composto de oxigénio ativo, cerca de 0,1 a cerca de
50% em peso de surfactante e cerca de 1 a cerca de 99% en
peso de edificador. Preferencialmente, tal composigdo inclui
cerca de 40 a cerca de 90% em peso do composto de oxigénio
ativo, cerca de 1 a cerca de 11% em peso de surfactante e
cerca de 20 a cerca de 60% em peso de edificador. Preferen-
cialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 50 a cer-
ca de 70% em peso do composto de oxigénio ativo, cerca de 7
a cerca de 11% em peso de surfactante e cerca de 20 a cerca
de 35% em peso de edificador.

Em uma modalidade, o edificador inclui edificado-
res a base de policarboxilato e de aminocarboxilato. Prefe-
rencialmente, tais edificadores sdo eficazes para estabili-
zar o composto a base de oxigénio ativo em uma composig&o
liquida, tal como uma composigdo concentrada ou de uso li-
quido.

Em algumas modalidades, outros componentes opcio-
nais podem ser incorporados na composigdo, incluindo, por

exemplo, sal ou sal adicional, fonte de alcalinidade, fonte
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de acidez, tampdo de pH, agente de endurecimento, agente
descolorante, modificador de solubilidade, excipiente de de-
tergente, amaciante aguoso, agente anti-espumante, agente
anti-redeposigdo, agente ou sistema limite de precipitagao,
agente antimicrobiano, agente de intensificagdo estético
(isto é, corante, aromatizante, perfume), avivador Ootico,
agente alvejante, enzima, agente efervescente, ativador para
o composto & base de oxigénio ativo, outros tais aditivos ou

componentes funcionais, e semelhantes, e suas misturas.

BREVE DESCRICAO DAS FIGURAS

P

A Figura 1 é uma fotografia digital de um tapete
antes da limpeza com uma composicdo de acordo e através de
um método da presente invengdo.

A Figura 2 é uma fotografia digital do tapete da
Figura 1 apés a limpeza com um detergente de limpeza de ta-
pete comercial e convencional.

A Figura 3 é uma fotografia digital do tapete da
Figura 1 apbés a limpeza com uma composigdo de acordo e atra-
vés de‘um método da presente invengdo.

A Figura 4 é uma fotografia digital do tapete da
Figura 1 apds uma parte ter sido limpa com um detergente de
limpeza de tapete comercial e convencional e outra parte ter
sido limpa com uma composigdo de acordo e através de um mé-
todo da presente invengdo.

A Figura 5 é uma fotografia digital de um lavador
de tapete conforme empregado para a limpeza de tapete.

A Figura 6 ilustra a estabilidade do composto a

base de oxigénio ativo em composi¢des liquidas incluindo
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edificador & base de aminocarboxilato e de &cido policarbo-
xilico.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENGAQ

DEFINICOES

Um “composto & base de oxigénio ativo” é um agente
contendo ou agindo como uma fonte de oxigénio ativo. Os com-
postos & base de oxigénio ativo preferidos liberam oxigénio
ativo em solugdes aquosas.

Um “composto & base de peroxigénio” ou “peréxido”
significa um composto contendo uma metade peroxi, -0-0-, ou
complexo de tais compostos, nog quais no minimo um dos ato-
mos de oxigénio é ativo.

Um “complexo do composto & base de oxigénio ativo”
é um complexo fisico contendo composto & base de oxigénio
ativo associado a uma segunda molécula.

Um “complexo do composto & base de peroxigénio” é
um complexo figico contendo composto & base de peroxigénio
associado a uma segunda molécula.

Um “complexo & base de peréxido de hidrogénio” ou
um “peroxidrato” &€ um complexo contendo peréxido de hidrogé-
nio molecular. Na dissolugdo em &gua, os complexos de peré-
xido de hidrogénio (peroxidratos) liberam perdxido de hidro-
génio em sclugdo.

“Composto(s) a base de oxigénio ativo inorgénico”
sdo compostos & base de oxigénio ativo onde o oxigénio ativo

é ligado a um grupo inorgdnico, ou pode fazer uma ponte com

dois grupos inorganicos.
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“Compostos a base de peréxido inorganico” sdo com-
postos a base de peroxigénio onde o grupo perdxido é ligado
a um grupo inorgdnico através de um ou doils dtomos de oxigé-
nio, ou pode fazer uma ponte com dois grupos inorganicos.

“Composto (s) a base de oxigénio ativo orgénico”
sdo compostos a base de oxigénio ativo onde o oxigénio ativo
é ligado a um grupo contendo carbonc, ou pode fazer uma pon-
te com dois grupos contendo carbono.

“Compostos a base de perdxido orgdnico” sdo com-
postos a base de peroxigénio onde o grupo perédxido é ligado
a um grupo contendo carbono ou fésforo através de um ou dois
atomos de oxigénio, ou pode fazer uma ponte com dois grupos
contendo carbono.

“Fosfonato” significa uma classe de &cidos organo-

fosfénicos incluindo um de férmula geral:

0 ? Q
R—P—0OH R-—ll’—~OH R—P—R"
OH R m R am,

e sals aceitdvels e seus ésteres, onde R, R'e R "“sdo cada
um grupos organicos. O fosfonato de férmula I é tipicamente
o de preferéncia.

Um “acido aminocarboxilico” é um &cido possuindo
no minimo um grupo amino e no minimo um substituinte de &ci-
do carboxilico.

Um “carbonato de metal alcalino” é um composto in-
cluindo no minimo um metal alcalino e no minimo um grupo

carbonato.
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0 termo “material funcional” ou “aditivos funcio-
nais” se refere a um composto ou material ativo que fornece
propriedades desejiveis & composigdo sbélida (por exemplo,
pd), aglomerado, dissolvida ou suspensa. Por exemplo, o ma-
terial funcional pode fornecer propriedades desejéaveis a
composigdo sblida (por exemplo, pd) ou aglomerado, tais como
caracteristicas de solidificagdo ou taxa de diluigdo inten-
sificadas. O material funcional pode também, quando dissol-
vido ou disperso em uma fase aquosa, fornecer uma proprieda-
de benéfica ao material aquoso quando utilizado. Exemplos de
materiais funcionais incluem surfactante, amaciante, tampdo,
agente anti-corrosdo, ativador de avivador, agente de endu-
recimento, modificador de solubilidade, excipiente de deter-
gente, agente anti-espumante, agente anti-redeposigdo, agen-
te antimicrobiano, agente ou sistema inicial de precipita-
gdo, agente de intensificagdo estético (isto €&, corante,
perfume), agente alvejante, sal funcional, agente de endure-
cimento, enzima, outros tais aditivos ou componentes funcio-
nais, e semelhantes, e suas misturas. Os materiaig funcio-
nais adicionados a uma composigdo irdo variar de acordo com
o tipo de composigdo a ser fabricada, e a finalidade de uso
final da composicgdo.

“Limpeza” significa realizar ou auxiliar na remo-
gdo de sujeira, alvejamento, ou sua combinagéo.

Conforme utilizado na presente invengdo, uma com-
posig¢do de limpeza sdlida se refere a uma composigdo de lim-
peza na forma de um sbélido tal como um pd, um floco, um

granulo, uma pelota, um comprimido, um losango, um disco, um
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briguete, um bloco sbélido, uma dose unitdria, ou outra forma
sélida conhecida.

Conforme utilizado na presente inveng¢do, o termo
“aglomerado” se refere a uma composigdo de limpeza incluindo
particulas reunidas para formar uma particula maior possuin-
do varios graus de espagos abertos ou vazios entre as suas
particulas componentes individuais.

Conforme utilizado na presente invengdo, o termo
“microrganismo” se refere a qualquer organismo acelular ou
unicelular (incluindo colonial). Os microrganismos incluem
todos os procariotas. Os microrganismos incluem bactéria
(incluindo cianobactéria e Micobactéria), liquens, fungos,
leveduras, protozoa, virinos, virdides, virus, e algumas al-
gas. Conforme utilizado na presente invengdo, o termo “mi-
crébio” é sindnimo de microrganismo.

Conforme utilizado na presente invencdo, percentu-
al de peso (% em peso), percentual por peso, % em peso, e
gsemelhantes sdo sindnimos que se referem & concentragdo de
uma substancia como o peso dessa substdncia dividido pelo
peso total da composigdo e multiplicado por 100.

Conforme utilizado na presente invengdo, o termo
“cerca de” modificando a quantidade de um componente nas
composigbes da invengdo ou empregado nos métodos da invengdo
se refere a variagdo na quantidade numérica que pode ocor-
rer, por exemplo, através da medigdo tipica e procedimentos
de manuseio de liquidos utilizados para produzir concentra-
dos ou solugdes de uso no mundo real, através de erro de

descuido nesses procedimentos, através de diferengas na fa-
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bricagdo, fonte ou pureza dos componentes empregados para
produzir as composi¢Bes ou realizar os métodos e semelhan-
tes. O termo “cerca de” também abrange as quantidades que
diferem devido ads condigdes de equilibrio diferentes para
uma composigdo resultante de uma mistura inicial particular.
Se forem ou ndo forem modificadas pelo termo “cerca de”, as
reivindica¢des incluem equivalentes para as quantidades.

A diferenciacdo de antimicrobiano de atividade ™-
cida” ou “-estdtico”, as defini¢des que descrevem o grau de
eficdcia, e os protocolos de laboratdério oficial para a me-
dicdo dessa eficacia sdo consideragfes para a compreensdo da
relevancia de agentes e composig¢des antimicrobianas. As com-
posi¢des antimicrobianas podem causar dois tipos de lesdes a
célula microbiana. A primeira lesdo é letal, acdo irreversi-
vel resultando na destruigdo ou incapacitagdo completa da
célula microbiana. O segundo tipo de lesdo celular € rever-
sivel, tal que se o organismo se torna livre do agente, pode
se multiplicar novamente. O primeiro tipo de lesdo & denomi-
nado bactericida e o segundo, bacteriostdtico. Um sanitizan-
te e um desinfetante sdo, por definigdo, agentes que forne-
cem atividade antibacteriana ou bactericida. Em contraste,
um conservante é geralmente descrito como um inibidor ou
apresenta composigdo bacteriostéatica.

Para o propbésito desse pedido de patente, a redu-
¢80 bem sucedida dos microrganismos é alcangada quando as
populacdes de microrganismos sdo reduzidas por no minimo
cerca de 0,3 a 1 logj;,. Nesse pedido, tal redugdo de popula-

¢3o é o minimo aceitdvel para os processos.



10

15

20

25

11

Qualquer redugdo aumentada na populagdo de micror-
ganismos é um beneficio adicional que fornece niveis maiores
de protegdo. Por exemplo, um sanitizante de tapete resulta
em uma reducdo de 99,9% (reducdo na ordem de 3 log) em um ou
mais microrganismos em uma amostra de tapete em um procedi-
mento de teste definido por EPA na US EPA - Efficacy Data
Requirements: Carpet Sanitizers DIS/TSS-8 4/18/81, cujos
contelidos sdo incorporados na presente invengdo como refe-
réncia.

CoMPOSICAO DE LIMPEZA QU SANITIZACAO SOLIDA DE
TAPETES QU ESTOFAMENTOQS

Em seu aspecto mais bésico, a presente composigdo
de sanitizagdo ou limpeza de tapetes ou estofamentos inclui
uma mistura sélida (por exemplo, pd) ou uma mistura de aglo-
merados de composto & base de oxigénio ativo, surfactante e
edificadores. O composto & base de oxigénio ativo pode for-
necer limpeza, alvejamento, atividade antimicrobiana e ou-
tras propriedades desejaveis para’a composigdo de limpeza de
tapetes. O surfactante de forma vantajosa fornece a remogdo
de sujeiras e a limpeza de pbs, tal como o pé para remover o
material que foi alvejado pelo composto & base de oxigénio
ativo e/ou o pd para retirar os micrbébios que foram mortos
pelo composto & base de oxigénio ativo. O surfactante pode
fornecer também a emulsificagdo e outras propriedades dese-
jéveis para uma composigdo de limpeza de tapetes. O edifica-
dor pode fornecer limpeza, quelagdo, atividade antimicrobia-

na, amaciamento da &gua, estabiliza¢do do oxigénio ativo e
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outras propriedades desejiveis para uma composigdo de limpe-
za de tapetes.

Essa combinagdo de componentes para uma composiGdo
de limpeza de tapetes ou estofamentos sélida (por exemplo,
pd) ou aglomerados fornece propriedades vantajosas para a
limpeza de tapetes. A presente composigdo preferencialmente
atua como um sanitizante de tapetes que mata os micrébios
e/ou interrompe o seu crescimento, e também remove micrdébios
vivos, inertes ou mortos de tapetes ou estofamentos. A pre-
sente composicdo preferencialmente atua como uma composigdo
antimicrobiana que reduz a populagdo de micrébios em um ta-
pete ou estofamento pela morte dos micrébios e/ou blogqueio
de seu crescimento, e também removendo os micrébios vivos,
inertes ou mortos dos tapetes ou estofamentos. A presente
cdmposiqao preferencialmente remove manchas dos tapetes e
estofamentos tanto alvejando a mancha como também removendo
as sujeiras que fazem parte da mancha. A presente composigdo
preferencialmente clareia manchas dos tapetes e estofamentos
tanto alvejando a mancha como também removendo as sujeiras
que fazem parte da mancha. A presente composigdo combina o
pd de limpeza a base de agentes de limpeza alcalinos, tais
como percarbonato, carbonato e bicarbonato, com um surfac-
tante para remover as sujeiras persistentes em dreas de alto
trafego. A presente composigdo preferencialmente remove man-
chas e sujeiras em &reas de alto trafego sem pré-
pulverizag¢do e sem pré-marca¢do dessas manchas ou &reas com

essa ou outra composigdo. Essas sdo somente uma selegdo de
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numerosas vantagens das presentes composi¢des para a limpeza
ou sanitizagdo de tapetes ou estofamentos.

Cada um desses componentes podem fornecer também
propriedades vantajosas, tais como estabilidade, para a com-
posigdo de limpeza sbélida (por exemplo, pd) ou aglomerado.

Os componentes individuais podem ser selecionados
para a sua contribuig¢do para essas varias vantagens dessas
composigdes. Preferencialmente, o composto & base de oxigé-

'

nio ativo é selecionado para ser e é empregado a uma concen-
tracdo que é efetiva para alvejar a sujeira que faz parte de
uma mancha no tapete ou estofamento. Preferencialmente, o
composto A base de oxigénio ativo é selecionado para ser e é

empregado a uma concentragdo que é efetiva para reduzir a

‘populaqéo de micrébios em um tapete ou estofamento. Prefe-

rencialmente, o composto & base de oxigénio ativo é selecio-

-~ o

nado para ser e & empregado a uma concentragdo que é efetiva

38

para sanitizar tapetes. Preferencialmente, o surfactante

LG

selecionado para ser e é empregado a uma concentragio que
efetiva para remover sujeiras alvejadas pelo composto a base
de oxigénio ativo. Preferencialmente, o surfactante é sele-
cionado para ser e & empregado a uma concentra¢do que é efe-
tiva para remover micrébios mortos ou que se tornam moribun-
dos ou inativos pelo composto d base de oxigénio ativo. Pre-
ferencialmente, o edificador &€ selecionado para ser e & em-
pregado a uma concentragdo que é efetiva para estabilizar o
composto & base de oxigénio ativo em uma composigdo liquida,

tal como uma composigdo concentrada ou de uso liquido.
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Alguns exemplos de composigles de limpeza e de sa-

nitizagdo de tapetes ou estofamentos de acordo com ou empre-

gados nos métodos da presente invengdo podem ser encontrados

na Tabela 1, na qual os valores sdo fornecidos em % em peso

dos componentes em referéncia para o peso total da composigdo.

TABELA 1 - COMPOSICOES PARA SANITIZACAO E LIMPEZA

DE_TAPETES OU ESTOFAMENTOS

COMPOSICAO DE QU PARA USO NA PRESENTE INVENCRO

Componente

Faixa Tipica

de % em peso

Faixa de Pre-

ferénecia de %

Faixa de Pre-

ferénecia de %

em peso em peso
Composto & 1-99 10-80 15-65
base de oxigé-
nio ativo
Surfactante 0,1-50 1-30 2-20
Edificador 1-99 10-80 15-65

Composi¢les adicionais preferidas incluem as fai-

xas de componentes relacionados na Tabela 2.

TABEIA 2 - COMPOSICOES DE PREFERENCIA PARA A

SANITIZACAO E LIMPEZA DE TAPETES E ESTOFAMENTOS

Componente Faixa de Faixa de Faixa de % em peso
Preferéncia |Preferéncia | Preferéncia| de Prefe-
de % em de % em de % em réncia
peso peso peso
Composto & 40-80 50-70 50-65 60
base de
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oxigénio
ativo
Surfactante 4-15 7-11 8-10 9
Edificador 15-50 25-40 25-30 25
Outros Adi- 0-25 0-18 0-10 0-10
tivos
Agua 0-10 0-5 0 0

Composi¢Bes adicionais preferidas incluem as fai-

xas de componentes relacionados na Tabela 3.

TABELA 3 - COMPOSICOES DE PREFERENCIA ADICIONAIS
PARA A SANITIZACAO E LIMPEZA DE TAPETES E ESTOFAMENTOS

Componente Faixa de |Faixa de Prefe-| Faixa de Prefe-
Preferéncia réncia de % réncia de % em
de % em peso em peso peso

Composto & 50-70 30-50 50-80

base de oxi-

génio ativo

Surfactante 7-11 1-15 1-15

Edificador 20-35 30-60 30-60

Outros Adi- 0-10 0-10

tivos
Aqua 0-5 0-5 0-5

ComposigBes adicionais preferidas

incluem as fai-

xas de componentes relacionados na Tabela 4.
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TABELA 4 - COMPOSICOES DE PREFERENCIA ADICIONAIS
PARA A SANITIZACAO E LIMPEZA DE TAPETES E ESTOFAMENTOS

Componente Faixa de Faixa de Faixa de Faixa de
Preferéncia | Preferéncia | Preferéncia | Preferéncia

de % em peso [de % em peso | de % em peso | de ¥ em peso

Composto & base 30-80 40-70 50-60 55

de oxigénio

ativo
Surfactante 1-15 5-15 5-10 7
Edificador 5-60 10-40 20-25 22
{proporgdo de | (5-95:95-5) (40-90:60- {(40-70:60- {60:40)
acido policar- 10) 30)
boxili-

coaminocarboxi

lato)

Composigdes adicionais preferidas incluem as fai-
xas de componentes relacionados na Tabela 5.

TABELA 5.- COMPOSIQﬁES DE PREFERENCIA ADICIONAIS
PARA A SANITIZACAQ E LIMPEZA DE TAPETES E ESTOFAMENTOS

Componente Faixa de Faixa de Pre- Faixa de Faixa de

Preferéncia | feréncia de % | Preferéncia | Preferéncia

de % em em peso de % em peso | de % em peso
peso
Composto a base 5-60 25-60 50-60 55
de oxigénio
ativo
Fonte de Alca- 10-50 10-35 15-20 18

linidade
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Surfactante 1-15 5-15 5-10 7

Edificador 10-50 15-40 20-25 22
(proporgao de (5-95:95-5) (40-90:60-10) (40-70:60- (60:40)
acido policar- 30)
boxili-

co:aminocarboxi

lato)

As composigdes descritas nas Tabelas 4 e 5 prefe-
rencialmente estabilizam o composto a base de oxigénio ativo
em uma composig¢do liquida, tal como uma composigdo concen-
trada ou de uso liquido. As composig¢des incluindo uma combi-
nagdo de edificadores foram determinadas para estabilizar os
compostos a base de oxigénio ativo em composigdes liquidas.
A estabilizag¢do do composto a base de oxigénio ativo inclui
o fornecimento de concentra¢des maiores de composto & base
de oxigénio ativo por periodos mais longos comparado a com-
posigbes de controle. Concentra¢des de composto a base de
oxigénio ativo podem ser medidas como perdxido total em uma
composigdo liquida. Composigdes preferidas para estabilizar
composto & base de oxigénio ativo incluem acido policarboxi-
lico (por exemplo, A&acido citrico) e aminocarboxilato (por
exemplo, EDTA) como edificador.

Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui
cerca de 50 a cerca de 65% em peso de composto a base de
oxigénio ativo, cerca de 7 a cerca de 11% em peso de surfac-
tante e cerca de 20 a cerca de 35% em peso de edificador.
Preferencialmente, a composicgdo de limpeza inclul cerca de
60 a cerca de 90% em peso de composto & base de oxigénio

ativo, cerca de 1 a cerca de 5% em peso de surfactante e
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cerca de 10 a cerca de 40% em peso de edificador. Preferen-
cialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 80 a cer-
ca de 90% em peso de composto d& base de oxigénio ativo, cer-
ca de 1 a cerca de 4% em peso de surfactante e cerca de 10 a
cerca de 20% em peso de edificador. Preferencialmente, a
composicdo de limpeza inclui cerca de 10 a cerca de 80% em
peso de composto d base de oxigénio ativo, cerca de 1 a cer-
ca de 30% em peso de surfactante e cerca de 10 a cerca de
80% em peso de edificador. Preferencialmente, a composigdo
de limpeza inclui cerca de 50 a cerca de 70% em peso de com-
posto & base de oxigénio ativo, cerca de 7 a cerca de 11% em

peso de surfactante e cerca de 25 a cerca de 35% em peso de

edificador. Preferencialmente, a composigdo de limpeza in-

clui cerca de 40 a cerca de 80% em peso de composto & base
de oxigénio ativo, cerca de 4 a cerca de 15% em peso de sur-
factante e cerca de 15 a cerca de 45% em peso de edificador.
Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de
50 a cerca de 60% em peso de composto & base de oxigénio
ativo, cerca de 8 a cerca de 10% em peso de surfactante e
cerca de 25 a cerca de 30% em peso de edificador. Preferen-
cialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 70 a cer-
ca de 95% em peso de composto & base de oxigénio ativo, cer-
ca de 1 a cerca de 15% em peso de surfactante e cerca de 5 a

cerca de 30% em peso de edificador. Preferencialmente, a

composicdo de limpeza inclui cerca de 5 a cerca de 30% em

peso de composto a base de oxigénio ativo, cerca de 1 a cer-
ca de 15% em peso de surfactante e cerca de 55 a cerca de

95% em peso de edificador. Preferencialmente, a composigdo
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de limpeza inclui cerca de 50 a cerca de 80% em peso de com-
posto & base de oxigénio ativo, cerca de 1 a cerca de 15% em

peso de surfactante e cerca de 15 a cerca de 55% em peso de

edificador. Preferencialmente, a composigdo de limpeza in-

clui cerca de 50 a cerca de 60% em peso de composto a base
de oxigénio ativo, cerca de 6 a cerca de 10% em peso de sur-
factante e cerca de 15 a cerca de 25% em peso de edificador.
Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de
60 a cerca de 80% em peso de composto & base de oxigénio
ativo, cerca de 6 a cerca de 10% em peso de surfactante e
cerca de 20 a cerca de 30% em peso.de edificador. Preferen-
cialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 60 a cer-
ca de 80% em peso de composto & base de oxigénio ativo, cer-
ca de 1 a cerca de 3% em peso de surfactante e cerca de 15 a
cerca de 25% em peso de edificador. Preferencialmente, a
composigdo de limpeza inclui cerca de 50 a cerca de 60% em
peso de composto & base de oxigénio ativo, cerca de 1 a cer-
ca de 3% em peso de surfactante e cerca de 30 a cerca de 40%
em peso de edificador,

Preferencialmente, a composig8io de limpeza inclui
cerca de 40 a cerca de 90% em peso de composto & base de
oxigénio ativo, cerca de 1 a cerca de 11% em peso de surfac-
tante e cerca de 20 a cerca de 60% em pesco de edificador.
Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de
50 a cerca de 80% em peso de composto & base de oxigénio
ativo, cerca de 5 a cerca de 11% em peso de surfactante e
éerca de 20 a cerca de 35% em peso de edificador. Preferen-

cialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 80% em
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pesc de composto 4 base de oxigénio ativo, cerca de 2% em
pesc de surfactante e cerca de 18% em peso de edificador.
Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de
50 a cerca de 70% em peso de composto a base de oxigénio
ativo, cerca de 1 a cerca de 5% em peso de surfactante e
cerca de 20 a cerca de 40% em peso de edificador. Preferen-
cialmente, a composicdo de limpeza inclui cerca de 55% em
peso de composto & base de oxigénio ativo, cerca de 8% em
peso de surfactante e cerca de 20% em peso de edificador.
Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de
50 a cerca de 60% em peso de composto & base de oxigénio
ativo, cerca de 8 a cerca de 10% em peso de surfactante e
cerca de 25 a cerca de 30% em pesc de edificador. Preferen-
cialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 60 a cer-
ca de 80% em peso de composto & base de oxigénio ativo, cer-

ca de 6 a cerca de 10% em peso de surfactante e cerca de 20

‘a cerca de 30% em peso de edificador. Preferencialmente, a

composigdo de limpeza inclui cerca de 50 a cerca de 60% em
peso de composto a base de oxigénio ativo, cerca de 1 a cer-
ca de 3% em peso de surfactante e cerca de 30 a cerca de 40%
em peso de edificador. Preferencialmente, a composigdo de
limpeza inclui cerca de 50 a cerca de 70% em peso de compos-
to & base de oxigénio ativo, cerca de 7 a cerca de 11% em
peso de surfactante e cerca de 25 a cerca de 35% em peso de
edificador.

Preferencialmente, a composi¢do de limpeza inclui
cerca de 30 a cerca de 80% em peso de composto a base de

oxigénio ativo, cerca de 1 a cerca de 15% em peso de surfac-



10

15

20

25

21

tante e cerca de 5 a cerca de 60% em peso de edificador.
Preferencialmente, a composicdo de limpeza inclui cerca de
40 a cerca de 70% em peso de composto & base de oxigénio
ativo, cerca de 5 a cerca de 15% em peso de surfactante e
cerca de 10 a cerca de 40% em peso de edificador. Preferen-
cialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 50 a cer-
ca de 60% em peso de composto & base de oxigénio ativo, cer-
ca de 5 a cerca de 10% em peso de surfactante e cerca de 20
a cerca de 25% em peso de edificador. Preferencialmente, a
composigdo de limpeza inclui cerca de 55% em peso de compos-
to & base de oxigénio ativo, cerca de 7% em peso de surfac-
tante e cerca de 22% em peso de edificador. Preferencialmen-
te, o edificador em tal composigdo inclui cerca de 5 a cerca
de 95% em peso de dcido policarboxilico (por exemplo, &cido
citrico) e cerca de 5 a cerca de 95% em peso de aminocarbo-
xilato (por exemplo, EDTA); preferencialmente cerca de 40 a
cerca de 90% em peso de &cido policarboxilico (por exemplo,
dcido citrico) e cerca de 10 a cerca de 40% em peso de ami-
nocarboxilato (por exemplo, EDTA); preferencialmente cerca
de 40 a cerca de 70% em peso de acido policarboxilico (por
exemplo, &cido citrico) e cerca de 30 a cerca de 60% em peso
de aminocarboxilato (por exemplo, EDTA); preferencialmente
cerca de 60% em peso de &cido policarboxilico (por exemplo,
dcido citrico) e cerca de 40% em peso de aminocarboxilato
(por exemplo, EDTA). Preferencialmente, o composto & base de
oxigénio ativo inclui um complexo de perdxido (por exemplo,
percarbonato) e o surfactante inclui um surfactante né&o

ibnico (por exemplo, um &lcool etoxilado).
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Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui
cerca de 5 a cerca de 60% em peso de composto & base de oxi-
génio ativo, cerca de 10 a cerca de 50% em peso de fonte de
alcalinidade, cerca de 1 a cerca de 15% em peso de surfac-
tante e cerca de 10 a cerca de 50% em peso de edificador.
Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de
25 a cerca de 60% em peso de composto a4 base de oxigénio
ativo, cerca de 10 a cerca de 35% em peso de fonte de alca-
linidade, cerca de 5 a cerca de 15% em peso de surfactante e
cerca de 15 a cerca de 40% em peso de edificador. Preferen-
cialmente, a composig¢do de limpeza inclui cerca de 50 a cer-
ca de 60% em peso de composto a base de oxigénio ativo, cer-
ca de 15 a cerca de 20% em peso de fonte de alcalinidade,
cerca de 5 a cerca de 10% em peso de surfactante e cerca de
20 a cerca de 25% em peso de edificador. Preferencialmente,
a composicdo de limpeza inclui cerca de 55% em peso de com-
posto & base de oxigénio ativo, cerca de 18% em peso de fon-
te de alcalinidade, cerca de 7% em peso de surfactante e
cerca de 22% em peso de edificador. Preferencialmente, o
edificador em tal composig@o inclui cerca de 5 a cerca de
95% em peso de &cido policarboxilico (por exemplo, &cido ci-
trico) e cerca de 5 a cerca de 95% em peso de aminocarboxi-
lato (por exemplo, EDTA); preferencialmente cerca de 40 a
cerca de 90% em peso de &cido policarboxilico (por exemplo,
dcido citrico) e cerca de 10 a cerca de 40% em peso de ami-
nocarboxilato (por exemplo, EDTA); preferencialmente cerca
de 40 a cerca de 70% em peso de &cido policarboxilico (por

exemplo, acido citrico) e cerca de 30 a cerca de 60% em peso
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de aminocarboxilato (por exemplo, EDTA); preferencialmente
cerca de 60% em peso de acido policarboxilico (por exemplo,
dcido citrico) e cerca de 40% em peso de aminocarboxilato
(por exemplo, EDTA). Preferencialmente, o composto & base de
oxigénio ativo inclui um complexo de perdxido (por exemplo,
percarbonato), a fonte de alcalinidade inclui uma fonte de
carbonato (por exemplo, carbonato de sédio) e o surfactante
inclui um surfactante ndo idnico (per exemplo, um &lcool
etoxilado) .

Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui
cerca de 5 a 15% de fosfonato, cerca de 15 a 25% de fosfato
condensado, cerca de 5 a 10% de surfactante ndo idnico, cer-
ca de 55 a 65% de complexo de perdxido de hidrogénio. Prefe-
rencialmente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 5 a
10% de aminocarboxilato, cerca de 5 a 10% de surfactante ndo
ibnico, cerca de 15 a 25% de carbonato de metal alcalino,
cerca de 10 a 15% de &cido carboxilico, cerca de 50 a 60% de
complexo de perdxido de hidrogénio. Preferencialmente, a
composigdo de limpeza inclui cerca de 5 a 15% de aminocarbo-
xilato, cerca de 1 a 15% de surfactante ndo iénico, cerca de
10 a 30% de carbonato de metal alcalino, bicarbonato de me-
tal alcalino ou suas misturas, e cerca de 50 a 90% de com-
plexo de perdéxido de hidrogénio. Preferencialmente, a compo-
sigdo de limpeza inclui cerca de 50 a cerca de 80% em peso
de percarbonato de sédio, cerca de 1 a cerca de 11% em peso
de &lcool etoxilado, sulfonato de alquilbenzeno ou suas mis-
turas, e cerca de 20 a cerca de 40% em peso de edificador &

base de ndo fosfato.



10

15

20

25

24

Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui
surfactante nd3o ibnico, fosfonato, fosfato condensado, com-
plexo de perdxido de hidrogénio, &cido carboxilico C1-Cé,
carbonato hidrogénio de metal alcalino, fosfato hidrogénio
de metal alcaliﬁo, sulfato hidrogénio de metal alcalino, ou
suas combina¢des. Preferencialmente, a composigdo de limpeza
inclui surfactante ndo idnico, aminocarboxilato, complexo de
perdéxido de hidrogénio, &cido carboxilico C1-C6, carbonato
hidrogénio de wmetal alcalino, fosfato hidrogénio de metal
alcalino, sulfato hidrogénio de metal alcalino, ou suag com-
binagdes. Preferencialmente, a composigdo de limpeza inclui
surfactante ndo iénico, complexo de perdxido de hidrogénio,
carbonato de metal alcalino, aminocarboxilato, é&cido poli-
carboxilico, ou suas combinagdes.

Composigbes de limpeza sblidas ou aglomerado que
podem ser empregadas nos presentes métodos de limpeza e sa-
nitizagdo de tapetes e estofamentos incluem aquelas descri-
tos no Pedido de Patente U.S. Série No. 09/874.841, deposi-
tados em 5 de junho de 2001 e intitulado COMPOSICAO DE
LIMPEZA SOLIDA INCLUINDO COMPONENTE ALVEJANTE A BASE DE
OXIGENIO ESTABILIZADO e no Pedido de Patente Provisério U.S.
Série No. 60/310.592, depositado em 7 de agosto de 2001 e
intitulado COMPOSICAO DE LIMPEZA SOLIDA INCLUINDO COMPONENTE
ALVEJANTE A BASE DE OXIGENIO ESTABILIZADO. O Pedido de Pa-
tente Provisbério intitulado COMPOSIGAO DE LIMPEZA SOLIDA
INCLUINDO COMPONENTE ALVEJANTE A BASE DE OXIGENIO
ESTABILIZADO e intitulado COMPOSIC@ES A BASE DE OXIGENIO

ATIVO ESTABILIZADO, cada um sendo depositado juntamente na



10

15

20

25

25

mesma data. As descrigBes de cada um desses pedidos de pa-
tente estdo incorporadas na presente invengdo por referén-
cia.

COMPOSTO A BASE DE OXIGENIO ATIVO

O composto a base de oxigénio ativo atua para for-
necer uma fonte de oxigénio ativo e alvejante de mancha, e
também, preferencialmente, fornece uma ag¢do antimicrobiana.
0 composto & base de oxigénio ativo pode ser inorgdnico ou
organico, e pode ser uma suas misturas. Alguns exemplos de
composto a4 base de oxigénio ativo incluem compostos & base
de peroxigénio e complexos de composto & base de peroxigénio.

Muitos compostos & base de oxigénio ativo sdo com-
postos & base de peroxigénio. Qualquer composto & base de
peroxigénio geralmente conhecido, e que preferencialmente
pode fornecer agdo antimicrobiana, pode ser utilizado. Exem-
plos de compostos adequados & base de peroxigénio incluem
compostos a4 base de peroxigénio orginico e inorgédnico, ou
suas misturas.

COMPOSTOS A BASE DE OXIGENIO ATIVO INORGANICO

Exemplos de compostos & base de oxigénio ativo
inorganico incluem os seguintes tipos de compostos ou fontes
desses compostos, ou sais de metais alcalinos incluindo
aqueles tipos de compostos, ou formando um complexo com
isso:

perdxido de hidrogénio;

compostos a base de oxigénio ativo do grupo 1
(IA), por exemplo, perdxido de litio, perdxido de sédio e

semelhantes;
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compostos a base de oxigénio ativo do grupo 2
(IIA), por exemplo, perdxido de magnésio, peréxido de cél-
cio, perdxido de estrdncio, perdxido de bario e semelhantes;

compostos & base de oxigénio ativo do grupo 12
(IIB), por exemplo, perdxido de zinco e semelhantes;

compostos a base de oxigénio ativo do grupo 13
(ITIA), por exemplo, compostos & base de boro, tais como
perboratos, por exemplo, perborato de sédio hexaidratado de
férmula Na,[Br;(0,),(0H),] .6H,0 (também denominado perborato
de sédio tetraidratado e anteriormente escrito como
NaBO;.4H,0); peroxiborato de sédio tetraidratado de fdérmula
NazBr; (0;) [ (OH),] .4H,0 (também denominado perborato de sdédio
triidratado, e anteriormente escrito como NABO;.3H,0); pero-
xiborato de sbédio de fdérmula Na,[B,(0;),(0H)4] (também deno-
minado perborato de sbédio monoidratado e anteriormente es-
crito como NaBO3;.H;0); e semelhantes; preferencialmente per-
borato;

compostos & base de oxigénio ativo do grupo 14
(IVA), por exemplo, persilicatos e peroxicarbonatos, que sdo
também denominados percarbonatos, tais como persilicatos ou
peroxicarbonatos de metais alcalinos; e semelhantes; prefe-
rencialmente percarbonato;

compostos a base de oxigénio ativo do grupo 15
(VA), por exemplo, &cido peroxinitroso e seus sais; acidos
peroxifosféricos e seus sais, por exemplo, perfosfatos; e
semelhantes; preferencialmente perfosfato;

compostos & base de oxigénio ativo do grupo 16

(VIA), por exemplo, A&cidos peroxisulflricos e seus sais,
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tais como &cidos peroximonosulfiricos e peroxidisulfiricos,
e seus sais, tais como persulfatos, por exemplo, persulfato
de sdédio; e semelhantes; preferencialmente persulfato;

compostos a4 base de oxigénio ativo do grupo VIIa,
tais como periodato de sddio, perclorato de potédssio e seme-
lhantes.

Outros compostos & base de oxigénio inorgénico
ativo podem incluir os perdxidos de metal de transigdo; e
outros tais compostos d base de peroxigénio e suas misturas.

Preferencialmente, as composigdes e métodos da
presente invencdo empregam certos compostos a base de oxigé-
nio ativo relacionados acima. Compostos & base de oxigénio
ativo inorgénico preferidos incluem perdxido de hidrogénio,
complexo de perdxido de hidrogénio, grupo de composto & base
de oxigénio ativo do grupo IIIA, composto a base de oxigénio
ativo do grupo VIA, composto & base de oxigénio ativo do
grupo VA, composto & base de oxigénio ativo do grupo VIIA ou
suas misturas. Exemplos de preferéncia de tais compostos &
base de oxigénio ativo inorgénico incluem percarbonato, per-
borato, persulfato, perfosfato, persilicato ou suas mistu-
ras. O perdxido de hidrogénio apresenta um exemplo preferido
de um composto & base de oxigénio ativo inorginico. O perd-
xido de hidrogénio pode ser formulado como uma mistura de
peréxido de hidrogénio e &gua, por exemplo, como perdxido de
hidrogénio liquido em uma solugdo aquosa. A mistura de solu-
¢80 pode incluir cerca de 5 a cerca de 40% em peso de perd-
xido de hidrogénio, preferencialmente de 5 a 50% em peso de

peréxido de hidrogénio.
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Em uma modalidade, os compostos & base de oxigénio
ativo inorgénico preferidos incluem complexo de perdxido de
hidrogénio. Por exemplo, os compostos & base de oxigénio
ativo inorgdnico podem incluir perdxido de hidrogénio, com-
plexo de perdéxido de hidrogénio ou suas misturas. Qualquer
uma das variedades de complexos de peréxido de hidrogénio é
adequada para 0 uso nas presentes composi¢des e métodos. Por
exemplo, os complexos de perbéxido de hidrogénio adequados
incluem sal de percarbonato de metal alcalino, perdxido de
uréia, borato de peracetila, um complexo de H;0, e polivinil
pirrolidona, percarbonato de sbédio, percarbonato de potés-
sio, suas misturas, ou semelhantes. Complexos de perdxido de
hidrogénio preferidos incluem sal de percarbonato, perdxido
de uréia, borato de peracetila, um complexo de H;0, e poli-
vinil pirrolidona, ou suas misturas. Complexos de perdxido
de hidrogénio preferidos incluem percarbonato de sddio, per-
carbonato de potédssio, ou suas misturas, preferencialmente

percarbonato de sédio.

o

COMPLEXQOS DE COMPOSTO A BASE DE OXIGENIO ATIVO

Complexos de composto d base de oxigénio ativo in-
cluem qualquer composto geralmente conhecido, e que prefe-
rencialmente pode funcionar como uma fonte de oxigénio ativo
e como parte da composigdo sdlida ou aglomerado. Complexos
de perdxido de hidrogénio, ou peroxidratos, s3o og de prefe-
réncia. Alguns exemplos de complexos de produto & base de
oxigénio ativo incluem os seguintes: percarbonatos de metal

alcalino, por exemplo percarbonato de sdédio (peroxidrato

carbonato de sédio), percarbonato de potdssio, percarbonato
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de rubidio, percarbonato de césio, e semelhantes; peroxidra-
to carbonato de aménia, e semelhantes; peroxidrato de uréia,
borato de peroxiacetila; um complexo de polivinil pirroli-
dona H,0,, e semelhantes, e misturas de qualquer um dos re-
lacionados acima.

Percarbonatos de metal alcalino sdo os de prefe-
réncia, com o percarbonato de sédio sendo o de maior prefe-
réncia. Contudo, deve ser notado que em algumas modalidades,
conforme ilustrado nos exemplos, o composto & base de oxigé-
nio ativo ndo inclui o percarbonato de sbédio.

COMPOSTOS A BASE DE OXIGENIO ATIVO ORGANICO

Qualquer uma das variedades dos compostos & base
de oxigénio ativo orgdnico podé ser empregada nas composi-
¢bes e métodos da presente invengdo. Por exemplo, o composto
d base de oxigénio ativo orgdnico pode ser um &acido peroxi-
carboxilico, tal como um mono- ou di- &cido peroxicarboxili-
co ou um éster de Aacido peroxicarboxilico, um sal de metal
alcalino incluindo aqueles tipos de compostos, ou um comple-
xo de tal composto. Os &cidos peroxicarboxilicos pfeferidos
incluem &cido peroxicarboxilico C;-Cy, sal do &cido peroxi-
carboxilico C;-Cy, éster do &cido peroxicarboxilico C;-Cy,
&dcido diperoxicarboxilico, sal do acido diperoxicarboxilico,
éster do 4cido diperoxicarboxilico, ou suas misturas.

Os &acidos peroxicarboxilicos de preferéncia inclu-
em dcido peroxicarboxilico alifdtico C;-Cje, sal de acido pe-
roxicarboxilico alifdtico C;-Cyip, éster acido peroxicarboxi-
lico alifdtico C;-Cyp, ou suas misturas; preferencialmente

sal de ou complexo de dcido peroxiacético; preferencialmente
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borato de peroxiacetila. Os &cidos diperoxicarboxilicos pre-
feridos incluem o &cido diperoxicarboxilico alifdtico C,;-Cyg,
sal de &cido diperoxicarboxilico alifdtico C4-Cjy, ou éster
de &cido diperoxicarboxilico alifdtico C;-Cyp, Ou suas mistu-
ras; preferencialmente um sal de sbédio de &cido perglutédri-
co, de acido persuccinico, de acido peradipico, ou suas mis-
turas.

Compostos & base de oxigénio ativo orgédnico inclu-
em outros dcidos incluindo uma metade orgdnica. Os compostos
a base de oxigénio ativo orgénico preferidos incluem os &ci-
dos perfosfdnicos, os sais de é&cido perfosfénicos, ésteres
de 4cido perfosfdnico, ou suas misturas ou combinagdes.

ESTERES DE ACIDOS PEROXICARBOXFIICOS

Conforme utilizado na presente invencdo, o éster

de 4cido peroxicarboxilico se refere a uma molécula possuin-

o 0
HO )L )k R,
N N N

Nessa foérmula, R, e R; podem independentemente ser qualquer

do a férmula:

um de uma ampla variedade de grupos organicos (por exemplo,
alquila, linear ou ciclica, aromidtica ou saturada) ou grupos
organicos substituidos (por exemplo, com um ou mais heterod-
tomos ou grupos orgdnicos). Ester de 4cido peroxicarboxilico
pode ser produzido utilizando métodos tipicamente empregados
para a produgdo de &cido peroxicarboxilico, tal como incu-

bando o correspondente monoéster (descrito posteriormente)
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ou diéster (previamente descrito) dicarboxilato com perédxido
de hidrogénio. Ester de &cidos peroxicarboxilicos derivados
de ou correspondentes ao mono- ou diéster dicarboxilatos
descritos na presente invengdo sdo os de preferéncia.

Ester de &cidos peroxicarboxilicos de preferéncia
incluem alquil éster de &cidos peroxicarboxilicos, preferen-

cialmente possuindo a férmula:

0 0
o7 Neye” o

onde R, representa um grupo alquila possuindo de 1 a 8 car-
bonos e n é 0 a 6, preferencialmente de 1 a 5. O grupo al-
quila pode ser tanto de cadeia simples como ramificada. Pre-

ferencialmente, R, é um grupo metila, etila, propila (n-,

iso-), butila (n-, iso-, terc-), n-amila, n-hexila, ou 2-

etilexila. Preferencialmente, n é 2, 3, 4, ou 5. Em uma mo-
dalidade preferida, a composigdo de ou empregada na presente
invengdo inclui uma mistura de alquil éster de &cidos pero-
xicarboxilicos onde n é 2, 3, e 4. Tal mistura inclui mo-
noésteres de &cidos peroxiadipico, peroxiglutérico, e pero-
xisuccinico. Em outra modalidade preferida, a maioria do és-
ter de acido peroxicarboxilico na composigdo possui x equi-
valente a 3. Em uma modalidade preferida, R; é uma alquila
C1-Cg. Em uma modalidade preferida, n é 1, 2, 3, ou 4. Mais
preferencialmente, R; € uma alquila C;, alquila C;, alquila

C;, ou alquila C;, e n é 2, 3 ou 4, ou uma sua combinagdo.
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Em outra modalidade de maior preferéncia, R, € uma alquila
Cs-Cs, n € 5 ou 6.

Os 4cidos peroxicarboxilicos éster alquila dteis
nessa invengdo inclui &cido monoperoxioxdlico monometila,
4dcido monoperoximalénico monometila, &cido monoperoxisucci-
nico monometila, &cido monoperoxiglutdrico monometila, &cido
monoperoxiadipico monometila, dcido monoperoxisebdcico mono-
metila, &cido monoperoxioxdlico monoetila, &cido monoperoxi-
maldnico monoetila, &cido monoperoxisuccinico monocetila,
dcido monoperoxiglutdrico monoetila, &cido monoperoxiadipico
monoetila, acido monoperoxisebacico monoetila, &cido monope-
roxioxdlico monopropila, acido monoperoximaldnico monopropi-
la, &cido monoperoxisuccinico monopropila, &cido monoperoxi-
glutdrico monopropila, &cido monoperoxiadipico monopropila,
dcido monoperoxisebdcico monopropila, nos quais a propila
pode ser n- ou iso-propila; &cido monoperoxioxdlico monobu-
tila, &cido monoperoximaldnico monobutila, acido monoperoxi-
succinico monobutila, &cido monoperoxiglutérico monobutila,
dcido monoperoxiadipico monobutila, &cido monoperoxisebécico
monobutila, nos quais a butila pode ser n-, iso-, ou t-
butila; &cido monoperoxioxdlico monoamila, &cido monoperoxi-
maldnico monoamila, &cido monoperoxisuccinico monoamila,
dcido monoperoxiglutdrico monoamila, Aacido monoperoxiadipico
monoamila, Aacido monoperoxisebdcico monoamila, nos quais a
amila é n-; acido monoperoxisebacico monoexila, no qual he-

xila & n-; Acido monoperoxisebidcico mono-2-etilexila.

ACIDOS PEROXICARBOXILICOS
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Os &cidos peroxicarboxilicos (ou percarboxilicos)
geralmente possuem a férmula R(CO;H),, onde R é um grupo al-
quila, arilalquila, cicloalquila, aromdtico, heterociclico,
ou éster, tal como um grupo éster alquilico; e n é um, dois,
trés, e denominado pela pré-fixagdo do Aacido original com
peroxila. Os grupos ésteres sdo definidos como grupos R in-
cluindo metades orgdnicas (tal como aquelas relacionadas
acima para R) e metades ésteres. Os grupos ésteres de prefe-
réncia incluem grupos ésteres alifdticos, tais como
R;0C(O)R,- onde cada um de R; e R, podem ser grupos alifdti-
cos, preferencialmente alquila, grupos descritos acima para
R. Preferencialmente R; e R; sdo cada um independentemente
pequenos grupos alquila, tal como grupos alquila com 1 a 8
dtomos de carbono.

Enquanto os dcidos peroxicarboxilicos ndo sdo tdo
estdveis como os &cidos carboxilicos, a sua estabilidade ge-
ralmente aumenta & medida que o peso molecular aumenta. A
decomposigdo térmica desses acidos pode geralmente continuar
pelas etapas de radical livre e ndo radical, pela fotodecom«
posigdo ou decomposi¢do induzida por radical, ou pela agdo
de ions ou complexos metdlicos. Os &cidos percarboxilicos
podem ser produzidos através da agdo direta de equilibrio
catalisada por Aacido de perdxido de hidrogénic com o &cido
carboxilico, pela auto-oxidag¢do de aldeidos, ou de cloretos
dcidos, e hidretos, ou anidridos carboxilicos com peréxido
de sédio ou hidrogénio.

Os Acidos peroxicarboxilicos lteis nas composigdes

e métodos da presente invengdo incluem &cido peroxiférmico,
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peroxiacético, peroxipropidnico, peroxibutandico, peroxipen-
tandéico, peroxiexanbdico, peroxieptandico, peroxioctandico,
peroxinonandico, peroxidecandico, peroxiundecandico, peroxi-
dodecandico, peroxildctico, peroxicitrico, peroximaléico,
peroxiascédrbico, peroxidroxiacético (peroxiglicélico), pero-
xioxdlico, peroximalénico, peroxisuccinico, peroxiglutérico,
peroxiadipico, peroxipipemilico e peroxislbrico e suas mis-
turas. Os acidos peroxicarboxilicos {teis também incluem o
éster de acidos peroxicarboxilicos descritos anteriormente.

As formas peroxila de Acidos carboxilicos com mais
de uma metade carboxilato podem possuir uma ou mais metades
carboxila presentes como metades peroxicarboxila. Esses &ci-
dos peroxicarboxilicos e seus sais de metal alcalino foram
considerados para fornecer boa agdo antimicrobiana com boa
estabilidade em misturas aquosas. Em uma modalidade preferi-
da, a composigdo de ou empregada na inven¢do utiliza uma
combinagdo de varios dcidos peroxicarboxilicos diferentes.

Em uma modalidade preferida, a composigdo inclui
um ou mais &cidos éster alquilico de &cidos peroxicarboxili-
cos e, opcionalmente, um &cido peroxicarboxilico possuindo
de 2 a 12 &tomos de carbono. Preferencialmente, tal composi-
¢do inclui &cido peroxiacético, ou &cido peroxioctandico, ou
dcido peroxidecandico, e acido monoperoxioxdlico monometila,
dcido monoperoximaldnico monometila, &cido monoperoxisucci-
nico monometila, &cido monoperoxiglutdrico monometila, acido
monoperoxiadipico monometila, acido monoperoxioxdlico monoe-
tila, &cido monoperoximaldnico monoetila, &cido monoperoxi-

succinico monoetila, é&cido monoperoxiglutdrico monoetila,
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dcido monoperoxiadipico monoetila, &dcido monoperoxioxdlico
monopropila, &cido monoperoximalénico monopropila, &cido mo-
noperoxisuccinico monopropila, &dcido monoperoxiglutdrico mo-
nopropila, &cido monoperoxiadipico monopropila, nos quais a
propila pode ser n- ou iso-propila; dcido monoperoxioxdlico
monobutila, &cido monoperoximalénico monobutila, &cido mono-
peroxisuccinico monobutila, &cido monoperoxiglutdrico mono-
butila, &cido monoperoxiadipico monobutila, nos quais a bu-
tila pode ser n-, iso-, ou terc-butila; acido oxdlico monoa-
mila, Acido maldnico monocamila, &cido succinico monoamila,
dcido glutdrico moncamila, &cido adipico monoamila, A&cido

sebdcico moncamila, nos quais a amila é n-; Aacido sebécico

F

‘monoexila, no qual hexila é n-; A&cido sebdcico mono-2-

etilexila, ou suas wisturas.

COMPOSICOES INCLUINDO COMPOSTO A BASE DE OXIGENIO

Em certas modalidades, a composigd@o de limpeza in-
clui cerca de 10 a cerca de 80% em peso do composto & base
de oxigénio ativo, cerca de 50 a cerca de 80% em peso de
composto & base de oxigénio ativo, cerca de 40 a cerca de
80% em peso de composto & base de oxigénio ativo, cerca de
50 a cerca de 70% em peso de composto a base de oxigénio
ativo, cerca de 50 a cerca de 65% em peso de composto & base
de oxigénio ativo, cerca de 50 a cerca de 60% em peso de
composto & base de oxigénio ativo, cerca de 60 a cerca de
80% em peso de composto d& base de oxigénio ativo, cerca de
60 a cerca de 90% em peso de composto & base de oxigénio

ativo, cerca de 70 a cerca de 95% em peso de composto & base
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de oxigénio ativo, cerca de 80 a cerca de 90% em peso de
composto & base de oxigénio ativo, ou cerca de 5 a cerca de
30% em peso de composto & base de oxigénio ativo.

Em certas modalidades, a composigdo de limpeza in-
clui cerca de 40 a cerca de 90% em peso do composto & base
de oxigénio ativo, cerca de 50 a cerca de 80% em peso de
composto a base de oxigénio ativo, cerca de 60 a cerca de
80% em peso de composto & base de oxigénio ativo, cerca de
50 a cerca de 70% em peso de composto 3 base de oxigénio
ativo, cerca de 50 a cerca de 60% em peso de composto & base
de oxigénio ativo, cerca de 80% em peso de composto a& base
de oxigénio ativo, ou cerca de 55% em peso de composto &
base de oxigénio ativo.

Em certas modalidades, a composig@o de limpeza in-
clui cerca de 30 a cerca de 80% em peso de composto a base
de oxigénio ativo, cerca de 40 a cerca de 70% em peso de
composto & base de oxigénio ativo, cerca de 5 a cerca de 60%
em peso de composto & base de oxigénio ativo, cerca de 25 a
cerca de 60% em peso de composto 3 base de oxigénio ativo,
cerca de 50 a cerca de 60% em peso de composto a base de
oxigénid ativo, ou cerca de 55% em peso de composto & base
de oxigénio ativo.

Em certas modalidades, a composigdo de limpeza in-
clui como um limite inferior cerca de 5, cerca de 10, cerca
de 20, cerca de 25, cerca de 30, cerca de 40, cerca de 50,
cerca de 60, cerca de 70 ou cerca de 80% em peso do composto
a base de oxigénio ativo até um limite superior de cerca de

20, cerca de 30, cerca de 40, cerca de 50, cerca de 60, cer-
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ca de 70, cerca de 80 ou cerca de 90% em peso do composto &
base de oxigénio ativo, ou cada um desses pontos finais
aproximados ndo modificados. Em certas modalidades, a compo-
sicdo de limpeza inclui cerca de 30, cerca de 40, cerca de
50, cerca de 55, cerca de 60, cerca de 65, cerca de 70, cer-
ca de 75, cerca de 80, cerca de 85 ou cerca de 90% em peso
de composto & base de oxigénio ativo, ou qualquer uma dessas
quantidades aproximadamente ndo modificadas.

SURFACTANTE

A composi¢do pode incluir no minimo um agente de
limpeza que é preferencialmente um surfactante ou sistema de
surfactante. Uma variedade de surfactantes, ou misturas de
surfactantes, pode ser empregada. Os surfactantes adequados
incluem surfactantes anidnicos, ndo ibnicos, e zwitteriéni-
cos, que sdo comercialmente disponiveis a partir de vérias
fontes. Os surfactantes de preferéncia incluem surfactantes
nio idnicos. Para uma discussio de surfactantes, consultar
Kirk-Othmer, Encyclopedia of Chemical Technoloay, Terceira
Edicdo, volume 8, paginas 900-912.

Os surfactantes anibnicos Gteis nas presentes com-
posigdes de limpeza, incluem, por exemplo, carboxilatos,
tais como alquilcarboxilatos (sais de &cido carboxilico) e
polialcoxicarboxilatos, carboxilatos etoxilato alcodlico,
etoxilato carboxilatos nonilfenol, e semelhantes; sulfona-
tos, tais como alquilsulfonatos, alquilbenzenosulfonatos,
alquilarilsulfonatos, ésteres de acido graxo sulfonados, e
semelhantes; sulfatos, tais como dlcoois sulfatados, etoxi-

latos de 4&lcool sulfatado, alquilfendis sulfatados, al-
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quilsulfatos, sulfosuccinatos, sulfatos de alquiléter, e se-
melhantes; e ésteres de fosfato, tais como ésteres de al-
quilfosfato, e semelhantes. Anidnicos de preferéncia s3do al-
quilarilsulfonato de sédio, sulfonato de alfa-olefina, e
sulfatos de &lcool graxo. Exemplos de surfactantes anidnicos
de preferéncia incluem &cido sulfbnico dodecilbenzeno de sé-
dio, sulfato laureto-7 de potéassio, e sulfonato de tetrade-
cenil de sédio.

Surfactantes ndo idnicos sdo (teis nas presentes
composigdes de limpeza e incluem aqueles possuindo um poli-
mero de oxido polialquileno como uma parte da molécula de
surfactante. Tails surfactantes ndo idnicos incluem, por
exemplo, cloro-, benzila-, metila-, etila-, propila-, buti-
la- e outros polietilenos cobertura alquila semelhantes e/ou
éteres de polipropileno glicol de dlcoois graxos; ndo idni-
cos livre de 6xido polialguileno, tais como alquila poligli-
cosideos; ésteres de sorbitan e sacarcose e seus etoxilatos;
etileno diamina alcoxilados; ésteres de &cido carboxilico
como ésteres glicerol, ésteres polioxietileno, ésteres gli-
col e etoxilado de 4cidos graxos, e semelhantes; amidas car-
boxilicas, tais como condensados de dietanolamina, condensa-
dos de monoalcanolamina, amidas de &cido graxo polioxietile-
no, e semelhantes; e aminas etoxiladas e éter aminas dispo-
nivel comercialmente de Tomah Corporation e outros compostos
semelhantes ndo idnicos. Surfactantes a4 base de silicone,
tal como ABIL B8852 (Goldschmidt) podem também ser utiliza-

dos.



10

15

20

25

39

Surfactantes ndo ibnicos adequados adicionais pos-
suindo uma porgdo de polimero de éxido de polialquileno in-
cluem surfactantes ndo ibnicos de etoxilatos de &lcool C6-
C24 (preferencialmente etoxilatos de &lcool C6-Cl4) possuin-
do de 1 a cerca de 20 grupos de 6xido de etileno (preferen-
cialmente de cerca de 9 a cerca de 20 grupos de O&xido de
etileno); etoxilatos de alquilfenol C6-C24 (preferencialmen-
te etoxilatos de alquilfenol C8-C10) possuindo de 1 a cerca
de 100 grupos de 6xido de etileno (preferencialmente de cer-
ca de 12 a cerca de 20 grupos de Oxido de etileno); al-
quilpoliglicosideos C6-C24 (preferencialmente alquilpoligli-
cosideos C6-C20) possuindo de 1 a cerca de 20 grupos de gli-
cosideo (preferencialmente de cerca de 9 a cerca de 20 gru-
pos de glicosideo); etoxilatos, propoxilatos ou glicerideos
de éster de &cido graxo C6-C24; e mono ou dialcanclamidas
C4-C24.

Alcoxilados de &lcool especificos incluem propoxi-
latos etoxilato de &lcool, propoxilatos de &lcool, propoxi-
latos etoxilato propoxilato de &lcool, butoxilatos etoxilato
de &lcool, e semelhantes; etoxilato de nonifenol, éteres de
glicol polioxietileno e semelhantes; e copolimeros de bloco
de 06xido de polialquileno incluindo um copolimero de bloco
de O6xido de etileno/éxido de propileno, tais como agqueles
disponiveis comercialmente sob o nome comercial de PLURCNIC
(BASF-Wyandotte), e semelhantes.

Os surfactantes ndo idnicos preferidos, particu-
larmente para a limpeza e sanitizac¢do de tapetes e estofa-

mentos, incluem surfactantes ndo ibdnicos com baixa formagao
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de espuma. Contudo, surfactantes ndo idnicos com alta forma-
¢do de espuma podem ser empregados nas composicbes e métodos
da presente invengao. Exemplos de preferéncia de surfactan-
tes ndo ibnicos com baixa formagio de espuma incluem etoxi-
latos secundirios, tais como aqueles vendidos sob o nome co-
mercial de TERGITOL™, tal como TERGITOL™ 15-$-7 (Union Car-
bide), Tergitol 15-8-3, Tergitol 15-5-9 e semelhantes. Ou-
tras classes preferidas de surfactante ndo idnico de baixa
formagdo de espuma incluem derivados de polioxialquileno com
cobertura de benzila ou alquila e copolimeros de polioxieti-
leno/polioxipropileno.

Um surfactante ndo ibnico Gtil para uso como um

agente anti-espumante &€ o nonifenol possuindo uma média de

12 moles de 6xido de etileno condensado sobre igso, sendo

coberto na extremidade com uma por¢dco hidrofébica compreen-
dendo uma média de 30 moles de 6xido de propileno. Agentes
anti-espumantes contendo silicone sdo também bem conhecidos
e podem ser empregados nas composi¢des e métodos da presente
invencéo.

Surfactantes anfotéricos preferidos incluem com-

postos a base de éxido de amina possuindo a férmula:

R'
I
R—N-0

l
RM

onde R, R°, R", R”"" sdoc cada um grupo alquila, arila ou
aralquila C;-C;; que podem conter opcionalmente um ou mais

heteroadtomos de P, O, S ou N.
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Outra classe de surfactantes anfotéricos de prefe-

réncia incluem compostos de betaina possuindo a férmula:

R 0

| II
R—N'—(CH,),C—0O'

|

RI!

onde R, R”, R”, R""" g8o cada um grupo alquila, arila ou
aralquila C;-Cp;; que podem conter opcionalmente um ou mais
heterodtomos de P, O, S ou N, e n é cerca de 1 a cerca de
10.

Surfactantes preferidos incluem surfactantes de
grau alimenticio, 4&cidos sulfénicos alquilbenzeno linear e
seus gais, e derivados de 6xido de etileno/6xido de propile-
no vendidos sob o nome comercial Pluronic™. Um surfactante
preferido é compativel como um aditivo ou substéncia alimen-
tar direto ou indireto; especialmente aqueles descritos no
Cédigo de Regulamentos Federais (CFR), Titulo 21 - Food and
Drugs, partes 170 a 186 (que é incorporado a presente inven-
gdo como referéncia).

Composigles para a limpeza e sanitizagdo de tape-
tes ou estofamentos preferencialmente incluem um surfactante
com baixa formagdo de espuma, tal como um surfactante ndo

idnico ou uma combina¢do de um surfactante anidnico com um

agente anti-espumante. Um surfactante anfotérico pode ser

‘empregado para as composigdes de sanitizag@o ou limpeza de

tapetes ou estofamentos, mas tais surfactantes produzem ti-
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picamente niveis altos de espuma indesejdveis. As composi-
¢des para a sanitizac8o ou limpeza de tapetes ou estofamen-
tos preferencialmente ndo empregam um surfactante catiénico,
uso do qual pode cancelar garantias fornecidas por certos
fabricantes de tapetes ou estofamentos, que acredita-se que
seja devido & sua agdo como um atrativo para sujeiras
anidnicas.

Geralmente, composigdes de limpeza sbélidas ou
aglomerado para a limpeza de tapetes ou estofamentos de
acordo com a presente invengdo irdo conter no miximo cerca
de 25% em peso de surfactante, preferencialmente cerca de
0,1 a 20% em peso, preferencialmente cerca de 1,5 a 15% em
peso, preferencialmente 0,1 a cerca de 10% em peso de sur-
factante, e mais preferencialmente 0,1 a cerca de 5% em peso
de surfactante. O uso de diluigbes desses concentrados pre-
ferencialmente contém no méximo cerca de 10% em peso de sur-

factante, mais preferencialmente de 0,1 a cerca de 5% em

pesco de surfactante, e mais preferencialmente de 0,1 a cerca

~de 2% em peso.

COMPOSICOES INCLUINDO SURFACTANTE

Em certas modalidades, a composigdo de limpeza in-
clui cerca de 1 a cerca de 30% em peso de surfactante, cerca
de 1 a cerca de 15% em peso de surfactante, cerca de 1 a
cerca de 5% em peso de surfactante, cerca de 1 a cerca de 4%
em peso de surfactante, cerca de 1 a cerca de 3% em peso de
surfactante, cerca de 4 a cerca de 15% em peso de surfactan-
te, cerca de 6 a cerca de 10% em peso de surfactante, cerca

de 7 a cerca de 11% em peso de surfactante, ou cerca de 8 a
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cerca de 10% em peso de surfactante. Em certas modalidades,
a composigdo de limpeza inclui cerca de 1 a cerca de 11% em
peso de surfactante, cerca de 1 a cerca de 5% em peso de
surfactante, cerca de 1 a cerca de 3% em peso de surfactan-
te, cerca de 5 a cerca de 11% em peso de surfactante, cerca
de 6 a cerca de 10% em peso de surfactante, cerca de 7 a
cerca de 11% em peso de surfactante, cerca de 8 a cerca de
10% em peso de surfactante, ou cerca de 8% em peso de sur-
factante. Em certas modalidades, a composigdo de limpeza in-
clui cerca de 1 a cerca de 15% em peso de surfactante, cerca
de 5 a cerca de 15% em peso de surfactante, cerca de 5 a
cerca de 10% em peso de surfactante, ou cerca de 7% em peso
de surfactante. |

Em certas modalidades, a composigdo de limpeza in-
clui como um limite inferior cerca de 1, cerca de 2, cerca
de 3, cerca de 4, cerca de 5, cerca de 6, cerca de 7, cerca
de 8, cerca de 10, cerca de 15, cerca de 20, ou cerca de 25%
em peso de surfactante até um limite superior de cerca de 2,
cerca de 3, cerca de 4, cerca de 5, cerca de 6, cerca de 7,
cerca de 8, cerca de 10, cerca de 11, cerca de 15, cerca de
20, ou cerca de 25% em peso de surfactante , ou cada um des-
ses pontos finais aproximados ndo modificados. Em certas mo-
dalidades, a composigdo de limpeza inclui cerca de 1, cerca
de 2, cerca de 3, cerca de 4, cerca de 5, cerca de 6, cerca
de 7, cerca de 8, cerca de 9, cerca de 10, cerca de 11, cer-
ca de 15, cerca de 20, cerca de 25, ou cerca de 30% em peso
de surfactante, ou qualquer uma dessas quantidades aproxima-

damente ndo modificadas.
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EDIFICADORES

Os edificadores podem ser incluidos nas composi-
¢Oes de limpeza da presente invengdo para finalidade inclu-
indo o auxilio no controle de dureza mineral. Os edificado-
res incluem agentes quelantes, agentes seqliestrantes, edifi-
cadores detergentes, e semelhantes. Edificadores inorgéni-
cos, assim como edificadores orginicos, podem ser utiliza-
dos. O edificador pode funcionar também como um agente limi-
tador quando incluido em uma quantidade efetiva. 0 edifica-
dor preferencialmente funciona para estabilizar o composto &
base de oxigénio ativo em composig¢des liguidas, tal como
composigdes concentradas ou de uso liquido. Preferencialmen-
te, o nivel do edificador do agente de quelagdo é suficiente
para impedir a precipita¢do na &gua dura. O nivel de edifi-
cador pode variar amplamente dependendo do uso final da com-
posigdo e sua forma fisica desejada.

Os edificadores geralmente Uteis nas presentes
composigdes incluem &cido fosfénico e fosfonatos, fosfatos,
aminocarboxilatos, policarboxilatos, edificadores inorgani-
cos, seus sais, suas combina¢les ou misturas, e semelhantes.

As misturas de edificadores preferidos incluem uma
mistura de edificador a base de aminocarboxilato (por exem-
plo, EDTA) e edificador & base de policarboxilato monomérico
(por exemplo, edificador a base de acido citrico ou citra-
to). Preferencialmente, o edificador & base de aminocarboxi-
lato e o edificador & base de policarboxilato sdo seleciona-
dog para ser e sdo empregados a uma concentragdo que é efe-

tiva para estabilizar um composto & base de oxigénio ativo,
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tal como um perdxido, em uma composigdo liquida. Preferenci-
almente, a mistura de edificadores é efetiva para estabili-
zar o composto a base de oxigénio ativo para a extensdo que
é no minimo cerca de 50% do composto & base de oxigénio ati-
vo permanece em uma composig¢do liquida apds 24 horas a tem-
peratura de 49°C (120°F). Preferencialmente, no minimo cerca
de 70% do composto & base de oxigénio ativo permanece em uma
composi¢do liquida apdés 24 horas & temperatura de 49°C
(120°F) . Preferencialmente, a composigdo liquida inclui cer-
ca de 0,01 a cerca de 20% em peso da composigdo de limpeza
sélida (por exemplo, pd).

Composi¢les preferidas para a limpeza e sanitiza-
¢d0 de tapetes e de estofamentos incluem como edificador a
bage de fosfato condensado, fosfonato, aminocarboxilato, po-
licarboxilato, carbonato de metal alcalino, ou suas mistu-
ras. Fosfatos condensados preferidos incluem tripolifosfato
de sbédio. Composi¢des preferidas incluem como edificador a
base de aminocarboxilato (por exemplo, EDTA) e policarboxi-
lato (por exemplo, acido citrico ou sal citrato de metal al-
calino). Tais composig¢fes podem incluir também carbonato de
metal alcalino, que pode funcionar, por exemplo, como edifi-
cador adicional e/ou fonte de alcalinidade. Policarboxilatos
preferidos incluem &cido citrico ou sal de citrato (por
exemplo, sal de metal alcalino).

Composigbes preferidas para a limpeza e sanitiza-
gdo de tapetes e de estofamentos incluem como edificador
compostos solGveis na &gua que ndo contém fésforo. Compostos

sollveis na &gua adequados que ndo contém fésforo incluem
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aminocarboxilatos e policarboxilatos. Aminocarboxilatos pre-
feridos incluem &cido nitrilotriacético, EDTA, seus sais de
metal alcalino, e suas misturas. Policarboxilatos preferidos
incluem edificadores & base de citrato. Preferencialmente, a
composigao inclui como edificador & base de nitrilotriaceta-
to, acido citrico, tetraacetato diamino de etileno, seu sal,
ou suas misturas.

Para uma discussao adicional de edficadores, ver
Kirk-Othmer, Encyclopedia of Chemical Technology, Terceira
Edigdo, volume 5, pdginas 339-366 e volume 23, paginas 319-
320, a descricdo da qual estd incorporada como referéncia na
presente invencdo.

FOSFONATOS

Os fosfonatos adequados para o uso como um edifi-
cador nas presentes composigdes e métodos incluem aqueles
que sdo adequados para © uso com O composto & base de oxigé-
nio ativo, tal como A&cido fosfénico inorgénico, fosfonatos
orgdnicos e amino fosfonatos. Fosfonatos adequados incluem
&dcidos fosfdnicos e saig, tais como seus sais de metal alca-
lino.

Os seqliestrantes preferidos incluem &cidos fos-
fénicos e sais de fosfonato, tais como &dcido 1-hidroxi eti-
lideno-1,1-difosfénico (CH;C (PO5H,) ,0H) (HEDP) , ami-
no{tri(metileno &cido fosfdnico)] (ATMP), etileno diami-
na[tetra metileno-acido fosfénico)], acido 2-fosfeno butano-
1,2,4-tricarboxilico (PBTC), assim como seus sais de metal
alcalino, sais de amdnia, ou sais de amina alquiloila, tais

como sais mono, di, ou tetra-etanolamina. Uma combinagdo or-
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ganica preferida é ATMP e DTPMP. Preferencialmente, a compo-
sicdo de limpeza inclui como edificador & base de fosfonato
e o fosfonato inclui &cido amino tri(metileno fosfénico)};
dcido 1-hidroxietilidenc-1,1-difosf8nico; &cido dietileno-
triaminopenta(metileno fosfdnico); seus sais; ou suas mistu-
ras.

Fosfonatos adequados incluem &cido de £fdsforo,
H3;P0;, e seus sais.

Os fosfonatos adequados adicionais incluem fosfo-
natos orgédnicos. Os fosfonatos orgédnicos incluem acidos fos-
fonopolicarboxilicos de baixo peso molecular, tal como um
que possul cerca de 2-4 metades de &cido carboxilico e cerca
de 1-3 grupos de &cido fosfdnico. Alguns exemplos de fosfo-

natos inorgénicos incluem 1-hidroxietano-1, 4cido 1-

difosfénico: CH1C (OH) [PO (OH) 2] 3; acido 1-fosfono-1-

metilsuccinico, dcido fosfonosuccinico; &cido 2-
fosfonobutano-1,2,4-tricarboxilico; outros fosfonatos orga-
nicos similares; seus sais; e suas misturas.

Os fosfonatos adequados incluem amino fosfonatos,
fosfonatos com uma metade amino ou imino (por exemplo, ni-
trogénio). Tais amino fosfonatos incluem: etileno diamina
(tetrametileno fosfonatos); nitrilotrismetileno fosfatos;
dietilenotriamina (pentametileno fosfonatos); aminotri (&ci-
do metilenofosfénico): N[CH,PO(OH),]3; aminotri (metilenofos-

fonato), sal de sdédio:

Na*
OI_(POCHQN[CHZPO(ONa)zlg
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2-hidroxietiliminobis (acido metilenofosfdénico)
HOCH,CH,N [CH,PO (OH) ;],; dietilenotriaminapenta (&cido metile-
nofosfénico) (HO),POCH,N [CH,CH,N [CH,PO(0H),]2]2; dietilenotri-
aminapenta (metilenofosfonato), sal sédico de  CoHas-
0N3Nax015Ps (x = 7); hexametilenodiamina (tetrametilenofosfo-
nato), sal de potdssio de CioH(2s-x)N2Kx012P: (x = 6); bis (he-
xametileno) triamina (&cido pentametilenofosfénico)
(HO,) POCH,N [ (CH,) (N [CH,PO (OH) 214212, Esses amino fosfonatos co-
mumente contém grupos alquila ou alcalino com menos de 8
dtomos de carbono.

Fogfonatos comercialmente disponiveis incluem
aqueles vendidos sob o nome comercial DEQUEST® incluindo,
por exemplo, Acido l-hidroxietilideno-1,1-difosfdnico, dis-
ponivel da Monsanto Industrial Chemicals Co., St. Louis, MO,
como DEQUEST® 2010; amino (tri (dcido metilenofosfénico)),
(N[CH;POsH;]3), disponivel da Monsanto como DEQUEST® 2000;
etilenodiamina [tetra (dcido metilenofosfénico)] disponivel
da Monsanto como DEQUEST® 2041; e 4cido 2-fosfonobutano-
1,2,4-tricarboxilico disponivel da Mobay Chemical Corporati-
on, Inorganic Chemicals Division, Pittsburgh, PA, como
Bayhibit AM; e amino [tri (&cido fosfénico metileno)] (ATMP)
disponivel como Briquest 301-50A: Amino Tri (Acido Fosfénico
Metileno) (ATMP), 50%, baixo teor de amdnia de Albright &
Wilson.

Os &cidos fosfénicos podem ser utilizados na forma
de sais de acido sollGvel em agua, particularmente os sais de
metal alcalino, tal como sédio ou potédssio; os sais de amd-

nia; ou os sais de amina alquilol onde o alquilol possui 2 a
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3 Atomos de carbono, tal como sais mono-, di-, ou trietano-
lamina. Se desejado, as misturas dos Acidos fosfdnicos indi-
viduais ou seus sais &cidos podem ser utilizados. Um fosfo-
nato neutralizado ou alcalino, ou uma combinag¢do do fosfona-
to com uma fonte alcalina antes de ser adicionado na mistura
que existe pouco ou nenhum aguecimento ou gds produzido por
uma reagdo de neutralizacdo quando o fosfonato é adicionado
é o de preferéncia.

FOSFATOS

Fosfatos para uso como um edificador nas presentes
composigles e métodos incluem qualqguer um que seja adequado
para uso com o composto & base de oxigénio ativo. Os fosfa-
tos adequados podem fornecer dispersdo de sujeira, detergén-
cia, controle da dureza da &gua, e semelhantes & presente
compogigdo. Os edificadores detergentes contendo fosfato in-
cluem fosfatos, tais como &cido fosférico e seus sais, con-
densados ou polifosfatos e seus sais, e aminofosfatos e seus
sais. Polifosfatos condensados adequados ou fosfatos incluem
tripolifosfatos, pirofosfatos, e meta-fosfatos poliméricos
vitreos; e seus sais, tais como sais de metal alcalino, amd-
nia, alcanolaménia, e sais misturados. Exemplos de tais fos-
fatos adequados incluem ortofosfato de potédssio ou sédio,
pirofosfato de potéssio ou sédio, tripolifosfato de potéssio
ou sédio, hexametafosfato de sbédio, e semelhantes. Aminofos-
fatos adequados incluem nitrilotrismetileno fosfatos e ou-
tros aminofosfatos com grupos alguila ou alcalinos com menos
do que 8 &tomos de carbono. Tais fosfatos podem auxiliar,

para uma extensdo limitada, na solidificagdo da composigdo
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pela fixagdo da &gua livre presente na composicdo como &gua
de hidratagado.

Preferencialmente, a composi¢do de limpeza inclui
um edificador & base de fosfato condensado, e o fosfato con-
densado inclui tripolifosfato de sdédio, tripolifosfato de
potédssio, tripolifosfato de wmagnésio, pirofosfato de sédio,
pirofosfato de potédssio, hexametafosfato de sbédio, hexameta-
fosfato de potdssio, ou suas misturas. Os fosfatos condensa-
dos preferidos incluem tripolifosfato de sédio.

AMINOCARBOXTLATOS

Os aminocarboxilatos para uso como um edificador
nas presentes composi¢des e métodos incluem qualquer um que
seja adequado para o uso com o composto a base de oxigénio
ativo. Os edificadores & base de aminocarboxilato ou seqlies-
trantes incluem as formas de &cido e/ou sal (por exemplo,
sais de metal alcalino) desses compostos; Exemplos de amino-
carboxilatos incluem amino acetatos e seus sais. Amino ace-
tatos adequadog incluem: Acido N-hidroxietilaminodiacético;
&dcido hidroxietilenodiaminatetraacético; &cido nitrilotria-
cético (NTA); &cido etilenodiaminatetraacético (EDTA); acido
N-hidroxietil-etilenodiaminatriacético (HEDTA); &cido dieti-
lenotriaminapentaacético (DTPA); e acido alanina-N,N-
diacético; &cido N-hidroxietiliminodiacético; e semelhantes;
geus sais de metal alcalino; e suas misturas.

POLICARBOXILATOS

Os policarboxilatos para uso como um edificador
nas presentes composi¢Ses e métodos incluem qualquer que

-~

seja adequado para uso com o composto a base de oxigénio
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ativo. Conforme utilizado na presente invengdo, policarboxi-
lato se refere a cada uma ou a ambas as formas de acidos e
sais. Policarboxilatos preferidos incluem &cidos iminodi-
succinico (IDS), poliacrilatos de sddioc, &cido citrico, &ci-
do glucbnico, &cido oxdlico, seus sais, suas misturas, e se-
melhantes. Policarboxilatos preferidos adicionais incluem
agente quelante do tipo citrato ou citrico, policarboxilato
polimérico, agentes estabilizantes do tipo 4dcido acrilico ou
poliacrilico. Policarboxilatos preferidos incluem sal de
&cido citrico ou citrato (por exemplo, sal de metal alcalino).

Exemplos de policarboxilatos de baixo peso molecu-
lar adequados como edificadores incluem: &cidos -di-, -tri-
e -tetracarboxilico C;-Cz, tais como &dcido succinico, Aacido
propanotricarboxilico, &cido butanotetracarboxilico, &cido
ciclopentanotetracarboxilico e 4&cidos alquil- e alque-
nilsuccinico com radicais -alquila- ou -alquenila C;-Cig;
dcidos -hdiroxi carboxilico (4-Cs, tais como &cido mélico,
dcido tartdrico, acido glucdnico, &cido glutérico, &cido ci-
trico, &cido lactobidnico e &cidos sucrosemono-, -di-, e
tricarboxilico; aminopolicarboxilatos, tais como é&cido ni-
trilotriacético, &cido metilglicinadiacética, Acido alanina-
diacético, acido etilenodiaminatetraacético e &cido serina-
diacético.

Exemplos de policarboxilatos oligoméricos ou poli-
méricos adequados como edificadores incluem: &acidos oligo-
maléico conforme descritos, por exemplo, em EP-A-451 508 e

EP-A-396 303; co- e terpolimeros de éacidos dicarboxilicos

insaturados C,-Cg, co-monbmeros possiveis que podem estar
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presentes sendo mondmeros moncetilenicamente insaturados do
grupo (i) em quantidades de até 95% em peso, do grupo (ii)
em quantidades de até 60% em peso, do grupo (iii) em quanti-
dades de até 20% em peso. Exemplos de &cidos dicarboxilicos
insaturados C,-Cs adequados incluem &dcido maléico, &cido fu-
mérico, acido itacdnico e citracdnico.

0 grupo (i) inclui grupos &cidos monocarboxilicos
monoetilenicamente insaturados C;-Cg, tais como Acido acri-
lico, &cido metacrilico, &cido croténico e acido vinilacéti-
co, por exemplo, &cido acrilico e &cido metacrilico. O grupo
(ii) inclui olefinas monoetilenicamente insaturadas C;-Cp,
éteres alquil vinilicos com alquila C1-C8, estireno, ésteres
vinilicos de &cidos carboxilicos Ci-Cs, (meta) acrilamida e
vinilpirrolidona, por exemplo, olefinas C,-C¢, éteres alquil
vinilico com grupos alquila C;-C,, acetato de vinila e pro-
pionato de vinila. O grupo (iii) inclui ésteres (meta) acri-
lico de &lcoois C;~Cs, (meta) acrilnitrila, (meta) acrilami-
das de aminas C;-Cs, N- vinilformamida e vinilimidazol.

Se os polimeros contém ésteres vinilicos como mo-
némeros do grupo (ii) esses podem também ser parcialmente ou
completamente hidrolisados para unidades estruturais de al-
cool vinilico. Co- e terpolimeros adequados sdo apresentados,
por exemplo, na Patente U.S. No. 3.887.806 e DE-A 43 13 909.

Copolimeros adequados de &cidos dicarboxilicos in-
cluem copolimeros de &dcido maléico e acido acrilico na pro-
porgdo de 10:90 para 95:5 por peso. Esses podem apresentar
uma proporgdo de 30:70 para 90:10 por peso, com pesos mole-

culares de 10.000 para 150.000. Os terpolimeros de &cido ma-
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léico, &cido acrilico e um éster vinilico de um 4cido carbo-
xilico C;-C; podem ser empregados com a proporgdo de 10
(dcido maléico) :90 (&cido acrilico + éster vinilico) para 95
(dcido maléico):5 (dcido acrilico + éster vinilico) por

peso, por exemplo, com a proporgdao de &cido acrilico para

‘éster vinilico na faixa de 20:80 para 80:20 por peso. Como

forma de exemplo adicional, os terpolimeros de &cido maléi-
co, &cido acrilico e acetato de vinila ou propionato de vi-
nila podem possuir a proporgdo de 20 (&cido maléico):80
(dcido acrilico + éster vinilico) para 90 (4cido maléico):10
(dcido acrilico + éster vinilico) por peso, por exemplo, com
a proporgdo de dcido acrilico para o éster vinilico na féixa
de 30:70 para 70:30 por peso. Copolimeros adicionais de &ci-
do maléico com olefinas possuem (;-Cs a proporgdo molar de
40:60 para 80:20 para, por exemplo, copolimeros de acido ma-
1éico com etileno, propileno ou isobuteno na proporgdo molar
de 50:50.

Os polimeros de enxerto de &cidos carboxilicos in-
saturados em carboidratos ou carboidratos hidrogenados de
baixo peso molecular podem ser empregados como edificadores
a4 base de policarboxilato. Tais polimeros de enxerto sdo
descritos em, por exemplo, Patente U.S. No. 5.227.446, DE-A-
44 15 623, DE-A-43 13 909. Acidos carboxilicos insaturados
adequados para polimeros de enxerto incluem, por exemplo,
dcido maléico, &cido fumirico, &cido itacdnico, &cido citra-
cdnico, &cido acrilico, &cido metacrilico, &cido crotdnico e
4cido vinilacético, e misturas de &dcido acrilico e 4cido ma-

léico, que sdo enxertados em quantidades de 40 a 95% em peso
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do componente a ser enxertado. E adicionalmente possivel por
até 30% em peso, com base no componente a ser enxertado, de
outros mondmeros insaturados monoetilenicamente estarem pre-
sentes para modificagdo. Mondmeros de modificagdo adequados
incluem os mondmeros mencionados acima dos grupos (ii) e (iii).

Bases de enxerto adequadas incluem polissacarideos
degradados, tais como amidos, inulinas ou celulose degradada
de forma &cida ou enzimdtica, polissacarideos reduzidos (hi-
drogenados ou aminados de forma reduzida), tais como mani-
tol, sorbitol, aminosorbitol e glucamina, e polialguileno
glicéis com pesos moleculares de até 5.000, tais como polie-
tileno glicéis, copolimeros de bloco de &6xido de etile-
no/6xido de propileno ou 6xido de etileno/éxido de butileno,
copolimeros aleatdrios de Oxido de etileno/déxido de propile-
no ou 6xido de etileno/éxido de butileno, &lcoois mono- ou
poliidrico alcoxilados C;-Cy;, ver Patente U.S. - No.
4,746,456,

Polimeros de enxerto adequados incluem amidos de-
gradados reduzidos ou enxertados degradados e O6xidos de po-
lietileno enxertado, empregando de 20 a 80% em peso de mond-
meros, com base no componente de enxerto, na polimerizagdo
de enxerto. Esses podem incluir uma mistura de &cido maléico
e 4cido acrilico na proporgdo de 90:10 para 10:90 por peso
para enxerto.

Os é&cidos poliglioxilicos adequados como edifica-
dores sdo descritos, por exemplo, em EP-B-001 004, Patente

U.S. No. 5.399.286, DE-A-41 06 355 e EP-A-656 914. Os grupos
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finais dos &cidos poliglioxilicos podem possuir vérias es-
truturas.

Os &cidos poliamidocarboxilicos e &cidos poliami-
docarboxilicos modificados adequados como edificadores sdo
apresentados, por exemplo, em EP-A-454 126, EP-B-511 037, WO
94/01486 e EP-A-581 452,

Edificadores adequados adicionais incluem é&cido
poliaspértico ou co-condensados de Aacido aspartico com ou-
tros aminodcidos, Acidos mono- ou -dicarboxilicos C4-Cys e/ou
mono- ou diaminas C,-Cp;s. Os &cidos poliaspdriticos prepara-
dos nos acidos contendo fdésforo e modificados com é&cidos
mono- ou dicarboxilicos C¢-Ca; ou com mono- ou diaminas Ce-Coz
sdo particularmente preferencialmente empregados.

Os produtos de condensagdo de é&cido citrico com
dcidos hidroxi carboxilicos ou compostos poliidroxi que sdo
adequados como co-edificadores orgédnicos sdo apresentados,
por exemplo, em WO 93/22362 e WO 92/16493. 0Os condensados
contendo carboxila desse tipo normalmente possuem pesos mo-
leculares de até 10.000, preferencialmente até 5.000.

Os policarboxilatos poliméricos que podem ser em-
pregados em certas modalidades da presente invengdo incluem,
por exemplo, &cido poliacrilico, copolimero de &cido maléi-
co/olefina, copolimero de &cido acrilico/dcido maléico, &ci-
do polimetacrilico, copolimeros de &cido acrilico/acido me-
tacrilico, poliacrilamida hidrolisada, polimetacrilamida hi-
drolisada, copolimeros de poliamida/metacrilamida hidrolisa-

dos, poliacrilonitrila hidrolisada, polimetacrilonitrila hi-
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drolisada, copolimeros de acrilonitrila/metacrilonitrila hi-
drolisados, e semelhantes.

EDIFICADQORES INQRG@NICOS

Os edificadores inorgdnicos para uso nas presentes
composigdes e métodos incluem qualquer que seja adequado
para uso com o composto & base de oxigé€nio ativo. Edificado-
res inorgdnicos adequados incluem silicatos, carbonatos,
sulfatos, suas formas de sais ou 4cidos, suas migturas, e
semelhantes. Os silicatos de preferéncia incluem zeolitas e
aluminosilicatos, tal como aluminisilicato de sédio (SAS).
Os carbonatos de preferéncia incluem sais de metal alcalino,
tais como carbonatos de metal alcalino, bicarbonatos, e/ou
sesquicarbonato. Preferencialmente, as composi¢des e métodos
da presente invengdo incluem um edificador incluindo um car-
bonato de metal alcalino.

COMPOSIQ@ES INCLUINDO EDIFICADORES

Preferencialmente, uma composigdo de limpeza in-
clui cerca de 1 a 99% em peso, preferencialmente cerca de 10
a 80% em peso, preferencialmente cerca de 15 a 65% em peso
de um ou mais edificadores, por exemplo, um ou mais edifica-
dores, agentes quelantes ou agentes seqlestrantes.

Em certas modalidades, a composigdo de limpeza in-
clui cerca de 10 a cerca de 80% em peso de edificador, cerca
de 10 a cerca de 40% em peso de edificador, cerca de 10 a
cerca de 20% em peso de edificador, cerca de 15 a cerca de
55% em peso de edificador, cerca de 15 a cerca de 45% em
peso de edificador, cerca de 15 a cerca de 25% em peso de

edificador, cerca de 20 a cerca de 35% em peso de edifica-
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dor, cerca de 20 a cerca de 30% em peso de edificador, cerca
de 25 a cerca de 35% em peso de edificador, cerca de 25 a
cerca de 30% em peso de edificador, cerca de 30 a cerca de
40% em peso de edificador, cerca de 5 a cerca de 30% em peso
de edificador, ou cerca de 55 a cerca de 95% em peso de edi-
ficador.

Em certas modalidades, a composigdo de limpeza in-
clui cerca de 20 a cerca de 60% em peso de edificador, cerca
de 20 a cerca de 40% em peso de edificador, cerca de 20 a
cerca de 35% em peso de edificador, cerca de 20 a cerca de
30% em peso de edificador, cerca de 25 a cerca de 35% em

peso de edificador, cerca de 25 a cerca de 30% em peso de

‘edificador, cerca de 30 a cerca de 40% em peso de edifica-

dor, cerca de 18% em peso de edificador, ou cerca de 20% em
peso de edificador.

Em certas modalidades, a composi¢do de limpeza in-
clui cerca de 5 a cerca de 60% em peso de edificador, cerca
de 10 a cerca de 50% em peso de edificador, cerca de 10 a
cerca de 40% em peso de edificador, cerca de 15 a cerca de
40% em peso de edificador, cerca de 20 a cerca de 25% em
peso de edificador, ou cerca de 22% em peso de edificador.
Em certas modalidades, o edificador em tal composigdo inclui
cerca de 5 a cerca de 95% em peso de Acido policarboxilico
(por exemplo, Acido citrico), cerca de 40 a cerca de 90% em
peso de éacido policarboxilico (por exemplo, éacido citrico),
cerca de 40 a cerca de 70% em peso de &cido policarboxilico
(por exemplo, &cido citrico), ou cerca de 60% em peso de

dcido policarboxilico (por exemplo, &cido citrico). Em cer-
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tas modalidades, o edificador em tal composig¢do inclui cerca
de 5 a cerca de 95% em peso de aminocarboxilato (por exem-
pleo, EDTA), cerca de 10 a cerca de 40% em peso de aminocar-
boxilato (por exemplo, EDTA), cerca de 30 a cerca de 60% em
peso de aminocarboxilato (por exemplo, EDTA), ou cerca de
40% em peso de aminocarboxilato (por exemplo, EDTA).

Em certas modalidades, a composicdo de limpeza in-
clui como limite inferior cerca de 5, cerca de 40 ou cerca
de 60% em peso de &cido policarboxilico (por exemplo, &cido
citrico) até um limite superior de cerca de 60, cerca de 70,
cerca de 90 ou cerca de 95% em peso de acido policarboxilico
(por exemplo, A&cido citrico), ou cada um desses pontos fi-
nais aproximadamente ndo modificados. Em certas modalidades,u
a composigdo de limpeza inclui como limite inferior cerca de
5, cerca de 10 ou cerca de 40% em peso de aminocarboxilato
(por exemplo, EDTA) até um limite superior de cerca de 40,
cerca de 60 ou cerca de 95% em peso de aminocarboxilato (por
exemplo, EDTA), ou cada um desses pontos finais aproximada-
mente ndo modificados.

Em certas modalidades, a composigdo de limpeza in-
clui como limite inferior cerca de 5, cerca de 10, cerca de
15, cerca de 20, cerca de 30, cerca de 40, cerca de 50, cer-
ca de 60 ou cerca de 70% em peso de edificador até um limite
superior de cerca de 20, cerca de 25, cerca de 30, cerca de
40, cerca de 50, cerca de 60, cerca de 70, cerca de 80 ou
cerca de 90% em peso de edificador, ou cada um desses pontos
finais aproximadamente ndo modificados. Em certas modalida-

des, a composigdo de limpeza inclui cerca de 10, cerca de
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15, cerca de 20, cerca de 25, cerca de 30, cerca de 35, cer-
ca de 40, cerca de 45, cerca de 50, cerca de 65 ou cerca de
70% em peso de edificador, ou cada uma dessas quantidades
aproximadamente ndo modificadas.

Acua

As composigdes sbélidas (por exemplo, pd) ou aglo-
merado ou empregadas nos métodos da presente invengdo podem
incluir &gua. Preferencialmente, as composic¢les sbélidas (por
exemplo, pd) ou aglomerado incluem somente de 0 a cerca de
10% em peso de &gua. Acredita-se gque tais concentrag¢des bai-
xas de 4gua podem auxiliar a manter a estabilidade do compo-
nente & base de oxigénio ativo da composicdo. Preferencial-
mente, a composigdo sbélida (por exemplo, pd) ou aglomerado
contém somente qualquer quantidade de Agua que forma parte
dos componentes da composigdo, isto &, a composigdo é igenta
de qualquer quantidade adicionada de &gua. Preferencialmen-
te, a composigdo sdlida (por exemplo, pd) ou aglomerado é
substancialmente livre de &gua, isto €, a composigdo inclui
menosg do que cerca de 1% em pego de &gua.

ADITIVOS

As composi¢des de limpeza sdélidas (por exemplo,
pé) ou aglomerado empregadas na presente invencdo pode in-
cluir também materiais ou aditivos funcionais para fornecer
uma propriedade benéfica, por exemplo, para endurecer a com-
posigdo na forma sbélida ou para auxiliar na dissolugdo quan-
do disperso ou dissolvido em uma solucdo aquosa, por exem-

plo, para uso particular. Exemplos de aditivos convencionais

~incluem um ou mais de cada um de sal ou sal adicional, fonte
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de alcalinidade, fonte de acidez, tampdo de pH, agente de
endurecimento, agente descolorante, modificador de solubili-
dade, excipiente de detergente, amaciante de &gua, agente
anti-espumante, agente anti-redeposi¢do, agente ou sistema
inicial de precipitagdo, agente antimicrobiano, agente de
intensificagdo estético (isto &, corante, aromatizante, per-
fume), clareador o6tico, agente alvejante, enzima, agente
efervescente, ativador para composto d base de oxigénio ati-
vo, agente de auxilio de dissolugdo de comprimido, outros
tals aditivos ou componentes funcionais, e semelhantes, e
suas misturas. Adjuvantes ou outros componentes aditivos
irdo variar de acordo com o tipo de composigdo sendo produ-
zida, e com a finalidade de uso final da composigdo.
Preferencialmente, a composigdo inclui como um
aditivo uma ou mais fontes de alcalinidade, fonte de acidez,
enzima de limpeza, agente de endurecimento, modificador de
solubilidade, excipiente de detergente, agente anti-
espumante, agente antimicrobiano, agente ou sistema inicial
de precipitac¢do, agente de intensificagdo estético, agente
efervescente, ativador para o composto & base de oxigénio
ativo, ou suas combinagles. Preferencialmente, a composigdo
inclui como um aditivo uma ou mais fontes de alcalinidade,
enzima de limpeza, antimicrobianos, ativadores para o com-
posto & base de oxigénio ativo, ou suas misturas.
Preferencialmente, a composi¢do de limpeza inclui
surfactante ndo iénico, fosfonato, fosfato condensado, com-
plexo de perdxido de hidrogénio, &cido carboxilico C;-Cg,

carbonato hidrogénio de metal alcalino, fosfato hidrogénio
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de metal alcalino, sulfato hidrogénio de metal alcalino, ou
suas combinag¢les. Preferencialmente, a composigdo de limpeza
inclui surfactante ndo idnico, aminocarboxilato, complexo de
perdxido de hidrogénio, &cido carboxilico C;-C¢, carbonato
hidrogénio de metal alcalino, fosfato hidrogénio de metal
alcalino, sulfato hidrogénio de metal alcalino, ou suas com-
bina¢des.

SAIS

Algumas modalidades da composi¢do de limpeza in-

cluem opcionalmente sal, ou um ou mais sais adicionais, por

- exemplo, sal de metal alcalino. O sal de metal alcalino pode

atuar como uma fonte de alcalinidade para intensificar a
limpeza de um substrato, e melhorar o desempenho da remogdo
de sujeira da composigdo.

Adicionalmente, em algumas modalidades, os sais de
metal alcalino podem fornecer para a formagdo de um complexo
de ligagdo adicional ou agente de ligagdo incluindo: sal de
metal alcalino; seqliestrante orgénico incluindo um fosfona-
to, um &cido aminocarboxilico, ou suas misturas, e agua. NGs
nos referimos a tais complexos de ligagdo como hidratos “E-
Form”. Tais hidratos “E-Form” sdo discutidos com detalhes
nas seguintes Patentes U.S. e Pedidos de Patente: Patente
U.S. Nos. 6.177.392 Bl; 6.150.324; e 6.156.715; e 6.258.765;
com cada uma sendo incorporada na presente invengdo como re-
feréncia. O agente de ligagdo pode incluir o sequestrante
orgdnico e o composto d& base de oxigénio ativo. Preferenci-
almente, o agente de ligagdo possul temperatura de transigéo

de fus3o na faixa de cerca de 120°C a 160°C.
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Alguns exemplos de sais de metal alcalino incluem
carbonatos, silicatos, fosfatos, fosfonatos, sulfatos, bora-
tos de metal alcalino, ou semelhantes, e suas misturas. Car-
bonatos de metal alcalino sdo os de mais preferéncia, e al-
guns exemplos de sais de carbonato preferidos incluem carbo-
natos de metal alcalino, tais como carbonato, bicarbonato,
sesquicarbonato de sédio ou potdssio, suas misturas, e seme-
lhantes; preferencialmente carbonato de sdédio, carbonatc de
potéssio, ou suas misturas.

Em uma modalidade, o composto a base de oxigénio
ativo e o sal incluem um componente pré-formado simples an-
tes da adi¢do & mistura. Preferencialmente, em tal modalida-
de, o composto & base de oxigénio ativo e o sal juntos in-
cluem um complexo de perdxido de hidrogénio. Contudo, em uma
versdo preferida de tal modalidade, no minimo uma porgdo do
sal é um componente separado do composto & base de oxigénio
ativo antes da adigdo & mistura.

A composigdo pode incluir na faixa de 0 a cerca de
80% em peso, preferencialmente cerca de 15 a cerca de 70% em
peso de um sal de metal alcalino, mais preferencialmente
cerca de 20 a cerca de 60% em peso.

Adicionalmente, em algumas modalidades, por exem-
plo, sais é&cidos podem ser incluidos como modificadores de
pH, fontes de acidez, auxiliares de efervescéncia, ou outros
usos similares. Alguns exemplos de sais para uso em tais
aplicagdes incluem bissulfato de sédio, acetato de sédio,
bicarbonato de sbdio, sais de &cido citricos, e semelhantes

e suas misturas. A composigdo pode incluir na faixa de 0,1 a
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50% em peso tal material. Deve ser entendido que os agentes
além dos sais que atuam como modificadores de pH, fontes de
acidez, auxiliares de efervescéncia, ou semelhantes, podem
também ser utilizados em conjunto com a presente invengdo.

FONTES DE ALCALINIDADE

A composicdo de limpeza de ou empregada na presen-
te invengdo pode incluir quantidades efetivas de um ou mais
detergentes inorgénicos ou fontes alcalinas para intensifi-
car a limpeza de um substrato e melhorar o desempenho de re-
mogdo de sujeira da composigdo. Conforme discutido acima,
nas modalidades incluindo um sal de metal alcalino, tal como
carbonato de metal alcalino, o sal de metal alcalino pode
atuar como uma fonte de alcalinidade. Deve ser entendido gque
em algumag modalidades o composto & base de oxigénio ativo
pode atuar também como uma fonte de alcalinidade. A composi-
¢do pode incluir uma fonte de alcalinidade secundéria sepa-
rada do composto 3 base de oxigénio ativo, e que a fonte se-
cunddria pode incluir cerca de 0 a 75% em peso, preferenci-
almente cerca de 0,1 a 70% em peso de, em algumas modalida-
des, mais preferencialmente 1 a 25% em peso, mas em outras
modalidades, mais preferencialmente cerca de 20 a 60% em
peso ou 30 a 70% em peso da composicgdo total.

Fontes de alcalinidade adicionais podem incluir,
por exemplo, fontes de alcalinidade inorgénica, tais como
hidrdéxido ou silicato de metal alcalino, ou semelhantes. Os
hidréxidos de metal alcalino adequados incluem, por exemplo,
hidréxido de sdédio ou potédssio. Um hidréxido de metal alca-

lino pode ser adicionado a composigdo em uma variedade de
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formas, incluindo, por exemplo, na forma de glébulos sbéli-
dos, pb, ou ocutra forma sdlida, dissolvida em uma solugdo
aguosa, ou sua combinagdo. Og hidrdéxidos de metal alcalino
estdo disponiveis comercialmente como um sélidq na forma de
sblidos ou glébulos pelotizados possuindo uma mistura de
tamanhos de particula variando de cerca de 1,68mm-0,149mm
(12-100 US mesh) ou como uma solu¢do aquosa, como, poOr exem-
plo, como uma solugdo 50% em peso e uma solugdo 73% em peso.

Exemplos de silicatos de metal alcalino lteis in-
cluem silicato de sédio ou potéssio (com uma proporgdo de
M0:810, de 1:2,4 a 5:1, M represgentando um metal alcalino)
ou metasilicato.

Outras fontes de alcalinidade incluem um borato
metdlico, tal como borato de sddioc ou potéssio, e semelhan-
tes; etanolaminas e aminas; e outras fontes semelhantes de
alcalinidade. Qualquer uma da variedade de fontes de alcali-
nidade conhecidas pode também ser utilizada em conjunto com
a invencdo,

AGENTES ANTIMICROBIANOS

A composigdo de ou empregada na invencdo pode con-
ter um agente antimicrobiano adicionado. Esse agente antimi-
crobiano adicionado pode ser disperso ou dissolvido na com-
posicdo de limpeza de tapetes ou estofamentos sdélida (por

exemplo, pd) ou aglomerado ou no solvente de diluigdo. Os

~agentes antimicrobianos adicionais adequados incluem &cidos

sulfénicos (por exemplo, A&cido sulfdnico dodecilbenzeno);
compostos & base de iodo ou compostos & base de halogénio

(por exemplo, iodo, interalidas, polialidas, hipocloritos
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metélicos, &cido hipocloroso e seus sais de metal alcalino,
dcido hipobromoso e seus sais de metal alcalino, cloro- e
bromo-hidantoinas, cloreto de sdédio, tricloroisocianurato de
gbdio, isocianato dicloro de séio (anidro ou diidratado),
complexos de 1iodo-poli(vinilpirrolidinona), e 2-bromo-2-
nitropropano-1,3-diol; compostos & base de oxigénio ativo
adicionais (por exemplo, perdxidos orgédnicos incluindo perd-
xido de benzoila, peréxidos benzoila de alquila, ozdnio, ge-
radores de oxigénio simples); derivados fendlicos (por exem-
plo, wagnil fenol, o-benzil-p-clorofenocl, terc-amil fenol,
benzoatos hidroxi alquila C1-Cé, pentaclorofenol, ortofe-
nilfenocl, e p-cloro-m-xilenol); benzoato de fenila ou benzi-
la; ou outros agentes antimicrobianos, tais como derivados
metdlicos, aminas, alcanol aminas, nitro derivados, anali-
das, compostos organoenxofre e enxofre -nitrogénio (por
exemplo, hexaidro-1,3,5-tris(2-hidroxietil)-s-triazina, di-
tiocarbamatos, tais como dimetilditiocarbamato de sédio); ou
uma mistura de tais agentes antimicrobianos. Tipicamente, um
agente antimicrobiano adicionado é empregado em uma gquanti-
dade suficiente para fornecer o grau desejado de atividade
antimicrobiano.

Benzoato de fenila ou benzila pode também ser in-
cluido nas composigles de ou ser empregado na presente in-
vengao como um agente contra micro-insetos que habitam os
tapetes ou estofamentos, tais como acaros de poeira.

As composicles de ou empregadas na invengdo con-
tendo tais agentes antimicrobianos adicionais opcionais ti-

picamente possuem substancialmente maior eficdcia antimicro-
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biana do que solugdes ou dispersdes aquosas de comparagdo
contendo o agente antimicrobiano adicional sozinho. Se pre-
sente nas composigdes sblidas (por exemplo, pd) ou aglomera-
dos de ou empregadas na invengdo, o agente antimicrobiano
adicional preferencialmente é 0,01 a cerca de 30% em peso da
composigdo, preferencialmente 0,05 a cerca de 10% em peso e
mais preferencialmente de cerca de 0,1 a cerca de 5% em
peso. Em uma solugdo de uso, o agente antimicrobiano adicio-
nal preferencialmente € 0,001 a cerca de 5% em pesc da com-
posigdo, preferencialmente 0,01 a cerca de 2% em peso, e
preferencialmente 0,05 a cerca de 0,5% em peso. Em algumas
modalidades, um componente antimicrobiano, tal como TAED
pode ser incluido na faixa de 0,001 a 75% em peso da compo-
sigdo, preferencialmente 0,01 a 20% em peso, e mais prefe-
rencialmente 0,05 a 10% em peso da composigdo.

No uso, os agentes antimicrobianos sdo tipicamente
formados em um material funcional sélido (por exemplo, pd)
ou aglomerado que quando diluido e dispensado, opcionalmen-
te, por exemplo utilizando uma corrente aquosa forma uma
composigdo desinfetante aquosa ou sanitizante que pode estar
em contato com uma variedade de superficies resultando na
preven¢do de crescimento ou na morte de uma porgdo da popu-
lagdo microbiana. Uma redugdo de trés log da populagdo mi-
crobiana resulta em uma composigdo sanitizante. O agente an-
timicrobiana pode ser encapsulado, por exemplo, para melho-
rar a sua estabilidade.

ATIVADORES
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Em algumas modalidades, a atividade antimicrobiana
ou a atividade alvejante da composig¢@o pode ser intensifica-
da pela adic3o de um material que, quando a composigdo é co-
locada em uso, reage com o oxigénio ativo para formar um
componente ativado. Por exemplo, em algumas modalidades, um
perédcido ou um sal de perdcido é formado. Por exemplo, em
algumas modalidades, tetraacetiletileno diamina pode ser in-
cluido na composigdo para reagir com o oxigénio ativo e for-
mar um perdcido ou um sal de perdcido que atua como um agen-
te antimicrobiano ou pode fornecer alvejamento intensificado
de manchas. Outros exemplos de ativadores de oxigénio ativo
incluem metais de transigdo e seus compostos, compostos gque
contém uma metade carboxilico, nitrila, ou éster, ou outros
tais compostos conhecidos na técnica. Ativadores preferidos
incluem tetracetiletilenodiamina, composto contendo molibdé-
nio, 4acido peolicarboxilico ou seus sais ou ésteres (por
exemplo, &cido didecandico), Aacido carboxilico sulfonado ou
sulfatado ou seus sais ou ésteres (por exemplo, o nonil és-
ter do acido sulfdnico de fenol), ou suas misturas. Em‘uma
modalidade, o ativador inclui tetraacetiletileno diamina;
metal de transicdo; composto que inclui metade carboxilica,
nitrila, amina, ou éster; ou suas misturas.

Em algumas modalidades, um componente ativador
pode incluir na faixa de 0,001 a 75% em peso da composigdo,
preferencialmente 0,01 a 20, e mais preferencialmente 0,05 a

10% em peso da composigao.
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Em uma modalidade, o ativador para o composto &
base de oxigénio ativo combina com o oxigénio ativo para
formar um agente antimicrobiano.

Em uma modalidade, a composigdo inclui um bloco
s6lido, e um material ativador para o oxigénio ativo que
estd ligado ao bloco sélido. O ativador pode ser ligado ao
bloco sblido através de uma variedade de métodos para liga-
¢80 de uma composigdo de limpeza sélida & outra. Por exem-
plo, o ativador pode estar na forma de um s6lido que esté
ligado, afixado, colado ou de outra forma aderido ao bloco
gblido. Alternativamente, o ativador sbélido pode ser formado
em torno e encaixando o bloco. Como do exemplo adicional, o
ativador sélido pode estar ligado ao bloco sdélido pelo reci-
piente ou embalagem para a composigdo de limpeza, tal cowo
uma cobertura ou filme pléstico ou reduzido.

AGENTES ALVEJANTES

Os agentes alvejantes para uso nas formulagdes da
invengdo para o clareamento ou alvejamento de um substrato,
incluindo os compostos de aivejamento capazes de liberar uma

espécie de halogénio ativo, tais como Cl,, Bry, I,, ClO,,

.Br0O,, I10,, -0CI", -OBr  e/ou -0I°, sob condig¢gSes tipicamente

encontradas durante o processo de limpeza. Os agentes alve-
jantes adequados para uso nas presentes composigdes de lim-
peza incluem, por exemplo, compostos contendo cloro, tais
como clorito, hipoclorito, cloramina. Os compostos de libe-
racdo de halogénio de preferéncia incluem os dicloroisccia-
nuratos de metal alcalino, fosfato trisédico clorinatado,

hipocloritos de metal alcalino, cloritos de metal alcalino,
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monocloramina e dicloramina, e semelhantes, e suas misturas.
As fontes de cloro encapsulado podem também ser utilizadas
para intensificar a estabilidade da fonte de cloroc na compo-
sigcdo (ver, por exemplo, Patente U.S. Nos. 4.618.914 e
4.830.773, cuja descrigdo estd incorporada como feferéncia a
presente invengdaoc). Um agente alvejante pode também ser uma
fonte adicional de oxigénio ativo ou peroxigénio, tal como
peréxido de hidrogénio, perboratos, por exemplo, perborato
de sddio mono e tetraidratado, peroxidrato carbonato de sd-
dio, peroxidratos de fosfato, e permonosulfato de potédssio,
com ou sem ativadores, tals como tetraacetiletileno diamina,
e semelhantes, conforme discutido acima. Uma composigdo de
limpeza pode incluir uma quantidade adicional eficaz do
agente alvejante acima que j& estd disponivel do composto a
base de oxigénio ativo estabilizado, preferencialmente cerca
de 0,1 a 10% em peso, preferencialmente cerca de 1 a 6% em
peso.

AGENTES DE ENDURECIMENTQ/MODIFICADORES DE
SOLUBILIDADE

As presentes composi¢les podem incluir uma quanti-
dade menor mas efetiva de um agente de endurecimento secun-
dario, como por exemplo, uma amida tal como monoetanolamida
estedrico ou dietanolamida l&urico, ou um alquilamida, e se-
melhantes; um polivinildlcool ou poliviniléster e semelhan-
tes; um polivinilacrilato e semelhantes; celulose microcris-
talina e semelhantes; um polietileno glicol sélido, ou um
copolimero em bloco EO/PO sbélido, e semelhantes; amidos que

se tornaram soliveis em adgua através de um processo de tra-
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tamento alcalino ou &cido; varios inorgénicos que fornecem
propriedades solidificantes a uma composigdo agquecida no
resfriamento, e semelhanteé. Tais compostos podem também va-
riar a solubilidade da composigdo em um meio aquoso durante
o uso de forma que o agente de limpeza e/ou outros componen-
tes ativos podem ser dispensados da composigdo sélida ao
longo do periodo de tempo prolongado. A composigio pode in-
cluir um agente de endurecimento secunddrio em uma quantida-
de de cerca de 5 a 20% em peso, preferencialmente cerca de
10 a 15% em peso.

EXCIPIENTES DE DETERGENTE

Uma composi¢do de limpeza pode incluir uma quanti-
dade efetiva de um ou mais excipientes de detergentes, que
ndo tem um desempenho como um agente de limpeza por si 8§,
mag coopera com o agente de limpeza para intensificar o pro-
cegssamento geral da composicdo. Exemplos de excipientes ade-
quados para O uso nas presentes composi¢bes de limpeza in-
cluem gulfato de sédiec, cloreto de sédio, amido, aglcares,
alquileno glicdis C;-Cyy, tais como propilenc glicol, e seme-
lhantes. Preferencialmente, um excipiente de detergente esté
incluido em uma quantidade de cerca de 1 a 20% em peso, pre-
ferencialmente cerca de 3 a 15% em peso.

AGENTES ANTI-ESPUMANTES

Uma quantidade efetiva de um agente anti-espumante
para a redugdo da estabilidade da espuma pode também estar
incluido nas presentes composigbes de limpeza. Preferencial-

mente, a composigdo de limpeza inclui cerca de 0,0001 a 5%
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em peso de um agente anti-espumante, preferencialmente cerca
de 0,01 a 3% em peso.

Exemplos de agentes anti-espumantes adequados para
0 uso nas presentes composig¢des incluem compostos & base de
silicone, tais como silica dispersada em polidimetilsiloxa-
no, copolimeros de bloco de EO/PO, &lcoois alcoxilados, ami-
das graxas, ceras de hidrocarboneto, Aacidos graxos, ésteres
graxos, &alcoois graxos, sables de &cido graxo, etoxilatos,
6leos minerais, ésteres glicol de polietileno, ésteres fos-
fato de alquila, tais como fosfato de monoestearila, e se-
melhantes. Uma discussdo de agentes anti-espumantes pode ser
encontrada, por exemplo, na Patente U.S. No. 3.048.548 para
Martin et al., Patente U.S. No. 3.334.147 para Brunelle et
al., e Patente U.S. No. 3.442.242 para Rue et al., as des-

crigBes das quais estdo incorporadas como referéncia na pre-

sente invengdo. Os agentes anti-espumantes preferidos para a

limpeza de tapetes e estofamentos incluem poligiloxanos.

AVIVADORES OTICOS

Avivador 6tico, também referenciado como agentes
branqueadores fluorescentes ou agentes avivadores fluores-
centes, fornece compensagdo 6tica para o aspecto amarelo nos
substratos do tecido. Com os avivadores 6ticos, a cor amare-
la é substituida pela luz emitida dos avivadores &6ticos pre-
sentes na &rea proporcional em escopo com a cor amarela. A
luz vicleta a azul fornecida pelos avivadores éticos combina
com outras luzes refletidas do local para fornecer uma apa-
réncia branca clara melhorada ou substancialmente completa.

Essa luz adicional é produzida pelo avivador através de flu-
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orescéncia. Os avivadores O6ticos absorvem luz na faixa ul-
travioleta de 275 a 400 nm e emitem luz no espectro azul a
ultravioleta de 400 a 500 nm,

Os compostos fluorescentes que pertencem a familia
de avivador O&tico sdo tipicamente materiais aromdticos ou
aromdticos heterociclicos geralmente contendo sistema de
anel condensado. Um aspecto importante desses compostos esté
na presenga de uma cadeia ininterrupta de ligag¢les duplas
conjugadas associadas a um anel aromitico. O nlmero de tais
ligagBes duplas conjugadas & dependente em substituintes as-
gim como a planaridade da parte fluorescente da molécula. A
mailoria dos compostos avivadores sdo derivados de estilbeno
ou 4,4"-diamino estilbeno, bifenila, heterociclos com 5 mem-
bros (triazéis, oxazdis, imidazdis, etc.) ou heterociclos
com 6 membros (cumarinas, naftalamidas, triazinas, etc.). A
escolha de avivadores Oticos para uso em composigdes de de-
tergente ird depender de um nlmero de fatores, tais como o
tipo de detergente, a natureza de outros componentes presen-
tes na compogsigdo do detergente, a temperatura da &gua de
lavagem, o grau de agitagdo e a proporgdo do material lavado
para o tamanho do tubo. A selegdo dos avivadores € também
dependente do tipo do material a ser limpo, por exemplo, al-
goddes, sintéticos, etc. Uma vez que a maioria dos produtos
detergentes de lavanderia sdo utilizados para limpar uma va-
riedade de tecidos, as composi¢des de detergente devem con-
ter uma mistura de avivadores que sdo efetivos com uma vari-

edade de tecidos. E claro que é necessidrio que os componen-
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tes individuais de tal mistura de avivadores sejam compati-
veis.

Os avivadores Oticos f{iteis na presente invengdo
estdo comercialmente disponiveis. Os avivadores O6ticos co-
merciais que podem ser {iteis na presente invengdo podem ser
classificados em sub-grupos, que incluem, mas ndo estdo ne-
cessariamente limitados a, derivados de estilbeno, pirazo-
lina, cumarina, Acido carboxilico, metinacianinas, dibenzo-
tiofeno-5,5-didxido, azdis, heterociclos com anel de 5 e 6
membros e outros agentes diversos. Exemplos desses tipos de
avivadores sdo apresentados em “The Production and Applica-
tion of Fluorescent Brightening Agents”, M. Zahradnik, pu-
blicado por John Wiley & Sons, Nova York (1982), a descrigéo
da qual estd incorporada na presente invengdo como refefén«
cia.

0Os derivados do estilbeno que podem ser Uteis na
presente invengdo incluem, mas ndo estdo necessariamente li-
mitados a, derivados de bis(triazinil)amino-estilbeno; deri-
vados bisacilaminos do estilbeno; derivados triazéis do es-
tilbeno; derivados oxadiazdis do estilbeno, derivados oxa-
z6is do estilbeno; e derivados estirilas do estilbeno.

CORANTES/AROMATIZANTES

Varios corantes e aromatizantes, incluindo perfu-
mes e outros agentes intensificadores estéticos podem ser
incluidos na composigdo. Os corantes podem ser incluidos
para alterar a aparéncia da composigdo, como por exemplo,
Direct Blue 86 (Miles), Fastusol Blue (Mobay Chemical

Corp.), Acid Orange 7 (American Cyanamid), Basic Violet 10
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(Sandoz), Acid Yellow 23 (GAF), Acid Yellow 17 (Sigma Chemi-
cal), Sap Green (Keyston Analine and Chemical), Metanil Ye-
llow (Keystone Analine and Chemical), Acid Blue 9 (Hilton
Davis), Sandolan Blue/Acid Blue 182 (Sandoz), Hisol Fast Red
(Capitol Color and Chemical), Fluorescein (Capitol Color and
Chemical), Acid Green 25 (Ciba-Geigy), e semelhantes.

As fragrancias ou perfumes que podem ser incluidos
nas composi¢des incluem, por exemplo, terpendides, tais como
citronelol, aldeidos, tais como amil cinamaldeido, um jas-
mim, tal como ClS-jasmim ou jasmal, baunilha, e semelhantes.

MEIO AQUOSO

Os componentes podem opcionalmente ser processados
em uma quantidade menor mas efetiva de um meio aquoso, tal
como &gua para alcangar uma mistura, para auxiliar‘na soli-
dificagdo, para fornecer um nivel efetivo de wviscosidade
para o processamento da mistura, e para fornecer a composi-
¢do processada com a quantidade desejada de firmeza e coesdo
durante a descarga e no endurecimento. Em uma modalidade
preferida, a agua serve como um meio de processamento e tam-
bém faz parte do agente de liga¢8o, conforme descrito ante-
riormente. A mistura durante o processamento tipicamente in-
clui cerca de 0,2 a 10% em peso de um meio aquoso, preferen-
cialmente cerca de 0,5 a 9% em peso.

PROCESSAMENTO, EMBALAGEM E])ISPENSAQAO DA COMPOSIQAO

A composigdo pode ser processada para uma forma
s6lida através de uma variedade de métodos. Por exemplo, os
blocos sbélidos podem ser produzidos através do processo dis-

cutido em detalhes nas seguintes Patentes U.S. e Pedidos de
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Patente: Patente U.S. Nos. 6.177.392 Bl; 6.150.324; e
6.156.715; e Pedido de Patente U.S. No. 08/989.824; cada uma
sendo incorporada na presente invengdo como referéncia. Uma
composicdo sob a forma de pd pode ser preparada através da
mistura simples dos componentes da composigdo. Um aglomerado
pode também ser preparado através de uma variedade de méto-
dos bem conhecidos.

A composigdo pode ser embalada em uma variedade de
tipos de embalagens ou materiais de embalagens, tais como,
por exemplo, um frasco ou garrafa simples, um comprimido com
unidade de dose ou bloco, um sachet “rasgar e derramar”, ou
um pacote solivel em &gua.

A composicBo pode ser dispensada através de uma
variedade de métodos conhecidos, tais como, por exemplo, de-
sagregando um bloco s6lido na &gua ou dissolvendo um pd ou
aglomerado na 4gua. |

)

METODOS PARA A LIMPEZA E SANITIZAGAQ DE TAPETES QU
ESTQFAMENTOS

As presentes composigdes podem ser empregadas para
a limpeza e/ou sanitizagdo de tapetes, tapetes pequenos e
felpudos, e outros revestimentos de ch3o e/ou estofamentos
feitos de fibra, fio, tecido, ou outros téxteis. As composi-
¢Oes sdo adequadas para a limpeza e sanitizagdo de qualquer
tapete, revestimento de chdo ou estofamento que possa ser
limpo através de métodos ou aparelhos convencionais, forne-
cido que esses métodos ou aparelhos podem empregar uma com-
posigdo de limpeza sélida (por exemplo, pd) ou aglomerado ou

uma composigdo de limpeza liquida feita a partir de uma com-
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posigdo de limpeza sblida (por exemplo, pd) ou aglomerado. A
aplicagdo da composigdo pode ser acompanhada ou seguida pela
diregdo de um fluxo liquido ou névoa no tapete ou estofamen-
to, opcionalmente esfregando e/ou escovando o tapete ou es-
tofamento e, opcionalmente, removendo a composigdo do tapete
ou estofamento, por exemplo, raspando, esfregando ou por as-
piragdo através de véacuo.

As composigdes para a limpeza de tapetes e estofa-
mentos de acordo com a presente invengdo podem ser utiliza-
das tanto para limpeza manual de tapetes e estofamentos como
para as miquinas de limpeza de tapetes e estofamentos. Para

as maquinas de limpeza de tapetes e estofamentos, as compo-

gigBes sblidas (por exemplo, pd) ou aglomerado podem ser

misturadas com liquido, tipicamente &gua, para formar uma
composigdo de uso liquido, tipicamente uma preparagdo aquo-
sa. A composig¢do de uso liquido ou preparagdo agquosa pode
ser formada através da dissolugdo ou mistura para alcangar a
concentragdo desejada do produto. Tipicamente, as composi-
¢des a serem utilizadas nas miquinas de limpeza de tapetés e
estofamentos sdo formuladas para terem baixo nivel de espu-
ma. As composigdes da presente invengdo podem ser empregadas
com qualquer uma variedade das maquinas de limpeza de tape-

tes e estofamentos. Por exemplo, as composigdes de uso pre-

‘sente podem ser aplicadas por uma mdquina de limpeza de ta-

petes e estofamentos que opcionalmente aquece a composigdo
em uso, pulveriza a mesma sobre o tapete ou estofamento, op-
cionalmente escova o tapete ou o estofamento, e aspira atra-

vés de vacuo o excesso de liquido. Alternativamente, as com-
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posigBes de uso presente podem ser aplicadas com um pulveri-
zador e esfregadas ou escovadas no tapete ou estofamento com
uma maquina de limpeza de tapetes ou estofamentos com escova
rotatéria e o excesso de liquido removido através de vacuo
ou enxugando com papel toalha.

As composigdes de uso liguido feitas a partir de
composicdes sélidas (por exemplo, pd) ou aglomerado de acor-
do com a presente invengdo podem ser aplicadas diretamente
na area a ser tratada ou aplicada utilizando um pano, um
pulverizador, um frasco aeroscl, uma esponja, uma escova ou
outro dispositivo mecanico ou elétrico (por exemplo, lava-
dor, limpador a vapor, etc.). Em uma modalidade preferida da
presente invencdo, uma composicdo de uso liquido é aplicada
& area a ser tratada pelo uso de lavador de tapete, tal como
estd disponivel através de uma variedade de vendedores co-
merciais. Tais lavadores pulverizam uma composigdo de uso
liquido na &rea a ser tratada e opcicnalmente escovam a su-
perficie e retiram o excesso de liquido da superficie via
vadcuo. Em uma modalidade preferida da invengdo, uma composi-
gdo de uso liquido € aplicada na area a ser tratada e uma
maquina de lavagem com tampa rotatéria utilizada para agitar
a superficie com o excesso de liquido opcionalmente aspirado
a Vvacuo posteriormente. Em uma modalidade preferida, uma
composi¢do de uso liquido é pulverizada na superficie que é
entdo esfregada ou escovada manualmente, e o excesso de 1li-
guido é opcionalmente removido através de aplicagdo de mata
borrdo ou por aspiragdo através de vacuo. Um pulverizador

pode funcionar por acionamento, com funcionamento a bomba,
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com funcionamento elétrico, ou operado através de qualquer
fonte de gés pressurizado, tal como um frasco ou um pressu-
rizador. Tipicamente, um pulverizador cobre uniformemente a
drea a ser tratada.

De forma vantajosa, a agdo de limpeza das presen-
tes composigles se inicia assim que as composigdes sdo apli-
cadas no tapete ou estofamento. A a¢8o de esfregar e/ou es-
covar ndo sd0 necessdrias para o processo de limpeza. Contu-
do, a agdo mecldnica é (til para permitir que a composigdo de
uso liquido penetre mais répidamente no tapete ou estofamen-
to espesso. Preferencialmente, contudo, para tapete ou esto-
famento altamente sujo ou em &reas de alto trafego de tape-
te, o presente método para a limpeza de tapetes e estofamen-
tos inclui a aplicacdo de uma composigdo de limpeza e entdo
esfregando e/ou escovando mais ou menos intensamente, por
exemplo, com uma esponja, escova ou outro dispositivo mecé-
nico ou elétrico, opcionalmente com o auxilio de &gua. Tipi-
camente, o tempo gasto na acgdo de esfregar ou escovar esté
entre 1 segundo até poucos minutos por metro quadrado. Apés
a aplicagdo da composigdo de limpeza, e esfregando e esco-
vando (se necessadrio), a composicdo é removida do tapete ou
estofamento, preferencialmente através de dispositivos mecé-
nicos incluindo o escovamento e/ou a aspiragdo a vécuo do
excesso de ligquido ou composigdo seca. |

As composigles para a limpeza de tapetes ou esto-
famentos de acordo com a presente invengdo sdo preferencial-

mente aplicadas ao tapete ou estofamento a serem limpos como

uma composigdo de uso liquido (por exemplo, uma preparagdo
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aquosa). Tipicamente, o usudrio faz a composigdo de uso‘li-
quido pela mistura da composigdo de limpeza de tapetes e es-
tofamentos sdlida (por exemplo, pd) ou aglomerado com &gua,
ou outro veiculo. As composig¢des de uso incluem tipicamente
cerca de 0,1 a cerca de 20% em peso, cerca de 0,1 a cerca de
10% em peso, cerca de 0,1 a cerca de 5% em peso, ou 0,5 a
cerca de 3% em peso da composigdo de limpeza de tapetes e
estofamentos sélida (por exemplo, pd) ou aglomerado. A quan-
tidade ou concentragdo das composigdes empregadas para a
limpeza de tapetes e estofamentos de acordo com a presente
invengdo pode depender da gravidade da mancha ou sujeira. No
caso de manchas persistentes, mais do que uma aplicagdo pode
ser utilizada para assegurar a remog¢do completa da mancha.
Contudo, as composiqgdes da presente invengdo sao
particularmente {iteis para as &reas de sujeira pesada, onde
geralmente € necesslrio uma pré-marcagdo ou pré-pulverizagdo
da &rea antes da limpeza, resultando em uma redugdo signifi-
cativa no trabalho ao longo da prética padrdo presente das
manchas pré-marcadas seguido pela limpeza da superficie com-
pleta. De fato, as composicdes de limpeza de tapetes e de
estofamentos da presente inven¢do sdo particularmente ade-
quadas para a remogdo de sujeira do tapete ou estofamento
que resulta de uma camada difusa de sujeira e/ou de uso ge-
ral. Em uma modalidade do presente método, uma composigdo de
limpeza liquida feita a partir das presentes composigdes de
limpeza de tapetes e estofamentos sélidas (por exemplo, pd)
ou aglomerado podem ser deixadas para secar residuos que sdo

menos provaveis de atrair sujeira do que um residuo pegajo-
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so. O residuo sob a forma de pd pode entdo ser opcionalmente
removido do tapete ou estofamento mecanicamente.

Em outra modalidade, as presentes composigdes sdo
aplicadas como composi¢des sob a forma de pé ou gréanulo.
Tais composig¢des para a limpeza de tapetes e estofamentos
podem ser aplicadas diretamente na &rea do tapete ou estofa-

mento a ser tratada através, por exemplo, do espalhamento da

composigdo ao longo da &rea ou utilizando uma esponja, uma

escova ou outro dispositivo elétrico ou mecanico, preferen-
cialmente na presenga de &gua.

A &4rea a ser tratada empregando composigdes de
acordo com a presente invencdo podem ger de qualquer tama-
nho. Por exemplo, o0s presentes métodos e composi¢des podem
ser empregados para a limpeza de todo ou parte de um tapete
ou estofamento, mesmo para a remo¢do de manchas individuais.

De acordo com a presente invengdo, as composigdes
na presente invengdo podem ser utilizadas para a remogdo de
manchas e sujeiras de tapetes e estofamentos, assim como de

odores. A remogdo de manchas de tapetes e de estofamentos

‘tipicamente inclui o clareamento da cor das manchas, prefe-

rencialmente o clareamento de manchas de forma que ndo seja
ou seja somente levemente visivel aos olhos humanos, assim
como removendo mecanicamente o composto clareado da superfi-
cie. As manchas podem ser alvejadas por produtos disponiveis
comercialmente denominados avivadores do tapete que sdo ti-
picamente somente um agente alvejante, tal como percarbonato
de sbédio. O percarbonato de sddio sozinho estd capacitado

para alvejar a mancha e reduzir a sua intensidade na cor.
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Contudo, o composto que compreende a mancha permanece no lu-
gar na superficie a menos que uma composigdo alvejante e de
limpeza, tal como é descrita na presente invengdo, seja uti-
lizada. A remogdo de manchas pode ser efetuada pela aplica-
gao de uma composigdo de limpeza de tapete e estofamento
descrita na presente invencdo na Aarea manchada do tapete e
do estofamento utilizando os métodos descritos previamente.
A quantidade de remogdo de manchas é graduada visualmente.

Em adigdo, as composigdes de acordo com a presente
invencéo podem ser utilizadas para sanitizar os tapetes e
reduzir o nivel de micro-insetos, tais como &Acaros de poeira
em tapetes ou estofamentos.

COMPOSICOES DE USO Liouipo

Conforme descrito na presente invengdo acima, as
composigles de uso liquido podem ser formadas pela mistura
da composigdo de limpeza sbélida (por exemplo, pd) ou aglome-
rado com um veiculo liquido. Preferencialmente, o liquido é
dgua e a composigdo de uso liquido é uma preparagdo aquosa.
As composigdes de uso ligquido podem incluir cerca de 0,01 a
cerca de 20% em peso da composigdo de limpeza de tapetes e
de estofamentos sélida (por exemplo, pé) ou aglomerado, pre-
ferencialmente cerca de 0,1 a cerca de 10% em peso da compo-
sigdo de limpeza de tapetes e de estofamentos sélida (por
exemplo, pd) ou aglomerado, preferencialmente cerca de 0,1 a
cerca de 5% em peso da composigdo de limpeza de tapetes e de
estofamentos sdélida (por exemplo, pd) ou aglomerado, mais
preferencialmente cerca de 0,5 a cerca de 3% em peso da com-

posicdo de limpeza de tapetes e de estofamentos sdélida (por
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exemplo, pd) ou aglomerado. Portanto, as composigdes de uso
ligquido de ou empregados na presente invengdo podem incluir
as faixas ou quantidades de componentes empregados nas com-
posigdes sbélidas ou aglomerado multiplicadas, por exemplo,
por 0,1%, por 0,5%, por 3%, por 5%, por 10%, por 20%, ou por
qualquer valor dentro das faixas relacionadas para as compo-
sigdes de uso liquido.

As composigdes de uso liquido preferidas (por
exemplo, prepara¢des aquosas) incluem cerca de 0,1 a cerca
de 10% em peso da composigdo de limpeza sbdlida ou aglomera-
do, e possuem um pH de cerca de 7 a cerca de 11. Preferenci-
almente, o pH & de cerca de 9 a cerca de 10, preferencial-
mente, menor do que 10. As composi¢des de uso liquido prefe-
ridas (por exemplo, prepara¢des aquosas) incluem cerca de
0,2 a cerca de 9% em peso do composto a base de oxigénio
ativo, cerca de 0,005 a cerca de 1,1% em peso de surfactante
e cerca de 0,1 a cerca de 6% em peso de edificador; e possu-
em um pH de cerca de 7 a cerca de 11. Preferencialmehte,
esse pH & de cerca de 9 a cerca de 10, preferencialmente me-
nor do que 10. As composi¢des de uso liquido preferidas (por
exemplo, preparagdes aguosas) incluem cerca de 0,4 a cerca
de 0,9% em peso do composto a base de oxigénio ativo, cerca
de 0,01 a cerca de 0,11% em peso de surfactante e cerca de
0,2 a cerca de 0,6% em peso de edificador. As composigdes de
uso liquido preferidas podem possuir um pH de cerca de 9 a
cerca de 10, preferencialmente menor do que 10.

A composigdoc de uso liquido pode» incluir, por

exemplo, cerca de 0,5 a cerca de 0,8% em peso de percarbona-
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to de sbédio, cerca de 0,01 a cerca de 0,2% em peso de alcool
etoxilado, sulfonato de alguilbenzeno, ou suas misturas, e
cerca de de 0,2 a cerca de 0,4% em peso de edificador ndo
fosfato, preferencialmente em uma prepara¢do aquosa. Em cer-
tas modalidades, tal preparagdo aquosa possul um pH de cerca
de 7 a cerca de 11, de cerca de 9 a cerca de 10, ou menor do
que 10.

Preferencialmente, a composigdo de uso liquido in-
clui uma mistura de edificadores efetivos para estabilizar o
composto & base de oxigénio ativo na composigdo de uso 1i-
quido. Isso é, a mistura de edificadores forma uma composi-
¢do de uso liquido na qual o composto & base de oxigénio
ativo permanece em uma maior concentragdo por mais tempo do
que em uma composigdo de uso liquido faltando aquela combi-
nacdo e/ou quantidade de edificadores. Preferencialmente,
uma composigdo de uso liquido de acordo com a presente in-
vengdo inclui um composto & base de oxigénio ativo estabili-
zada para uma extensdo em que no minimo cerca de 50% do com-
posto & base de oxigénio ativo permanece em uma composigdo
liquida apds 24 horas a temperatura de 49°C (120°F). Prefe-
rencialmente, pelo menos cerca de 70% do composto a base de
oxigénio ativo permanece na composigdo liquida apbs 24 horas
d temperatura de 49°C (120°F). Preferencialmente, tal compo-
sigdo liquida estabilizada inclui cerca de 0,01 a cerca de
20% em peso da composigdo de limpeza sélida (por exemplo,
pd) .

A presente invengdo pode ser melhor compreendida

com referéncia aos seguintes exemplos. Esses exemplos tém a
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finalidade de serem representativos de modalidades especifi-
cas da invencdo, e ndo tém a finalidade de limitar o escopo
da invencao.

EXEMPI.0OS

EXEMPIO 1 - SANITIZAQAO E LIMPEZA DE TAPETES
EMPREGANDO OS METODOS E COMPOSICOES DA PRESENTE INVENCAO

Uma composigdo de limpeza de tapetes sélida (por
exemplo, pd) ou aglomerado de acordo com a presente invengdo
foi formulada e testada para a sanitizagdo de tapetes e re-
mogdo de manchas.

MATERIAIS E METODOS

Uma composigdo de sanitizagdo de teste sob a forma

de pd foi preparada pela mistura dos componentes juntos para

alcangar:
Componente % em peso
Fogfonato, ATMP 11
Surfactante ndoc idnico; Cl2, 9

C15 etoxilado com 7EOQ

Edificador, Tripolifosfato de 20
Sédio
Composto & Base de oxigénio 60

Ativo, Percarbonato de Sédio

A quantidade de 1,75 gramas dessa composigdo foi
diluida em um volume de 100 ml de &gua para uso cComo no se-
guinte método de teste de sanitizador de tapetes.

METODO DE TESTE DE SANITIZADOR DE TAPETES
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Uma composigdo de acordo com a presente invencdo
foi testada para a atividade de sanitizagdo de tapetes uti-
lizando um método fornecido pela Environmental Protection
Agency (ver, por exemplo, DIS/TSS-8/18 de abril, 1981,
EFFICACY DATA REQUIREMENTS, Sanitizadores de Tapetes, a des-
crigdo da qual estd incorporada na presente invengado por re-
feréncia) .

Para esse método, as amostras de dois tipos de ta-
pete foram utilizadas, um feito de nylon e outro feito de
olefina. Cada tipo de tapete foi cortado em pedagos de 0,2 m
x 0,3 m (8 x 12 in.) e seis pedagos de 12,9 x 12,9 cm® (2 x
2 in®) foram cortados da parte posterior do tapete, com os
pedagos no minimo com 0,0025 m afastados do centro. Cada
amostra de tapete possuia a sua superficie da pilha coberta
com folha de aluminio, que foi dobrada sobre as bordas para
segurar. O tapete coberto foi entdo esterilizado com vapor e
seco. As amostras para teste adicional foram determinadas
para estarem livres de atividade bacteriostdtica residual no
vaso ou suporte. O tapete foi montado em uma prancha.

As suspensCes de estoque bacterianas padronizadas
diluidas foram aplicadas aos pedagos de tapete de 12,9 x
12,9 cm?. As suspensdes de estoque bacteriano incluiram Sta-
phylococcus aureus ATCC 6538, Enterobacter aerogenes ATCC
13048, ou Pseudomonas aeruginosa ATCC 15442. Cada pedago foi
inoculado com 0,1 ml da suspensdo bacteriana possuindo uma
concentragdo de 10 x 10 bactérias por ml em &gua de diluigdo

com tampdoc de fosfato. O tapete inoculado foi seco a tempe-
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ratura de 35 a 37°C por 60 minutos com a folha de cobertura
de maneira frouxa.

As composigdBes sanitizadoras de teste e composi-
¢bes de controle foram uniformemente aplicadas para quadra-
dos de tapete 12,9 x 12,9 através de pulverizagdo seguido de
escovagdo com uma escova mergulhada em uma composigdo apro-
priada. O volume de 20 ml de cada composi¢do foi aplicado a
cada amostra de 12,9 x 12,9 de tapete. As partes do tapete
ndo possuindo uma composigdo aplicada foram protegidas com a
folha de cobertura. A quantidade de composigdo de sanitiza-
¢do adicionada foi escolhida por comparagdo para quantidades
que poderiam ser aplicadas durante a sanitizacgdo do tapete
real no lugar. O tapete tratado permaneceu d temperatura am-
biente por 60 minutos para secagem parcial das &reas trata-
das.

Apds a secagem de 60 minutos, cada pedago de 12,9
x 12,9 o’ foi cortado livre com pinca flambada e faca. Cada
pedago foi transferido para uma garrafa de lavagem separada
com caldo neutralizador, que entdo foi agitado vigorosamente
por no minimo 1 minuto para liberar as bactérias da fibras
do tapete. As redugles nas bactérias devido a composigdo de
sanitizagdo foram determinadas pela comparagdo do nlmero de
sobreviventes de cada pedago de teste tratado contra a média
de contagem vidvel dos pedagos de controle esfregados. Uma
reducdo de no minimo 3-log foi necessdria para a atividade
de sanitizagédo.

TESTE DE REMOCAO DA MANCHA DE TAPETE
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O tapete foi manchado com café ou vinho entornando
20 ml do material no tapete e permitindo que ele seque e
cure por 2 a 3 dias. O tapete manchado foi tratado com uma
diluigdo de uma composigdo de 0,5% em peso de acordo com a
presente invengdo, e também dois manchadores de tapete co-
mercial, um &cido e um bdsico. O tratamento incluiu o umede-
cimento do tapete manchado com a composigdo ou manchador,
agitando a 4rea molhada, e enxugandc o liquido com um papel

toalha. Apds as manchas tratadas com ar seco por toda a noi-

‘te, foram comparados para a retirada de mancha e graduado. A

mudanga leve na intensidade de manchamento que fol mais uma
mudanga de cor foi graduado como 1. Uma redugdo moderada na
intensidade mais uma mudanga de cor foi graduado como 2. A
reducdo quase completa na mancha com muito pouca mancha res-
tante foi graduada como 3.

RESULTADOS

A composicdo de teste causou uma redugdo maior do
que de 3-log na populagdo bacteriana contra §. aureus, E.
coli, e Ps., aeruginosa no teste de sanitizador de tapetes.
As presentes composigdes tornam eficazes os sanitizadores de
tapete.

A composicdo de teste também efetivamente removeu
as manchas do tapete. Esses resultados sdo mostrados na Ta-

bela 4 abaixo.

TABELA 4 - REMOCAO DE MANCHAS DE TAPETE POR UMA
COMPOSICAO DE ACORDO COM A PRESENTE INVENCAO
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Tratamento Atividade Contra Mancha (Atividade Contra Mancha
de Café de Vinho
Composigdo da Presente 3 3
Invengdo

Marcador de Tapete Aci- 2 2

do Comercial
Marcador de Tapete Ba- 1 1

sico Comercial

Atividade graduada como: 1 = somente uma leve mu-
danga na intensidade do manchamento que foi mais uma mudanga
de cor; 2 = uma redugdo moderada na inﬁensidade mais uma mu-
danga de cor; e 3 = quase uma redugdao completa no manchamen-
to com muito pouca mancha restante.

EXEMPLO 2 - TESTE DE CAMPO DE LIMPEZA DE TAPETE

EMPREGANDO 0S METODOS E _COMPOSICOES DA PRESENTE INVENCAOQ

Uma composigdo de limpeza de tapetes sdlida (por
exemplo, pd) ou aglomerado de acordo com a presente invengdo
foi utilizada para limpar um tapete em uma sala de conferén-
cia em um centro comercial em Bloomington, Minnesota.

MATERIAIS E METODOS

A composigao do Exemplo 1 foi utilizada dissolvida
em d4gua a 1,0% em peso e foi aplicada com um lavador de ta-
pete comercial. A Figura 5 mostra a lavador e o operador.

Com a finalidade de comparagdo, uma solugdo de
limpeza de tapete liquida comercial foi empregada na concen-
tragdo de uso recomendada no seu rétulo, uma concentracgdo de
cerca de 0,4% em peso em agua. A solugdo de limpeza de tape-

te liquida comercial incluiu surfactante e edificador, mas

ndo composto & base de oxigénio ativo.
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O tapete na sala de conferéncia foi fortemente
manchado e sujo, conforme mostrade na Figura 1. Os anéis
parciais no tapete no primeiro plano sdo de cerca do tamanho
do fundo de um vaso de 19 litros (5 galdes) e parecem como
tendo sido feitos pelo conteGdo de tal pilha contendo alguns
alimentos (Figura 1).

RESULTADOQS

A Figura 1 mostra o tapete antes da limpeza e é
notavel o grau forte de mancha e sujeira. A Figura 2 mostra
o tapete apbds a limpeza com detergente comercial. O tapete
limpo comercialmente ainda mostra numerosas manchas, por
exemplo, varias no centro da fotografia e uma préxima da to-
alha de papel de cor branca préxima do centro superior.

A Figura 3 mostra o tapete apbs a limpeza com a
composigdo da invencdo e o método. O tapete estd suficiente-
mente limpo para mostrar as marcas dos pés que pressionaram
os pelos no topo da fotografia. O tapete limpo por um método
e composigdo da invengdo mostra pouco ou nenhuma mancha.

A Figura 4 ilustra as falhas do detergente comer-
cial comparadas com um método e composigdo da invenqéd. A
maior parte do tapete mostrada nessa Figura permanece suja
apds a limpeza com o detergente comercial. A pequena parte
do tapete mostrada sob a cortina foi limpa com uma composi-
gdo e método da invengdoc. Essa pequena parte é muito mais

clara devido & remogdo substancial de mancha e sujeira.

EXEMPLO 3 - SANITIZACRO E LIMPEZA DE TAPETES
EMPREGANDO COMPOSICOES A BASE DE NAO FOSFATO DA PRESENTE
INVENCAO
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Uma composicdo de limpeza de tapetes sdlida (por
exemplo, pd) ou aglomerado de acordo com a presente invengdo
foi formulada e testada para a sanitizacdo de tapetes e re-
mogdo de manchas.

MATERIAIS E METODOS

Uma composicdo de limpeza e de sanitizagdo sob a
forma de pd foi preparada pela mistura dos componentes jun-

tos mostrados abaixo:

Componentes % em peso
Seqliestrante, EDTA Tetrassddi- 8,6
co
Surfactante ndo idnico; Cl2, 8,1

Cl5 etoxilado com 7EQ

Edificador, Carbonato de Sdédio 18,4

Modificador de pH, &cido ci- 12,3
trico

Composto & base de Oxigénio 52,6

Ativo, Percarbonato de Sédio

A remogao de manchas por essa composigdo foi tes-
tada através de métodos similares aqueles empregados no
Exemplo 1 abaixo, mas empregando 6leo de motor como um com-
posto de manchamento adicional. Brevemente, uma solugdo a 1%
da composigdo de limpeza & base de n3o fosfato foi testada
para a remogdo de manchas de café, vinho e sujeira com 6leo
de motor de tapete de cor branca utilizando um pequeno lava-
dor de tapete manual.

RESULTADOS




10

15

91

A remogdo de manchas foi considerada como sendo
compardvel & férmula de fosfato descrita no Exemplo 1. Isto
é, para cada mancha, essa composigdo & base de ndo fosfato
causou quase uma redu¢do completa no manchamento com muito

pouca mancha restante.

EXEMPLO 4 - ESTABIIIZACAO DOS COMPOSTOS A BASE DE
OXIGENIO ATIVO PELAS COMPOSICOES DA PRESENTE INVENCRO

Uma composigdo de limpeza de tapetes sblida (por
exemplo, pd) ou aglomerado de acordo com a presente invencdo
foi formulada e testada para a estabilizagdo dos compostos &
base de oxigénio ativo.

MATERIAIS E METODOS

Uma composigdo de limpeza e de sanitizagdo sob a
forma de pé foi preparada pela mistura dos componentes jun-

tos mostrados abaixo:

Componentes % em peso Fixa |% em peso Varidvel
Edificador, EDTA 9 0-22
Tetrassédico
Edificador, Acido 13 0-22
Citrico
Surfactante Néo 7 7
I0nico
Carbonato de Sédio 18 18
Composto & Base de 53 53
Oxigénio Ativo, Per-
carbonato de Sdédio
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Essa composigdo & base de pbé foi dissolvida em
dgua a 1% em peso e o composto & base de oxigénio ativo foi
subseqlientemente determinado como peréxido. O perdxido foi
determinado através de titulagdo com permanganato de potés-
sio de acordo com procedimentos bem conhecidos.

RESULTADOS

As composigles liguidas da férmula “fixa” foram
feitas a uma concentracdo de 1% em peso em dgua deionizada e
dgua corrente e armazenadas & temperatura ambiente. O nivel
de perdxido foi medido e permaneceu estlvel por até 8 dias
apbs a composicdo liquida ter sido feita.

As composigdes liquidas da férmula “varidvel” fo-
ram feitas a uma concentracdo de 1% em peso e aquecidas a
temperatura de 49°C (120°F) por até 72 horas. Os resultados
desse teste s8o apresentados na Figura 6. Nesse teste, o
composto d base de oxigénio ativo (medido como perdxido) fi-
cou estlvel por 24 horas & temperatura de 49°C (120°F) com
edificador incluindo 5 a 95% em peso de aminocarboxilato e 5
a 95% em peso de 4cido policarboxilico. O composto & base de
oxigénio ativo exibiu maior estabilidade por 24 horas a tem-
peratura de 49°C (120°F) com edificador incluindo 10 a 90%
em peso de aminocarboxilato e 10 a 90% em peso de &cido po-
licarboxilico, e mesmo maior estabilidade com edificador in-
cluindo 10 a 60% em peso de aminocarboxilato e 40 a 90% em
peso de &cido policarboxilico. O composto & base de oxigénio
ativo (medido como perdxido) ficou estdvel por 72 horas a

temperatura de 49°C (120°F) com edificador incluindo 10 a
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60% em peso de aminocarboxilato e 40 a 90% em peso de acido
policarboxilico.

Deve ser notado que, conforme utilizado nessa es-
pecificagdo e nas reivindica¢des em anexo, as formas singu-
lares “um”, “uma” e “o” incluem referentes plurais a menos
que o teor claramente dite de outra forma. Dessa forma, por
exemplo, a referéncia a uma composig¢do contendo ™“um compos-
to” inclui uma mistura de dois ou mais compostos. Deve ser
notado que o termo “ou” é geralmente empregado nesse sentido
incluindo “e/ou”, a menos que o teor claramente dite de ou-
tra forma.

Todas as publicagdes e pedidos de patente nessa
especificacdo sdo indicativas do nivel de especialistas na
drea a qual essa invengdo se refere.

A presente invengdo foi descrita com referéncia as
varias modalidades e técnicas preferidas e especificas. Con-
tudo, deve ser compreendido que muitas variac&es e modifica-
¢des podem ser feitas enquanto o restante dentro do espirito

e escopo da invencdo.
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REIVINDICACOES

1. Composicdo de limpeza de tapetes e de estofa-
mento sélida ou aglomerada CARACTERIZADA pelo fato de com-—
preender:

de 30 a 80% em peso de composto de oxigénio ativo,

de 1 a 15% em peso de surfactante, e

de 5 a 60% em peso de edificador compreendendo
aminocarboxilato e policarboxilato,

em que o edificador compreende de 40 a 90% em peso
de dcido policarboxilico e de 10 a 60% em peso de aminocar-—
boxilato.

2. Composicdo, de acordo com a reivindicacao 1,
CARACTERIZADA pelo fato de compreender:

de 50 a 60% em peso de composto de oxigénio ativo,

de 5 a 10% em peso de surfactante, e

de 20 a 25% em peso de edificador.

3. Composicdo, de acordo com a reivindicacao 2,
CARACTERIZADA pelo fato de adicionalmente compreender de 15
a 20% em peso de fonte de alcalinidade.

4., Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato do edificador compreender de 40 a
90% em peso de dcido policarboxilico e de 10 a 40% em peso
de aminocarboxilato.

5. Composicdo, de acordo com a reivindicacao 1,
CARACTERIZADA pelo fato do edificador compreender de 40 a
70% em peso de &dcido policarboxilico e de 30 a 60% em peso

de aminocarboxilato.
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6. Composicdo, de acordo com a reivindicacao 5,
CARACTERIZADA pelo fato do edificador compreender 60% em pe-
so de &dcido policarboxilico e 40% em peso de aminocarboxila-—
to.

7. Composicado, de acordo com a reivindicacao 1,
CARACTERIZADA pelo fato de compreender como, composto de
oxigénio ativo, um composto de oxigénio ativo inorgédnico,
composto de oxigénio ativo orgdnico ou suas misturas.

8. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 7,
CARACTERIZADA pelo fato do composto de oxigénio ativo com-
preender um composto de oxigénio ativo inorgénico.

9. Composicdo, de acordo com a reivindicacédo 8,
CARACTERIZADA pelo fato do composto de oxigénio ativo inor-
gédnico compreender um aduto de perdéxido de hidrogénio.

10. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 8,
CARACTERIZADA pelo fato do composto de oxigénio ativo inor-
gédnico compreender percarbonato, perborato, persulfato, per-
fosfato, persilicato ou suas misturas.

11. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 7,
CARACTERIZADA pelo fato do composto de oxigénio ativo com-
preender um composto de oxigénio ativo orgdnico.

12. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de compreender como surfactante um
surfactante ndo idnico, surfactante anfotérico, surfactante
anidnico ou suas misturas.

13. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 12,

CARACTERIZADA pelo fato do surfactante ser ndo idénico e com-
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preender adlcool etoxilato, alcool propoxilato, dlcool etoxi-
lato—-propoxilato ou suas misturas.

14. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 13,
CARACTERIZADA pelo fato do surfactante ndo idénico ser um sé-
lido, pd ou pasta a temperatura de 20° C.

15. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato do policarboxilato compreender poli-
carboxilato monomérico.

16. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato do edificador ser eficaz para esta-
bilizar o composto de oxigénio ativo em uma composigdo 1li-
qguida.

17. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 15,
CARACTERIZADA pelo fato do aminocarboxilato compreender
EDTA.

18. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 15,
CARACTERIZADA pelo fato do policarboxilato compreender &cido
citrico ou um sal deste.

19. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de adicionalmente compreender uma
fonte de alcalinidade, fonte de acidez, enzima de limpeza,
agente de endurecimento, modificador de solubilidade, exci-
piente de detergente, agente anti-espumante, agente antimi-
crobiano, sistema ou agente iniciador de precipitacdao, agen-
te intensificador estético, agente efervescente, ativador
para o composto de oxigénio ativo ou suas combinagdes.

20. Composicdo, de acordo com a reivindicacao 1,

CARACTERIZADA pelo fato de compreender:
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de 40 a 70% em peso de composto de oxigénio ativo,

de 5 a 15% em peso de surfactante, e

de 10 a 40% em peso de edificador.

21. Método de obtencdao da composicgdo de limpeza de
tapetes e de estofamento, conforme definida na reivindicacéao
1, CARACTERIZADO pelo fato de compreender as etapas de:

fornecer uma composicgdo de limpeza sdélida ou aglo-
merada compreendendo:

de 30 a 80% em peso de composto de oxigénio ativo,

de 1 a 15% em peso de surfactante, e

de 5 a 60% em peso de edificador compreendendo
aminocarboxilato e policarboxilato;

formar uma preparacao aquosa incluindo a composi-
cdo de limpeza sdélida ou aglomerada; e

aplicar a preparacdo aquosa ao tapete ou estofa-
mento;

em que o edificador compreende de 40 a 90% em peso
de dcido policarboxilico e de 10 a 60% em peso de aminocar-—
boxilato.

22. Método, de acordo com a reivindicacgao 21,
CARACTERIZADO pelo fato de gque a aplicagdo compreende a eta-
pa de lavar o tapete ou estofamento.

23. Método, de acordo com a reivindicagao 21,
CARACTERIZADO pelo fato de gque a aplicagdo compreende a eta-
pa de esfregar ou escovar a composicdo de limpeza no tapete.

24, Método, de acordo com a reivindicacgao 21,

CARACTERIZADO pelo fato da aplicacdo compreender a etapa de
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pré-marcar, pré-pulverizar ou lavar o tapete ou estofamento,
ou suas combinacdes.

25. Método, de acordo com a reivindicacgao 21,
CARACTERIZADO pelo fato de compreender a etapa de aplicar a
composicdo de limpeza a uma concentracdo e por uma duracgao
efetiva para alcancgar a sanitizacdo do tapete ou estofamen-
to.

26. Método, de acordo com a reivindicacgao 21,
CARACTERIZADO pelo fato de adicionalmente compreender a eta-
pa de remover uma parte da composicdo de limpeza do tapete.

27. Método, de acordo com a reivindicacao 24,
CARACTERIZADO pelo fato do método omitir a pré-marcacdo do
tapete ou estofamento.

28. Método, de acordo com a reivindicacao 24,
CARACTERIZADO pelo fato do método omitir a pré-pulverizacao
do tapete ou estofamento.

29. Método, de acordo com a reivindicacgao 21,
CARACTERIZADO pelo fato da preparacdo aquosa compreender de
0,1 a 10% em peso da composicao de limpeza sdlida ou aglome-—
rada, e possuilr um pH de 7 a 11.

30. Método, de acordo com a reivindicagao 29,
CARACTERIZADO pelo fato da preparacgdo agquosa possuir um pH
de 9 a 10.

31. Método, de acordo com a reivindicagao 21,
CARACTERIZADO pelo fato da preparacgdo agquosa possuir um pH

menor do que 10.
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32. Método, de acordo com a reivindicagao 21,
CARACTERIZADO pelo fato da composicdo de limpeza compreen-—
der:

de 50 a 60% em peso de composto de oxigénio ativo,

de 5 a 10% em peso de surfactante, e

de 20 a 25% em peso de edificador.

33. Método, de acordo com a reivindicagao 32,
CARACTERIZADO pelo fato da composicgdo de limpeza compreender
adicionalmente de 15 a 20% em peso de fonte de alcalinidade.

34, Método, de acordo com a reivindicagao 21,
CARACTERIZADO pelo fato do edificador compreender de 10 a
40% em peso de aminocarboxilato.

35. Método, de acordo com a reivindicagao 21,
CARACTERIZADO pelo fato do edificador compreender de 40 a
70% em peso de &dcido policarboxilico e de 30 a 60% em peso
de aminocarboxilato.

36. Método, de acordo com a reivindicagao 35,
CARACTERIZADO pelo fato do edificador compreender 60% em pe-
so de &dcido policarboxilico e 40% em peso de aminocarboxila-—
to.

37. Método, de acordo com a reivindicagao 21,
CARACTERIZADO pelo fato da composicdo de limpeza compreen-—
der, como composto de oxigénio ativo, um composto de oxigé-
nio ativo inorgdnico, composto de oxigénio ativo orgdnico ou
suas misturas.

38. Método, de acordo com a reivindicagao 21,

CARACTERIZADO pelo fato da composigcdo de limpeza compreender



como surfactante um surfactante ndo anidnico, surfactante
anfotérico, surfactante anidénico ou suas misturas.

39. Método, de acordo com a reivindicagao 21,
CARACTERIZADO pelo fato do policarboxilato compreender poli-

carboxilato monomérico.
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RESUMO

“METODO DE OBTENCAO DA COMPOSICAO DE LIMPEZA DE
TAPETES E DE ESTOFAMENTO E A COMPOSICAO DE LIMPEZA DE
TAPETES E DE ESTOFAMENTO”

A presente invencdo estd relacionada a métodos e
composi¢des para a limpeza ou sanitizacdo de tapete ou esto-
famento. Composicgdes sob a forma de pd, outros sdbélidos ou
aglomerado incluem um composto de oxigénio ativo, surfactan-
te e edificadores. Os métodos de limpeza ou sanitizacdo de
tapete ou estofamento incluem a aplicacdo ao tapete ou esto-
famento de tal composigdo a base de sdélidos (por exemplo,
pd) ou aglomerado ou um uso de solugdo de uma dessas compo-

sicdes.
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