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Sposéb cieplnego traktowania wegla i weglowodorow.
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Przy cieplnym traktowaniu wegla i
weglowodoréw, zwlaszeza przy rozszeze-
pianiu weglowodoréw i reakcjach polime-
ryzacyjnych w wysokich temperaturach,
w naczyniu reakcyjnym i w potaczeniach
rurowyeh nastepuje czesto osadzanie sie
wegla. Niedogodno$ci tej mozna czeScio-
wo unikngé stosujagc naczynia reakcyjne
i przewody rurowe, wytworzone ze stali o
wysokie] zawartoSci chromu. Jednakze w
wyzszej temperaturze réwniez i w takich
aparaturach czesto osadza sie¢ wegiel.

Proponowano juz przeprowadzaé wy-
zej wymienione reakcje w aparaturach ze
stali o skladzie: 15 — 40°/y chromu, 2 —
159/ niklu, 0,7 — 39/p krzemu, 0,7 — 8%/
manganu i nie wiecej niz 19/ wegla.

Stwierdzono, ze przy cieplnym trakto-
waniu wegla lub weglowodoréw osiaga sie
w prosty sposéb doskonale zabezpieczenie
od osadzania si¢ wegla, o ile wykona sie
aparaty catkowicie lub czeSciowo ze stali
chromowej, zawierajacej 0,4 — 39/ krze-
mu oraz mniej niz 0,29/p niklu.

Aparaty wyrabiane z opisanej stali
nadaja sie do rozmaitych cieplnych reak-
cji z weglem albo weglowodprami, np. do
suchej destylacji stalych paliw, do roz-
szczepiania i jedno- lub kilkustopniowej
polimeryzacji weglowodoréw w fazie ciek-
lej, a zwlaszcza gazowej, pod zwyklym,
zwiekszonym lub zmniejszonym ci§nieniem
w obecno$ci lub nieobecnos$ci katalizato-
réw, ewentualnie w obecnoSci gazbéw, ja-



kich czesto dodaje sie podczas wspomnia-

nych reakcji,np. wodoru, tlenu lub azotu.

Wyzej opisane stopy stali chromowej ma-
ja zastosowanie do wyrobu aparatéw, pra-
cujacych w wysokich temperaturach, np.
w temperaturach 500 — 800°C lub jesz-
cze wyzszych, gdyz w tak wysokich zwla-
szcza temperaturach latwo nastepuje wy-
dzielanie si¢ wegla. Aparaty ze stali chro-

mowej, zawierajgcej mniej niz 19/ krze-

mu oraz mniej niz 0,29/ niklu, nadajg sie
zwlaszcza do rozszczepiania homologéw
metanu lub mieszanin zawierajacych je w
stanie gazowym lub w postaci par.
Ksztalt naczyn reakcyjnych moze byé
dowolny. R6éwniez ciala wypelniajace, kté-
re ewentualnie maja zastosowanie w na-
czyniach reakcyjnych w przypadku ciepl-
nego iraktowania wegla lub weglowodo-
réw, moga sie skladaé z opisanej stali.
Przyklad. Przez rure o dlugoSeci oko-
lo 5,5 m i o Srednicy w Swietle okolo 20
mm, ze stali chromowej, ktora zawiera o-
bok zelaza okoto 319/p chromu, 0,60/p krze-
mu i mniej niz 0,29/ niklu, zostaje prze-
puszczony gaz, zawierajacy 900/ butanu,
w ilo$ci okolo 1000 1 na godzine. Rura jest
ogrzewana bezpoSrednio plomieniem ga-
Zowym, przy czym temperatura w Srodko-
wej czeSci rury wynosi okolo 825°C, w
gérnym koficu — 800°C, w dolnym —
740°C. Gaz koncowy, ktorego objetosé jest
podwéjna w stosunku do objetoSci wpro-
wadzanego gazu, posiada sklad nastgpu-

jacy:

okolo 259/, wyzszych olefinéw,
» 139 etylenu,
» 10y wodoru,
,» 159 homologéw metanu i
»  87%9 metanu.

Otrzymuje sie przy tym na 1 m? wpro-
wadzonego butanu okolo 150 g nisko wrza-
cego produktu, ktérego blisko 700/ wrze
w temperaturze 200°C. Osadu z wegla po
wielodniowym uZyciu rury réwniez nie
zauwazono. JeS§li natomiast uzyje sie do
przeprowadzenia takiej samej reakcji a-
paratu wykonanego ze zwyklej handlowej
stali chromowe]j, zawierajacej 209/, chro-
mu, 0,4% krzemu oraz 0,499/ niklu, wéw-
czas juz po 6-ciu godzinach pracy za-
uwaza si¢ w rurach reakcyjnych osad we-
glowy.

Zastrzezenie rpatentowe.

Sposéb cieplnego traktowania wegla
lub weglowodoréw, zwlaszcza rozszczepia-
nia i (lub) polimeryzacji w wysokich tem-
peraturach, znamienny tym, ze czeSci apa-
ratéw, stykajace si¢ z goragcymi materia-
lami wyjSciowymi albo produktami reak-
cji, s3 wykonane w caloSci lub czeSciowo
ze stali chromowej, zawierajacej 0,4 —
30/y krzemu oraz mniej niz 0,29/¢ niklu.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.

Zastepca: inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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