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4 Masina pentru fabricarea cilindrilor din tabla

{57 Rezumat: Inventia se refera la 0 masina pentru
fabricarea cilindrilor din tabla perforata, destinati
executarii filtrelor de la motoarele navale. Masina
pentru fabricarea cilindrilor din tabla se compune
dintr-un batiu (1) pe care este montat un electro-
motor (2), cuplat cu un reductor de turatie (3). Cu
ajutorul reductorului (3), sant actionati niste
cilindri (9), lagaruiti in niste elemente (10) de
sustinere. Semifabricatul (cilindrul) este introdus
pe un cilindru de reazem (8), iar pe partea din
afara, unul din cilindrii (9) se apropie de cilindrul
(8), prin rabatarea unei balamale (13), care se
roteste in jurul unui bolt (14), sustinut de niste
cilindri (15) culisanti pe elementul (10). Prin ,
rotirea cilindrului (9), se realizeaza roluirea _ B ..
semifabricatului si se calibreaza.

Revendicari: 1
Figuri: 3
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Inventia se referd 1a o masina pentru
fabricarea cilindrilor din tabla perforata,
destinati pentru executarea filtrelor la
motoarele navale.

Sunt cunoscute magini pentru fabri-
carea cilindrilor din tabli, la care pre-
indoirea tablei se face la abkant sau
manual. Aceste masini sunt compuse
din doui role amplasate vertical cu ane-
xele de rotatie orizontale. Rolele servesc
la realizarea cilindrului fara a se face §i
operatia de calibrare. (SU 1174122).

Aceste magini prezinti dezavantajul
c3 necesiti scule pentru fiecare diametru
de cilindru, iar pentru retragerea cilin-
drului, dornul trebuie inclinat.

Problema, pe care o rezolva inventia,
este realizarea unei masini simple, pentru
realizarea unor cilindri din tabla, care sa
permiti o ugoard introducere §i eva-

" cuare a semifabnicatului.

Magina pentru fabricarea cilindrilor
din tabli, conform inventiei, inlaturd
dezavantajele mentionate prin aceea cé,
este compusa dintr-un batiu, un electro-
motor, nigte role, nigte suruburi de
mAani, nigte cilindri motori, care se pot
apropia de cilindrul de bazi, cu ajutorul
unei balamale fixindu-se cu un gurub
roatd sustinute de un element fixat pe
batiu. Semifabricatul dupd ce a fost
preindoit pe role este introdus pe cilindrul
de reazem gi roluit cu ajutorul unor
cilindri motori.

Magsina, conform inventiei, prezinti
urmitoarcle avantaje:

- eliminarea sculelor §i dispozitive-
lor pentru obtinerea cilindrilor;

- cregterea productivitatii §i a ca-
litigii cilindrilor executati din tabla;

- masgina este o constructie simpla
si ugsor de utilizat

Se d3, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, §i in legatura cu
fig. 1..3. care reprezinta:

- fig. 1, vedere din fata, a maginii
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pentru fabricarea cilindrilor din tabla;

- fig. 2, sectiune prin dispozitivul de
introducere §i evacuare a semifabrica-
tului, cu punerea in evidentd, a posibi-
lititii de evacuare a produsului i intro-
ducerea lui, pentru calibrare i finisare;

- fig. 3, sectiune cu un plan I-L, din
fig, 1, care prezintid partea inferioara a
dispozitivului, cu posibilitatea reglarii
cilindrilor dupé un diametru dat.

Magina, conform inventiei, se com-
pune dinr-un batiu 1, pe care este montat
un electromotor 2, cuplat cu un reductor
de turatie 3. _.

Electromotorul 2, actioneazi o rola
4, care este lagaruita intr- un suport §,
in care este lagaruita gi rola 6, ce poate
fi apropiata de rola 4, cu roata de mana
7. Cu ajutorul reductorului 3, sunt actionati
nigte cilindri 9, care sunt pringi In
lagire plasate in nigte elemente de
sustinere 10, in care pe partea superioard
este montat un surub de mina 11
Semifabricatul 12, este introdus pe cilin-
drul de reazem 8, iar pe partea din afara,
unul din cei doi cilindri 9, prins in
elementul de sustinere 10, asigurd rolui-
rea, impreuna cu celilalt cilindru 9, care
se cupleazd prin rabatarea balamalei 13,
care se rotegte in jurul unui boly 14,
sustinut de nigte cilindri 15, culisanti pe
elementul 10, pe un suport lagar 16. Cu
rotile de ména 17 gi 11, cilindrul 9 se
apropie de cilindrul celdlalt 9, si de
cilindrul de reazem 8, cu ajutorul unui
clement de cuplare 18.

Revendicare

Magini pentru fabricarea cilindrilor
din tabli, compusd dintr-un batiu, un
electromotor, un reductor de turatie,
nigte role, un surub roatd de mana
pentru avans, caracterizata prin aceea
ci,reductorul de turatie (3), actioneaza
nigte cilindri motori (9), din care unul
din cilindri (9), se cupleazi cu cilindrul
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(5]

de reazem (8), cu ajutorul balamalei (13),
ce se rolegte in jurul wnui holt (14),
sustinut de nigte cilindri (15), pe un
suport lagar (16). cilindrul (9) care se
apropie de cilindrul de rcazem (8) cu

ajutorul unui element de cuplare (18),
§i reglat cu surubul roatd de mana
(17), executindu-se astfel roluirea i
calibrarea semifabricatului (12).

Pregedintele comisiei de inventii: ing. Gurzau Joan
Fxaminator: ing, Cornea loan
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