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Patenttivaatimukset

1. Menetelma kuituarkin valmistamiseksi, joka menetelma kasittaa:

(a) muodostetaan naskentti raina (102) paperinvalmistuskuitujen ve-
siliuoksesta;

(b) poistetaan naskentista rainasta (102) vesi vedettdmédn rainan
(102) muodostamiseksi, jonka kiinteys on noin kymmenesta prosentista kiintoai-
neita noin seitsemddankymmeneen prosenttiin kiintoaineita;

(c) liikkutetaan vedetdntd rainaa (102) siirtopinnalla (312);

(d) kohdistetaan tyhji6 muovausalueen kohdalla, joka madritetdan
siirtopinnan (312) ja muovaustelan (610) véliin, muovaustelalla (610) on (i) sisus
ja (ii) lapdiseva kuvioitu ulkopinta (612), muovaustelan (610) lapdisevassa kuvi-
oidussa ulkopinnassa (612), on useita syvennyksia ja se lapdisee ilmaa, ja tyhjio
kohdistetaan muovaustelan (610) sisuksessa, jotta saadaan ilma virtaamaan
muovaustelan (610) lapaisevan kuvioidun ulkopinnan (612) ldpi muovaustelan
(610) sisukseen;

(e) siirretdan vedetdn raina (102) siirtopinnalta (312) muovaustelan
(610) lapdisevaan kuvioituun ulkopintaan (612) muovausalueella, tyhjié kohdis-
tetaan vedettdman rainan (102) siirtdmisen aikana siirtopinnalta (312) muovaus-
telan (610) ldpdisevddn kuvioituun ulkopintaan (612), ja vedettdman rainan
(102) paperinvalmistuskuidut (i) jakautuvat uudelleen muovaustelan (610) la-
paisevalle kuvioidulle ulkopinnalle (612) ja (ii) ja imeytyvdt muovaustelan (610)
lapdisevan kuvioidun ulkopinnan (612) useisiin syvennyksiin muovatun paperi-
rainan muodostamiseksi;

(f) siirretddn muovattu paperiraina kuivausosuuteen; ja

(g) kuivataan muovattu paperiraina kuivausosuudessa kuituarkin
muodostamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, jossa vedettdman rai-
nan kiinteys on noin kahdestakymmenesta prosentista kiintoaineita noin seitse-
madankymmeneen prosenttiin kiintoaineita ja/tai noin kolmestakymmenesta pro-
sentista kiintoaineita noin kuuteenkymmeneen prosenttiin kiintoaineita ja/tai
noin kymmenesta prosentista kiintoaineita noin kolmeenkymmeneenviiteen pro-
senttiin kiintoaineita, erityisesti, jossa naskentin rainan vedenpoisto vedettdméan
rainan muodostamiseksi, jonka kiinteys on noin kymmenesta prosentista kiinto-
aineita noin kolmeenkymmeneenviiteen prosenttiin kiintoaineita, tapahtuu nas-

kentin rainan muodostumisen aikana.
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3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm4, jossa vedenpoistovai-
he kdsittdd, ettd poistetaan naskentista rainasta vesi kdayttamalld ainakin yhta
kenkdpuristimesta, telapuristimesta, tyhjidvedenpoistosta, siirtopuristimesta ja
lampokuivatuksesta ja/tai naskentista rainasta poistetaan edelleen vesi muo-
vausalueen kohdalla kohdistetulla tyhjiolla.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, jossa tyhjié on noin
0,127 elohopeametrista 0,635 elohopeametriin (viidestd elohopeatuumasta noin
kahteenkymmeneenviiteen elohopeatuumaan) ja/tai tyhji¢ kohdistetaan muo-
vaustelan (610) ldpdisevdn kuvioidun ulkopinnan (612) valimatkalle, joka on
noin 0,00635 metristd noin 0,127 metriin (neljannestuumasta noin viiteen tuu-
maan) muovaustelan (610) pyorimissunnassa ja/tai tyhjio kohdistetaan muo-
vaustelan (610) ldpdisevdn kuvioidun ulkopinnan (612) valimatkalle, joka on
noin 0,0127 metrista noin 0,0508 metriin (puolesta tuumasta noin kahteen tuu-
maan) muovaustelan (610) pydrimissunnassa ja/tai muovausalueella kohdistettu
tyhjié kohdistetaan alavirtaan muovausalueesta muovaustelan (610) pyo6rimis-
suunnassa.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, jossa muovausalueella
kohdistettu tyhjioé kohdistetaan ensimmaiselld tyhjidalueella ja toisella tyhji¢alu-
eella, ensimmainen tyhjidalue sijaitsee muovausalueella vedettéman (102) rainan
siirtdmiseksi siirtopinnalta (312) muovaustelaan (610) ja toinen tyhjidalue sijait-
see alavirtaan ensimmaisestd tyhjidalueesta muovaustelan (610) pyorimissuun-
nassa, erityisesti, jossa ensimmadiselld tyhjidalueella kohdistettu tyhjié on suu-
rempi kuin toisella tyhjidalueella kohdistettu tyhjio ja/tai toinen tyhjidalue on pi-
dempi muovaustelan (610) pyorimissuunnassa kuin ensimmadinen tyhjidalue,
ja/tai kdsittden edelleen, etta:

altistetaan vedetdn raina (102) muovaustelan (610) pdalla kuumenne-
tulle fluidille toista tyhjidaluetta vastapaisessa kohdassa; ja

imeytetddn kuumennettu fluidi vedettdmaan rainaan (102) kayttamal-
14 toisella tyhjitalueella kohdistettua tyhjiota.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, joka kasittaa edelleen,
ettd kuumennetaan vedeton raina (102) muovaustelan (610) lapdisevalla kuvi-
oidulla ulkopinnalla (612), erityisesti altistetaan vedeton raina (102) fluidille ve-
dettdman (102) rainan kuumentamiseksi, jossa fluidi on erityisesti ainakin yksi
kuumennetusta ilmasta, kyllastetystd hoyrysta ja tulistetusta hoyrystd, ja/tai
imeytetddn fluidi vedettdémdan rainaan (102) kdyttdmalld tyhjiota vedettomaén

(102) rainan kuumentamiseksi muovaustelan (610) paalla.
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7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, joka kdsittda edelleen,
ettd kohdistetaan vedetdn raina (102) kuumennettuun pintaan vedettoémaén rai-
nan (102) kuumentamiseksi, jossa kuumennettu pinta on erityisesti siirtopinta
(312) ja siirtopinta (312) on telan pinta.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm4, jossa siirtopinta (312)
liikkkuu siirtopinnan nopeudella ja muovaustela (610) pyo6rii muovaustelan no-
peudella, muovaustelan nopeus on pienempi kuin siirtopinnan nopeus, jossa siir-
topinnan (312) ja muovaustelan (610) valinen kreppaussuhde on erityisesti noin
viidesta prosentista noin kuuteenkymmeneen prosenttiin.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, joka kasittaa edelleen,
ettd kdytetddn kaavinterda (152) vedettdman rainan (102) siirtdmiseen siirtopin-
nalta (312) muovaustelan (610) lapaisevalle kuvioidulle ulkopinnalle (612) ja /tai
kuivausosuus kdsittda jenkkisylinterin ja kuivausvaihe sisaltda, ettd kuivataan
muovattu paperiraina kdyttdmalld jenkkisylinteria.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, joka kasittda edel-
leen, ettd kohdistetaan positiivinen ilmanpaine muovaustelan (610) sisuksessa,
jotta saadaan ilma virtaamaan muovaustelan (610) ldpdisevan kuvioidun ulko-
pinnan (612) ldpi pois muovaustelan (610) sisuksesta radiaalisessa suunnassa,
positiivinen ilmanpaine kohdistetaan muovatun paperirainan siirtdmiseksi pois
muovaustelan (610) lapaisevasta kuvioidusta ulkopinnasta (612), jossa positiivi-
nen ilmanpaine kohdistetaan erityisesti muovatun rainan kuivausosuuteen siir-
ron aikana.

11. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm4, jossa kuivausosuus
kdsittda lapituuletuskuivaimen ja kuivausvaihe sisdltad, ettd kuivataan muovattu
paperiraina kdyttdmalla lapituuletuskuivainta, kuivausosuus kasittda erityisesti
edelleen lapituuletuskuivauskudoksen, muovattu paperiraina siirretddn kuivaus-
osuuteen siirtdmalld muovattu paperiraina lapituuletuskuivauskudokseen, muo-
vaustela (610) pyorii erityisesti muovaustelan nopeudella ja ldpituuletuskuivaus-
kudos liikkkuu kudoksen nopeudella, kudoksen nopeus on pienempi kuin muo-
vaustelan nopeus.

12. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, jossa muovausalue
on muovausnippi (620), joka madritetddn siirtopinnan (312) ja muovaustelan
(610) valiin, kasittden erityisesti, ettd kohdistetaan kuormitus siirtopinnan (312)
ja muovaustelan (610) vdliin muovausnipissa (620).

13. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmad, joka kasittda edel-

leen, ettd puhdistetaan muovaustelan (610) lapdiseva kuvioitu ulkopinta (612)
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muovaustelan (610) vapaan pinnan kohdalta, jossa puhdistus sisdltda erityisesti,
ettd suunnataan puhdistusaine muovaustelan (610) lapaisevaa kuvioitua ulkopin-
taa (612) kohti kohdasta, joka on muovaustelan (610) ulkopuolella ja suunnassa,
joka pystyy poistamaan hiukkasainesta kuvioidusta pinnasta (612), jossa fluidi si-
sdltaa erityisesti ainakin yhden vedestd ja puhdistusliuoksesta ja/tai puhdistus
sisaltdd, ettd suunnataan puhdistusaine muovaustelan (610) lapdisevan kuvi-
oidun ulkopinnan (612) lapi pois muovaustelan (610) sisuksesta muovaustelan
(610) radiaalisessa suunnassa, jossa puhdistusaine sisdltda erityisesti yhden il-
masta, vedestd ja puhdistusliuoksesta.

14. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, jossa muovaustela
(1010) on ensimmadinen muovaustela (1010) ja muovausalue on ensimmdinen
muovausalue,

ja vaihe (e) késittdad edelleen, ettd muovatun paperirainan muodosta-
misen jdlkeen, joka on paperiraina, jolla on muovattu ensimmainen sivu, siirre-
tddn paperiraina ensimmaisen muovaustelan (1010) lapaisevalta kuvioidulta ul-
kopinnalta (1012) toisen muovausalueen kohdalla, joka mdaritetddn ensimmai-
sen muovaustelan (1010) ja toisen muovaustelan (1020) vdliin, toinen muovaus-
tela (1020) sisdltda kuvioidun ulkopinnan (1022), toisen muovaustelan (1020)
kuvioidussa ulkopinnassa (1022) on useita syvennyksid, paperiraina siirretdan
toisen muovaustelan (1020) kuvioidulle ulkopinnalle (1022) ja paperinvalmis-
tuskuidut paperirainan toisella puolella jakautuvat uudelleen (i) toisen muovaus-
telan (1020) kuvioidulle ulkopinnalle (1022) ja (ii) toisen muovaustelan (1020)
kuvioidun ulkopinnan (1022) useisiin syvennyksiin muovatun paperirainan
muodostamiseksi, jolla on muovattu ensimmainen ja toinen puoli.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen menetelma, jossa ensimmaisen
muovaustelan (1010) lapaisevassa kuvioidussa ulkopinnassa (1012) on kuvio ja
toisen muovaustelan (1020) kuvioidussa ulkopinnassa (1022) on kuvio, joka on
erilainen kuin ensimmaisen muovaustelan (1010) ldpdisevdn kuvioidun ulkopin-
nan (1012) kuvio, erityisesti,

jossa kuivausosuus kasittad jenkkisylinterin ja kuivausvaihe sisaltag,
ettd kuivataan muovattu paperiraina kdyttamalla jenkkisylinterid siten, etta kui-
tuarkin ominaisuudet ovat olennaisesti samat ensimmaiselld puolella kuin toisella
puolella.

16. Patenttivaatimuksen 14 mukainen menetelm4, jossa ensimmainen
muovausalue on ensimmadinen muovausnippi (1030), joka madritetdan siirtopin-

nan (312) ja ensimmaisen muovaustelan (1010) valiin, ja/tai toinen muovausalue
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on toinen muovausnippi (1040), joka madritetddn ensimmadisen muovaustelan
(1010) ja toisen muovaustelan (1020) valiin, ja/tai kasittden edelleen, ettd koh-
distetaan positiivinen ilmanpaine ensimmadisen muovaustelan (1010) sisuksessa,
jotta saadaan ilma virtaamaan ensimmadisen muovaustelan (1010) ldpaisevan ku-
vioidun ulkopinnan (1012) ldpi pois ensimmadisen muovaustelan (1010) sisukses-
ta ensimmadisen muovaustelan (1010) radiaalisessa suunnassa, positiivinen il-
manpaine kohdistetaan paperirainan siirtdmisen aikana ensimmadisen muovaus-
telan (1010) lapaisevasta kuvioidusta ulkopinnasta (1012) toisen muovaustelan
(1020) kuvioituun ulkopintaan (1022).

17. Patenttivaatimuksen 14 mukainen menetelmd, jossa toinen muo-
vaustela (1020) sisaltaa edelleen sisuksen ja toisen muovaustelan (1020) kuvioi-
tu ulkopinta (1022) on ldpdiseva kuvioitu ulkopinta (1022), toisen muovaustelan
(1020) lapdiseva kuvioitu ulkopinta (1022) lapaisee ilmaa.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen menetelmd, joka kasittaa edel-
leen, ettd kohdistetaan tyhjio toisen muovausalueen kohdalla paperirainan siirron
aikana ensimmadisen muovaustelan (1010) lapaisevasta kuvioidusta ulkopinnasta
(1012) toisen muovaustelan (1020) lapdisevaan kuvioituun ulkopintaan (1022),
tyhjié kohdistetaan toisen muovaustelan (1020) sisuksessa, jotta saadaan ilma
virtaamaan toisen muovaustelan (1020) ldpaisevdn kuvioidun ulkopinnan (1022)
lapi toisen muovaustelan (1020) sisukseen ja paperinvalmistuskuitu imeytyy pa-
perirainan toisella puolella toisen muovaustelan (1020) ldpaisevdn kuvioidun ul-
kopinnan (1022) useisiin syvennyksiin.

19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen menetelmd, joka kasittaa edel-
leen, ettd kohdistetaan positiivinen ilmanpaine ensimmadisen muovaustelan
(1010) sisuksessa, jotta saadaan ilma virtaamaan ensimmadisen muovaustelan
(1010) lapaisevan kuvioidun ulkopinnan (1012) lapi pois ensimmadisen muovaus-
telan (1010) sisuksesta ensimmadisen muovaustelan (1010) radiaalisessa suun-
nassa, positiivinen ilmanpaine kohdistetaan paperirainan siirron aikana ensim-
maisen muovaustelan (1010) lapaisevasta kuvioidusta ulkopinnasta (1012) toi-
sen muovaustelan (1020) ldpaisevdan kuvioituun ulkopintaan (1022) ja/tai yh-
della ensimmdisestd muovausalueesta ja toisesta muovausalueesta kohdistettu
tyhjié on suurempi kuin toisella ensimmaisestd muovausalueesta ja toisesta muo-
vausalueesta kohdistettu tyhji6, jossa kuivausosuus kasittad erityisesti jenkki-
sylinterin ja kuivausvaihe sisdltaa, ettd kuivataan muovattu paperiraina kdytta-
malla jenkkisylinterid siten, ettd kuituarkin ominaisuudet ovat olennaisesti samat

ensimmadiselld puolella kuin toisella puolella.
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20. Patenttivaatimuksen 17 mukainen menetelma, joka kasittda edel-
leen, ettd kohdistetaan positiivinen ilmanpaine toisen muovaustelan (1020) si-
suksessa, jotta saadaan ilma virtaamaan toisen muovaustelan (1020) lapaisevan
kuvioidun ulkopinnan (1022) lapi pois toisen muovaustelan (1020) sisuksesta
radiaalisessa suunnassa, positiivinen ilmanpaine kohdistetaan muovatun paperi-
rainan siirtdmiseksi pois toisen muovaustelan (1020) ldpaisevdstd kuvioidusta
ulkopinnasta (1022), jossa positiivinen ilmanpaine kohdistetaan erityisesti muo-
vatun rainan siirron aikana kuivausosuuteen.

21. Patenttivaatimuksen 14 mukainen menetelma, jossa ensimmadinen
muovaustela (1010) pyorii ensimmadisen muovaustelan nopeudella ja toinen
muovaustela (1020) pyorii toisen muovaustelan nopeudella, toisen muovaustelan
nopeus on pienempi kuin ensimmadisen muovaustelan nopeus.

22. Patenttivaatimuksen 21 mukainen menetelmd, jossa ensimmaisen
muovaustelan (1010) ja toisen muovaustelan (1020) valinen kreppaussuhde on
noin viidestd prosentista noin kuuteenkymmeneen prosenttiin ja/tai jossa siirto-
pinta (312) pyorii siirtopinnan nopeudella, ensimmdisen muovaustelan nopeus
on pienempi kuin siirtopinnan nopeus, jossa erityisesti siirtopinnan (312) ja en-
simmadisen muovaustelan (1010) védlinen kreppaussuhde on noin viidesta prosen-
tista noin kuuteenkymmeneen prosenttiin ja/tai jossa siirtopinnan (312) ja en-
simmadisen muovaustelan (1010) vdlinen kreppaussuhde eroaa ensimmdisen
muovaustelan (1010) ja toisen muovaustelan (1020) valisestd kreppaussuhtees-
ta, jossa kuivausosuus kasittaa erityisesti jenkkisylinterin ja kuivausvaihe sisaltda,
ettd kuivataan muovattu paperiraina kdyttamalla jenkkisylinterid siten, etta kui-
tuarkin ominaisuudet ovat olennaisesti samat ensimmaiselld puolella kuin toisella
puolella.

23. Minka tahansa patenttivaatimuksen 1, 8, 11, 12 tai 19 mukainen
menetelmd edelleen kasittden:

mitataan kuituarkin ominaisuus mitatun arvon saamiseksi mitatulle
ominaisuudelle;

maaritetddn, ettd mitattu arvo on mitatun ominaisuuden halutun alu-
een ulkopuolella; ja

sdddetadn:

muovausalueella kohdistettua tyhjiota tai

ainakin yhta siirtopinnan nopeudesta ja muovaustelan nopeudesta tai

ainakin yhtd muovaustelan nopeudesta ja kudoksen nopeudesta tai



siirtopinnan ja muovaustelan valistd kuormitusta muovausnipin koh-
dalla tai

ainakin yhtd ensimmaisen muovausalueen kohdalla kohdistetusta tyh-
jidstd ja toisen muovausalueen kohdalla kohdistetusta tyhjiosta tai

ainakin yhtd ensimmadisen muovaustelan nopeudesta ja toisen muo-
vaustelan nopeudesta,

niin ettd ominaisuuden mitattu arvo, mitattuna seuraavan mittauksen

aikana, on halutun alueen sisalla.
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