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Zpisob vyroby kompozitniho tepelnd izo-
laénfho materidlu, ktery zahrnuje vyrobu
tvrdé polyuretanové peny zpéﬁovémm pre-
kursoru pro vyrobu polyuretanu p¥i teploté
v rozmegzi 300 a¥ 400 K a za tlaku do 0,8 MPa
v pFitomnosti perlitu, pfifemZ perlitu se
pouZije ve formé& predlisovanych granalii o
velikosti uzpisobené tlouStce vyrobku, ze
smdsi perlitu a fenolformaldehydové prys-
kyfice, ve kterych je fenolformaldehydové
pryskyfice netipin& vytvrzena.
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Vyndlez se tykd zplisobu vyroby kompo-
zitniho. tepeln& izolatniho materidlu, kde
jednou sloZkou. je pénovy plast a druhou
sloZkou jsou grandlie tvoiené z perlitu a
prasdkového pojiva s Césticemi pod 100 um
s minimalni teplotou 353,13 K, napfi. bake-
litem, priemZ vytvrzovani pojeného expan-
dovaného perlitu z ¢asti nebo zcela probiha
za vy33i teploty a tlaku vznikajicich pfi che-
mickém procesu vypéniovdnim plastu, napf.
polyuretanu.

Expandovanym perlitemn se rozumi zrnitd
sklovitd hmota vylehdend tepelnym zpraco-
vanim, kterd nachédzi Siroké uplatnéni, ze-
jména ve stavebnictvi jako surovina k vy-
robé izolaCnich omitek, perlitbetonfi, sypa-
nych izolaénich vyplni, Bitumexi a jinych
produktli, kde lze s vyhodou vyuZit jeho
chemické stélosti, nizké objemové hmotnos-
ti, tepelné podivosti, nehoflavosti a odol-
nosti proti vysokym a nizkym teplotém. Cés-
tice expandovaného perlitu se poji anorga-
nickymi i organickymi pojidly nebo se ex-

pandovany perlit pfiddva do p&novych plas--

tickych hmot za afelem sniZeni jejich hor-
lavosti (nap¥. v SSSR pii vyrobé ,plastper-
litovych® tepeln& izolatnich desek]).
Dosud zndmy zplsob pojeni expandova-
ného perlitu do tepelné izolatnich tvérnic,

‘popsany ve-francouzském osvéd€eni o po- -

uZitelnosti, &is. 1416 243, je pojeni expan-
dovaného perlitu. s pojidlem a anorganic-
kymi vldkny ve vodni disperzi nebo koloid-
nim roztoku, p¥i€emZ se ziskd smés, kterd se
potom lije do forem a slabé lisuje. Vyliso-
vané izola¢ni tvarnice se potom su3i a vy-
tvrzuji se ve vytvrzovaci komofe. Nevyho-
dou tohoto zplisobu je, Ze vznikne materidl,
ktery md nejméné dvojndsobnou objemovou
hmotnost, neZ je sypnd hmotnost expando-
vaného perlitu a tepelné izolaéni vlastnosti
jsou podstatné niZ8i, neZ méd expandovany
perlit v nasypu.

Pro dcely stavebnich izolaci jsou znadmy
zplsoby, kdy dochézi ke kombinaci péno-
vych plasth s perlitem nebo pénovym sklem.
V pripadé& perlitu se jednd o zvlastn{ jeho
druh vyznadujici se relativn& rozmérové vel-
kymi grandliemi Fddov& 105 mm3. U pé&no-
vého skla se pouZivd rozmérové pfibliZné
shodnych grandlii povétSinou vyrobenych
rozdrcenim a omletim odpadu z vyroby de-
sek a blokli pénového skla. Piednosti an-
organické vyplné je zlepSeni poZarni odol-
nosti izolaéni vypln&. Toto v Fadé pFipadd
je nutnosti, jelikoZ samotné pénové plasty
se nevyznaduji poZadovanou poZérni odol-
nosti nad 15 minut.

Nevyhodou vySe uvedenych zptsoblt mi-
mo pPedem stanoveny rozmér grandlie je
v prvém plipadé t&Zba vdzand na zvlastni
lokalitu sklovité hmoty umoZiiujici tepel-
nym zpracovanim dosdhnout rozmé&rnych
grandlii a v druhém p¥ipadé omezeni obje-

mu vyroby pouze na mnoZstvi odpadniho _
produktu. PouZiti b&Zného perlitu do smési.}
nepfichédz{ v tvahu, jelikoZ tato v tomto p¥i-f
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padé se stane madlo soudrZnou a dochdzi k
podstatnému sniZeni mechanickych vlast-

‘nosti. Z téchto divedd byla vyroba kompo-

zitniho tepeln& izola&nihoc materidlu sesté-
vajiciho z p&noveého plasiu, nejcast&ji poly-
uretanu a anorganickych lehkych grandlii
limitovdna zdroji specidlniho perlitu a
mnoZstvim odpadu p&noskla. Fiinosem v 1é-
to oblasti byl zplsob vyroby tepelng izolag-
niho materidlu z expandovaného perlitu dle
A. 0. ¢. 196 967, ktery feSi zdkladni princip
spojeni perlitu.

Zpisob vyroby dle AO ¢. 196 967 spoliva
ve zplisobu spojovani granédlii expandované-
ho perlitu o teplot& 353,15 K aZ 393,15 K
s pridavkem 15—30 % objemového mnoZ-
stvi praSkového pojiva za tepla tvrditelné-
ho materidlu a bodu taveni min. 353,15 K ve
formé aerosolu. Po nasledném mirném stla-
geni smé&si o 5—25 % nésleduje ohiev na
teplotu, p¥l kieré se pouZité pojivo vytvrdi.

Pojivem je formaldehydovd pryskyfice
modifikovand hexametylentetraminem s mi-
nimélnim bodem méknuti 366,15 K. Takto
vznikly tepelné izoladni materidl ma vyso-
kou poZdrni odolnost, relativné nejniZsi
hmotnost z anorganickych izolaci pfi vyso-
kém tepelném odporu, ale i n&které nevy-
hody, jako je nizkd pevnost v ohybu a ze-
vnéjdiho a
vnitfniho plasté v jediny konstruk&ni prvek

_ pFi vyrobé& tepelné izolatni vyplné.

Tyto nevyhody odstraiiuje zpfisob vyroby
kompozitniho materidlu dle vynélezu, ktery
zahrnuje vyrobu polyuretanové pény zpé-
llovanim smeési pro vyrobu polyuretanu za
pFitomnosti perlitu, ktery je ve formé pied-

.lisovanyech granalii ze smési perlitu a fenol-

formaldehydové pryskyfice, ve kterych je
fenolformaldehydova pryskyrice nedplné vy-

_tvrzena.

Pro vyrobu lze pou21t b&Znych polyureta-

‘novych smeési s vyhodou. pomérem svych
-slozek prlzpusobenych ke zpoZdéni pocatku
-vypéiovani, ze]mena u rozmérnéjsich vyrob-
.k@.-Vhodné - jsou smési jak pro tuhé lehfené
;polyuretany, tak 1 pro mtegralm pény.

V prvnim prlpadé vypéiiovaci -tlak je . od
0 do 0,1 MPa. V druhém pFipadg vyp&iiovact
tlaky mohou dosdhnout hodnoty 0,5 aZ 0,8
MPa. Tlak neni z hlediska vyndlezu podstat-
nym parametrem. Teplota p¥i vypéilovani
zpravilda nepfesahuje 423 K, ale je ufelné,
aby se pohybovala v rozmezi 353 aZ 413 K,
jinak u tenkosténnych rozmérovych vyrobki
se s vyhodou vyuZije pfitdp&né formy.

PFiklad provedeni

Novym zptisobem vyroby kompozitniho te-
pelné izola¢niho materidlu, kde jednou sloz-
kou je pé&novy polyuretan a druhou sloZkou
grandlie bakelitovym tmelem pojeného per-
litu, lze vyrdbé&t stdnové panely prefabriko-
vanych objektd i velkorozmé&rové lehké sts-
ny. Na panelovou podloZku po uloZeni vnit¥-
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niho obkladu stény, tvorfeného napiiklad
sddrokarténovou deskou a vyplnéni otvort
ramy oken a zdrubnémi dvefi, omezi se ob-
vod podle rozmérdl panelu formovacimi li§-
tami o tloustce izolaéni vypln&, kterd v da-
ném piipadé ¢ini 80 mm. Vznikla dutina se
vyplni cca ze t¥i &tvrtin grandliemi a pri-
méru 15 aZ 25 mm. Tyto se vyrebi z expan-
dovaného perlitu EP 100 o objemové hmot-
nosti 100 kg/ms3, pii teplotd 393,15 K a pii-
danim prdskového bakelitového tmelu BT 3
ve formé& aerosolu do misici komory, nésled-
nym pledlisovanim smési do grandlii, pfi
kterém dochdzi k objemovému stlateni o 5
a¥ 25 0p. Na 85 U perlitu ve -smési p¥ipada
15 objemovych % tmelu BT 3.

Po nésledném zakryti dutiny panelu des-
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kami vngjsiho plasté a po upnuti ve formo-
vacim streii se zavede technologickymi otvo-
ry, kteryini jsou opatfeny chvodové formo-
vaci listy, tvofici v nékterych pfipadech
ram panelu, usti tvarovych hubic pro vstfi-
kovani pifedem pripravengd kapalné smési k
vyplnéni polyuretanu. Tuto tvori mimo akti-
vaéni latky smés polyolu, isokyandtu a
freonu F 11 SW. PFi vstfikovani smési vyjiZz-
di trubkova vstrikovaci trubice z dutiny a
nakonec dojde k uzavfeni otvoru rému. PIi
nésledném vypéiiovani, které nastdva po vice
neZ 40 s, stoupd tlak aZ do max 0,04 MPa
a teplota na 400 K. Po dokon&eni vypéilovéa-
ni, nejdiive vSak po 15 min, se uvolni for-
movaci stroj a vyroba je ukoncena.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby kompozitniho tepelné izo-
laéniho materidlu, ktery zahrnuje vyrobu
tvrdé polyuretanové pény zpéiiovanim pre-
kursoru pro vyrobu polyuretanu pii teploté
v rozmezi 300 aZ 400 K a za tlaku do 0,8 MPa
v piitomnosti perlitu, vyznacéujici se tim, Ze

se perlitu pouZije ve formé& predlisovanych
granglii o velikosti uzpilisobené tloudtce vy-
robku, ze smési perlitu a fenolformaldehy-
dové pryskyfice, ve kterych je fenylformal-
dehydova sloZka nelplné vytvrzena.
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