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(54 Zptsob $i¥téni a zvld¥novéni predmdtd z koZedin a usni t¥{benim

Zagizeni se tyka zpusobu 8isténi
e zvlddnovani predmetu z koZedin a usni
t¥ibenim v otacealclm se bubnu stroje pro
chemické &isténi pomoci poreznlch hubek,
které se zvlhcugl organlck rm rozpousteda
lem a zvlddnovacim prostredkem tak, aby
obseah organlckeho rozpoustedla Vv poréz-
nich hubkdeh dinil 50 aZ 400 % z hmotnose
3i suchych poréznich hubek a obsah zv1dc-
nevaclho progtiedku 0,5 a% 10 % z hmot-
nosti pou21teho organlckeho rozpoustédla.
T¥ibeni se provadl v bubnu stroge pro
chemické ¢isténi po dobu 10 a? 60 minut.
Potom nasleduJe susenm trlbenych predmé-
t8 z koZe8in .a usn3 cirkulujicim vzduchem
o teploté 10 aZ 60°C po dobu 10 8% 60 mi=-
nutg pri soudasném zpetnem zigkdvéni roz-
poustedla kondenzaci par v chledicéi stro-
je pro chemické c1sten1. Zpusob tPibendi
podle, vynalezu lze vyuz1t prl disténi a
zvlacnovanl odévlh a jinych predmetu Z KOow=
Yedin a_usni a v koZednickém prumyslu pro
zuslech%ovanl prlrodnlch koZ%esin a usni,
zejména jemnych drubl.
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Vyndlez se tykéd zplsobu Zist¥ni a zvl4&novéni predm&td z ko-
%e&in a usn{ t¥ibenim ve stroji pro chemické &idténi.

A% doposud se pouZivaji pro t¥fbenf{ pFedm¥tl z koZedin a us-
ni d¥evéné piliny smodené organickym rozpousté&dlem nap¥. tetra-
chloretenem nebo t&%kym benzinem. Nevyhody tohoto zplsobu spodi-
vaji zejména v tom, Ze je pro t¥ibeni nutno pouiit jednodZelovy
velkoobjemovy t¥ibic{ buben a za¥fzeni pro vyklepévéni a vyZesé-
véni pilin z t¥{benych pfedm&td., Daldi nevyhodou je to, Ze doché~
z{ k zemo¥ovani ovzdudi a pracovniho prostfedi bud ho¥lavymi pa=-
rami berzinu nebo parami zdravotnZ a ekologicky zédvadného tetra=-
chloretenu, které se uvolnuji pPi vyklepévédni a vyZesévédni pilin
ze t¥ibenych predmdtd z ko%esin a usni. Je znémo také uzaviené
za¥izeni pro t¥ibeni a vyklepévéni pilin ze t¥ibenych pPedmétl.,
Pro provoz tohoto za¥fzeni je vZak zapotfebl d¥inné a nékladné
zatizeni pro odsévéni vyklepanych pilin napusténych organickym
rozpoudtsdlem. Nedostatkem obou uvedenych postupu t¥{beni je ta-
ké nutnost premistovéni t¥ibenych predmdtd z koZe8in a usni pro
¥ist3nf a t¥i{benf z Jjednoho za¥izeni do druhého.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje zplsob ¥i¥ténf a zv1&&no-
_vén{ predmstd z ko¥edin a usni t¥fbenim v otédejicim se bubnu,je-
ho? podstata spodivé v tom, Ze se t¥ibeni provdd{ pomoci poréz -
nich hubek napust¥nfch organickym rozpousdtédlem a g¥léEnovacim
prost¥edkem v bubnu stroje pro chemické gigt&nf po dobu 10-60 mi-
nut, a je nésledovéno susenim t¥#{benych predm&td z koZedin a usni
cirkulujicim vzduchem o teploté 10-60°C. Obsah organického roz-
poust&dla v poreznich hubkéch &inf 50 aZ 400 % z hmotnosti suchych
poréznich hubek, kdeito obsah zvld¥novaciho prost¥edku obsaZeného
v poréznich hubkdch je 0,5 aZ 10 % z hmotnosti pouZitého organic-
" kého rozpoudtddla. ZvlhZeni poréznich hubek umisténgch v bubnu
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stroje pro chemické ¥i¥t¥ni se provdd{i pPed vlioZenim predm&td

z kotesin a usni do stroje pro chemické ¥iZt&ni napust&nim poréz-
nich hubek organickym rozpoudté&dlem a zvld¥novacim prostiedkem

s nédslednym odstfed&nim nebo ndst¥ikem organického rozpoustédla

a zvléinovaciho prost¥edku ve form& mlhy, nebo se provede po vlo-
Zenf predmstd z koZedin a usni do bubnu stroje pro chemické &is-
téni ndst¥ikem organického;rozpouétédla a zvld¥novaciho prostied-
ku ve form& mlhy.

Hlavni vyhodou zplsobu ¥istZn{ a zvl4Snovéni predm&td z ko-
Ye®in a usnf podle vyndlezu je to, Ze se ¥idténi a zvld&novéni
provdddji soulasnd v bé&inych uzavienych strojich pro chemické
%ist&ni, které jsou vybaveny zaifzenim pro regeneraci rozpoust&d-
la, takZe nedochdzi ke znedistovéni pracovniho prost¥edi a ovzdu-
31 paremi rozpoust¥del, Ve srovnéni s dosavadni technologif tPFi-
beni odstranf{ se naméhavéd a nehygienick4 préce p#i menipulaci s
pilinami napu¥ténymi rozpoustédlem a s prendsenim t¥ibenych pFed-
m&td z koZedin a usni ze stroje pro chemické ¥i¥téni do zatizeni
pro t¥fbeni, Krom¥ toho umo¥nuje zpisob podle vynélezu Setrné
¥istsn{ a zvld¥hovéni zejména jemnych koZesin a usni.

Zpisob &isténi a zvld&novéni predm&td z koéeéiﬂ a usni t¥i-
benfm podle vyndélezu je ndsledujici. Do bubnu stroje pro chemické
%i8tdn{ se vloZi pred nebo po umistini predm&tl z koZeAin nebo
usni ur&enych k t¥f{beni porézni hubky, nap¥. z p&nového polyureta-
nu nebo vizkozy o primsru nejvyse 10 cm. Porézni hubky se napusti
p¥imo v bubnu stroje pro chemické &isténi organickym rozpoustédlen,
nap¥, tetrachloretenem, tdZkym benzinem nebo trifluortrichloretanem
a zvlé¥novacim prost¥edkem, nap¥. na bézi tri- ai dekapolyetylen-
glykolesterd vyiddich alifatickych kyselin. Porézni hubky se zvlh-
&uji orgeanickym rozpousdt&dlem a zvlddnovacim prost¥edkem tak,
%e se na porézni hubky v bubnu stroje pro chemické ¥isté&ni naleje
organické rozpoustddlo a zvlé¥novaci prost¥edek. Potom se porézni
hubky odst¥edf, ¥im% se zajisti po¥adovany obsah orgenického roz-
poustédla a zv14¥hovaciho prostfedku v poréznich hubkéch. Timto
zpisobem se zvlh¥ujf porézn{ hubky napriklad v bubnu stroje pro
chemické &istdni TRIMOR 25. Ve strojfch pro chemické ¢isténi, kte-
ré jsou vybaveny rozpradovacimi tryskemi, nap¥. typu TRIMOR 25-4,
zvlhduji se porézni hubky nédst¥ikem sm&si organického rozpoudtéd-
1a a zvléZnovaciho prost¥edku ve formé mlhy pomoc{ trysek pod tla-

kem. Obsah organického rozpoustédla v poréznich hubkéch ¥inf 50 a¥



-3 - 235 894

400 % z hmotnosti suchfch poréznich hubek a obsah zvld&hovaciho
prostiedku 0,5 a% 10 % z hmotnosti pou¥itého organického roz-
poudtédla. T¥{ben{ probihd po dobu 10-60 minut v otdZejicim se
bubnu stroje pro chemické ¥idtdni, s vyhodou s reversnim chodem.
Po této dobd se tFibené predmity z koZedin a usnf{ sud{ eirkulu-
Jicim vzduchem o teplotd 10 aZ 60°C po dobu 10 a% 60 minut a sou-
asné se odvédéji;péry rozpoust&dla do chladictho stroje, kde
kondensuji. Doba t¥ibenf a suseni predmdtd z koZesin a usnf a
teplota sudicfho vzduchu, jakoZ i obsah organického rozpoustsdla
a zvld¥novaciho prost¥edku v poréznich hubkdch se vol{ v z&vis-
losti na druhu a kvalitd t¥{benych predmdtd z koZedin a usnf a
na typu stroje pro chemické ¥i¥téni., Po ochlazeni se vyt¥ibené
predm&ty z koZesin a usnf vyjmou z bubnu stroje pro chemické
¢ist&ni soufasn& s poréznimi hubkami, které se pouZijf pro t¥#if-
ben{ daldf 3arie predm&td z koZedin a usni., Vyt¥ibené predmsty

z koZe8in a usni se vyv&si a vlas se vydlede.

Pri{klad 1

Do bubnu stroje pro chemické ¥i¥t¥n{ TRIMOR 25 s Zerpadlo~
vym &isticim okruhem se vloZi 2,5 kg poréznfich hubek z polyure-
tanu nebo vizkozy o maximédlnim prim&ru 10 cm. Do bubnu se napus-
t1 80 litrd tetrachloretenu a p¥idd se 1,2 kg zvlé¥novaciho pro-
stfedku na bdzi sm&si tri aZ dekapolyetylenglykolesterd vy3sich
alifatickych kyselin. Porézni hubky se médeji ve sm¥si organic-
kého rozpoudtsdla a zvlddnovactho prostPedku jednu a% dvs minuty
p¥i soufasném otd¥eni bubnu. Potom se jednu a¥ dv& minuty odstife-
dujf p¥i zvy¥ené rychlosti otd¥eni bubnu tak, aby zbytek rozpou-
§t&dla v poréznich hubkdch &€inil 5 litrd. Do bubnu stroje pro che-
mické &iZténi, ve kterém se nachédzejf{ zvlhZené porézni hubky, se-
vloZi 4 kg velurovych skopovicovych koZichd s vlasem dovnit¥., Ty-
to koZichy se t¥{ibi v otd¥ejicim se bubnu p¥i reversaci smiru oté-
en{ bubnu po dobu 45 minut. Po skondeni t¥ibeni se koZichy susi
cirkulujicim vzduchem o teplotéd 50°c po dobu 45 minut. Potom se
népln bubnu ochlad{ proudem chladného vzduchu, koZichy se vyjmou
ze stroje pro chemické &i¥t¥ni, vyv&si se a vlas se vyZede.

Zplisob ¥i&tdnf a zvl4¥novéni predmdtd z koXesin a usni t¥i-
benim se s vyhodou uplatn{ p¥i ¥i&i¥n{ od&vnich a jinych, zejména
jeﬁnych koZe3in a usni, a v koZe3nickém primyslu pro zaslechlové-
a zvl&¥novédn{ ko¥e¥in a velurovjch usni, K provedeni tohoto zpd-
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sobu je moZno zhotovit a pouzit programovou kartu nebo vyuzit
jing automaticky programédtor zabudovany do stroje pro chemické

gistént.
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Zpisob ¥istdnf a zvlddnovéni predm&td z koZesin a usni ti{i-
benim v otéfejicim se bubnu, vyznalujici se tim, Ze se t¥{-
beni provddl pomoci poréznich hubek napusténfch organickym
rozpoustédlem 8 zvld&Hovacim prostfedkem v bubnu stroje pro
chemické &i3tén{ po dobu 10 a% 60 minut a je nésledovédno su~-
Senim t¥ibenych predm&td z koZedin a usni ecirkulujicim vzdu-
chem o teplot& 10 a¥ 60°C po dobu 10 a% 60 minut,

Zplsob ¥i%tdni a zvl4¥novéni predm¥td z koZe#in a usni ti{-

benim podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze obsah organické-

ho rozpoustddla v poréznich hubkéch &ini 50 aZ 400 % z hmot-
nosti suchych poréznich hubek, kdeito obsah zvlé&novaciho
prost¥fedku v poréznich hubkédch je 0,5 aZ 10 % z hmotnosti
pou%itého organického rozpoustddla.

Zplsob ¥istinf a zvld¥novéni predm&td z koZedin a ueni t¥i-
benim podle bodi 1 a 2, vyznalujfci se tim, Ze se zvlhZeni
poréznich hubek umfstdnych v bubnu stroje pro chemické ¥is-
tén{ provédi pred vloZenim p¥edm¥td z koZedin a usni urde-
nych ke t¥{beni do stroje pro chemické ¥isténi napuiténim
poréznich hubek organickym rozpousdt&dlem a zvlédnovacim pro-
st¥edkem s nédslednym odst¥eddnim, nebo nést¥ikem organického
rozpoudt¥dla a zvlddnovaciho prost¥edku ve form& mlhy.

Zpisob ¥idténi a zvldinovéni predm¥tl z koZesin a usni t¥{be-
nim podle bodd 1 & 2, vyznadujici se tim, #e se zvlhieni po-
reznich hubek provddi po vlofeni p¥edm&td z koZedin a usni

do bubnu stroje pro chemické ZiZténf ndstFikem organického
rozpoustddla a zvld&novactho prostfedku ve form& mlhy.
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