~ POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

112977

Patent dodatkowy

Zgloszono: 06.07.77

URIAD
PATENTOWY
PR

Pierwszenstwo:

do patentu nr

Zgtloszenie ogloszono: 26.02.79

Opis patentowy opublikowano: 15.03.1982

(P. 199456)

Int. Cl.2 -
E04F 21/12

Twoércy wynalazku: Waclaw Sakwa, Stanistaw Jura, Zbigniew Pigtkie-
wicz, Damian Homa, Karol Elsner, Jozef Janiszewski

Uprawniony z patentu: Politechnika Slgska im. Wincentego Pstrowskiego,
Gliwice (Polska)

Urzgdzenie do torkretowania

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do tor-
kretowania, zwlaszcza konwertor6éw i innych agre-
gatéw cieplnych takich jak kadzie, piece itp.

Znana jest z polskiego opisu patentowego nr 94584
cisnieniowa torkretnica, ktéra nad korpusem ma
ciSnieniowy zasypowy zbiornik z mieszadlem pota-
czony przewodem z instalacjg sprezonego powietrza,
a poprzez zasuwe z cisSnieniowym zasypowym zbior-
nikiem, przy c¢zym zbiornik zaopatrzony w miesza-
dlo i kréciec zasypowy jest polaczony poprzez zasu-
we z instalacjg sprezonego powietrza i poprzez za-
suwe z cyklonem i filtrem.

Znana jest réwniez z opisu patentowego Stanéw -

Zjednoczonych Ameryki nr 3114536 torkretnica skia-
dajaca sie z obrotowego urzadzenia mieszajacego
znajdujacego sie¢ w zbiorniku nad otworem zasypo-
wym w skrzyni zaworowej. .

Wada znanych torkretnic jest niestabilizowany
przeptyw materialéw sypkich spowodowany nieréw-
nomiernym dozowaniem masy do strugi przeptywa-
jacego powietrza.

Znane jest ponad to z opisu patentowego Stanow
Zjednoczonych Ameryki nr 3333774 urzadzenie do
reperacji wymuréwki, w ktérym zasyp materiatéw
sypkich jest umieszczony w leju wysypowym po-
dajnika komorowego, natomiast odcinanie strugi
materialt oparte jest na zasadzie przepustnicy.

Wadg tego rozwigzania jest niergwnomierne po-
dowanie materiatéw sypkich do przewodu transpor-
towego oraz zawieszanie si¢ materialéw higroskopij-
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nych w leju zasypowym. Zaladunek tego urzadzenia
powoduje zapylenie otoczenia, a brak mechanicznej
hermetyzacji podajnika komorowego jest powodem
nieszczelno$ci w czasie pracy urzadzenia.

Celem wynalazku jest unikniecie wad znanych
rozwigzan. . :

Cel ten zostat osiggniety przez skonstruowanie
urzadzenia do torkretowania, w ktérym komora
mieszania stanowi dolng cze$é podajnika komorowe-

* go i jest wyposazona w wymienng wkladke z otwo-

rem zasypowym umieszczonym w osi przewodu
transportowego, przy czym kat rozwarcia wymien-
nej wkladki wynosi korzystnie 0—12°. Korzystnie
jest gdy urzadzenie ma zawory polgczone w ukla-
dzie sterowania pozwalajace na regulacje proporcji
skladnik6w sypkich i cieczy oraz zbiornik z otwo-
rem zasypowym nad podajnikiem komorowym. Za-
wory umieszczone sy przed komorg mieszania, na
wlocie do zbiornika o regulowanym wydatku cieczy
oraz na wlocie koncowki dozujacej.

Zaleta urzadzenia wedlug wynalazku jest mozli--
wos¢ transportowania pneumatycznego mas do tor-
kretowania o znacznym zawilgoceniu. Zabudowanie
komory mieszania pod podajnikiem komorowym
zapobiega zawieszaniu sie¢ masy na $cianach podaj-
nika. Wymienna wkladka umieszczona w osi prze-
wodu transportowego umozliwia bezpo$redni i row-
nomierny splyw masy do przewodu transportowego
zapewniajagc réwnomierng. koncentracje podczas

.prowadzenia calego procesu.
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Dozowanie komponentéw sypkich i cieklych rea-
lizowane jest na okre§lonym poziomie poprzez uktad
zawor6w polgczonych ze sobg w ukladzie sterowa-
nia. :

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia schemat urzadzenia do torkretowania, a fig.
2 — przekr6j przez komore mieszania.

Urzadzenie sklada sie¢ z komory mieszania 2 sta-
nowigcej dolng cze§é podajnika komorowego 1, po-
taczonej ze zbiornikiem o regulowanym wydatku
cieczy 6 i koncowka doprowadzajgca ciecz do solga-
zu 9, réwnoczednie ze sobg wspéipracujacych. Ko-
mora mieszania 2 wyposazona jest w wymienng
wkladke 3 z otworem zasypowym 5, ktérego prze-
krojem ustalane jest natezenie przeplywu kompo-
nentéw sypkich. Kat rozwarcia wymiennej wkladki
3 moze by¢é zmieniany i wynosi najkorzystniej
0—12°, :

Ilo§¢ dozowanej cieczy w koncéwce 9 moze byé
realizowana dwoma sposobami. Przy danym nate-
zeniu przeptywu solgazu ilos¢ doprowadzonej cieczy
w koncéwce 9 regulowana jest cisSnieniem gazu nad
zwierciadlem cieczy w zbiorniku 6, przy statym
przekroju otworu. w koncéwce 9, lub przekrojem
otworu w koncéwce 9, przy stalym cisnieniu gazu
w zbiorniku 6. Koncéwka 9 polgczona jest z lancg 11
nadajaca masie odpowiedni kierunek w stosunku
do plaszczyzny torkretowanej Sciany 10,

Optymalne parametry torkretowania ustalane sa
zaworami z,, Z,, Zs, polaczonymi ze soba w systemie
sterowania. Zawér z, steruje doptywem gazu do
komory mieszania 2, zawér z, reguluje cisnienie ga-
zu nad powierzchnig cieczy w zbiorniku 6, a zawoér
'zg reguluje ilos¢ dozowanej cieczy w koncéwce 9.
Potaczone ze sobg w ukladzie sterowania zawory z,
Z, Z3, pozwalaja na regulacje proporcji skladnikéow
sypkich i cieczy zgodnie z wymogami technologii
torkretowania. W pozycji wyjsciowej zawory zj, Zs
sg zamkniete, natomiast zawér z, utrzymuje zgdane
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cisnienie w zbiorniku 6. Z chwilg rozpoczecia 'pracy
otwierajg si¢ zawory z,, z;. Otwarcie zaworu z, po-
woduje réwnomierny przeplyw solgazu przewodem
transportowym korzystnie gietkim 8 do koncéwki 9,
gdzie zawor zz dozuje odpowiednig ilo§é cieczy. Na-
wilzona torkret-masa przez lance 11 wyrzucana jest
w kierunku torkretowanej $ciany 10. W trakcie pra-
cy urzadzenia zbiornik 12 przez otwor zasypowy 14
napeilniony zostaje nowa porcjg- masy, najkorzyst-
niej z kontenera 13. Zabezpieczony jest w ten spo-
s6b nieprzerwany cykl torkretowania, bez przerw
na ladowanie.

. Jednocze$nie sterujgc mechanicznie zasypywanie 4
podajnika komorowego 1, otrzymujemy uklad her=
metycznie zamkniety, co powoduje likwidacje zapy-
lenia, a tym samym poprawe warunkéw pracy.

Zastrzezenia patentowe
’ \

1. Urzadzenie do torkretowania zawierajace ko-
more mieszania potgczong z podajnikiem komoro-
wym oraz ze zbiornikiem o regulowanym wydatku
cieczy i koncéwke dozujaca, znamienne tym, ze ko-
mora mieszania (2) stanowi dolng cze$¢ podajnika
komorowego (1) i jest wyposazona w wymienng
wktadke (3) z otworem zasypowym (5) umieszczong
w osi przewodu transportowego (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kat rozwarcia wymiennej wktadki (3) ‘wynosi
0—12°, .

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
Zze ma zawoér (%,) przed komora mieszania (2), zawor
(z,) na wlocie do zbiornika o regulowanym wydatku
cieczy (6) oraz zawoér (z,) na wlocie koncéwki dozu-
jacej (9), ktére to zawory (zy), (Zp), (2zs) sa polaczone
ze sobg w ukladzie sterowania. ‘

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, zna-
mienne tym, ze ma zbiornik (12) z otworem zasy-
powym (14) nad podajnikiem komorowym (1).
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