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Setrdilevyt sekd menetelmd niiden valmistamiseksi. = Vdgplattor samt

férfarande £8r deras framst&dllning.

Tamin keksinndn kohteena ovat tielevyt, varsinkin upottamiseksi ajo-
ratoihin, esimerkiksi pysdhtymispaikoissa, ylimen?kohdissa ja sen
12—

tapaisissa. Keksintd kohdistuu myGs menetelmdidn sednmdlevyjen valmis-

tamiseksi.

Esimerkiksi ylimenokohdissa ja pysdhtymiskilpien kohdalla, joissa
liikenteen voimakkuus on suuri, -etewat- tiemerkinndt joutuvat hyvin

suuren kulutuksen alaiseksi.

Maalatut merkit kuluvat nopeasti pois ja vaativat sen tdhden kallii-
ta korjauksia, jotka johtavat usein huomattaviin ja kalliisiin 1ii-

kenteen uudelleenjérjestelyihin, joihin tdytyy ryhtyd.

Tiemerkintdjen kuluminen on erittdin suurta talviaikaan, koska
ajoneuvoissa kdytetddn nastarenkaita. Kovat nastat raapivat sekd

tien pddllystettd ettd siihen tehtyjd merkintdj4.

Tdll4d keksinndlld on aikaansaatu tielevy, joka on erittdin kulutusta
kestdvd ja joka poistaa kokonaan edelld mainitun ongelman.



Tdmdn saavuttamiseksi keksintd tunnetaan siitd, ettd tielevyt teh-
dddn kulutusaineesta, nimittdin kﬁ@mi-nikkeliseostetusta martensiit-
tisesta valuraudasta, jonka kovuus on aina 700 Brinelin kovuusastetta
ldpeensd koko aineessa ja ettd ne on varustettu toiselta sivultaan
useilla syvennyksilld, joilla sindns&d tunnetulla tavalla on tietty
kartiomaisuus, jolloin syvennyksen pohjapinta on vidhdn syvennyksen
suuaukkoa suurempi ja ettd syvennykset on tdytetty erityiselld massal-
la, jonka muodostaa jauhettu aine tdyteaineena, esimerkiksi keraaminen
aine ja muovi sideaineena, jolloin erityisen massan haluttu vdri

voidaan aikaansaada aineen siihen wvalinnalla.

Jos halutaan valkoista ainetta syvennyksiin, valitaan sopivasti tdyte-
-aineeksi kvartsiitti, aluminiumecoksidi tai marmori ja kun halutaan

mustaa ainetta, valitaan korundi tai diabaasi.

Erityisen menetelmdn ansiosta keksinndn mukaiset levyt voidaan val-
mistaa yksinkertaisella ja verraten huokealla tavalla. Keksinndn
mukainen menetelmd tunnetaan edelleen siitd, ettd levyt syvennyksineen
valetaan kertakdyttStyyppid oleviin muotteihin, sopivasti frigoliitti-
muotteihin, ettd erityinen massa johdetaan syvennyksiin korkean sisddn-
puristuspaineen alaisena ja ettd sen jédlkeen levyt ldmpOkdsitellddn
uunissa ldmpdtilassa noin 125°C noin 2 tunnin ajan erityisen massan

kovettamista varten.

Keksintdd selitetd&n ldhemmin seuraavassa sovellutusmuodon yhteydessé,

joka on esitetty oheisessa piirustuksessa, jossa:

Kuvio 1 esittdd pddltd ndhtynd keksinndn mukaista tielevyd.

Kuvio 2 esittdd kuviosta 1 pitkin viivaa II-II otettua leikkausta.
Ruvio 3 esittdd kuvion 1 kaltaista tielevyd toisen varisend.

Tielevyn 1 muodostaa kulutusainetta, esimerkiksi Ni-Hard R oleva
alustaosa 2, jonka kovuus on yli 400 Brinellin kovuusastetta. Alusta-
osaan 2 levyn 1 yldpintaan on tehty tasaisin keskin#isin vdlein sy-
vennyksid 3., N&md ovat pydreitd levyn 1 yldpinnan kanssa yhdensuun-
taisessa leikkauksessa ja niilld on tietty kartiomaisuus, jolloin sy-
vennyksen pohjapinta 4 on v&hdn sen suuaukkoa 5 suurempi. Syvennys

3 on tdytetty erikoisella massalla, sopivimmin keraamisella aineella

tdyteaineena ja muovi sideaineena. Valkoinen aine syvennyksiin 3,



kuten on esitetty kuviossa 1, aikaansaadaan, kun esimerkiksi
kvartsiitti, aluminiumoksidi tai marmori on erityisen massan tdyte-
aineena. Jos gsitd vastoin halutaan mustaa massaa kuvion 3 mukaisen
tielevyn syvennyksiin 3, voidaan t&dyteaineena kédyttdd esimerkiksi

korundia tai diabaasia.
Keksinndén mukaisten levyjen valmistus tapahtuu seuraavalla tavalla:

- Alustaosa 2 valetaan siihen tehtyine kartiomaisine syvennyksineen.
Kartiomaisten syvennysten 3, Jjoiden pohja on suuaukkoa suurempi, vala-
minen on ongelmallista, koska keerna tdytyy poistaa valamisen jdlkeen.
Tdmd on ratkaistu siten, ettd kdytettddn frigoliittia olevaa valuta-

varan kertamuottia, joka palaa pois, kun sula rauta virtaa siihen.

- Valettuihin syvennyksiin 3 puristetaan korkean puristuspaineen

alaisena jauhettua ainetta tdyteaineena yhdessd muovin kanssa

sideaineena.

- Massan syvennyksiin puristamisen jdlkeen levyjd kuumennetaan uunissa

2 tuntia l&mpdtilassa noin 125°.

Keksinndn mukaisen tielevyn sopivat mitat ovat noin 25 x 25 cm ja
valettuja syvennyksid on 25 kpl, joiden suuaukon l&pimitta on 25 mm
ja pohjan ldpimitta 28 mm. Sopiva puristuspaine erityisen massan
sisddn puristamista varten on tdmdn kokoisissa levyissi noin

200 - 250 Mp.

Korkean puristuspaineen ja sisddn puristetun massan hienojyvdisyyden
ansiosta saavutetaan syvennyksissd olevan aineen yht# suuri kovuus
kuin valetulla kulutusaineella. Tdmin johdosta keksinn®n mukainen
tielevy tulee kdytdnndllisesti katsoen kulumattomaksi. Syvennysten
kartiomaisuuspohjaa pienempine suuaukkoineen takaa sen, ettd sisdédn
puristettu massa ei voi irrota sind pitk#ni aikana, jonka levy tulee

olemaan kaytdssi.

Keksinnbn mukaiset tielevyt eivdt ole tarkoitetut kidytettidviksi ai-
noastaan merkint&jen upotuksia varten ajoratoihin, vaan niit# voidaan
sijoittaa mihin tahansa, esimerkiksi pysdkdintirakennuksiin, joissa
pddllysteen kuluminen on suurta tai pysdkdimismerkkien tai sen tapais-

ten eteen, joissa liikkeelleldhddt kuluttavat suuresti ajorataa.
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Luonnollisesti t&ssd tapauksessa kdytetddn levyjd, joiden syvennyk-

sissd oleva aine on viriltidin neutraali.



Patenttivaatimukset

1. Tielevyt, varsinkin upottamiseksi ajoratoihin, esimerkiksi pysé&h-
tymispaikoissa, ylimenokohdissa ja sen tapaisissa, tunnettu
siitd, ettd tielevyt (1) tehdddn kulutusaineesta, nimittdin kromi-
nikkeliseostetusta martensiittisesta valuraudasta, jonka kovuus on
aina 700 Brinellin kovuusastetta lédpeensd koko aineessa ja ettd ne
on varustettu toiselta sivultaan useilla syvennyksilld (3), jeoilla
sindnsd tunnetulla tavalla on tietty kartiomaisuus, jolloin syven-
nykeen (3) pohjapinta on vdhdn syvennyksen suuaukkoa (5) suurempi
ja ettd syvennykset (3) on tdytetty erityiselld massalla, jonka
muodostaa jauhettu aine tdyteaineena, esimerkiksi keraaminen aine
ja muovi sideaineena, jolloin erityisen massan haluttu vdri voidaan

aikaansaada aineen siihen valinnalla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukaiset tielevyt, tunnettu

siitd, ettd kulutusaineella on seuraava koostumus:

C 3,3 %
Si 0,5 %
Mn 0,7 %
Ni 4,5 %
Cr 2,5 %,

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukaiset tielevyt, tunnettu
siitd, ettd kvartsiittia, aluminiumoksidia tai marmoria kuuluu eri-

tyiseen massaan, kun halutaan aikaansaada valkoista ainetta syven-

nyksiin.

4, Patenttivaatimuksen 1 mukaiset tielevyt, t unnet t u siitd,
ettd korundia tai diabaasia kuuluu erityiseen massaan, kun halutaan

mustaa ainetta syvennyksiin.

5. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisten tielevyjen valmistami-
seksi, tunnettu siitd, ettd levyt (1) syvennx&;ineen (3)
valetaan kertakdyttdtyyppid oleviin muotteihin, sopiva®t frigoliitti-
muotteihin, ettd erityinen massa johdetaan syvennyksiin (3) korkean
sisddnpuristuspaineen alaisena ja ettd sen jdlkeen levyt (1) ldmpdkd-
sitelldsn uunissa l&mpdtilassa noin 125°C noin 2 tunnin ajan eri-

tyisen massan kovettamista wvarten.




Patentkrav

1. Végplattor, i synnerhet for inldggning av markeringar i kor-
banor, exempelvis vid stoppliktsstdllen, dvergingsstdllen o.l.,
kdnnetecknad d4drav, att vigplattorna (1) utgdres

av slitgods, nédmligen ett krom-nickel-legerat martensitiskt gjut-
jarn med en hirdhet upp till 700 Brinell genom hela godset, och

att de dr fOrsedda med ett flertal hil (3) p2 sin ena sida, vilka hal
P& i och fdr sig kdnt s&tt har viss konicitet med bottenytan (4) pa
hdlet (3) ndgot stdrre #n hilets mynning (5), att hdlen (3) &r
fyllda med en speciell massa, bestéende av ett pulvené@erat material
som fyllmedel, exempelvis ett keramiskt material, och av plast som
bindemedel, varvid Onskad fédrg pd den speciella massan kan erhillas

genom val av material i denna.

2. Vagplattor enligt krav 1, kx annetecknad dadrav,
att slitgodset har fdljande analys:

C 3, 3%
si  0,5%
Mn 0, 7%
Ni 4,5%
Cr 2,5%

5. Vagplattor enligt kravet 1 eller 2, k A4nmne tecknad
d &rav, att kvartsit, aluminiumoxid eller marmor ingir i den
speciella massan, ndr man ongkar erhdlla ett vitt material i hilen.

4. Végplattor enligt kravet 1, kannetecknad dararv,
att korund eller diabas ingdr i den speciella massan, nir ett
gvart material Onskas i hilen.

5. Forfarande fOr framstédllning av vidgplattor enligt kravet 1,
kadnnetecknad d4ddrav, att plattorna (1) med hal (3)
gjutes i formar av engdngstyp, ldmpligen frigolitformar, att den
speciella massan infSres i hélen (3) under hdgt inpressningstryck
och att plattorna (1) dédrefter virmebehandlas i ugn, vid en tempe-
ratur pa ca 125°C under ca 2 timmar, for hirdning av den speciella
massan.
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