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(54), Zpisob napéjeni elektrického oblouku metaliza¢nich piistroji

“Vyndlez se tyka zpisobu napdjeni elektrického

oblouku pfi Zdrovém stifkani — metalizaci kovd, tj.

zadni trysce a evakuaci roztaveného kovu s koncii
elektrod proudem plynu, zejména vzduchu.

Dosavadni zpsoby napéajenf Ize charakterizovat

prevaZujici induk&ni sloZkou vystupni impedance

* zdrojt proudu. Pt oddélovani kvant kovu — eva-

kuaci kapek proudem plynu spoluptisobi elektro-

mechanické sily, které mohou byt v souhiase nebo

. v rozporu s p_nrozenym fyzikdlnim odd&lovanim:

- kapek, zdvislym zejména na reologickych vlastnos-

" tech taveniny v okamZiku odtrZzeni kapky. KaZzda |
zména velikosti elektromechanické sily, kterd neni -
ve fazové (frekventni) shodé s pfirozenou evakuaci

kapek znamen4 zvyienou spotfebu energie. Sou-
&asné vznik4 rusivé piisobeni ve fazi rozpadu kapek

nestejnorodych podminek vytvafeni kovovych

plen dynamickym piisobenim proudu plynu a jejich |

v &astice vlivem nestejné velikosti kapek a tim .

I

pfi odtavovani dvou nebo vice elektrod v metali- -

rozpadu v okamZiku, kdy povrchové sily pfekroti )

' povrchové napéti na plené kovu. Nestejnorodost

ve velikosti &astic (v granulometrii &stic ve stiiku) .
zpﬁsobuje zvyseni ztrat kovu a hrubé &istice piisobi -

| rudivé ve struktufe povlaku. Zejména u tenkych |

hhnikovych povlaki hrubé ééstwe vytvafeji pru—
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- zmény, f4du 107 aZ
' ni energie se uskutefiuje zménou vystupnihok

produktii koroze a selhini ochranné funkce povla-
ku. Tyto nedostatky jsou zpisobeny neschopnosti
soucasnych zdroju proudu dostate¢né rychle re-
agovat na vn&j§i ru§ivé vlivy zptisobené nehomoge-
nitou dratovych elektrod a jejich tvarovymi defor-
macemi, nerovnomérnosti v rychlosti posuvu elek-
trod a nestabilni polohou jejich odtavovanjch
konci v misté hofeni oblouku zpiscbenou poru-
chami ve vedeni dratovych elekirod v elektrometa-
lizaéni trysce.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zpilisob napa]e- ;
ni elektrického oblouku metalizatnich phstro;u ‘

podle vynélezu jehoZ podstata spocivd v tom, Ze

. technologicky proces odtahovini kovu a evakuace | \
' kapek s koncii elektrod je stimulovan davkovanim |

ptividéné energie s vysokou schopnosti &asové 1
71072 s, pfi éemZ toto dévkové—

vykonu napéjecx’ho zdroje se strmosti zmény vyko-
nu v rozmezi 5 aZ 100 MW. s™1. Strmost zmény |
vykonu miZe zajiffovat kapacita 5.107% aZ |
| 5.10~' F. kW~! na vystupu dlodového nebo tyns-

“torového zdroje proudu..

B Zpﬁsob napajeni i oblouku metaliza€nich pﬁstro- I

| j& podle vynélezu p¥iznivé zkracuje dobu startu od .

. okamZiku dotyku drati do ustdleného stavu. PH °
. zkratu za provozu zkracuje dobu trvéni zkratu tim,



e zkratovy proud velmi rychle narfisti a misto

zkratu se odtavi dfive, neZ se zona zkratu rozsifi,

coz znaéné omezuje zkratové erupce vytvafejici

" poruchy v povlaku. PH provozu odstratiuje vliv

komutaci napéjeciho zdroje a zvinéni jeho napéti

© na pribéh odtavovani a tim umoZiiuje, Ze fluktuace
. elektrického proudu vznikd pouze vlivem zmén

impedance oblouku pifi zméné ionizace a zmén

i v teplot€ anodové a katodové stopy a vlivem

pfirozené evakuace kapek s koncti elektrod. Tyto
udinky zvysuji materidlovou d¢innost elektrometa-
lizaéniho procesu a jakost nastfikanych povlaki
a snizuji specifické energetické spotfeby.

Zpisob napéjeni elektrického oblouku podle
vyndlezu zaji¥tuje na pf¥iklad kapacita na vystupu
statického zdroje proudu, kterd sniZuje komplexni
vystupni impedanci tim, Ze ma schopnost absorbo-
véni energie a jejiho vydani v potfebném mnoZstvi
a Case. Velikost potfebné kapacity je zivisld na
vykonovych parametrech zdroje, druhu a rozméru
taveného materidlu, geometrii trysky a na ni
zavislych podminkédch vytoku rozpraSujiciho ply-

nu. N4boj ukryty v kapacit€ ma odpovidat alespoit

integralu okamZitych zmén proudu p¥i dovoleném

i kolisani napéti. Tento zpisob napéjeni elektrické-

ho oblouku metalizaénich pfistroji se vyznaduje
vysokou dynamikou, pfevy3ujici dynamiku dosa-

- vadnich zplisobi napdjeni rotadnimi agregaty nebo

diodovymi resp. tyristorovymi meéniéi, pracujicimi
na zaklad€ pfirozenych charakteristik usmériiova-
&4, jejichZ vystupni impedance induktivniho cha-
rakteru omezuje frekvenci zmén proudu a tim
nepfiznivé ovliviluje tééhnologicky proces.

P
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. Priklad

Ofukovany oblouk, hofici pted dstim elektrome- -

talizaéni trysky mezi dvé€ma hlinikovymi drity
o priméru 2,5 mm, byl napdjen tyristorovym
zdrojem proudu o parametrech 400 A trvale,
s nastavitelnym napé&tim v rozmezi 18 aZ 44 V,
ktery byl doplnén vystupni kapacitou 2.10'F.

Timto zplisobem byla zaji§téna strmost zmé&ny

vykonu 15 aZ 40 MW s~!, pfi pouZiti nap4jecich
kabeld odpovidajiciho prifezu a délky do 5 m.
Piikladem ucinku uvedeného konkrétniho pro-
vedeni napajeni metalizaéniho oblouku podle vy-
nilezu je sniZeni energetické spotfeby pfi pouZiti
zptisobu podle vyndlezu ve srovnéni s napdjenim
diodovym zdrojem proudu s pfirozenou charakte-

ristikou usmérfiovade, které je uvedeno v tab. 1.

Srovnéni bylo provedeno v zdvislosti na tlaku
rozpradujictho vzduchu pfi shodném vykonu ve
vystfikaném mnoZstvi hliniku a pfi shodném napéti
na oblouku. '

PREDMET VYNALEZU

1. Zpﬁsbb napéjerii elektrického oblouku meta-
lizaénich pfistroji vyznadeny tim, Ze technologicky

proces odtavovéni kovu a evakuace kapek s konci.
elektrod je stimulovdn davkovanim pfividéné

energie s vysokou schopnosti ¢asové zmény, fadu

' 107* aZ 1072 s, pti SemZ toto davkovani energie se

uskutediiuje zménou vystupniho vykonu napdjeci-

Tab. 1
Tlak Napéjeni tyristorovym cl;]agéje/ni»
vzduchu zdrojem podle vynélezu todovym
MPa ' zdrojem
0,12 357 373
0,16 346 365
0,20 336 360
0,24 320 349
0,28 312 339
s

! ho zdroje se strmosti zmé&ny vykonu v rozmezi 5 az

- 100 MW s™1,

2. Zpiisob napéjeni elektrického oblouku podle |

bodu 1 vyznadeny tim, Ze strmost zm&ny vykonu

zaji¥tuje kapacita 5.1072a% 5.10~'F.kW™ na vystu-
pu diodového nebo tyristorového zdroje proudu.
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