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(54) 자동차 시동기용 접촉기

(57) 요약

본 발명은 코일에 의해 생성된 자기장의 효과하에서 축방향으로 옮겨지는 가동 자기 코어를 포함하고, 권선의 전방 축방향

의 단부에서 종방향으로 연장된 고정 자기 코어(26)를 포함하고, 그 내부에서 고정 자기 코어(26)가 코일(20)내에 축방향

으로 수용되고 가동 접촉 플런저(46)의 그것을 관통하는 통로를 위한 축방향의 관통 구멍(44)을 포함하는 후방 기부(28)를

포함하며, 또한 그 내부에서 고정 자기 코어(26)가 후방 기부(28)에 조립되고 접촉기(10)내의 원통형 안착부(11)에 내장되

는 환형의 전방 디스크(30)를 포함하는 타입의, 자동차 시동기용 접촉기(10)에 관한 것으로, 전방 디스크(30)가 박판(32)

의 적층체로 구성되는 것을 특징으로 한다.

대표도
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특허청구의 범위

청구항 1.

전기 접지 도선(60)을 갖는 코일(20)에 의해 생성된 자기장의 효과하에서 축방향으로 이동하는 가동 자기 코어(24)와, 권

선의 전방 축방향 단부에서 횡방향으로 연장하는 고정 자기 코어(26)를 포함하며, 상기 고정 자기 코어(26)가, 상기 코일

(20)내에 축방향으로 수용되고 가동 접촉 플런저(46)가 관통하는 통로를 위한 축방향의 관통 구멍(44)을 구비한 후방 기부

(28)와, 상기 후방 기부(28)에 결합되고 상기 접촉기(10)내의 원통형 안착부(11)내에 장착되는 환형의 전방 디스크(30)를

포함하며, 상기 전방 디스크(30)가 박판(32)의 적층체(stack)로 구성되는 자동차 시동기용 접촉기(10)에 있어서,

상기 전방 디스크(30)는 상기 코일(20)의 전기 접점 도선(60)용 통로를 제공하기 위해 적어도 하나의 외주면의 축방향 홈

(58)을 포함하는 것을 특징으로 하는

자동차 시동기용 접촉기.

청구항 2.

제 1 항에 있어서,

상기 금속 박판(32)은 프레스 가공된 정제 금속 박판(fine metal sheet)인 것을 특징으로 하는

자동차 시동기용 접촉기.

청구항 3.

제 1 항 또는 제 2 항에 있어서,

상기 금속 박판(32)은 서로 클립핑하기 위한 수단과, 상기 후방 기부(28)에 연결하기 위한 수단을 포함하는 것을 특징으로

하는

자동차 시동기용 접촉기.
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청구항 4.

제 3 항에 있어서,

상기 후방 기부(28)에 상기 금속 박판을 연결하기 위한 수단이 상기 금속 박판(32)의 각각에 형성된 센터링 구멍(44)을 포

함하며, 상기 센터링 구멍(44)이 상기 금속 박판의 상기 적층체를 상기 후방 기부(28)의 슬리브 부분(54)상에 강제 끼워맞

춤되게 하는 것을 특징으로 하는

자동차 시동기용 접촉기.

청구항 5.

제 4 항에 있어서,

상기 슬리브 부분(54)의 축방향의 길이가 금속 박판(32)의 상기 적층체의 두께와 동일하며, 상기 슬리브 부분의 전방 단부

가 전방 최단부 금속 박판(32E)의 환형의 전방면과 동일면이 되는 것을 특징으로 하는

자동차 시동기용 접촉기.

청구항 6.

제 1 항에 있어서,

상기 금속 박판(32)의 적층체가 전방 최단부 금속 박판(32E)을 포함하며,

상기 전방 최단부 박판(32E)이 상기 전방 최단부 박판(32E)의 외주면에 근접하여 절단된 반경방향 러그(62)를 구비하여,

상기 코일(20)용 전기 접지 도선(60)을 수용하고, 후방으로 접힘으로써 상기 도선(60)을 상기 전방 최단부 금속 박판(32E)

상에 기계적으로 고정하도록 하는 것을 특징으로 하는

자동차 시동기용 접촉기.

청구항 7.

제 1 항에 있어서,

상기 금속 박판(32)의 적층체가 전방 최단부 금속 박판(32E)을 포함하며,

상기 전방 최단부 박판(32E)은, 특히 납땜 또는 브레이징에 의해 전자 회로 기판(66)을 체결하도록 전방 축방향으로 연장

하는 적어도 2개의 핑거를 포함하는 것을 특징으로 하는

자동차 시동기용 접촉기.

청구항 8.
삭제

청구항 9.
삭제
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청구항 10.

제 7 항에 있어서,

상기 핑거(64)와 관련된 전자 회로 기판(66)은, 상기 핑거(64)가 상기 전자 회로 기판(66)에 납땜되도록, 상기 핑거(64)가

관통할 수 있는 2개의 관통 구멍(68)을 포함하는 것을 특징으로 하는

자동차 시동기용 접촉기.

청구항 11.

제 10 항에 있어서,

상기 전방 최단부 금속 박판(32E) 상의 핑거(64)는 상기 금속 박판(32)의 적층체에 형성되는 상기 홈(58)과 반경 방향으로

정렬되며, 상기 전자 회로 기판(66)은 직경 방향으로 마주보는 상기 관통 구멍(68)과 정렬되는 직경 방향으로 마주보는 2

개의 관통 구멍(70)을 포함하여, 상기 전기 접점 도선(60)의 통로를 확보하는 것을 특징으로 하는

자동차 시동기용 접촉기.

청구항 12.

제 7 항에 있어서,

상기 전방 최단부 금속 박판(32E)은 상기 전자 회로 기판(66)의 납땜을 용이하게 하기 위해 주석 도금되는 것을 특징으로

하는

자동차 시동기용 접촉기.

청구항 13.

제 7 항 또는 제 10 항 내지 제 12 항 중 어느 한 항에 있어서,

상기 전방 최단부 금속 박판(32E)의 에지(72)상에 상기 접촉기(10)의 몸통(12)의 상기 원통형 안착부(11)의 소재를 관통

하도록 반경방향 외향으로 연장하는 적어도 3개의 돌기부(74)를 구비하고, 상기 금속 박판(32)의 적층체와 상기 몸통 (12)

사이의 전기 접촉을 제공하도록 상기 금속 박판(32)의 적층체가 축방향으로 끼워맞춤되는 것을 특징으로 하는

자동차 시동기용 접촉기.

명세서

기술분야

본 발명은 시동기 접촉기(starter contactor)로도 불리는 자동차용 시동기 헤드(head)를 위한 전자기적 액추에이터

(actuator)에 관한 것이다.

특히, 본 발명은 코일의 몸통 주위를 감는 적어도 하나의 전기 도선을 포함하는 권선(winding)에 의해 생성된 자기장의 효

과하에 축방향으로 변위하는 가동 자기 코어를 포함하고, 권선의 전방 축방향의 단부에 횡방향으로 연장되는 고정된 자기

코어를 포함하고, 그 내부에서 고정 자기 코어는 코일내에 축방향으로 수용되고 가동 접촉 플런저(plunger)의 그것을 관통
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하는 통로를 위한 축방향의 관통 구멍을 포함하는 후방 기부을 포함하며, 또한 그 내부에서 고정 자기 코어는 후방 기부에

조립되고 접촉기내의 원통형의 안착부(seating)에 내장되는 환형의 전방 디스크를 포함하는 타입의 자동차용 시동기를 위

한 접촉기에 관한 것이다.

배경기술

공지된 방법에 있어서, 접촉기의 코일의 몸통 주위를 감는 전기 도선에 의해 생성되는 자기장은 코일 내측에서는 실질적으

로 축방향이고 코일 외측에서는 자체상에 닫힌 루프 형태인 자속선(lines of force)을 따른다.

공지된 설계에 있어서, 고정 자기 코일은 시동기의 몸통과 가동 자기 코어 사이의 자기 플럭스(flux)를 위한 통로의 연속성

을 보장하는 연철로 제조된 대체로 단일편이다.

따라서, 자속선은 코일의 중간 근방에서 자체상에 닫히게 되고, 그것은 전자석의 출력을 증가시키고 코일에 의해 소모되는

전력을 감소시키게 한다.

일반적으로, 통상의 시동기 제조에 사용되는 고정 자기 코어는 하나의 피스로 제조되고 통상의 압출법에 의해 제조된다.

이들 코어의 주요한 단점은 제조하기에 고가인 이것의 기하학적 형태의 복잡성에 있다.

이러한 문제를 해결하기 위하여, 후방 기부 및 고정 자기 코어의 전방 디스크에 각각 대응하는 두 부분에 고정 자기 코어를

사용하는 것이 이전에 제안되어 왔다. 이러한 타입의 설계에 있어서, 단순한 형태의 후방 기부는 압출 또는 터닝(turning)

이나 센트링(centring)에 의해 얻어지는 반면에, 전방 디스크는 금속 후판으로부터 프레스 내의 외부 스탬핑(stamping)에

의해 제조된다.

그러나 가동 자기 코어에 연결된 가동 접촉 핑거(finger)에 만족스런 안내를 하기 위해 절대 필요한 구성 형상인 전방 디스

크의 두께는 프레스 성형 조작에 의한 그것의 제조는 낮은 생산률을 갖고, 고동력의 프레스를 필요하도록 하여, 고비용의

조작으로 전방 디스크를 제조하게 한다.

발명의 요약

이러한 결점을 극복하기 위하여, 본 발명은 제조를 단순화한 고정 자기 코어를 목적으로 한다.

이러한 관점에서, 본 발명은 코일의 몸체 둘레를 감는 적어도 하나의 전기 도선을 포함하는 권선에 의해 생성된 자기장의

효과하에서 축방향으로 변위된 가동 자기 코어와, 권선의 전방 축방향의 단부에서 횡방향으로 연장된 고정 자기 코어를 포

함하며, 고정 자기 코어가 코일내에 축방향으로 수용되고 가동 접촉 플런저의 그것을 관통하는 통로를 위한 축방향의 관통

구멍을 포함하는 후방 기부를 포함하며, 고정 자기 코어가 후방 기부에 조립되고 접촉기내의 원통형 안착부에 장착되는 환

형의 전방 디스크를 포함하는 형태의 자동차 시동기용 접촉기로서, 전방 디스크가 박판(laminations)의 적층체(stack)로

구성되는 것을 특징으로 하는 것을 제공한다.

본 발명의 다른 특징에 따르면,

- 박판은 프레스 성형 박판이며,

- 박판이 그것을 서로 클립핑하기 위한 수단 및 후방 기부에 그것을 연결하기 위한 수단을 구비하며,

- 후방 기부에 박판을 연결하기 위한 수단이 박판의 각각에 형성된 센터링 구멍을 포함하며, 그 센터링 구멍이 박판의 적

층체를 후방 기부의 슬리브 부분상에 강제 끼워 맞춤 되게 하며,

- 슬리브 부분의 축방향의 길이가 박판의 적층체의 두께와 동일하며, 슬리브 부분의 전방 단부가 전방 최단부 박판의 환형

의 전방면과 동일면이 되며,

- 박판의 적층체가 적어도 하나의 외주면의 축방향 홈을 구비하며, 전방 최단부 박판이 전방 최단부 박판의 외주면에 근접

하게 스탬핑에 의해 형성된 반경방향의 돌기부를 구비하고, 그것에 의해 코일의 전기 접지 도선을 수용하도록 하고, 후방

으로 굽어질 때에 전방 최단부 박판상에 기계적으로 도선을 보유하도록 하며,
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- 전방 최단부 박판이 스탬핑에 의해 형성된 적어도 2개의 핑거를 구비하며, 그 핑거가 특히, 용접 또는 브레이징(brazing)

에 의해 전자 회로 기판을 체결하도록 전방방향 축방향으로 연장되며,

- 전방 최단부 박판이 전자 회로 기판에 납땜이 용이하도록 주석 도금되며,

- 전방 최단부 박판이 그것의 에지상에 반경방향 외향으로 연장된 적어도 3개의 돌기부를 구비하여 접촉기의 몸통의 원통

형 안착부의 소재를 관통하도록 하며, 그 내부에서 적층체가 박판의 적층체와 몸통 사이의 전기적 접촉을 보장하도록 축방

향으로 끼워맞춤되는 것을 특징으로 한다.

본 발명의 다른 특징 및 장점은 첨부된 도면을 참조하여 하기의 상세한 설명을 보고 이해함으로서 도출될 것이다.

발명의 상세한 설명

하기 설명에 있어서, 동일한 참조 부호는 서로 동일하거나 유사한 기능을 갖는 구성 요소를 지시하는데 사용된다.

도 1은 자동차용 연소 엔진을 위한 시동기(도시되지 않음)의 접촉기(10)를 도시하고 있다.

공지된 방법에 있어서, 시동기 접촉기(10)는 몸통(carcass)(12)을 구비하며, 그 몸통(12)은 실질적으로 원통형이고, 전방

에서 후방으로, 즉, 좌에서 우로, 대직경 보어(14) 및 소직경 보어(16)를 포함한다. 대직경 보어(14)는 그것의 전방 단부에

챔퍼(chamfer)된 내부 원통형 표면(15)을 포함하며, 그것의 기능은 하기에서 설명될 것이다. 두개의 보어(14, 16)는 숄더

(shoulder) 표면(18)에 의해 경계지어 진다.

대직경 보어(14)는 코일(20)을 수용하며, 그 코일(20)은 접촉기의 종축선(X-X)을 따라 숄더의 표면에 의해 축방향의 운동

에 대항하여 유지된다. 코일(20)은 실질적으로 원통형이며, 몸통(12)내의 소직경 보어의 직경과 실질적으로 동일한 직경

의 내부 보어(22)를 포함하여 코일(20)이 몸통(12)에 내장될 때, 코일(20)의 내부 보어(22)가 몸통(12)의 소직경 보어(16)

와 종축선(X-X)상에 일직선으로 정렬된다.

소직경 보어(16) 및 코일의 내부 보어(22)는 축방향의 미끄럼 운동으로 이동가능한 가동 자기 코어(24)를 수용한다. 코일

(20) 및 가동 자기 코어(24)는 자동차의 시동기의 작동을 제어하기 위하여 배열되는 전자석(electromagnet)을 함께 구성

한다.

전자석 및 코어의 작동의 상세는 종래 기술의 일부이며, 이러한 이유에서, 본 발명에서 어떤 것보다 잘 설명되지는 않을 것

이다.

도 1에 도시된 바와 같이, 고정 자기 코어(26)는 코일(20)의 전방 축방향의 단부에 배열된다.

고정 자기 코어(26)는 후방 기부(28)를 구비하며, 그 기부(28)는 실질적으로 원통형이며, 원통형의 안착부(11)내에 수용된

환형의 디스크(30)와 함께 코일(20)의 내부 보어(22)내에 축방향으로 수용되며, 그 원통형의 안착부(11)는 대직경 보어

(14)의 전방 단부내에 위치되고 몸통(12)내에 형성된다. 디스크(30)는 단부 캡(34)에 의해 코일(20)의 전방 단부(32)에 대

항하여 평평하게 맞물려진다. 단부 캡(34)은 몸통(12)의 챔퍼된 내부 원통형의 표면(15)내에 시임(seam)되고, 몸통(12)의

대직경 보어(14)로부터 떨어져 축방향으로 밀폐시킨다.

바람직하게, 후방 단부에서 기부(28)는 후방부터 전방을 향하여, 가동 자기 코어의 상보적인 암형(female)의 절두 원추형

표면(38)내에 수용되도록 배열된 후방 수형(male)의 절두 원추형 표면(36), 원통형의 전방 몸체(41), 암형의 절두 원추형

표면(38) 및 숄더 표면(40)을 함께 규정하는 원통형의 몸체를 포함한다. 숄더 표면(40)은 그것의 축방향의 변위 동안에 가

동 자기 코어(24)의 전방 단부에서 환형의 원통형 면(42)을 위해 근접함으로서 기능하도록 배열된다. 고정 자기 코어(26)

는 가동 자기 코어(24)의 축방향의 운동에 의해 그것의 축방향의 변위가 제어되도록 배열된 가동 접촉 플런저(46)를 위한

통로 및 안내부를 제공하는 중앙 관통 구멍(44)을 구비하여, 이 접촉 플런저(46)가 지탱하는 접촉판(47)을 통하여 몸통

(12)을 밀폐하는 단부 캡(34)에 의해 지탱되는 2개의 단자(terminal)(48) 사이의 전기적 접촉을 이루도록 한다.

종래 기술에 공지된 단부 캡(34)의 단자(48)와 관련하여 가동 전기 접촉 플런저(46)의 작동의 상세는 본 설명에서 어떤 것

보다 잘 설명되지는 않을 것이다.
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게다가, 고정 자기 코어(26)는 코일(20)의 금속 몸체(50)와 접촉한다. 고정 자기 코어(26)는 자기 재료로 그 자체가 제조되

고, 바람직하게는 코일이 부분을 형성하는 자기 회로를 접속시킴으로서, 전류가 코일(20)의 권선을 통하여 흐를 때, 코일

(20)내의 자속선이 축선(X-X)에 평행하고 실질적으로 축방향이 되도록 한다.

종래 기술에 있어서, 고정 자기 코어는 자기 금속 재료로 제조된 구성 요소이며, 도 1에 도시된 바와 같이 일체형으로 형성

된다. 통상적으로, 고정 자기 코어는 압출에 의해 제조되며, 절두 원추형 표면(36), 숄더 표면(40) 또는 다시 가동 접촉 플

런저(46)를 관통하는 구멍(44) 등을 구비하는 복잡한 프로파일을 고려하면, 이 압출은 실시에 있어서 제조하는데 상대적

으로 고가인 구성 요소가 된다.

도 2는 종래 기술에 있어서의 다른 배열을 도시하며, 그 내부에 고정 자기 코어(26)는 분리 형성되는 후방 단부에서 기부

(28) 및 전방 디스크(30)의 두 부분으로 제조된다.

후방 기부(28) 및 디스크(30)의 조립체는 도 1을 참고하여 상술한 고정 자기 코어(26)와 유사한 프로파일을 갖는다. 후방

기부(28)는 후방부터 전방을 향하여, 절두 원추형 표면(36), 원통형 몸체(41) 및 전방 축방향의 원통형 슬리브(sleeve) 부

분(54)을 포함하며, 그 슬리브 부분(54)의 내경은 상술한 구멍(44)의 직경과 일치하고, 원통형 몸체(41)의 직경보다 대체

로 작은 그 슬리브 부분(54)의 외경은 그것이 전방 디스크(30)를 중심설정하기 위한 구멍(56)내에 수용되기 때문에 전방

디스크(30)를 위한 중심설정을 제공하도록 배치된다. 이러한 방법으로, 전방 디스크(30)는 고정 자기 코어(26)를 그에 따

라 구성하는 조립체를 형성하도록 후방 기부(28)에 조립될 수 있다.

이러한 설계는 고정 자기 코어(26)를 두 부분으로 제조하는 것을 가능하게 하며, 후방 기부(28)는 압출, 터닝 또는 센터링

에 의해 형성되는 반면에 전방 디스크(30)는 프레스 성형에 의해 제조되며, 이것은 설명한 바와 같이 고정 자기 코어(26)를

제조하는 가격을 실질적으로 감소시킨다.

그러나, 그것의 두께 때문에 전방 디스크(30)의 제조는 고동력의 유압 프레스를 사용하는게 필요하며, 그러한 전방 디스크

(30)를 위한 프레스 성형 시간이 길기 때문에 고가이다.

도 3 내지 도 5에 도시된 실시예에 있어서, 본 발명은 이러한 결점에 대한 개선책을 제공한다. 도 2를 참고하여 설명된 고

정 자기 코어(26)에 대한 경우와 같이, 도 3 내지 도 5에 도시된 두 부분의 고정 자기 코어(26)는 도 2를 참조하여 설명된

것과 동일한 후방 기부(28)를 구비한다.

반면에, 전방 디스크(30)는 박판(lamination)(32)의 조립체로 구성되며, 그 박판(32)은 본 예시에서는 4개가 있고, 축방향

으로 함께 적층되어 적층체(stack)가 도 2를 참조하여 상술된 것과 대체로 유사한 형상으로 전방 디스크(30)를 구성하도

록 한다. 각 박판(32)은 센터링 구멍(56)을 구비하며, 그 센터링 구멍(56)의 직경은 도 2를 참조하여 상술된 전방 디스크

(30)의 직경과 동일하며, 박판(32)의 적층체는 후방 기부(28)의 슬리브 부분(54)의 두께와 동일한 총 두께를 갖음으로써,

슬리브 부분(54)의 전방 환형 단부(55)가 적층체의 최단부의 전방 박판(32E)의 전방면(33E)의 횡단 평면내에 위치되도록

한다.

유리하게, 각 박판(32)은 짧은 공정 시간으로 저동력 유압 프레스를 사용하여 프레스 성형될 수 있으며, 이것은 제조 가격

을 실질적으로 감소시킨다.

바람직하게, 이러한 설명의 나머지에 있어서 박판(32)은 전방 디스크(30)를 구성하는 것과 같은 방법으로 클립(clip)(도시

되지 않음)에 의해 서로 결합된다.

도 3 및 도 4에서 보여질 수 있는 바와 같이, 전방 디스크(30)를 구성하는 박판(32)의 적층체는 서로에 직경방향으로 대향

하는 그것의 외주면에 2개의 축방향의 홈(58)을 포함하며, 이것은 코일(20)용 전기 접지 도선(60)을 위한 통로를 제공하도

록 배열된다. 바람직하게, 전방 디스크(30)를 구성하는 박판(32)의 적층체의 홈(58)은 각 박판(32)내에 동일한 방법으로

프레스 성형된다.

도 4 및 도 5에서 보여질 수 있는 바와 같이, 전방 최단부 박판(32E)은 그것의 외부 면(33E)상에 반경방향의 러그(lug)

(62)를 포함하며, 그 러그(62)는 전방 최단부 박판(32E)내에 예를 들면, 스탬핑(stamping)에 의해 외부로 프레스되고, 전

기 접지 도선(60)이 통과하게 하도록 절곡되고 다음에 전방 디스크(30)에 대하여 적소에 그것을 고정하도록 후방을 향하

여 뒤로 축방향으로 힘을 가함으로써, 옆으로 옮겨져 배열된다. 이러한 방법에 있어서, 전기 접지 도선(60)의 단부(61)가
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전방 최단부의 박판(32E)상에 납땜될 때, 반경방향의 러그(62)는 전방 디스크(30)상에 도선(30)의 양호한 기계적인 보유

력을 보증하는 동시에 전기 접지 도선(60)의 납땜 접합부상에 그것에 인가될 수 있는 기계적 응력의 어떠한 인가도 피하게

한다.

도 6은 본 발명의 제 2 실시예를 도시하며, 그 내부에서 전방 디스크(30)를 구성하는 박판의 조립체의 최단부 전방 박판

(32E)은 실질적으로 축방향으로 배향되고 전방으로 배향된 핑거(64)를 포함하여 납땜 또는 브레이징(brazing)에 의해 전

자 회로 기판(66)이 체결 가능하도록 한다. 적어도 2개의 핑거(64)는 전자 회로 기판(66)의 확실한 체결을 보증하도록 제

공되나, 이러한 선택은 제한되지 않으며, 보다 많을 수도 있다.

고정 자기 코어(26)의 제조는 도 3 내지 도 5를 참조하여 상술한 고정 자기 코어(26)의 제조와 유사하며, 핑거(64)는 상술

한 반경방향의 러그(62)와 같은 방법으로 형성되고, 즉, 최단부 박판(32E)의 외주면 근처에서 예를 들면, 스탬핑에 의해 절

단되고, 다음에 축방향(X-X)에서 최단부 박판(32E)에 직각으로 뒤로 굽혀짐으로써, 다른 박판(32)에 다음에 클립 체결될

수 있는 최단부 박판(32E)으로부터 전방방향으로 그들이 연장되도록 한다.

도 7에 보여질 수 있는 바와 같이, 핑거(64)와 연관된 전자 회로 기판(66)은 2개의 관통 구멍(68)을 구비하며, 그 구멍(68)

은 실질적으로 직사각형이고 반경방향으로 서로 대향되고, 핑거(64)가 그 구멍(68)을 통과하도록 배열되어 그 핑거(64)가

전자 회로 기판(66)상에 납땜되도록 한다. 바람직하게, 최단부 박판(32E)은 고정 자기 코어(26)를 제조하는 조작 동안에

주석 도금되어 핑거(64)상의 전자 회로 기판(66)의 납땜을 용이하도록 한다.

게다가, 본 발명의 바람직한 실시예에 있어서, 전방 최단부 박판(32E)의 핑거(64)는 박판(32)의 적층체내에 형성된 홈(58)

과 반경방향으로 정렬되는 반면에, 전자 회로 기판(66)은 서로에 직경방향으로 대향되고 관통 구멍(68)과 정렬된 2개의 관

통 구멍(70)을 구비하여, 상술한 바와 같이 코어의 접지 도선(60)이 관통되도록 한다.

따라서, 코어의 접지 도선(60)은 전자 회로 기판(66)상에 직접 납땜될 수 있으며, 이것은 유리하다.

결국, 도 8에 도시된 바와 같이, 본 발명의 제 3 실시예는 전술한 것과 대체로 유사한 구성의 자기 코어를 포함하며, 그 자

기 코어는 박판(32E)을 포함하고, 박판(32E)의 에지(72)는 도 1을 참조하여 상술된 몸통(12)의 원통형 안착부(11)를 관통

하기에 적합한 4개의 돌기부를 포함한다. 바람직하게, 본 발명의 바람직한 형태에 있어서, 이러한 돌기부가 4개이나, 박판

(32E)은 그들의 적어도 3개를 구비하는 것도 충분하고, 그들은 규칙적인 경사 간격으로 멀리 이격된다.

따라서, 전방 디스크(30)를 구성하는 박판(32)의 적층체가 몸통(12)의 대직경 보어(14)내에 수용될 때, 돌기부(74)는 몸통

(12)의 소재내에 반경방향 외향으로 관통하며, 그에 따라 고정 자기 코어(26)와 코어의 몸통(12) 사이의 만족스런 전기 접

지 접촉을 보장한다.

바람직하게, 얇은 박판의 적층체의 사용은 홈(58), 핑거(64) 및 돌기부(74)와 같은 기능적인 프로파일을 가능하게 하여 용

이한 제조 방법에 의해 형성되도록 하며, 이것은 생산 비용을 실질적으로 감소시키게 한다.

도면의 간단한 설명

도 1은 종래 기술에 따른 하나의 피스 고정 자기 코어를 도시한 것으로 접촉기의 전방부의 축방향의 단면도,

도 2는 종래 기술에 있어서의 두 부분 고정 자기 코어의 분해 사시도,

도 3은 본 발명의 제 1 실시예에서 두 부분 고정 자기 코어를 도시한 것으로 그것의 외주면의 축방향 홈(grooves)의 평면

에서 축방향의 단면도,

도 4는 도 3의 고정 자기 코어의 분해 사시도,

도 5는 도 4의 고정 자기 코어를 도시한 것으로 그것의 전방 최단부 박판의 반경방향의 돌기부의 평면에서 도 4의 5-5 평

면상에서 취한 축방향의 단면도,

도 6은 본 발명의 제 2 실시예에서 두 부분 고정 자기 코어를 도시한 것으로 그것의 전방 최단부의 박판은 핑거로 형성되

며, 도 7의 6-6 평면상에서 취한 축방향의 단면도,
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도 7은 연관된 전자 회로와 함께 도시한 것으로 도 6의 고정 자기 코어의 분해 사시도,

도 8은 본 발명의 제 3 실시예로서 돌기부(point)로 형성된 전방 최단부의 박판의 사시도.

도면

도면1

도면2
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도면3

도면4
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도면5

도면6

도면7
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도면8
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